
ประกาศบริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน)

ทะเบียนเลขที่   0107544000108

เลขที่ 1120018570

เรื่อง จัดจ้างเปิดอุปกรณ์และรื้อถอน Internal part เพื่อเชื่อมแก้ไขผิวโลหะและทำ

Thermal Spray ที่ 3201-1/2-T03

      ด้วยบริษัท ปตท. จำกัด(มหาชน) มีความประสงค์ที่จะประมูลเป็นลายลักษณ์อักษร จัดจ้างเปิดอุปกรณ์และรื้อถอน 

Internal part เพื่อเชื่อมแก้ไขผิวโลหะและทำ Thermal Spray ที่ 3201-1/2-T03 

สถานที่ส่งมอบ ณ  โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง เลขที่ 555 ถนน สุขุมวิท ตำบล มาบตาพุด อำเภอ เมือง จังหวัด ระยอง 21150

กำหนดส่งมอบ   7.  การส่งมอบงาน     กำหนดการส่งมอบ  ผู้รับจ้างต้องส่งมอบงานจ้างให้กับ บริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน)    

โดยมีรายละเอียดกำหนดส่งมอบ ไม่นับรวมระยะเวลาที่ ปตท. ไม่อนุญาตให้เข้าดำเนินงาน/สั่งหยุดงาน          จำนวน 2 งวด     ครั้งที่ 

1 เมื่อผู้รับจ้างส่งมอบงานของ Unit 3201-1-T003 ตามที่กำหนดในหัวข้อที่ 17 ภายในกำหนด 28 วัน (ไม่เว้นวันหยุด) 

นับตั้งแต่วันที่ปตท.กำหนดในหนังสือแจ้งเข้าดำเนินการ ทั้งนี้ไม่นับรวมระยะเวลาที่ ปตท. ไม่อนุญาตให้เข้าดำเนินงาน/สั่งหยุดงาน  

ครั้งที่ 2 เมื่อผู้รับจ้างส่งมอบงานของ Unit 3201-2-T003 ตามที่กำหนดในหัวข้อที่ 17 ภายในกำหนด 28 วัน (ไม่เว้นวันหยุด) 

นับตั้งแต่วันที่ปตท.กำหนดในหนังสือแจ้งเข้าดำเนินการ ทั้งนี้ไม่นับรวมระยะเวลาที่ ปตท. ไม่อนุญาตให้เข้าดำเนินงาน/สั่งหยุดงาน  

โดยลำดับในการแจ้งเข้าดำเนินการอาจมีการเปลี่ยนแปลงตามความเหมาะสม   

ตามเงื่อนไขรายละเอียดรูปแบบและเอกสารแนบท้ายแจ้งความ ซึ่งถือเป็นส่วนหนึ่งของแจ้งความ ดังนี้

                         - รายละเอียดตามข้อกำหนด ปตท. 

                         - ตัวอย่างหนังสือมอบอำนาจ 

                         - ตัวอย่างแบบสัญญาค้ำประกันธนาคาร 

                         - แนวทางการปฏิบัติอย่างยั่งยืนผู้ค้า ปตท. 

1 ชุด

1 แผ่น

1 แผ่น

1 ชุด

                           กำหนดฟังคำชี้แจงพร้อมกันที่  Conference ผ่าน Microsoft Team วันที่ 17 มีนาคม 2566 

โดยลงทะเบียนเข้าฟังคำชี้แจง เวลา 09:45 ถึง 10:00 น.

 และชี้แจง เวลา 10:00 น. ( ผู้ชี้แจง นาย ปัญจพล กิตติสรรพกุล รหัสพนักงาน 560225 โทร 038676434  )

                           หากไม่มาฟังคำชี้แจง ปตท. จะถือว่า ผู้นั้นสละสิทธิ์ในการเสนอราคาและไม่มีสิทธิ์ในการเสนอราคา

                           กำหนดยื่นซองราคา ซองหลักฐาน ซองเทคนิค ในวันที่ 31 มีนาคม 2566 เวลา  09:00-15:00  น. ณ สถานที่ดังนี้ 

                          -  แผนกจัดหาพัสดุ ส่วนจัดหาและบริหารพัสดุโรงแยกก๊าซ โรงแยกก๊าซธรรมชาติ ปตท. เลขที่ 555 ถ.สุขุมวิท 

ต.มาบตาพุด อ.เมือง จ.ระยอง 21150

                            ผู้สนใจติดต่อขอซื้อรายละเอียดได้ในราคาชุดละ   -   บาท (รวมภาษีมูลค่าเพิ่มแล้ว) ตั้งแต่วันที่ 10 มีนาคม 2566 

จนถึงวันที่ 16 มีนาคม 2566 ระหว่างเวลา 09:00 -16:30 น. ยกเว้นวันหยุดราชการ ( หมายเหตุ : ติดต่อรับแบบทาง Email : 

worawee.j@pttplc.com  เท่านั้น )   ณ สถานที่ดังนี้

                            -  แผนกจัดหาพัสดุ ส่วนจัดหาและบริหารพัสดุโรงแยกก๊าซ โรงแยกก๊าซธรรมชาติ ปตท. เลขที่ 555 ถ.สุขุมวิท 

ต.มาบตาพุด อ.เมือง จ.ระยอง 21150 ( นางวรวีร์ แจ่มสุวรรณ โทรศัพท์  038676174 ) 

นางวรวีร์ แจ่มสุวรรณ Electronically Approved by นายกฤษรา คงนวล on 09/03/2566
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        บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ซึ� งต่อไปเรียกวา่ ปตท. มีความประสงคจ์ะจา้งจดัจา้งเปิดอุปกรณ์และรื�อถอน Internal part เพื�อ

เชื�อมแกไ้ขผวิโลหะและทาํ Thermal Spray ที� 3201-1/2-T03 โดยมีขอ้กาํหนดดงัต่อไปนี�

1. วตัถุประสงค์ในการจดัหา

เพื�อแกไ้ขปัญหา Erosion & Corrosion ภายในอุปกรณ์

2. คุณสมบัตขิองผู้ยื�นข้อเสนอ

ตอ้งเป็นบุคคลธรรมดาหรือนิติบุคคลผูมี้อาชีพประกอบกิจการตามที�เสนอ2.1

ตอ้งไม่เคยถูก ปตท. บอกเลิกสญัญาใดๆ อนัเนื�องมาจากการกระทาํโดยทุจริต2.2

ตอ้งไม่เป็นคู่ความในคดีใดๆ หรือคู่พิพาทในขอ้พิพาทอนุญาโตตุลาการใดๆ กบั ปตท. ไม่วา่จะเป็นผูค้า้รายที�ไดขึ้�น

ทะเบียนผูค้า้ไวก้บั ปตท. หรือไม่กต็าม เวน้แต่คดีหรือขอ้พิพาทนั�นถึงที�สุดแลว้

ทั�งนี�  ผูย้ื�นขอ้เสนอตามขอ้ 2.2 และ 2.3 ใหร้วมถึงหุน้ส่วนหรือกรรมการของผูย้ื�นขอ้เสนอดว้ย

2.3

ตอ้งไม่เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลซึ�งถูกขึ�นบญัชีผูทิ้�งงานของ ปตท. และไม่เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลซึ�งถูกระบุชื�อไว้

ในรายชื�อผูทิ้�งงานของหน่วยงานของรัฐในระบบเครือข่ายสารสนเทศของกรมบญัชีกลาง

2.4

ตอ้งเป็นรายเดียวกบัผูซื้�อ/รับเอกสารเสนอราคาจาก ปตท. และจะโอนสิทธิ� ใหผู้ป้ระกอบการรายอื�นเสนอราคาแทน

ไม่ได้

ในกรณีที�ผูเ้สนอราคาเป็นกลุ่มบุคคลในลกัษณะ Partnership / Consortium / Joint Venture จะตอ้งมีสมาชิกในกลุ่ม

รายใดรายหนึ�ง เป็นผูซื้�อ/รับเอกสารเสนอราคาจาก ปตท. ทั�งนี�  ผูเ้สนอราคาที�มีลกัษณะเป็น Partnership /

Consortium / Joint Venture ดงักล่าว จะตอ้งรับผดิชอบต่อ ปตท.ในฐานะลูกหนี� ร่วมดว้ย

(หมายเหตุ การเสนอราคาเป็นกลุ่มบุคคลในลกัษณะ Partnership / Consortium / Joint Venture นั�น จะตอ้งมีการ

ระบุไวโ้ดยเฉพาะเจาะจงในรายละเอียดการจดัซื�อ/จดัจา้ง (TOR) วา่กลุ่มบุคคลดงักล่าวสามารถเขา้ร่วมการเสนอ

ราคาได)้

2.5

ตอ้งไม่เป็นผูมี้ผลประโยชนร่์วมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�นที�เขา้ยื�นขอ้เสนอใหแ้ก่ ปตท. ณ วนัประกาศประมูล

หรือไม่เป็นผูก้ระทาํการอนัเป็นการขดัขวางการแข่งขนัอยา่งเป็นธรรมในการประมูลครั� งนี�

2.6

ตอ้งไม่เคยไดรั้บการภาคทณัฑห์รือถูกยกเลิกการจดัจา้ง เนื�องจากส่งของไม่ถูกตอ้งตามขอ้กาํหนด หรือไม่ปฏิบติั

ตามกฎความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิ�งแวดลอ้ม ของโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ปตท. 

2.7

ขอบเขตของงาน (TOR)

QSHEF-GSP-20-010-006 แบบฟอร์มข้อกำหนดจัดหาสินค้าสำหรับระบบ Smart Procurement&nbsp;

บริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
PTT Public Company Limited

ข้อกําหนด
(Terms Of Reference: TOR)

เรื่อง : จัดจ้างเปิดอุปกรณ์และรื้อถอน Internal part เพื่อเชื่อมแก้ไขผิวโลหะและทำ Thermal Spray ที่ 3201-1/2-T03
จัดทําโดย :
นายปัญจพล กิตติสรรพกุล
นายกิติพล หนูสง

วันที่จัดทำ : 23 กุมภาพันธ์ 2566
Rev.4

SAP PR No.1120018570

หน่วยงานที่จัดทํา :
ส่วนบำรุงรักษาเครื่องกล

ระบบมาตรฐานที่เกี่ยวข้อง

Quality Safety Health Environment Lab Energy

1 / 29
Electronically Verified by TOR Committee on 23/02/2023
Electronically Approved by นายวริทธิ์ธร นาทธราดล on 23/02/2023
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2.9      ผูเ้สนอราคาที�เป็นนิติบุคคลจะตอ้งมีทุนจดทะเบียน ไม่ตํ�ากวา่ 10 ลา้นบาท

2.10    ผูเ้สนอราคาตอ้งไม่เคยไดรั้บผลประเมินหลงัส่งมอบสินคา้และบริการประจาํปี ในระดบัควรปรับปรุง (D) ของสาย

งานแยกก๊าซธรรมชาติ บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ในช่วงระยะเวลายอ้นหลงั 1 ปี

******************************************************************************************

2.11 ผูเ้สนอราคาตอ้งมีประสบการณ์ (งานแลว้เสร็จ) ตามขอ้ (2.11.1 - 2.11.2) โดยจะตอ้งแนบเอกสารเป็นใบสั�งจา้ง/หนงัสือ

สั�งจา้ง พร้อมทั�งเอกสารที�สามารถแสดงรายละเอียดของงานพร้อมทั�ง RESUME ของผูป้ฏิบติังานระดบั PROJECT

ENGINEER/PLANNER/SUPERVISOR ใหแ้ก่ทาง ปตท. เป็นผูพิ้จารณาดงันี�

2.11.1 ผูเ้สนอราคาจะตอ้งมีประสบการณ์งานเชื�อมซ่อมอุปกรณ์ PRESSURE VESSEL ใหแ้ก่โรงแยกก๊าซธรรมชาติ โรง

กลั�นนํ�ามนั หรือโรงงานปิโตรเคมี ในช่วงหยดุซ่อมใหญ่เท่านั�น โดยมีมูลค่างานไม่ตํ�ากวา่ 3 ลา้นบาท จาํนวนไม่นอ้ยกวา่ 3

งาน ภายในระยะเวลา 10 ปีที�ผา่นมา โดยเอกสารประกอบการพิจารณามีดงัต่อไปนี�

- ใบสั�งจา้ง/หนงัสือสั�งจา้ง

- เอกสารแสดงรายละเอียดงานซ่อม เช่น Photos Report, Engineering Drawing, Repair Procedure

- WPS/PQR/WQT ที�สอดคลอ้งกบังานนั�นๆ

- Final Inspection Report

- Resume ของผูป้ฏิบติังานระดบั PROJECT ENGINEER/PLANNER/SUPERVISOR

2.11.2 ผูเ้สนอราคา หรือ SUBCONTRACTOR ของผูเ้สนอราคาจะตอ้งมีประสบการณ์ในงานพน่เคลือบโลหะ (Thermal

Spray) ใหแ้ก่อุปกรณ์ Pressure Vessel หรือ Waster Heat Recovery Unit ที�เป็นลกัษณะ On-Site Service มูลค่างานไม่ตํ�ากวา่

3 ลา้นบาท จาํนวน 3 งาน ภายในระยะเวลา 10 ปีที�ผา่นมา โดยเอกสารประกอบการพิจารณามีดงัต่อไปนี�

- ใบสั�งจา้ง/หนงัสือสั�งจา้ง

- เอกสารแสดงรายละเอียดงาน เช่น Photos Report, Engineering Drawing, Thermal Spray Procedure

- Final Inspection Report

- Resume ของผูป้ฏิบติังานระดบั PROJECT ENGINEER/PLANNER/SUPERVISOR

ตอ้งแนบเอกสารหนงัสือคาํรับรองการมีคุณสมบติัในการเขา้ทาํธุรกรรมกบั ปตท. ทุกครั� งที�เสนอราคา2.8
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จัดทําโดย :
นายปัญจพล กิตติสรรพกุล
นายกิติพล หนูสง

วันที่จัดทำ : 23 กุมภาพันธ์ 2566
Rev.4
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2.12 ผูเ้สนอราคา หรือ SUBCONTRACTOR ของผูเ้สนอราคาจะตอ้งมีประสบการณ์ในงานใส่ BLIND เพื�อเปิดตรวจสอบ

และรื�อถอน PACKING, INTERNAL PART และทาํความสะอาดภายในอุปกรณ์ COLUMN ใหแ้ก่โรงแยกก๊าซธรรมชาติ

โรงกลั�นนํ�ามนั หรือโรงงานปิโตรเคมีไม่นอ้ยกวา่ 3 ครั� ง ภายในระยะเวลา 5 ปีที�ผา่นมา โดยผูเ้สนอราคาจะตอ้งแนบเอกสาร

เป็นใบสั�งจา้ง/หนงัสือสั�งจา้ง และเอกสารที�แสดงรายละเอียดของงานพร้อมทั�ง RESUME ของผูป้ฏิบติังานระดบั PROJECT

ENGINEER/PLANNER/SUPERVISOR ใหแ้ก่ทาง ปตท. เป็นผูพิ้จารณา

2.13 ผูเ้สนอราคา หรือ SUBCONTRACTOR ในส่วนของงานนั�งร้านจะตอ้งมีประสบการณ์ในติดตั�งนั�งร้านภายในอุปกรณ์

หอกลั�นใหแ้ก่โรงแยกก๊าซธรรมชาติ โรงกลั�นนํ�ามนั หรือโรงงานปิโตรเคมีไม่นอ้ยกวา่ 5 ครั� งภายในระยะเวลา 5 ปีที�ผา่นมา

โดยผูเ้สนอราคาจะตอ้งแนบเอกสารเป็นใบสั�งจา้ง/หนงัสือสั�งจา้ง พร้อมทั�งเอกสารแสดงรายละเอียดลกัษณะของการตั�งนั�ง

ร้านแต่ละงาน พร้อมทั�ง RESUME ของผูป้ฏิบติังานระดบั PROJECT ENGINEER/PLANNER/SUPERVISORใหแ้ก่ทาง

ปตท. เป็นผูพิ้จารณา

หมายเหตุ :

- หากผูเ้สนอราคาหรือ SUBCONTRACTOR ของผูเ้สนอราคาเคยไดรั้บการภาคทณัฑ,์หนงัสือแจง้เตือนจากผูค้วบคุมงาน

เนื�องจากปฏิบติังานตํ�ากวา่มาตรฐาน,ผดิขอ้กาํหนดการจา้งหรือไม่ปฏิบติัตามกฎความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิ�งแวดลอ้ม

ของโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ปตท. (หรือโรงกลั�นนํ�ามนัหรือโรงงานปิโตรเคมี อื�นๆ) ในงานนั�นๆที�ยื�นประสบการณ์ให้

แก่ทาง ปตท. พิจารณา ถือวา่อยูใ่นดุลยพินิจของ ปตท. ในการพิจารณาที�จะใหเ้สนอราคาหรือไม่ โดยผูเ้สนอราคาไม่มีสิทธิ�

ฟ้องร้องเรียกค่าเสียหายใดๆ ทั�งสิ�น

- ประสบการณ์ตามที� ปตท. กาํหนดนั�นรวมไปถึงประสบการณ์ของบุคลากรดว้ยดงันั�น ผูเ้สนอราคาจาํเป็นจะตอ้งทาํการ

SUBMIT RESUME ของผูป้ฏิบติังานตามที� ปตท. กาํหนดดว้ย

3. หลกัฐานการยื�นข้อเสนอ

ในการยื�นขอ้เสนอผูย้ื�นขอ้เสนอจะตอ้งจดัเอกสารใส่ซองปิดผนึกใหเ้รียบร้อยโดยแยกเป็นแต่ละซองดงันี�

(3.1) ซองคุณสมบัตขิองผู้ค้า

        3.1.1 กรณีเป็นร้าน ใหแ้นบสาํเนาใบทะเบียนภาษีมูลค่าเพิ�มและสาํเนาใบทะเบียนพาณิชย ์พร้อมทั�งใหเ้จา้ของหรือผูจ้ดัการ

ร้านลงลายมือชื�อรับรองสาํเนาถูกตอ้งและประทบัตรา (ถา้มี) ของร้านดว้ย
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        3.1.2 กรณีเป็นบริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนที�จดทะเบียนในประเทศไทย ใหแ้นบหลกัฐานหนงัสือรับรองการจดทะเบียนของ

กระทรวงพาณิชยที์�มีอายไุม่เกิน 6 เดือน นบัถดัจากวนัรับรองจนถึงวนัยื�นซองใบเสนอราคา และหากหลกัฐานดงักล่าวไม่ใช่

ตน้ฉบบั ผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนับริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนจะตอ้งลงลายมือชื�อรับรองสาํเนาถูกตอ้งและประทบัตรา (ถา้มี) ของ

บริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนดว้ย

        3.1.3 ในกรณีผูย้ื�นขอ้เสนอเป็นบุคคลหรือองคก์รอื�นๆ เช่น มหาวทิยาลยั สมาคม มูลนิธิ ใหย้ื�นเอกสารแสดงคุณสมบติัของผู ้

ยื�นขอ้เสนอที�รับรองโดยหน่วยงานราชการ

        3.1.4 กรณีเป็นบริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนที�จดทะเบียนในต่างประเทศ ใหแ้นบหนงัสือรับรองของสถานทูตไทย หรือกงสุล

ไทย หรือทูตพาณิชยไ์ทย รับรองการจดทะเบียน วตัถุประสงค ์และอาํนาจในการทาํนิติกรรมของนิติบุคคลนั�น ตามกฎหมายของ

ประเทศที�นิติบุคคลนั�นก่อตั�ง และจะตอ้งไม่เป็นผูไ้ดรั้บเอกสิทธิ� หรือความคุม้กนัซึ�งอาจปฏิเสธไม่ยอมขึ�นศาลไทย เวน้แต่รัฐบาล

ของผูย้ื�นขอ้เสนอนั�นไดมี้คาํสั�งใหส้ละเอกสิทธิ� และความคุม้กนัเช่นวา่นั�นแลว้

        3.1.5 ในกรณีที�ผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัร้านหรือบริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนไม่ไดล้งนามดว้ยตนเอง การมอบอาํนาจใหผู้อื้�นเป็น

ผูล้งนามในเอกสารที�เกี�ยวขอ้งกบัการเสนอราคาต่างๆ จะตอ้งมีหนงัสือมอบอาํนาจโดยการระบุการมอบอาํนาจไวใ้หถู้กตอ้งและ

ชดัเจน โดยผูเ้สนอราคาอาจใหบุ้คคลอื�นเป็นผูย้ื�น/นาํส่งซองเอกสารเสนอราคาดงักล่าวใหแ้ก่ ปตท.แทนตนได ้โดยผูเ้สนอราคา

รับรองวา่จะรับผดิชอบต่อ ปตท.ในการนาํส่งเอกสารแทนตนดงักล่าวทุกประการ เสมือนเป็นตวัแทนของตนดว้ย

        3.1.6 สาํเนาบตัรประชาชน/สาํเนาหนงัสือเดินทาง (Passport) ของผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัพร้อมลงนามรับรองสาํเนาถูกตอ้ง

(ในกรณีกรรมการผูมี้อาํนาจลงนามในใบเสนอราคาเอง) หรือ สาํเนาบตัรประชาชน /สาํเนาหนงัสือเดินทาง (Passport) ของผู ้

มอบอาํนาจและผูรั้บมอบอาํนาจพร้อมลงนามรับรองสาํเนาถูกตอ้ง (ในกรณีมีการมอบอาํนาจ)

        3.1.7 ในกรณีที�จดทะเบียนภาษีมูลค่าเพิ�มไวจ้ะตอ้งแนบสาํเนา ภพ. 20 ดว้ย

        3.1.8 เอกสารหนงัสือคาํรับรองการมีคุณสมบติัในการเขา้ทาํธุรกรรมกบั ปตท.

(3.2) ซองเอกสารเทคนิค

PART A: เอกสารแสดงประสบการณ์และแผนงาน

3.2.1 เอกสารแสดงประสบการณ์ทาํงานตามที�ระบุในขอ้ที� 2 (แนบเอกสารใหค้รบถว้นทุกหวัขอ้)

3.2.2 แผนงานที�สอดคลอ้งกบัระยะเวลาที� ปตท. กาํหนดใหใ้นหวัขอ้การส่งมอบงานในครั� งนี�

- แผนงานที�ตอ้งระบุรายละเอียดงานติดตั�งใหค้รอบคลุมตามหวัขอ้ที� 17

1. 3201-1-T03

QSHEF-GSP-20-010-006 แบบฟอร์มข้อกำหนดจัดหาสินค้าสำหรับระบบ Smart Procurement&nbsp;

บริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
PTT Public Company Limited

ข้อกําหนด
(Terms Of Reference: TOR)

เรื่อง : จัดจ้างเปิดอุปกรณ์และรื้อถอน Internal part เพื่อเชื่อมแก้ไขผิวโลหะและทำ Thermal Spray ที่ 3201-1/2-T03
จัดทําโดย :
นายปัญจพล กิตติสรรพกุล
นายกิติพล หนูสง

วันที่จัดทำ : 23 กุมภาพันธ์ 2566
Rev.4

SAP PR No.1120018570

หน่วยงานที่จัดทํา :
ส่วนบำรุงรักษาเครื่องกล

ระบบมาตรฐานที่เกี่ยวข้อง

Quality Safety Health Environment Lab Energy

4 / 29
Electronically Verified by TOR Committee on 23/02/2023
Electronically Approved by นายวริทธิ์ธร นาทธราดล on 23/02/2023

6 / 31



2. 3201-2-T03

PART B: เอกสารเทคนิคงาน

3.2.3 ขั�นตอนในการปฏิบติังานในส่วนของงานใส่ BLIND / DEBLIND 

3.2.4 ขั�นตอนในการปฏิบติังานในส่วนของงาน REMOVE INTERNAL PARTS /UNLOAD & RELOAD PACKING

3.2.5. เอกสารแสดง LIFTING PLAN / SITE PREPARATION PLAN ที�ระบุขนาด CRANE ที�ตอ้งใชใ้นการปฏิบติังานทั�งหมด

โดยจะตอ้งระบุขนาดเครนทั�งหมดที�ใชง้า โดยผูเ้สนอราคาจะตอ้งตรวจสอบ LOAD CHART ใหส้อดคลอ้งกบัขนาดและนํ�าหนกั

ของอุปกรณ์ที�จะทาํการยก รวมไปถึงจุดยนืเครนในพื�นที�ปฏิบติังาน

PART C: เอกสารเทคนิคงานเชื�อมซ่อมแกไ้ขผวิโลหะและทาํการพน่เคลือบ

3.2.6 เอกสารแสดงรายละเอียด WPS/PQR ที�ครอบคลุมลกัษณะการปฏิบติังาน

3.2.7 ขั�นตอนในการปฏิบติังานในส่วนของการทาํ Thermal Spray ที�ตรงตามที� ปตท. กาํหนดในหวัขอ้เทคนิคหวัขอ้ 17

- เอกสารแสดงปริมาณพื�นที�ที�จะดาํเนินการ

- เอกสารระบุ Spray System ที�ใชใ้นการดาํเนินการ

- เอกสารระบุวสัดุที�ใชเ้คลือบ / ความหนาในการเคลือบ

- เอกสารระบุขั�นตอนการเตรียมพื�นผวิที�ระบุรายละเอียดความหยาบพื�นผวิและความสะอาดพื�นผวิที�ตอ้งการ

- รายการเครื�องมือที�จาํเป็นสาํหรับการดาํเนินการ

- เอกสารแสดงรายละเอียด Procedure การดาํเนินการ

- เอกสารแสดงรายละเอียดการตรวจสอบ

PART D: เอกสารเทคนิคอื�นๆ

3.2.9 ผูเ้สนอราคาจะตอ้งยื�นเอกสารแสดงรายละเอียดทางดา้นเทคนิคตามแบบฟอร์มที� ปตท. กาํหนดให ้ในเอกสารแนบหวัขอ้ที�

3 ชื�อเอกสาร "แบบฟอร์มการแสดงรายละเอียดทางดา้นเทคนิค" โดยผูเ้สนอราคาจะตอ้งตรวจสอบจาํนวนอุปกรณ์และแรงงาน

ขั�นตํ�าที�จะตอ้งนาํเสนอตามรายละเอียดในเอกสารแนบที� 4 และ 5

3.2.10 ผูเ้สนอราคาจะตอ้งยื�นเอกสารแสดงรายละเอียดชื�อบริษทัที�เป็น SUBCONTRACTOR ตามแบบฟอร์มที� ปตท. กาํหนดให้

ในเอกสารแนบหวัขอ้ที� 3 ชื�อเอกสาร "แบบฟอร์มการแสดงรายชื�อ SUBCONTRACTOR "
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หมายเหตุ :

- ปตท. จะพิจารณาเปิดซองราคาเฉพาะผูเ้สนอราคาที�ผา่นการประเมินทางดา้นเทคนิคเท่านั�น

- กรณีผูเ้สนอราคาทาํการเปลี�ยนแปลงบริษทั SUBCONTRACTOR หลงัจากผา่นการยื�นซองเสนอเทคนิค/ราคา โดยที�

SUBCONTRACTOR นั�นไม่ไดคุ้ณสมบติัตามที� ปตท. กาํหนดตามหวัขอ้ที� 2 ปตท. มีสิทธิ� ในการไม่ยอมรับและสามารถ

พิจารณาระงบัการดาํเนินการรวมถึงพิจารณาผูย้ื�นขอ้เสนอเป็นผูล้ะทิ�งงานอนัเนื�องมาจากเป็นการยื�นขอ้เสนอที�กระทาํการโดยไม่

สุจริต

- หากผูรั้บจา้งเปลี�ยนแปลงบุคลากรที�รับผดิชอบงานตั�งแต่ระดบั SUPERVISOR ขึ�นไป ผูรั้บจา้งจะตอ้งจดัหาบุคลากรที�มี

คุณสมบติัตามที� ปตท. กาํหนดในหวัขอ้ที� 2 มาทดแทน โดยหากไม่เป็นไปตามที�กาํหนด ปตท. มีสิทธิ� ในการไม่ยอมรับและ

สามารถพิจารณาระงบัการดาํเนินการรวมถึงพิจารณาผูย้ื�นขอ้เสนอเป็นผูล้ะทิ�งงานอนัเนื�องมาจากเป็นการยื�นขอ้เสนอที�กระทาํ

การโดยไม่สุจริต

(3.3) ซองใบเสนอราคา

        3.3.1  Break Down Price (ตามแบบฟอร์มที� ปตท. กาํหนดใหใ้นเอกสารแนบหวัขอ้ที� 3 ชื�อเอกสาร "แบบฟอร์มการเสนอ

ราคา" เท่านั�น)

4. การเสนอราคา

ผูย้ื�นขอ้เสนอตอ้งกรอกราคาต่อหน่วยหรือต่อรายการและราคารวมลงในใบเสนอราคาโดยใชแ้บบฟอร์มใบเสนอ

ราคาของ ปตท. หรือ ใชแ้บบฟอร์มใบเสนอราคาของผูย้ื�นขอ้เสนอเอง โดยจะตอ้งมีเนื�อหาตามแบบฟอร์มใบเสนอ

ราคาของ ปตท. เช่น วนัที�เสนอราคา ชื�อผูย้ื�นขอ้เสนอ เรื�องที�เสนอราคา ราคาต่อหน่วยหรือต่อรายการ และราคา

รวม ขอ้ความยอมรับการปฏิบติัตามเงื�อนไขของ ปตท. เป็นตน้ โดยตอ้งเป็นราคาไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ�มและตอ้ง

เสนอราคาเป็นเงิน THB รวมค่าใชจ่้ายทั�งหมดแลว้จนกระทั�งส่งมอบโดยผูย้ื�นขอ้เสนอตอ้งกรอกจาํนวนเงินเป็น

ตวัเลขและตวัหนงัสือลงในใบเสนอราคาใหช้ดัเจนในกรณีที�มีการขดูลบ หรือขีดฆ่า ตอ้งลงลายมือชื�อผูมี้อาํนาจ

และประทบัตรากาํกบั (ถา้มี) หากราคาต่อหน่วยหรือต่อรายการไม่ตรงกบัราคารวม หรือตวัเลขกบัตวัหนงัสือไม่

ตรงกนั ใหน้าํบทบญัญติัในประมวลกฎหมายแพง่และพาณิชยม์าใชบ้งัคบั ทั�งนี�  ราคาที�เสนอจะตอ้งยนืราคาตาม

เวลาที� ปตท. กาํหนด โดยผูย้ื�นขอ้เสนอตอ้งยนืราคาไม่นอ้ยกวา่ 90 วนั นบัถดัจากวนัที�เสนอราคา และเมื�อผูย้ื�นขอ้

เสนอทาํการยื�นขอ้เสนอตามขอ้ 3 แลว้ จะถอนคืนไม่ได้

4.1
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5. หลกัประกนัซองในการเสนอราคา

ในการเสนอราคาครั� งนี�  ไม่มีการวางหลกัประกนัซองเสนอราคา

6. หลกัเกณฑ์และสิทธิในการพจิารณา

เมื�อพน้กาํหนดเวลายื�นขอ้เสนอและเสนอราคาแลว้ ปตท. จะไม่รับเอกสารการยื�นขอ้เสนอและเสนอราคาใดๆ โดย

เดด็ขาด

4.2

คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะดาํเนินการตรวจสอบคุณสมบติัของผูย้ื�นขอ้เสนอแต่ละรายวา่ มีผูย้ื�นขอ้

เสนอที�มีผลประโยชนร่์วมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�นหรือไม่ หากปรากฏวา่ผูย้ื�นขอ้เสนอรายใดเป็นผูย้ื�นขอ้เสนอที�

มีผลประโยชนร่์วมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะตดัรายชื�อผูย้ื�นขอ้เสนอที�มี

ผลประโยชนร่์วมกนันั�นออกจากการเป็นผูย้ื�นขอ้เสนอ

4.3

ในการพิจารณาผลการยื�นขอ้เสนองานครั� งนี�  ปตท. จะพิจารณาตดัสินโดยใชห้ลกัเกณฑร์าคา6.1

ปตท. จะพิจารณาจากราคารวมตํ�าสุด6.2

หากผูย้ื�นขอ้เสนอรายใดมีคุณสมบติัไม่ถูกตอ้งตามขอ้ 2 หรือยื�นหลกัฐานการยื�นขอ้เสนอไม่ถูกตอ้งหรือไม่ครบ

ถว้นตามขอ้ 3 หรือยื�นเสนอราคาไม่ถูกตอ้งตามขอ้ 4 คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะไม่รับพิจารณาขอ้

เสนอของผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�น เวน้แต่ผูย้ื�นขอ้เสนอรายใดเสนอเอกสารทางเทคนิคหรือรายละเอียดคุณลกัษณะ

เฉพาะของงานที�จะจา้งไม่ครบถว้น หรือเสนอรายละเอียดแตกต่างไปจากเงื�อนไขที� ปตท. กาํหนดในส่วนที�มิใช่

สาระสาํคญัและความแตกต่างนั�นไม่มีผลทาํใหเ้กิดการไดเ้ปรียบเสียเปรียบต่อผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น หรือเป็นการผดิ

พลาดเลก็นอ้ย คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. อาจพิจารณาผอ่นปรนการตดัสิทธิผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�น

6.3

ปตท. สงวนสิทธิ� ไม่พิจารณาขอ้เสนอของผูย้ื�นขอ้เสนอโดยไม่มีการผอ่นผนัในกรณีดงัต่อไปนี�

(1) ไม่ปรากฏชื�อผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�นในบญัชีรายชื�อผูซื้�อหรือผูรั้บเอกสารงานประมูลของ ปตท.

(2) เสนอรายละเอียดแตกต่างไปจากเงื�อนไขที�กาํหนดในขอบเขตของงานที�เป็นสาระสาํคญั หรือมีผลทาํใหเ้กิด

ความไดเ้ปรียบเสียเปรียบแก่ผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น

6.4

ปตท. จะพิจารณายกเลิกการประมูลงานและลงโทษผูย้ื�นขอ้เสนอเป็นผูทิ้�งงาน ไม่วา่จะเป็นผูย้ื�นขอ้เสนอที�ไดรั้บการ

คดัเลือกหรือไม่กต็าม หากมีเหตุที�เชื�อถือไดว้า่การยื�นขอ้เสนอกระทาํการโดยไม่สุจริต เช่น การเสนอเอกสารอนั

เป็นเทจ็ หรือใชชื้�อบุคคลธรรมดา หรือนิติบุคคลอื�นมาเสนอราคาแทน เป็นตน้

6.5
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7. การส่งมอบงาน 

โดยมีรายละเอียดกาํหนดส่งมอบ ไม่นบัรวมระยะเวลาที� ปตท. ไม่อนุญาตใหเ้ขา้ดาํเนินงาน/สั�งหยดุงาน   

จาํนวน 2 งวด ครั� งที� 1 เมื�อผูรั้บจา้งส่งมอบงานของ Unit 3201-1-T003 ตามที�กาํหนดในหวัขอ้ที� 17 ภายในกาํหนด 28 วนั (ไม่

เวน้วนัหยดุ) นบัตั�งแต่วนัที�ปตท.กาํหนดในหนงัสือแจง้เขา้ดาํเนินการ ทั�งนี� ไม่นบัรวมระยะเวลาที� ปตท. ไม่อนุญาตใหเ้ขา้ดาํเนิน

งาน/สั�งหยดุงาน

ครั� งที� 2 เมื�อผูรั้บจา้งส่งมอบงานของ Unit 3201-2-T003 ตามที�กาํหนดในหวัขอ้ที� 17 ภายในกาํหนด 28 วนั (ไม่เวน้วนัหยดุ) นบั

ตั�งแต่วนัที�ปตท.กาํหนดในหนงัสือแจง้เขา้ดาํเนินการ ทั�งนี� ไม่นบัรวมระยะเวลาที� ปตท. ไม่อนุญาตใหเ้ขา้ดาํเนินงาน/สั�งหยดุงาน

โดยลาํดบัในการแจง้เขา้ดาํเนินการอาจมีการเปลี�ยนแปลงตามความเหมาะสม

8. สถานที�ส่งมอบ

 ผูรั้บจา้งตอ้งส่งมอบงานจา้งทั�งหมดที�  โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง เลขที� 555 ถนน สุขมุวทิ ตาํบล มาบตาพดุ อาํเภอ เมือง

จงัหวดั ระยอง 21150

    ในกรณีที�ผูย้ื�นขอ้เสนอรายที�เสนอราคาตํ�าสุด เสนอราคาตํ�าจนคาดหมายไดว้า่ไม่อาจดาํเนินงานตามขอบเขตของ

งานครั� งนี� ได ้คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะใหผู้ย้ื�นขอ้เสนอนั�นชี�แจงและแสดงหลกัฐานที�ทาํใหเ้ชื�อไดว้า่

ผูย้ื�นขอ้เสนอสามารถดาํเนินการตามขอบเขตของงานครั� งนี� ใหเ้สร็จสมบูรณ์ หากคาํชี�แจงไม่เป็นที�รับฟังได ้ปตท. มี

สิทธิที�จะไม่รับขอ้เสนอหรือไม่รับราคาของผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�น ทั�งนี�  ผูย้ื�นขอ้เสนอดงักล่าวไม่มีสิทธิเรียกร้องค่า

ใชจ่้ายหรือค่าเสียหายใดๆ จาก ปตท. ถา้หากมีปัญหาที�ไม่สามารถตกลงกนัได ้ใหถื้อวา่คาํวนิิจฉยัของ ปตท. เป็นที�

สิ�นสุด

ก่อนลงนามในสญัญา ปตท. อาจประกาศยกเลิกการประมูลงาน หากปรากฏวา่มีการกระทาํที�เขา้ลกัษณะผูย้ื�นขอ้

เสนอที�ชนะการประมูลหรือที�ไดรั้บการคดัเลือกมีผลประโยชนร่์วมกนั หรือมีส่วนไดเ้สียกบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น

หรือขดัขวางการแข่งขนัอยา่งเป็นธรรม หรือสมยอมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น หรือเจา้หนา้ที�ในการเสนอราคา

หรือส่อวา่กระทาํการทุจริตอื�นใดในการเสนอราคา

6.6

กาํหนดการส่งมอบ ผูรั้บจา้งตอ้งส่งมอบงานจา้งใหก้บั บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) 7.1
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9. การจ่ายเงนิ

            ทั�งนี�  ปตท. จะชาํระเงิน เมื�อครบ 30 วนั นบัถดัจากวนัที�คณะกรรมการตรวจรับ ของ ปตท. ไดท้าํการตรวจรับงานถูกตอ้ง

ครบ ถว้นเรียบร้อยแลว้ในแต่ละงวด   

10. อตัราค่าปรับ

หากผูรั้บจา้งส่งมอบงานล่าชา้กวา่กาํหนดเวลาที�ตกลงกนัไว ้ผูรั้บจา้งจะตอ้งชาํระค่าปรับใหแ้ก่ปตท. เป็นเงินในอตัราร้อยละ 0.1

ต่อวนัของราคาค่าจา้งที�ยงัไม่ไดรั้บมอบในงวดนั�นๆ นบัถดัจากวนัครบกาํหนดส่งมอบงานเป็นตน้ไปจนถึงวนัที� ปตท. ไดรั้บ

มอบงานถูกตอ้งครบถว้น แต่หากงานที�ส่งล่าชา้นั�นตอ้งใชค้วบคู่หรือเป็นส่วนประกอบอนัจาํเป็นซึ�งกนัและกนักบังานในรายการ

อื�นที� ปตท. ไดรั้บมอบไวแ้ลว้ การปรับจะคิดจากราคารวมของงานที�ตอ้งใชร่้วมกนันั�น

11. การรับประกนัความชํารุดบกพร่อง

ผูรั้บจา้งจะตอ้งรับประกนัความชาํรุดบกพร่องของงานจา้งที�เกิดขึ�นภายในระยะเวลาไม่นอ้ยกวา่ 12 เดือนนบัตั�งแต่วนัที� ปตท. ได้

รับมอบงาน และคณะกรรมการตรวจรับไดต้รวจรับงานครบถว้นถูกตอ้งแลว้ โดยตอ้งรีบจดัการซ่อมแซมแกไ้ขใหใ้ชก้ารไดดี้ดงั

เดิมภายใน 10วนั นบัถดัจากวนัที�ไดรั้บแจง้ความชาํรุดขอ้บกพร่อง

12. การทาํสัญญาจ้างและหลกัประกนัสัญญา

ปตท. จะชาํระเงินเป็นงวดๆ โดยแบ่งออกเป็น2งวด

งวดที� 1 ชาํระเงินเมื�อส่งมอบงานครั� งที� 1

งวดที� 2 ชาํระเงินเมื�อส่งมอบงานครั� งที� 2

9.2 โดย ปตท. จะชาํระเงินตามจริง ตามราคา Unit Rate ที�ผูรั้บจา้งนาํเสนอมาใหแ้ก่ทาง ปตท.

9.3 การชาํระเงินในแต่ละงวดสามารถนาํมาถวัเฉลี�ยกนัได้

9.1

ผูที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการจา้ง จะตอ้งดาํเนินการดงันี�

(1) กรณีการจดัหาที�มีวงเงินการจดัหาไม่เกิน 5 ลา้นบาท หรือไม่อยูใ่นเงื�อนไขของ ปตท. ที�จะตอ้งจดัทาํเป็นรูป

แบบสญัญาใหผู้ที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการจา้งไปติดต่อขอรับใบสั�งจา้งภายใน 7 วนันบัถดัจากวนัที� ปตท. แจง้

(กรณีไม่ตอ้งมีการวางหลกัประกนัสญัญา) หรือภายใน 15 วนั นบัถดัจากวนัที�ปตท. แจง้ (กรณีที�ตอ้งมีการวางหลกั
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13. การจ่ายเงนิล่วงหน้า

ไม่มีการจ่ายเงินล่วงหนา้

14. การปฏบิัตติามแนวทางการปฏบิัตอิย่างยั�งยืนของผู้ค้ากลุ่ม ปตท. (PTT Supplier Sustainable Code of Conduct) (กรณี

สัญญา/หนังสือข้อตกลงที�มวีงเงนิตั�งแต่ 2 ล้านบาทขึ�นไป)

    ผูย้ื�นขอ้เสนอที� ปตท. ตกลงในการจา้ง จะตอ้งยอมรับและปฏิบติัตามแนวทางการปฏิบติัอยา่งย ั�งยนืของผูค้า้ ปตท. (PTT

Supplier Sustainable Code of Conduct) โดย ปตท. ขอสงวนสิทธิ� ในการเขา้ตรวจสอบการดาํเนินการตามแนวทางดงักล่าว 

ประกนัสญัญา)

(2) กรณีการจดัหาที�มีวงเงินการจดัหาเกินกวา่ 5 ลา้นบาท หรือ ปตท. กาํหนดเงื�อนไขใหจ้ดัทาํเป็นรูปแบบสญัญา

ใหผู้ที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการจา้งไปติดต่อขอรับหนงัสือสนองจา้งภายใน 7 วนันบัถดัจากวนัที� ปตท. แจง้ และจะ

ตอ้งไปติดต่อเพื�อทาํสญัญากบั ปตท. ภายในระยะเวลาที�กาํหนดในหนงัสือสนองนั�น

    หากผูที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการจา้งไม่ดาํเนินการตาม ขอ้ 12.1 (1) หรือ 12.1 (2) ดงักล่าว ปตท. จะริบหลกั

ประกนั (ถา้มี) และหาก ปตท. ตอ้งจดัหาจากบุคคลอื�นแทนในราคาที�สูงกวา่ราคาของผูที้� ปตท. ตกลงในการจา้ง

แลว้ ผูน้ั�นจะตอ้งรับผดิชอบชดใชร้าคาที�เพิ�มขึ�นใหก้บั ปตท. ภายใน 30 วนั นบัถดัจากวนัที�ไดรั้บแจง้จาก ปตท.

นอกจากนี�  ปตท. สงวนสิทธิ� ที�จะเรียกร้องค่าเสียหายทั�งหมดที�เกิดขึ�นเนื�องจากเหตุดงักล่าวดว้ย

ในการทาํสญัญาหรือใบสั�งจา้งนั�น ในกรณีที�ตอ้งมีการวางหลกัประกนัสญัญา และรายการละเอียดแนบทา้ยการสั�ง

จา้ง มิไดก้าํหนดการวางหลกัประกนัสญัญาไวเ้ป็นอยา่งอื�นแลว้ ใหผู้เ้สนอราคาที� ปตท. ตกลงจา้ง (ซึ� งต่อไปจะเรียก

วา่ “ผูรั้บจา้ง”) จะตอ้งนาํเงินสดหรือหนงัสือคํ�าประกนัของธนาคารหรือพนัธบตัรรัฐบาลไทยหรือพนัธบตัรของ

ปตท. หรือหุน้กู ้ปตท. มา เพื�อเป็นหลกัประกนัการปฏิบติัตามสญัญาหรือใบสั�งจา้ง ในอตัราร้อยละ 5 ของสญัญา

หรือใบสั�งจา้ง (หากมีเศษสตางคใ์หปั้ดขึ�น) นั�น หลกัประกนัการปฏิบติัตามสญัญาหรือใบสั�งจา้งดงักล่าว ปตท. จะ

คืนใหเ้มื�อผูรั้บจา้ง พน้จากขอ้ผกูพนัตามสญัญาหรือใบสั�งจา้ง นั�นแลว้

12.2

ผูรั้บจา้งจะตอ้งเป็นผูรั้บภาระในเรื�องอากรแสตมป์ที�จะใชปิ้ดสญัญาจา้งหรือใบสั�งจา้ง ตามอตัราที�ประมวลรัษฎากร

กาํหนด

12.3

ในกรณีผูที้�ไดรั้บการคดัเลือกแลว้ไม่ยอมไปทาํสญัญาภายในระยะเวลาที� ปตท. กาํหนด หรือผูรั้บจา้งไม่ปฏิบติัตาม

สญัญานั�นโดยไม่มีเหตุผลอนัสมควร ปตท. จะพิจารณาใหเ้ป็นผูทิ้�งงานและตดัออกจากทะเบียนผูค้า้ของ ปตท.

12.4
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    ผูค้า้ที�จะร่วมดาํเนินธุรกิจกบั ปตท. จะตอ้งปฏิบติัตามแนวทางการปฏิบติัอยา่งย ั�งยนืของผูค้า้กลุ่ม ปตท. และเงื�อนไข ดงัต่อไป

นี�

15. การประเมนิผลการปฏบิัตงิานของผู้ค้า

ปฏิบติัตามกฎหมายและกฎระเบียบต่างๆ ที�เกี�ยวขอ้งอยา่งเคร่งครัด ครอบคลุมดา้นจริยธรรมทางธุรกิจ ความรับผดิ

ชอบต่อสงัคม ความปลอดภยั และสิ�งแวดลอ้ม เช่น กฎหมายคุม้ครองแรงงาน กฎหมายวา่ดว้ยความปลอดภยั อาชีว

อนามยั และสิ�งแวดลอ้ม รวมถึงตอ้งดาํเนินงานดว้ยความมีจริยธรรม โปร่งใส และไม่ทาํการใดๆ อนัเป็นการทุจริต

คอร์รัปชั�น ติดหรือรับสินบน การกระทาํอนัก่อใหเ้กิดความขดัแยง้ทางผลประโยชนแ์ละ/หรือผลประโยชนท์บัซอ้น

และการละเมิดทรัพยสิ์นทางปัญญา

14.1

ผูค้า้จะตอ้งมีคุณสมบติัสอดคลอ้งกบั เกณฑบ์งัคบัหลกั ดา้นจริยธรรมทางธุรกิจ ความรับผดิชอบต่อสงัคม ความ

ปลอดภยั และสิ�งแวดลอ้ม (ESG Interception Criteria) 7 ขอ้ ดงันี�  

    (1) ไม่อยูใ่นบญัชีรายชื�อของปตท. วา่เป็นบุคคล นิติบุคคล หรือสถานประกอบการที�เกี�ยวขอ้งกบัการทุจริต ติด

สินบน หรือมีความขดัแยง้ทางผลประโยชนก์บั ปตท. ณ เวลาที�ยื�นซอง 

    (2) มีใบอนุญาตทาํงานที�เกี�ยวขอ้งตามที�กฎหมายกาํหนด 

    (3) ไม่ถูกตดัสินใหมี้ความผดิในชั�นศาลดา้นการเงิน สิ�งแวดลอ้ม ความปลอดภยั แรงงาน หรือ อยูใ่นบญัชีรายชื�อ

บุคคล นิติบุคคล หรือสถานประกอบการที�ไม่ถูกตอ้งตามกฎหมายไทย ภายในระยะเวลา 3 ปี ก่อนการยื�นซอง 

    (4) มีนโยบายของบริษทัที�จะไม่จา้งแรงงานเดก็อายตุ ํ�ากวา่ 15 ปี 

    (5) มีนโยบายของบริษทัที�จะจ่ายค่าตอบแทนแก่ลูกจา้งไม่นอ้ยกวา่อตัราค่าจา้งขั�นตํ�าที�กฎหมายกาํหนด และไม่

บงัคบัใหลู้กจา้งทาํงานนานเกินกวา่กฎหมายกาํหนด 

    (6) มีระบบบริหารจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยัในที�ทาํงานตามที�กฎหมายกาํหนด และดูแลใหลู้กจา้ง

ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยั ไม่ก่อใหเ้กิดอนัตราย 

    (7) มีระบบบริหารจดัการพื�นที�ปฏิบติังาน และพื�นที�ที�มีความเสี�ยงที�อาจจะไดรั้บผลกระทบจากการดาํเนินงาน

ไม่ใหมี้ความเสี�ยงเชิงนิเวศ (Environmental Liability) (เช่น การปนเปื� อนหรือรั�วไหลของสารอนัตรายในดินและนํ�า

ใตดิ้น)

14.2

ปตท.จะทาํการประเมินผลการปฏิบติังานของผูค้า้หลงัส่งมอบงานทุกงวดงาน15.1
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16. การคุ้มครองข้อมูลส่วนบุคคล

          ในกรณีที�กฎหมายคุม้ครองขอ้มูลส่วนบุคคลมีผลบงัคบัใช ้หากฝ่ายใดฝ่ายหนึ�งหรือทั�งสองฝ่ายมีการเกบ็รวบรวม ใช ้หรือ

เปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลใด ๆ ที�เกิดจากการซื�อ/จา้ง/เช่า ภายใตเ้งื�อนไขของขอ้กาํหนดฉบบันี�  (แลว้แต่กรณี) ฝ่ายที�มีการเกบ็

รวบรวม ใช ้หรือเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลดงักล่าว ตกลงจะปฏิบติัตามกฎหมายคุม้ครองขอ้มูลส่วนบุคคลที�เกี�ยวขอ้ง รวมถึง

นโยบายและกฎระเบียบที�เกี�ยวขอ้งกบัการเกบ็รวบรวม ใช ้และเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลทั�งหมดอยา่งเคร่งครัด อีกทั�งใหก้าร

รับรองแก่อีกฝ่ายหนึ�งวา่ตนไดด้าํเนินการใด ๆ ที�จาํเป็นภายใตก้ฎหมายในการเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลเป็นที�เรียบร้อยแลว้ ทั�งนี�

การเกบ็รวบรวม ใช ้และเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลจะกระทาํเท่าที�จาํเป็นและเป็นไปตามกฎหมายที�เกี�ยวขอ้งเท่านั�น

          ทั�งนี�  หากในการดาํเนินการตามการซื�อ/จา้ง/เช่า ภายใตเ้งื�อนไขของขอ้กาํหนดฉบบันี�  มีผลทาํใหฝ่้ายใดฝ่ายหนึ�ง หรือทั�ง

สองฝ่ายตกเป็นผูค้วบคุมขอ้มูลส่วนบุคคล และ/หรือผูป้ระมวลผลขอ้มูลส่วนบุคคลตามกฎหมายวา่ดว้ยการคุม้ครองขอ้มูลส่วน

บุคคล ทั�งสองฝ่ายตกลงจะเขา้ทาํขอ้ตกลงเกี�ยวกบัการประมวลผลขอ้มูลส่วนบุคคล และ/หรือ ขอ้ตกลงเกี�ยวกบัการแบ่งปัน

ขอ้มูลส่วนบุคคล และ/หรือ ขอ้ตกลงอื�นใดที�จาํเป็นเพื�อใหเ้ป็นไปตามกฎหมายดงักล่าว และใหถื้อวา่ขอ้ตกลงดงักล่าวเป็นส่วน

หนึ�งของสญัญาหรือใบสั�งซื�อ/จา้ง/เช่าของการซื�อ/จา้ง/เช่า ฉบบันี�ดว้ย

ปตท.ขอสงวนสิทธิ� ที�จะใชผ้ลประเมินการปฏิบติังานของผูค้า้เพื�อประกอบในการพิจารณาคุณสมบติัของผูย้ื�นขอ้

เสนอในครั� งถดัไป

15.2

สาํหรับผูค้า้ที�ไดรั้บการอนุมติัใหขึ้�นกลุ่มงานในทะเบียนผูค้า้ ปตท. (PTT AVL) หากผูค้า้ไดรั้บการประเมินผลการ

ปฏิบติังานภายใตก้ลุ่มงานที�ผูค้า้ไดรั้บการอนุมติัเป็นเกรด “D” ปตท. ขอสงวนสิทธิ� ตดัรายชื�อผูค้า้ออกจากกลุ่มงาน

ดงักล่าว และผูค้า้จะไม่มีสิทธิยื�นขอขึ�นทะเบียนผูค้า้กบั ปตท. ในกลุ่มงานนั�นเป็นเวลาอยา่งนอ้ย 3 ปี นบัถดัจากวนั

ที�ถูกตดัออก

15.3

กรณีที�ผูค้า้มีขอ้สงสยัผลประเมินการปฏิบติังานของผูค้า้ ใหผู้ค้า้ทาํหนงัสือพร้อมแนบสาํเนาใบสั�ง/สญัญาและผล

การปฏิบติังาน ส่งถึงหน่วยงานจดัหาพสัดุเจา้ของเรื�อง เพื�อขอใหชี้�แจงขอ้สงสยัของการประเมินผลการปฏิบติังาน

ของผูค้า้ได ้โดยสามารถตรวจสอบผลการปฏิบติังาน ผา่นช่องทาง https://pttvm.pttplc.com

15.4
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แบบแจ้งเกี�ยวกบัข้อมูลส่วนบุคคล (Privacy Notice)

(https://pttpdpa.pttplc.com/Privacy/106107)

17. ข้อกาํหนดด้านเทคนิค/ขอบเขตงาน

Description Tag Equipment No. Tasks Q'TY

LP FLASH COLUMN

 

3201-1/2-T-003 - BLIND / OPEN MANHOLE /

VENTILATION

- REMOVE / CLEAN INTERNAL PART

- REMOVE INTERNAL PARTS & PACKING

- WELD REPAIR

- THERMAL SPRAY

- RELOAD PACKING & INTERNAL PARTS

- CLOSED MANHOLE & REMOVE BLIND

2 Units

17.1. ผูรั้บจา้งจะตอ้งดาํเนินการตามเอกสารแนบ 1: “ขอบเขตงานเชื�อมซ่อมแกไ้ข 3201-1/2-T03 "

17.2. ผูรั้บจา้งจะตอ้งปฏิบติัตนตามระเบียบ ขอ้บงัคบั กฎหมาย ทั�งของภาครัฐ และ ปตท. เพื�อเป็นการคดักรอง ป้องกนั ไม่ใหเ้กิด

การแพร่เชื�อ COVID-19 หรือโรคอื�นๆ อยา่งเคร่งครัด ทั�งนี�  ปตท. ขอสงวนสิทธิ� กาํหนดใหผู้ข้ายหรือผูรั้บจา้งปฏิบติัตาม

มาตรการป้องกนัและเฝ้าระวงัเพื�อรองรับสถานการณ์ COVID-19 สายงานแยกก๊าซธรรมชาติ และขอ้ปฏิบติัอื�นๆ ที�เกี�ยวขอ้ง เช่น

การจดัเตรียมและสวมใส่ PPE, การคดักรอง, การกกัตวัเพื�อใหผ้า่นพน้ระยะฟักตวั, การตรวจหาเชื�อ, ขอ้ปฏิบติัสาํหรับผูรั้บจา้งที�

พาํนกัอยูภ่ายใน จ.ระยอง หรือภายนอก จ.ระยอง เป็นตน้ ทั�งนี�  ผูข้ายหรือผูรั้บจา้งจะตอ้งเป็นผูรั้บผดิชอบค่าใชจ่้ายที�เกิดขึ�น

ทั�งหมด

รายการเอกสารแนบ

1. ขอบเขตการดาํเนินงาน

2. GENERAL DRAWING & ENGINEERING DOCUMENT
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3. แบบฟอร์มการยื�นเอกสารเทคนิคและซองราคา

4. อุปกรณ์เครื�องจกัรขั�นตํ�า

5. จาํนวน MANPOWER ขั�นตํ�า

6. INSPECTION TEST PLAN (ITP)

7. เอกสารแนบอื�นๆ 

18. ข้อกาํหนดอื�น ๆ

    ความรับผดิชอบไม่วา่กรณีใดๆ ผูข้ายจะยกขอ้อา้งถึงการที�ตนไม่ทราบขอ้เทจ็จริงต่างๆหรือขอ้มูลที�กล่าวมาขา้งตน้เพื�อประโย

ชนใ์ดๆของตนไม่ได้

    1. การขนส่งวสัดุ,สารเคมี,เครื�องจกัรอุปกรณ์ และสารต่าง ๆ รวมทั�งยานพาหนะขนส่ง จาํตอ้งคาํนึงถึงการพิทกัษรั์กษาสิ�ง

แวดลอ้มโดยจะตอ้งไม่ก่อใหเ้กิดการหกลน้,รั�วไหล,ทิ�งเรี�ยราดตามรายทางหรือ ปล่อยไอสาร,ไอเสีย,สารพิษ เกินกวา่มาตรฐานที�

กฎหมายกาํหนด

    2. ผลิตภณัฑที์�ส่งมอบที�จะตอ้งนาํเขา้มาใชใ้น โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง หรือภายในพื�นที� ปตท. หรืออยูภ่ายใตก้ารควบคุม

การปฏิบติังาน (Operational Control) ของ ปตท. จะตอ้งไม่มีองคป์ระกอบของแอสเบสตอส (Asbestos) หรือสารทาํลายชั�น

โอโซนของบรรยากาศตามประกาศ EPA: THE CLEAN AIR ACT SEC.602

    3. การขนถ่าย, การเคลื�อนยา้ย, การจดัเกบ็, การจดบนัทึก และการกาํจดัของเสียที�เกิดจากกิจกรรมใดๆภายใตก้ารจดัจา้งของ

โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ตอ้งอา้งอิงขั�นตอนการปฏิบติัตาม QSHEP-GSP-19-022 การควบคุมกากของเสียจากกระบวนการ

ผลิต การซ่อมบาํรุง และของเสียอนัตรายสาํนกังาน ตามขอ้กาํหนด ISO 14001 ในเรื�องของการควบคุมการปฏิบติังาน

(Operational Control)

    4. ผลิตภณัฑที์�ส่งมอบ เพื�อใชง้านในโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ที�เกี�ยวขอ้งกบัการใชพ้ลงังานอยา่งมีนยัสาํคญั เช่น

คอมเพรสเซอร์ของระบบปรับอากาศ หรืออุปกรณ์อื�นๆ จะตอ้งไดรั้บการรับรองการประหยดัพลงังานจากผูผ้ลิต โดยมีใบ

Certificate หรือหนงัสือรับรองตามมาตรฐานอุตสาหกรรมหรือเทียบเท่า

    5. ผูส่้งมอบตอ้งส่งเสริมการแสดงความรับผดิชอบดา้นการอนุรักษพ์ลงังาน รวมถึงใหค้วามร่วมมือกบั ปตท. ในการใช้

พลงังานอยา่งมีประสิทธิภาพ

    6. ในการจดัซื�อที�เกี�ยวขอ้งกบัระบบการจดัการพลงังานตอ้งจดัทาํรายงานสรุปผลการประเมินการใชพ้ลงังานส่งมอบพร้อมกนั

เพื�อประกอบการตรวจรับ
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    7. เพื�อใหก้ารดาํเนินการจดัหาเป็นไปตามมาตรฐาน มรท.���� ปตท. สงวนสิทธิ� ในการพิจารณาคดัเลือกผูค้า้ในกลุ่มที�ไดรั้บ

การรับรองมาตรฐาน มรท.���� หรือผูค้า้ที�แสดงความมุ่งมั�นในการดาํเนินงานตามมาตรฐาน มรท.���� โดยมีหลกัเกณฑใ์นการ

แสดงความมุ่งมั�นดงัต่อไปนี�

        7.1 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่สนบัสนุนใหมี้การใชแ้รงงานบงัคบัทุกรูปแบบ

        7.2 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งจ่ายค่าจา้งและค่าตอบแทนการทาํงานไม่นอ้ยกวา่ที�กฎหมายกาํหนด

        7.3 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่กระทาํการหรือสนบัสนุนใหมี้การเลือกปฏิบติัใหมี้การจา้งงาน จ่ายค่าจา้งการให้

สวสัดิการ เนื�องดว้ยความแตกต่างเรื�องเชื�อชาติ เพศ ศาสนา การตั�งครรภ ์สถานภาพการสมรส การ เป็นสมาชิกสหภาพ และไม่

กีดกนัการทาํงานเนื�องมาจากการพิการหรือติดเชื�อเอชไอวี

        7.4 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่กระทาํการหรือสนบัสนุนใหมี้การลงโทษทางร่างกาย จิตใจ หรือกระทาํการบงัคบัขู่เขญ็

ทาํร้ายลูกจา้ง รวมถึงมีมาตรการป้องกนัไม่ใหเ้กิดมีการล่วงละเมิดทางเพศ โดยการแสดงออกดว้ยคาํพดู ท่าทางการสมัผสัทาง

กาย หรือวธีิการอื�นใด และไม่ใหมี้การลงโทษลูกจา้งโดยวธีิการหกัเงินเดือนหรือลดค่าจา้ง

        7.5 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่ใหลู้กจา้งหญิงทาํงานที�เป็นอนัตรายต่อสุขภาพและร่างกายตามที�กฎหมายกาํหนด

        7.6 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งมีมาตรการดา้นความปลอดภยัอาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานเพื�อให้

พนกังานปฏิบติังานอยา่งปลอดภยั และจดัใหมี้สวสัดิการพนกังานตามที�กฎหมายแรงงานกาํหนดไว้

        7.7 บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ไม่มีนโยบายสนบัสนุนใหใ้ชแ้รงงานเดก็ที�มีอายตุ ํ�ากวา่ 18 ปี

        7.8 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งปฏิบติัตาม พระราชบญัญติัคุม้ครองแรงงาน 2541 และฉบบัที�แกไ้ขเพิ�มเติม รวมถึงกฎหมา

ยอื�นๆ ที�เกี�ยวขอ้งเพื�อใหส้อดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดดา้นมาตรฐานแรงงานไทย

        7.9 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาจะแจง้ให ้โรงแยกก๊าซธรรมชาติ บริษทั ปตท.จาํกดั (มหาชน) ทราบกรณีมีความสมัพนัธ์ทางธุรกิจ

กบัผูส่้งมอบรายอื�นในกิจกรรมที�ตอ้งรับผดิชอบต่อ โรงแยกก๊าซธรรมชาติ บริษทั ปตท.จาํกดั (มหาชน)

    8. โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยองมีระบบการจดัการวดัผลผูค้า้หลงัการส่งมอบ หากผูค้า้รายใดไดรั้บผลการวดัผลตํ�ากวา่ที�ตั�งไว้

โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยองจะทาํหนงัสือเตือนใหผู้ค้า้ทราบ และจะรวบรวมไวเ้ป็นขอ้มูลในการประเมินผลผูค้า้ประจาํปี ผูค้า้ที�

ไม่ผา่นผลการประเมินผูค้า้ประจาํปี จะถูกยกเลิกออกจากทะเบียนผูค้า้ของโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง

    9. ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาจะตอ้งปฏิบติัตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงานเกี�ยวกบัการอบรมความปลอดภยั โดยจะ

ตอ้งจดัเตรียมเอกสารหลกัฐานการรับรองการผา่นการอบรมหลกัสูตรดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการ

ทาํงานรวมเป็นระยะเวลาทั�งสิ�น 6 ชั�วโมง สาํหรับผูที้�จะเขา้มาปฏิบติังานในโรงแยกก๊าซฯ จ.ระยอง โดยใหท้าํการส่งเอกสารการ
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รับรองดงักล่าวใหแ้ก่ผูค้วบคุมงานหรือผูป้ระสานงานของท่านเพื�อนาํขอ้มูลการรับรองดงักล่าวบนัทึกลงในระบบ Access

Control ตั�งแต่วนัที� 1 กนัยายน 2556 เป็นตน้ไป หากผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาไม่ปฏิบติัตามใหอ้ยูใ่นดุลพินิจของ ปตท. ในการ

พิจารณาใหเ้ขา้ปฏิบติังานในโรงแยกก๊าซฯ จ.ระยอง เป็นแต่ละกรณีไป

19. กฎความปลอดภยัทั�วไป (อ้างองิตาม QSHEP-GSP-11-006)

ข้อกาํหนดที�ต้องปฏบิัต ิสําหรับพนักงาน และผู้ปฏบิัตงิานในพื�นที�รับผดิชอบของ โรงแยกก๊าซธรรมชาตริะยอง หรือภายในพื�นที�

ปตท. หรืออยู่ภายใต้การควบคุมการปฏบิัตงิาน (Operational Control) ของ ปตท.

1.    การปฏิบติังานตอ้งปฏิบติัตามคู่มือ และมาตรฐาน ไม่กระทาํใดๆที�เสี�ยงต่ออนัตราย

2.    ตอ้งตรวจสอบสภาพความปลอดภยั ในบริเวณที�ปฏิบติังานก่อนลงมือทาํงานทุกครั� ง

3.    รายงานผูบ้งัคบับญัชาหรือผูค้วบคุมงานทนัที เมื�อเกิดอุบติัเหตุ, เหตุการณ์เกือบเกิดเป็นอุบติัเหตุ (Near miss), และ เมื�อ

พบเห็นการ

กระทาํ หรือสภาพการณ์ที�อาจก่อใหเ้กิด อุบติัเหตุ

4.    สถานที�ทาํงาน ตอ้งไม่มีสิ�งของเหลือใชห้รือเกินความจาํเป็น และจดัสิ�งที�มีอยูใ่หเ้ป็นระเบียบเรียบร้อย

5.    เครื�องมือ, เครื�องจกัร, อุปกรณ์ และยานพาหนะตอ้งไดรั้บการตรวจสอบตามวาระ และใชใ้หเ้หมาะสมกบังานอยา่งถูกวธีิ

และเมื�อเกิดการชาํรุดเสียหายใหร้ายงานผูบ้งัคบับญัชาหรือผูค้วบคุมงานทราบทนัที

6.    การใช,้ ปรับแต่ง, เปลี�ยนแปลง หรือซ่อมแซมอุปกรณ์ใด ๆ ตอ้งกระทาํโดยผูมี้หนา้ที�เท่านั�น

7.    กรณีที�ปฏิบติังานในเขตโรงงาน ตอ้งแต่งกายรัดกมุดว้ยเสื�อแขนยาว และตอ้งใส่อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลพื�นฐาน อนั

ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั แวน่ตานิรภยั และรองเทา้นิรภยั รวมทั�งอุปกรณ์ ป้องกนัภยัส่วนบุคคลอื�นๆตามลกัษณะงานที�ไดรั้บมาตรฐาน

ตามที�กฎหมายกาํหนด ทั�งนี�กรณีที�เขา้เขตอาคารควบคุมการผลิต (CCR) ตอ้งสวมใส่เสื�อแขนยาว รวมถึงกางเกงขายาวดว้ย

8.    หา้มเล่นการพนนั หา้มดื�มสุรา หรือเสพของมึนเมา หรืออยูใ่นอาการมึนเมา และหา้มหยอกลอ้เล่นกนัตลอดเวลาที�ปฏิบติังาน

ในเขตโรงงาน

9.    หา้มลกัลอบนาํเขา้ หรือเสพยาเสพติดทุกชนิดที�ผดิกฎหมาย ในทุกพื�นที�ของ ปตท.

10.    หากมีการลกัลอบนาํทรัพยสิ์น หรือสิ�งของทุกชนิดของปตท.ออกนอกพื�นที�โดยไม่ไดรั้บอนุญาต ผูล้กัลอบจะตอ้งถูกส่ง

ดาํเนินคดีตามกฎหมาย
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11.    หา้มสูบบุหรี�  หรือ กระทาํการใดๆที�ก่อใหเ้กิดประกายไฟ ในเขตโรงงาน นอกบริเวณอาคาร และนอกพื�นที�ที�ไดรั้บอนุญาต

12.    ปฏิบติัตามแผนฉุกเฉิน, กฎระเบียบ ,เครื�องหมายป้ายเตือน และคาํแนะนาํอยา่งเคร่งครัด

13.    การนาํยานพาหนะ, เครื�องยนต,์ อุปกรณ์ไฟฟ้า, กลอ้งถ่ายรูป และอุปกรณ์ที�อาจก่อใหเ้กิดประกายไฟเขา้ในเขตโรงงาน ตอ้ง

ไดรั้บการตรวจสภาพ และออกบตัรอนุญาตก่อนทุกครั� ง

14.    การกาํหนดความเร็วยานพาหนะ ภายในเขตโรงงานไม่เกิน 20 กม./ชม. และนอกเขตโรงงานไม่เกิน 40 กม./ชม.

15.    พนกังานใหม่ ผูรั้บเหมาประจาํ และผูรั้บเหมาชั�วคราวตอ้งเขา้รับการอบรมกฎความปลอดภยันี� ก่อนเขา้ปฏิบติังานภายใน

เขตโรงงาน และตอ้งไดรั้บการทบทวนอยา่งนอ้ยปีละ 1 ครั� ง หรือทุก 6 เดือน

QSHEF-GSP-20-010-006 แบบฟอร์มข้อกำหนดจัดหาสินค้าสำหรับระบบ Smart Procurement&nbsp;

บริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
PTT Public Company Limited

ข้อกําหนด
(Terms Of Reference: TOR)

เรื่อง : จัดจ้างเปิดอุปกรณ์และรื้อถอน Internal part เพื่อเชื่อมแก้ไขผิวโลหะและทำ Thermal Spray ที่ 3201-1/2-T03
จัดทําโดย :
นายปัญจพล กิตติสรรพกุล
นายกิติพล หนูสง

วันที่จัดทำ : 23 กุมภาพันธ์ 2566
Rev.4

SAP PR No.1120018570

หน่วยงานที่จัดทํา :
ส่วนบำรุงรักษาเครื่องกล

ระบบมาตรฐานที่เกี่ยวข้อง

Quality Safety Health Environment Lab Energy

17 / 29
Electronically Verified by TOR Committee on 23/02/2023
Electronically Approved by นายวริทธิ์ธร นาทธราดล on 23/02/2023

19 / 31



ขอบเขตการด าเนินการร้ือถอน/ติดตั้ง  

1. ขอบเขตการด าเนินงานช่วง PREPARATION ( PRE-SHUTDOWN)  
1.1 ผูรั้บจ้างจะต้องท าการจัดเตรียม ORGANIZATION ซ่ึงระบุต าแหน่งของผูรั้บผิดชอบให้

ครบถ้วนส าหรับด าเนินการเปิดตรวจสอบเช่ือมซ่อมและท า Thermal Sprayให้แก่หอกลั่น 3201-1/2-T003 
จ านวน 2 หอ  

1.2 ผูรั้บจา้งจะตอ้งรับผิดชอบในการด าเนินการนัดหมาย KICK-OFF MEETINGโดยท่ีผูรั้บจ้าง
จะตอ้งด าเนินการน าเสนอวิธีการในการปฏิบติัการทุกขั้นตอนรวมถึงแผนงาน (PROJECT SCHEDULE) ให้แก่
ผูค้วบคุมงาน ปตท. 

1.3 ผูรั้บจา้งจะตอ้งท าการส่งรายช่ือผูป้ฏิบติังานทั้งหมดท่ีเก่ียวขอ้ง เขา้อบรมความปลอดภยัของ
ทางโรงแยกก๊าซให้แลว้เสร็จ 100% รวมไปถึงการตรวจสภาพอุปกรณ์ต่างๆ ท่ีเก่ียวขอ้งให้แลว้เสร็จอย่างนอ้ย 3 
วนัล่วงหนา้ก่อนเร่ิมปฏิบติังาน  

1.4 ปตท. จะเป็นผูรั้บผิดชอบในการจดัหา BLIND และ GASKET ให้แก่ผูรั้บจา้ง ดงันั้นผูรั้บจา้ง
จะต้องรับผิดชอบในการตรวจสอบจ านวนและขนาดของ  BLIND และ GASKET ท่ีจ าเป็นจะต้องใช้อย่าง
ละเอียดตาม List Blind ท่ี ปตท. ก าหนดใหแ้ละจะตอ้งจดัท าเอกสารรายการขอเบิกให้แก่ผูค้วบคุมงาน ปตท. ท า
การพิจารณา 

1.5 ผูรั้บจา้งจะตอ้งเขา้ส ารวจพื้นท่ีหนา้งานร่วมกบัทาง ปตท. เพื่อก าหนดจุดวางอุปกรณ์ทั้งหมดท่ี
เก่ียวขอ้ง เช่น จุดติดตั้งอุปกรณ์ VENTILATION , รวมถึงจุดยืนรถ CRANE , จุดร้ือฉนวนและจุดติดตั้งนั่งร้าน 
ซ่ึงการถอดฉนวนและหุ้มกลบัทาง ปตท. จะเป็นผูด้  าเนินการ โดยท่ีผูค้วบคุมงานของผูรั้บจา้งจะตอ้งร่วมกบัทาง 
ปตท. ในการก าหนดขอบเขตในการถอดฉนวนใหค้รบถว้น 

1.6 ผูรั้บจา้งจะตอ้งรับผิดชอบตั้งนั่งร้านทั้งหมด ทั้งในส่วนของนั่งร้านภายนอกท่ีจ าเป็นส าหรับ
การร้ือฉนวนและนั่งร้านภายในรายละเอียดตามเอกสารแนบหัวขอ้ท่ี 6 โดยส าหรับนั่งร้านภายนอก ผู้รับจ้าง
จะต้องด าเนินการให้แล้วเสร็จล่วงหน้าอย่างน้อย 10 วัน  

1.7 ปตท. มีความตอ้งการแก้ไขเน้ือโลหะท่ีตรวจพบ Erosion และ Corrosion ตามเอกสารแนบ
หัวขอ้ท่ี 6 โดยการเช่ือมเติมผิวด้วยลวด Carbon Steel พร้อมท้ังด าเนินการท า Thermal Spray ให้ครอบคลุม
พื้นท่ีท้ังหมด โดยท่ีผูรั้บจา้งตอ้งด าเนินการท าความสะอาดและเตรียมผิวงานเช่ือมและท า FINAL INSPECTION 
ด้วยการท า  PENETRANT TESTING (PT) โดยท่ีต้องให้ทางพนักงานตรวจสอบของ ปตท. เข้าร่วมการ
ตรวจสอบดว้ย 

1.8 ผูรั้บจา้งจะตอ้งท าการร้ือถอนอุปกรณ์ต่างๆ ทั้งหมดท่ีกีดขวางการปฏิบติังานโดยละเอียด โดย
ผูรั้บจ้างจะตอ้งส ารวจหน้างานและจดัท า CHECK LIST รายการทั้งหมดพร้อมทั้งจ าแนกประเภทของแต่ละ
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รายการอยา่งละเอียดรวมถึงวิธีการในการร้ือถอนให้แก่ ปตท. พิจารณา โดยอุปกรณ์ประเภทสายไฟหรืออุปกรณ์
ควบคุมต่างๆ ทาง ปตท. จะเป็นผู ้DISCONNECT ให้โดยท่ีทางผูรั้บจ้างจะตอ้งจัดเตรียมแรงงานสนับสนุน
ส าหรับการขนยา้ยหรือร้ือถอนออกนอกบริเวณปฏิบติังาน  

1.9 ผูรั้บจา้งจะตอ้งท าการส ารวจเส้นทางการขนยา้ยอุปกรณ์ เขา้-ออก ภายในพื้นท่ีปฏิบติังานอย่าง
ละเอียด พร้อมทั้งตรวจสอบความสูงจริงของ PIPE RACK ภายในพื้นท่ีโรงแยกก๊าซ แลว้จดัท าเอกสารการ
เคล่ือนยา้ยอุปกรณ์เขา้พื้นท่ี โดยจะตอ้งท าการระบุความสูงจริงของรถ TRAILER เม่ือบรรทุกอุปกรณ์เขา้พื้นท่ี 
รวมถึงตรวจสอบวงเล้ียว ท่ีจะตอ้งถูกน าเขา้มาใชใ้นการปฏิบติังาน 

1.10 ผู้รับจ้างจะต้องท าการส ารวจและจัดเตรียมพื้นท่ีส าหรับการขนย้ายและงานยกติดตั้งประกอบ
ท้ังหมด โดยจะต้องจัดท าเป็นลกัษณะรายการแจกแจงชนิดของอุปกรณ์ท้ังหมดท่ีกดีขวางการเข้า-ออก รวมไปถึง 
ส่ิงท่ีกดีขวางรถ CRANE ในขณะท่ีปฏิบัติงาน 

1.11 ผูรั้บจา้งจะตอ้งด าเนินการตรวจสอบพื้นท่ีจุดยืน CRANE ทั้งหมดท่ีเก่ียวขอ้ง และตรวจสอบ
พื้นท่ี ท่ีจะต้องท าการปูแผ่น STEEL MAT. และกั้นบริเวณให้เรียบร้อย ไม่ให้กีดขวางอุปกรณ์ภายในพื้นท่ี
ปฏิบติังาน รวมถึงจดัท า LIFTING PLAN &  LOAD CALCULATION ท่ีสามารถระบุความหนาของ STEEL 
MAT. ท่ีเหมาะสมต่อการใชง้าน 

1.12 ผู ้รับจ้างจะต้องท าการตรวจสอบการรับน ้ าหนักของพื้นดิน บริเวณท่ีเก่ียวข้องกับการ
ปฏิบัติงาน โดยจะต้องตรวจสอบความแข็งแรงของพื้นท่ีปฏิบัติงานยกทั้ งหมดอ้างอิงจากเอกสาร SOIL 
INVESTIGATION ของทาง ปตท.  

1.13 ผูรั้บจา้งจะตอ้งท าการติดตั้งอุปกรณ์ส าหรับการ UNLOAD PACKING ตามเทคนิคของทางผู ้
รับจา้งให้แลว้เสร็จพร้อมทั้งให้ผูค้วบคุมงาน ปตท. เขา้ท าการตรวจสอบความเรียบร้อยก่อนเร่ิมปฏิบติังานอยา่ง
นอ้ย 3 วนั 

1.14 ผูรั้บจา้งจะตอ้งจดัเตรียมถุง BIG BAG ขนาด 1 m3 จ านวน 300 ถุง ไวเ้ตรียมส าหรับการบรรจุ 
PACKING  

1.15 ผูรั้บจา้งจะตอ้งท าการจดัท าเอกสารงานเช่ือม WPS/PQR/WQT ส าหรับงานเช่ือมทั้งหมด  
1.16 เอกสาร WPS/PQR/WQT ทั้งหมดท่ีเก่ียวขอ้งในงานเช่ือมทั้งหมดทั้งในส่วนของงานเช่ือม 

COLUMN และอุปกรณ์ PIPING ต่างๆ จะต้องเป็นไปตาม จะต้องเป็นไปตาม ASME SECTION IX โดยตัว
เอกสาร WPS จะตอ้งมีการจ าแนกรายละเอียด Weld Map อยา่งชดัเจน  

1.17 ลวดเช่ือมท่ีใชต้อ้งจะตอ้งอยูใ่น ASME SECTION II PART C  
1.18 ผูรั้บจา้งตอ้งเสนอลวดเช่ือมท่ีจะใช้กบัทางผูค้วบคุมงาน ปตท. และตอ้งผ่านการ APPROVE 

โดยผูค้วบคุมงาน ปตท. จึงจะสามารถน ามาใชง้านคร้ังน้ีได ้
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1.19 ผูรั้บจา้งจะตอ้งด าเนินการสอบช่างเช่ือมเป็นไปตามมาตรฐาน ASME SECTION IX โดยให้
หน่วยงานของรัฐหรือบริษทัเอกชนท่ีให้บริการรับรองคุณภาพงานเช่ือมเป็นผูใ้ห้การรับรองผลการทดสอบ 
(Third Party Certify only)  โดยหากต้องการ  TRANSFER WELDER QUALIFIED CERTIFICATE , โดย 
CERTIFICATE ดงักล่าวตอ้งเป็น CERTIFICATE ท่ีเคยใชใ้นโรงงานกลุ่มโรงแยกก๊าซ, โรงกลัน่, โรงงานปิโตร
เคมี โดยตอ้งมีอายไุม่เกิน 6 เดือน และเป็นบริษทัในเครือ ของ ปตท. เท่านั้น 

1.20 ผู้รับจ้างจะต้องด าเนินการจัดท าชิ้นงานตัวอย่างโดยมีรายละเอียดตามเอกสารแนบ 7  และ
จัดส่งให้ทาง ปตท.  ภายในก าหนดการท่ี ปตท. ก าหนดให้  

1.21 เคร่ืองมือ,เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ทั้งหมด ผูรั้บจา้งจะตอ้งท าการประเมินส ารวจขอบเขตของ
งานและจดัเตรียมมาให้พร้อมต่อการปฏิบติังานกรณีมีความล่าชา้เกิดขึ้นเน่ืองจากเคร่ืองมือหรือเคร่ืองจกัรและ
อุปกรณ์ใดๆ ก็ตาม ไม่เพียงพอ ผูรั้บจา้งจะตอ้งเร่งจดัหาเขา้มาทดแทนโดยไม่ให้เกิดความล่าชา้เกิดขึ้น ซ่ึงความ
รับผิดชอบดงักล่าวถือเป็นความรับผิดชอบของผูรั้บจา้งโดยตรง 

1.22 ผูรั้บจา้งจะตอ้งท าการจดัเตรียมแรงงานและท าการอบรมความปลอดภยัส าหรับผูป้ฏิบติังานท่ี
เก่ียวขอ้งทุกท่านโดยแรงงานทั้งหมด 100% จะตอ้งท าการเขา้อบรมความปลอดภยัล่วงหนา้ 7 วนั  

1.23 ผูรั้บจา้งตอ้งจดัเตรียมเอกสาร CONFINED SPACE ทั้งหมดพร้อมใบตรวจสุขภาพท่ีมีอายุไม่
เกิน 3 เดือน ใหก้บัทาง ปตท. 

1.24 ผูรั้บจา้งตอ้งจะตอ้งท าการ LOAD TESTING อุปกรณ์ช่วยยกทั้งหมด ตามกฎความปลอดภยั
ของ ปตท. และกฎหมาย หรือ ตามท่ีผูค้วบคุมงาน ปตท. เห็นสมควร และจะตอ้งนัดหมายผูค้วบคุมงาน ปตท. 
เขา้ร่วมตรวจสอบการท า LOAD TESTING  

1.25 ท าการขนยา้ยอุปกรณ์เคร่ืองมือทั้งหมดเขา้มาท าการตรวจสภาพและท าการขนยา้ยเขา้ประจ า
ต าแหน่งหนา้งานใหแ้ลว้เสร็จพร้อมทั้งท าการจดัเตรียมพื้นท่ี SET UP อุปกรณ์เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัรต่างๆ ใหแ้ลว้
เสร็จล่วงหนา้อยา่งนอ้ย 5 วนั 

1.26 ผูรั้บจา้งจะตอ้งจดัเตรียมวิทยุส่ือสารให้แก่ทาง ปตท. เพื่อใชส้ าหรับประสานงานล่วงหน้า 10 
วนั พร้อมท าการตรวจสภาพตามกฎระเบียบของโรงแยกก๊าซ ปตท. ก่อนการใชง้านใหเ้รียบร้อย 

1.27 ผูรั้บจ้างจะตอ้ง SUBMIT เอกสาร WORK PACKAGE และ ENGINEERING DOCUMENT 
ทาง ปตท. พิจารณา อนัประกอบไปดว้ยรายการดงัต่อไปน้ี ภายใน 20 วันก่อนช่วง Maintenance Execution 

1.27.1 ORGANIZATION CHART 
1.27.2 EQUIPMENT LAYOUT 
1.27.3 SCOPE OF WORK 
1.27.4 PROJECT SCHEDULE 
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1.27.5 WORK PROCEDURE / JOB METHOD  
1.27.6 ENGINEERING CALCULATION SHEET  
1.27.7 JOB SAFETY ANALYSIS 
1.27.8 INSPECTION AND TEST PLAN 
1.27.9 LIFTING PLAN  
1.27.10 WPS/PQR/WQT  
1.27.11 HEAT TREATMENT PROCEDURE (PWHT) 
1.27.12 EQUIPMENT BREAKDOWN  
1.27.13 CERTIFICATE ของอุปกรณ์งานยก, งาน PRESSURE TEST และอุปกรณ์เคร่ืองมือ 

เคร่ืองจกัร ท่ีเก่ียวขอ้ง 

หมายเหตุ :  เอกสารท้ังหมดจะต้องถูก REVIEW และ APPROVE โดยผู้ควบคุมงาน ปตท. ก่อนจึงจะถือว่า
เอกสารสมบูรณ์ ถูกต้อง ครบถ้วนและสามารถใช้การปฏิบัติงานได้ 

1.28 ในระหว่างการเตรียมงานช่วง PRE-SHUTDOWN ถา้ ปตท.ตรวจสอบความกา้วหน้าในการ
เตรียมงานท่ีล่าช้ากว่าแผนหรือตรวจพบว่าผูรั้บจ้างไม่ปฏิบัติตามค าสั่ง จนส่งผลกระทบต่อ ปตท. หรือมี
เหตุการณ์ท่ี ปตท. พิจารณาแลว้ว่าอาจส่งผลกระทบต่อต่อ ปตท. ทาง ปตท. จะมีหนังสือแจง้เตือนให้ผูรั้บจา้ง 
ดงัน้ี 

- คร้ังท่ี 1 แจง้เตือนให้ปรับปรุงการปฏิบติังาน โดยตอ้งจดัท ามาตรการให้ ปตท. พิจารณาเป็น
ลายลักษณ์อักษร โดยผูรั้บจ้างจะต้องท าการรับทราบผลการแจ้งเตือนและท าการจัดส่ง
มาตรการแกไ้ขภายใน 3 วนั นบัตั้งแต่วนัท่ีไดรั้บหนงัสือแจง้เตือนคร้ังท่ี 1  

- คร้ังท่ี 2 แจง้ให้ผูท่ี้ไดรั้บมอบอ านาจหรือกรรมการบริษทัของทางผูรั้บจา้ง รวมถึงแจง้ทางฝ่าย
บริหารสัญญาจดัซ้ือ/จดัจ้าง ของทาง ปตท. ให้ทราบถึงปัญหา และตอ้งได้รับแนวทางการ
แกไ้ขท่ีมีการเซ็นตรั์บทราบจากทางท่ีไดรั้บมอบอ านาจหรือกรรมการบริษทัของทางผูรั้บจา้ง
ภายใน 3 วนั นบัตั้งแต่วนัท่ีไดรั้บหนงัสือแจง้เตือนคร้ังท่ี 2  

- คร้ังท่ี 3 ปตท. ขอสงวนสิทธ์ิในการยกเลิกสัญญาและให้บริษัทผู ้รับเหมารายอ่ืนเข้ามา
ปฏิบติังานแทน โดยผูรั้บจา้งตอ้งด าเนินการรับผิดชอบค่าใชจ่้ายทั้งหมดท่ีเกิดขึ้น โดยผูรั้บจา้ง
ไม่มีสิทธิฟ้องร้องเรียกค่าเสียหายใดๆ ทั้งส้ิน 

1.29 หากระหว่างการเตรียมงาน ผูค้วบคุมงาน ปตท. เห็นว่าทางผูรั้บจา้งไม่มีศกัยภาพเพียงพอท่ีจะ
การปฏิบติังาน โดยประเมินจากความสามารถในระหว่างช่วงเตรียมงาน อาธิ เช่น การจดัเตรียมเอกสารทาง
วิศวกรรม,ความพร้อมของอุปกรณ์และเคร่ือง,ความพร้อมของก าลงัพล หรือ ดว้ยเหตุผลอ่ืนๆ ปตท. มีสิทธิท่ีจะ
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ยกเลิกสัญญาหรือหาผูรั้บเหมาเจ้าอ่ืนเขา้มาด าเนินการแทน โดยผูรั้บจ้างจะตอ้งเป็นผูรั้บผิดชอบค่าเสียหาย
ทั้งหมดท่ีเกิดขึ้น  

2. ขอบเขตการด าเนินงานช่วง MAINTENANCE EXECUTION  
2.1 ขอบเขตการด าเนินการ BLIND,OPEN MANHOLE และ VENTILATION  

2.1.1 ผูรั้บจ้างจะต้องจัดท าบัตรส าหรับผูเ้ข้าท างาน CONFINED SPACE เพื่อใช้แลก
ใหก้บัผูท่ี้จะเขา้ท างานภายใน COLUMN ตามแบบฟอร์มท่ี ปตท. ก าหนดให ้

2.1.2 ผูรั้บจา้งจะตอ้งจดัเตรียมโต๊ะและพนกังานอยา่งนอ้ย 1 คน ประจ าทางขึ้นบนัไดของ 
COLUMN ตลอดเวลาท่ีท างาน เพื่อคอยตรวจสอบและแลกบตัรให้กบัผูข้ึ้นปฏิบติังานท่ีสูงและปฏิบติังานท่ีอบั
อากาศ 

2.1.3 เม่ือถึงวนัและเวลาท่ี ปตท. ก าหนด ให้ผูรั้บจา้งด าเนินการถอด STUD BOLT ของ 
FLANGE ออก และท าการใส่ BLIND ตามจุดท่ี ปตท. ก าหนดจนครบทุกจุด โดยก่อนท่ีผูรั้บจา้งจะเร่ิมท าการ
ถอด STUD BOLT ท่ีหนา้แปลนทุกคร้ัง ตอ้งไดรั้บการอนุญาตจากผูค้วบคุมงาน ปตท. ประจ าหนา้งานทุกคร้ัง 

2.1.4 ผูรั้บจา้งจะตอ้งจดัเตรียม TAG BLIND 3 สี และเทปพนัหนา้แปลน ตามแบบฟอร์ม 
ท่ี ปตท. ก าหนดให ้เพื่อใชใ้นการควบคุมการด าเนินการ 

2.1.5 การประกอบหน้าแปลนขนาดตั้ งแต่ 14 น้ิวขึ้ นไป การประกอบจะต้องใช้  
HYDRAULIC TORQUE ชนิดลมในการขันแน่น โดยค่า TORQUE จะต้องเหมาะสมกับ MATERIAL และ
ขนาดของ STUD BOLT โดยท่ีผูรั้บจา้งจะตอ้งท าการก าหนดค่า TORQUE ทุกจุดใหท้างผูค้วบคุมงานทราบก่อน
การปฏิบติังาน 

2.1.6 ผูรั้บจา้งจะตอ้งรับผิดชอบในการเปิด MANHOLE ทุกจุดท่ี ปตท. เป็นผูก้  าหนดให้ 
และท าการติดตั้งอุปกรณ์ VENTILATION ทุกจุดทั้งหมดท่ีเก่ียวขอ้ง  

2.1.7 ผูรั้บจา้งจะตอ้งจดัเตรียมวิธีการในการป้องกนัความเสียหายท่ีอาจจะเกิดขึ้นบริเวณ 
หน้าแปลนและ MANHOLE หากไม่มีการป้องกนัและตรวจสอบพบความเสียหายจากการด าเนินการของผูรั้บ
จา้ง ผูรั้บจา้งตอ้งด าเนินการแกไ้ขความเสียหายดงักล่าวโดยไม่คิดค่าใชจ่้ายเพิ่มจาก ปตท. 

2.1.8 ผูรั้บจ้างจะต้องท าการตั้ งนั่งร้านภายในส าหรับงานตรวจสอบภายในท่ีบริเวณ 
Manhole DM , EM  รายละเอียดเพิ่มเติมตามเอกสารแนบ 6 

2.1.9 ผูรั้บจา้งจะตอ้งจดัเตรียมวิธีการในการป้องกนัส่ิงสกปรกเขา้ไปตกคา้งอยู่ภายในท่อ 
LINE DRAIN ดา้นในขณะตรวจสอบหรือซ่อมแซม โดย หา้มใชเ้ศษผา้อุดรูโดยเด็ดขาด 

 
 

22 / 29
Electronically Verified by TOR Committee on 23/02/2023
Electronically Approved by นายวริทธิ์ธร นาทธราดล on 23/02/2023

24 / 31



2.2 ขอบเขตการถอด INTERNAL PART/UNLOAD PACKING   
2.2.1 ผู ้รับจ้างจะต้องด า เนินการถอดประกอบ INTERNAL PART ท่ี กีดขวางการ 

UNLOAD PACKING ออก และจะตอ้งท าการระบุช้ินส่วนของ PART ต่างๆ ใหค้รบถว้น 
2.2.2 ในส่วนของ Top Section ผูรั้บจ้างจะตอ้งท าการ Support การ Ventilation และไฟ

แสงสว่างให้แก่พนักงานตรวจสอบของ ปตท. เพื่อให้ทาง ปตท. เขา้ท าการตรวจสอบภายในโดยมีรายละเอียด
ตามเอกสารแนบ 6 โดยกรณีมีงานเช่ือมซ่อมภายใน ผู้รับจ้างจะต้องรับผิดชอบในการเช่ือมซ่อมแก้ไขพร้อมท้ัง
ท า NDE ตรวจสอบ Final Inspection โดย ปตท. จะเป็นผู้รับผิดชอบการตั้งน่ังร้ายภายในส าหรับงานซ่อมแก้ไข
ท่ีตรวจสอบพบความเสียหาย   

2.2.3 INTERNAL PART ท่ีท าการร้ือถอนออกมาจะต้องมีวิธีการในการบ่งช้ีต าแหน่ง
ติดตั้งของเดิม ท่ีสามารถบ่งช้ีไดอ้ย่างชดัเจน ไม่หลุดหายระหว่างปฏิบติังาน เพื่อป้องกนัการสับสนระหว่างขน
ยา้ย 

2.2.4 ผูรั้บจา้งจะตอ้งท าการ UNLOAD PACKING ภายใน 
2.2.5 PACKING จะตอ้งถูกด าเนินการตรวจสอบโดยพนักงานตรวจสอบโรงงานของ 

ปตท. ก่อนท่ีผูรั้บจ้างจะตอ้งรับผิดชอบในการด าเนินการลา้งโดย HIGH PRESSURE WATER JET หรือด้วย
วิธีการอ่ืนๆ ในพื้นท่ีๆ ปตท. จดัหาให ้ก่อนแจง้พนกังานตรวจสอบของ ปตท. ท าการตรวจสอบอีกคร้ัง  

2.2.6 ผู้รับจ้างจะต้องจัดเตรียมอุปกรณ์ Power Tools ส าหรับการท าความสะอาดแนว
เช่ือมหลังจาก Unload Packing ออกหมดและให้พนักงานตรวจสอบ ปตท. เข้าตรวจสอบ  รายละเอียดเพิ่มเติม
ตามเอกสารแนบ 6 

 
พืน้ท่ีตรวจสอบแนวเช่ือมท่ีผู้รับจ้างต้องท าการปัดแนวเช่ือม 

2.2.7 ผูรั้บจา้งจะตอ้งท าความสะอาดภายใน COLUMN โดยจะตอ้งจดัเตรียมอุปกรณ์ให้
เหมาะสมส าหรับการท าสะอาดภายใน รวมถึง MACHINE BOLT ท่ีถอดจาก TRAY หรือ INTERNAL PART 
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โดยใชแ้ปรงทองเหลืองขดั และใชเ้คร่ืองดูดฝุ่ นแรงดูดสูงแบบ PNEUMATIC ดูดท าความสะอาด (ห้ามใช้แบบ
ไฟฟ้า) โดยทาง ปตท. ไม่อนุญาตใหใ้ชผ้า้ในการท าความสะอาด 

2.2.8 กรณีท่ีพบความเสียหายของ INTERNAL PART ไม่ว่าจะเป็น TRAY , STUD 
MANWAY, STUD BOLT และอ่ืนๆทั้งหมดภายในอุปกรณ์ ผูรั้บจา้งจะตอ้งด าเนินการแจง้ให้ทางผูค้วบคุมงาน 
ปตท. ทราบ และตอ้งท าการถอดประกอบช้ินส่วนนั้นๆ โดยทาง ปตท. จะเป็นผูด้  าเนินการซ่อมแซมหรือจดัหา
ของใหม่ทดแทนใหท้างผูรั้บจา้งน ากลบัเขา้ไปประกอบติดตั้งคืนสภาพ 

2.2.9 กรณีท่ีมีงานซ่อมภายในทางผูรั้บจา้งจะตอ้งเป็นผูดู้แลเร่ืองการท างานท่ีอบัอากาศ 
ไฟฟ้าแสงสวา่งและท า VENTILATION ในช่วงท่ี ปตท. ด าเนินการซ่อมแกไ้ข 

2.3 ขอบเขตงานเช่ือมซ่อมแก้ไข COLUMN 3201-1/2-T003 
2.3.1 หลังจากท าการ UNLOAD PACKING ออกแล้วเสร็จ ผู ้รับจ้างจะต้องให้ทาง

พนักงานตรวจสอบของ ปตท. เขา้ท าการตรวจสอบความเสียหายของผิวโลหะภายในอุปกรณ์ทั้งหมด จากนั้น
ทาง ปตท. จะประเมินพื้นท่ีท่ีตอ้งท าการเช่ือมเติมเน้ือผิวโลหะใหแ้ก่ทางผูรั้บจา้ง  

2.3.2 ผูรั้บจา้งจะตอ้งเขา้ด าเนินการเช่ือมเติมเน้ือผิวโลหะท่ีพบความเสียหายท่ีผิวโลหะ
เกินกว่าค่ายอมรับไดข้อง ปตท. โดยจะตอ้งด าเนินการเช่ือมเติมเน้ือโลหะดว้ยลวดเช่ือมท่ีเป็นวสัดุ Carbon Steel 
ตาม Procedure ในเอกสาร WPS/PQR/WQT ท่ีผา่นการ Review และอนุมติัจากทางผูค้วบคุมงาน ปตท.  

2.3.3 หลังการเช่ือมเติมเน้ือโลหะตามจุดท่ี ปตท . ก าหนดให้แล้ว ผู ้รับจ้างจะต้อง
ด าเนินการท า Penetrant Testing (PT) Cover 100%  

2.3.4 ผูรั้บจ้างจะต้องจัดเตรียม QC ให้เพียงพอต่อการปฏิบัติงาน โดยท่ี QC จะต้อง
รับผิดชอบในการ RECORD และ INSPECTION การปฏิบติังานทุกขั้นตอ้งอยา่งละเอียด  

2.3.5 ผูรั้บจา้งจะตอ้งรับผิดชอบจดัหาทีม THIRD PARTY INSPECTOR (NDT Level 3) 
เขา้มาด าเนินงานตรวจสอบ   

2.3.6 โดยกรณีท่ีมี DEFECT จากงานเช่ือม ผูรั้บจา้งจะตอ้งรับผิดชอบด าเนินการแกต้าม 
INTERNATIONAL STANDARD และตอ้งไดรั้บการพิจารณาจากพนกังานตรวจสอบของ ปตท.  

2.3.7 ทางผูค้วบคุมงาน และผูต้รวจสอบ ปตท. จะเขา้ร่วม WITNESS ในกระบวนการ
เช่ือม , NDT ทั้งหมด โดยผูรั้บจ้างตอ้งแจง้ให้พนักงาน ปตท. ทราบทุกคร้ังท่ีมีการปฏิบติังาน และส่งผลการ
ตรวจสอบ NDT ให ้ปตท. ทุกขั้นตอน 

2.3.8 หลงัด าเนินการเช่ือมเติมเน้ือโลหะจนครบทุกจุดตามท่ีทาง ปตท. ก าหนดแลว้ ผูรั้บ
จา้งจะตอ้งด าเนินการจดัเตรียมด าเนินการท า Thermal Spray ตามพื้นท่ีท่ีก าหนดใหด้งัต่อไปน้ี 
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พืน้ท่ีท่ีต้องการท า Thermal Spray หลังการเช่ือมซ่อมเติมผิวโลหะแล้วเสร็จ 

 
2.3.9 ปตท. ตอ้งการให้มีการเคลือบผิวดว้ยความร้อน (Thermal Spray) โดยมีการก าหนด

ขอ้มูลทางเทคนิคไวด้งัต่อไปน้ี 
2.3.9.1. Spray System: Arc Spray  
2.3.9.2. วสัดุท่ีใชพ้่นเคลือบ : Stainless Steel 316L  
2.3.9.3. ความหนาการเคลือบ : 300 – 600 ไมครอน  
2.3.9.4. ขั้นตอนการเตรียมผิว  

2.3.9.4.1. Grit Blasting with Aluminium Oxide Grit or Steel 
Grit  

2.3.9.4.2. ความสะอาดพื้นผิว : SA3 (ISO 8501-1) 
2.3.9.4.3. ความหยาบพื้นผิว : 75 – 125 ไมครอน (สุ่มวดั 2 จุด

ต่อพื้นท่ี 10 ตารางเมตร ดว้ยวิธี Replica Test ตามมาตรฐาน ISO 8503-2)  
2.3.9.4.4. ค่าความช้ืนของอากาศในบริเวณท่ีท าการพ่นเคลือบ < 

85% วดัโดยใชเ้คร่ือง Hygrometer  
2.3.10 ผูรั้บจ้างจะตอ้งจดัส่ง Procedure รวมถึงขั้นตอนการตรวจสอบโดยละเอียดให้แก่

ทางผูค้วบคุมงาน ปตท. พิจารณาอนุมติัก่อนเร่ิมปฏิบติังาน 
2.3.11 ก่อนเร่ิมปฏิบติังาน ผูรั้บจา้งจะตอ้งรับผิดชอบในการตั้งนั่งร้านภายในและท าการ

ป้องกนัพื้นท่ีปฏิบติังานอยา่งมิดชิด โดยการติดตั้ง Masking Tape หรืออุปกรณ์อ่ืนๆ เพื่อป้องกนัเศษวสัดุท่ีใชใ้น
การท า Grit Blasting ไม่ให้หลุดลอดออกไปจากพื้นท่ีปฏิบติังาน โดยหากพบว่ามีเศษสกปรกคงคา้งอนัเกิดจาก
การปฏิบติังานของผูรั้บจา้ง ผูรั้บจา้งจะตอ้งรับผิดชอบในการเขา้ท าความสะอาดให้เรียบร้อยทุกจุดและแจ้งให้
ทางผูค้วบคุมงาน ปตท. พิจารณาทุกจุด 

2.3.12 ผู ้รับจ้างจะต้องท าการติดตั้ งอุปกรณ์ Ventilation ให้เหมาะสมกับลักษณะการ
ด าเนินการ 
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2.3.13 ผูรั้บจา้งจะตอ้งจดัเตรียม QC ในการตรวจสอบขั้นตอนการด าเนินการทุกขั้นตอน
และจะตอ้งแจง้ทางผูค้วบคุมงาน ปตท. เขา้ตรวจสอบทุกขั้นตอน 

2.3.14 หลงัด าเนินการเคลือบผิวดว้ยความร้อนแลว้เสร็จ ผูรั้บจา้งจะตอ้งด าเนินการเก็บส่ิง
สกปรกทั้งหมดท่ีเกิดจากการปฏิบติังานให้เรียบร้อยรวมถึงตรวจสอบ Nozzle ต่างๆ ว่าไม่มีส่ิงสกปรกคงคา้ง
ภายใน 

2.3.15 ผูรั้บจา้งจะตอ้งด าเนินการท าความสะอาดภายในและท าการร้ือถอนนั่งร้านภายใน
ออกใหแ้ลว้เสร็จ 

2.3.16 กรณีมีส่ิงสกปรกคงคา้งในระบบ เช่น เศษวสัดุจากงาน Blasting หรืออุปกรณ์ใดๆก็
ตามท่ีตกค้างอยู่ในอุปกรณ์และท าให้เกิดผลกระทบต่อกระบวนการผลิตของโรงแยกก๊าซ ผูรั้บจ้างจะต้อง
รับผิดชอบเร่งแกไ้ขปัญหาภายใน 3 วนัโดยท่ีค่าใชจ่้ายทั้งหมดถือเป็นความรับผิดชอบของทางผูรั้บจา้งทั้งหมด 

2.4 ขอบเขตงาน LOAD PACKING / REINSTALL INTERNAL PARTS  
2.4.1 ผู ้รับจ้างจะต้องด าเนินการ LOAD PACKING กลับคืนและติดตั้ ง INTERNAL 

PARTS กลบัคืนสู่สภาพ พร้อมท าการขนัแน่น ดว้ย TORQUE WRENCH 100% ดว้ยค่า TORQUE ท่ีเหมาะสม
ตามขนาดของ MACHINE BOLTS ตามท่ีทาง ปตท. ก าหนดให้ โดยท่ีทางหน่วยงานตรวจสอบโรงงานของทาง 
ปตท. จะท าการสุ่มตรวจสอบ 

2.4.2 ผูรั้บจา้งจะตอ้งด าเนินการท าความสะอาดภายในหลงังานติดตั้ง และแจง้พนักงาน
ตรวจสอบของ ปตท. ตรวจสอบสภาพหลงัจากท าความสะอาดภายใน ในกรณีท่ีพนกังานตรวจสอบของ ปตท. 
ตรวจพบวา่ยงัมีการหลุดหลวมและส่ิงสกปรกติดอยูผู่รั้บจา้งตอ้งท าการขนัแน่น และท าความสะอาดใหม่จนกว่า
การหลุดหลวม และส่ิงสกปรกนั้นจะหมดไป 

2.4.3 ท าการถอดอุปกรณ์ป้องกนั LINE DRAIN รูท่อภายใน MANHOLE ของ COLUMN 
ทั้งหมดออก และร้ือนัง่ร้าน จากนั้นแจง้พนกังานตรวจสอบของ ปตท. ตรวจสอบความเรียบร้อยคร้ังสุดทา้ย 

2.4.4 จดัเก็บอุปกรณ์ระบายอากาศทั้งหมด 
2.4.5 ท าการปิด MANHOLE โดยจะตอ้งท าการตรวจสอบการ ALIGNMENT  ให้ผ่าน

ตามมาตรฐานและท าการขนัแน่นโดยใช้ HYDRAULIC TORQUE  จากนั้นใช้เทปปิดรอบขอบ MANHOLE 
ส าหรับ CHECK LEAK โดยใชเ้ทปสีตามท่ีปตท. ก าหนด 

2.4.6 ท าการถอด BLIND และน าหาง TAG BLIND จดัส่งแก่ผูค้วบคุมงาน ปตท. พร้อม 
UPDATE ลงใน REPORT ควบคุม BLIND EQUIPMENT  

2.4.7 การขันแน่นส าหรับหน้าแปลนขนาดตั้ งแต่ 14 น้ิวจะต้องใช้ HYDRAULIC 
TORQUE ทั้งหมด โดยผูรั้บจา้งจะตอ้งท าการตรวจสอบค่า Torque ท่ีเหมาะสมของแต่ละหนา้แปลน โดยจะตอ้ง
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ท าการตรวจสอบ Material และขนาดของ Stud Bolts รวมถึง Sequence ในการขันแน่นให้เป็นไปตาม
มาตรฐานสากล และจะตอ้งท าการ Record ค่า Flange Alignment & Torque ทั้งหมดจดัส่งให้แก่ผูค้วบคุมงาน 
ปตท.  

2.4.8 ผูรั้บเหมาตอ้งท าการตรวจสอบหนา้แปลนร่วมกบัผูค้วบคุมงาน ปตท. วา่ด าเนินการ
ขนัแน่นครบแลว้ทุกจุด พร้อมทั้งมีเอกสารยนืยนัการตรวจสอบใหก้บัทีมงาน ปตท. 

2.4.9 ท าความสะอาดบริเวณท่ีปฏิบติังานโดยรอบใหเ้รียบร้อย 
2.4.10 ผูรั้บจา้งตอ้งเขา้ร่วมการเดินตรวจสอบความปลอดภยั เตรียมพร้อมก่อน START-

UP PLANT (PSSR) ร่วมกบัทีมงาน ปตท. โดย ปตท. จะเป็นผูก้  าหนด วนัเดินส ารวจ PSSR ดงักล่าว หากทีมงาน 
ปตท. พบเจอส่ิงท่ีไม่เหมาะสม  บริเวณการท างานของผูรั้บจา้ง ปตท. จะแจง้ให้ผูรั้บจา้ง ตอ้งด าเนินการแกไ้ข
ปัญหาดงักล่าวใหแ้ลว้เสร็จภายก าหนดเวลาท่ี ปตท. ก าหนด 
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3. ขอบเขตการด าเนินงานช่วง POST-SHUTDOWN 
3.1 ขอบเขตการด าเนินการช่วง POST-SHUTDOWN 

3.1.1 ผูรั้บจา้งตอ้งด าเนินการ 5 ส. พื้นท่ีทั้งหมด ใหแ้ลว้เสร็จ  
3.1.2 หากมี PUNCH LIST ท่ีเกิดขึ้นจากการด าเนินการ ถือเป็นความรับผิดชอบของผู ้

รับจา้งท่ีจะตอ้งด าเนินการใหแ้ลว้เสร็จทั้งหมด  
3.1.3 ผูรั้บจ้างต้องจัดหาแรงงานพร้อมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ส าหรับกรณีเกิดความ

เสียหายจากงานเช่ือมซ่อม STANDBY ส าหรับช่วง START UP ตลอด 24 ชัว่โมง เป็นเวลาไม่เกิน 5 วนัหลงัจาก 
FEED GAS-IN (โดย ปตท. จะแจง้วนัเร่ิม STANDBY ใหผู้รั้บเหมาทราบเพื่อเขา้ด าเนินการ) เพื่อใหแ้น่ใจวา่ไม่มี
การร่ัวเกิดขึ้นขณะเดินเคร่ืองโรงแยกก๊าซฯ ท่ีสภาวะปกติ ถา้มีการร่ัวเกิดขึ้น ณ จุดใดๆ ท่ีผา่นการด าเนินการจาก
ผูรั้บจา้ง ผูรั้บจา้งตอ้งท าการแกไ้ขทนัที จนกวา่จะแกไ้ขแลว้เสร็จ 

3.1.4 ผูรั้บจา้งมีหน้าท่ีท าความสะอาดบริเวณท่ีปฏิบติังานให้เรียบร้อย และขนยา้ยวสัดุ
อุปกรณ์ของผูรั้บจา้ง, ท่ีไม่เก่ียวขอ้ง โดยท าความสะอาดพื้นท่ีปฏิบติังานให้เรียบร้อย ให้แลว้เสร็จภายใน 15 วนั 
นบัจากการท า EXECUTION SHUTDOWN แลว้เสร็จ 

3.1.5 หลงัจากงาน EXECUTION SHUTDOWN แลว้เสร็จภายใน 20 วนั ผูรั้บจา้งตอ้งท า
การส่งมอบเอกสารทั้งหมดท่ีเก่ียวข้องกับการปฏิบัติงานในรูปของแบบ SOFT COPY ท่ีผ่านการตรวจสอบ
ขอ้มูลทั้งหมดจากทางผูค้วบคุมงาน ปตท.  
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