
ประกาศบริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน)

ทะเบียนเลขที่   0107544000108

เรื่อง ยกเลิก จ้าง Run Inline Inspection ตรวจสอบท่อใต้ทะเล G-base 24 นิ้ว และ Condensate

24 นิ้ว

ตามประกาศแจ้งความ บริษัท ปตท. จำกัด(มหาชน) ที่ 1120018989 ลงวันที่ 24 สิงหาคม 2566 เรื่อง จ้าง Run Inline Inspection 

ตรวจสอบท่อใต้ทะเล G-base 24 นิ้ว และ Condensate 24 นิ้ว โดยมีกำหนดรับซองเสนอราคาเมื่อวันที่ 08 กันยายน 2566 ดังความละเอียดแจ้งแล้ว 

นั้น

การประมูลครั้งนี้ ไม่มีผู้เสนอราคาที่ผ่านคุณสมบัติ/เทคนิค ตามข้อกำหนด ปตท. จึงเห็นควรยกเลิกประมูลในครั้งนี้ 

และจะดำเนินการตามที่เห็นสมควรต่อไป

ฉะนั้น จึงประกาศมาเพื่อทราบโดยทั่วกัน

ประกาศ ณ วันที่  16 พฤษภาคม 2567

(กฤษรา คงนวล)

ผู้จัดการแผนกจัดหาพัสดุ

แผนกจัดหาพัสดุ

น.ส.สิริวิมล มีทอง Electronically Approved by กฤษรา คงนวล on 15/05/2567
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ประกาศบริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน)

ทะเบียนเลขที่   0107544000108

เลขที่ 1120018989

เรื่อง จ้าง Run Inline Inspection ตรวจสอบท่อใต้ทะเล G-base 24 นิ้ว และ Condensate

24 นิ้ว

      ด้วยบริษัท ปตท. จำกัด(มหาชน) มีความประสงค์ที่จะประมูลเป็นลายลักษณ์อักษร จ้าง Run Inline Inspection 

ตรวจสอบท่อใต้ทะเล G-base 24 นิ้ว และ Condensate 24 นิ้ว

สถานที่ส่งมอบ ณ  คลังน้ำมันศรีราชา เลขที่ 123 หมู่ 2 ถนนสุขุมวิท ตำบลทุ่งสุขลา อำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี 20230

กำหนดส่งมอบ ผู้รับจ้างต้องส่งมอบงานจ้างให้กับ บริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน)    โดยมีรายละเอียดกำหนดส่งมอบ 

ไม่นับรวมระยะเวลาที่ ปตท. ไม่อนุญาตให้เข้าดำเนินงาน/สั่งหยุดงาน จำนวน 4 งวด ภายใน 120 วัน  (ไม่เว้นวันหยุด) 

นับถัดจากผู้รับจ้างได้รับใบสั่งจ้างหรือหนังสือสนองจ้าง จาก ปตท.        งวดที่ 1 เมื่อผู้รับจ้าง เชื่อมประกอบ PIG Launcher, PIG 

Receiver และท่อทางส่วนควบสำหรับ Run Inline Inspection ของท่อ G-base 24” และ ท่อ Condensate 24” แล้วเสร็จ      งวดที่ 2 

เมื่อผู้รับจ้าง ดำเนินการ Run In-line Inspection PIG ท่อ Gbase 24” แล้วเสร็จ และส่งมอบ Field Report      งวดที่ 3 เมื่อผู้รับจ้าง 

ดำเนินการ Run In-line Inspection PIG ท่อ Condensate 24” แล้วเสร็จ และส่งมอบ Field Report      งวดที่ 4 เมื่อผู้รับจ้าง ส่งมอบ 

Final Report และเอกสารส่งมอบงานอื่นๆ ตามรายละเอียดในเอกสารส่งมอบงานข้อ 17.14   

ตามเงื่อนไขรายละเอียดรูปแบบและเอกสารแนบท้ายแจ้งความ ซึ่งถือเป็นส่วนหนึ่งของแจ้งความ ดังนี้

                         - รายละเอียดตามข้อกำหนด ปตท. 

                         - ตัวอย่างหนังสือมอบอำนาจ 

                         - ตัวอย่างแบบหนังสือค้ำประกันธนาคาร 

                         - แนวทางการปฏิบัติอย่างยั่งยืนผู้ค้า ปตท. 

                         - แบบฟอร์มใบเสนอราคา

1 ชุด

1 แผ่น

1 แผ่น

1 ชุด

1 ชุด

                            ผู้สนใจติดต่อขอซื้อรายละเอียดได้ในราคาชุดละ   -   บาท (รวมภาษีมูลค่าเพิ่มแล้ว) ตั้งแต่วันที่ 24 สิงหาคม 2566 

จนถึงวันที่ 30 สิงหาคม 2566 ระหว่างเวลา 09:00 -16:00 น. ยกเว้นวันหยุดราชการ ( หมายเหตุ : ติดต่อขอรับแบบทาง 

kunsriwimol_b@pttplc.com สำเนา sirivimol.m@pttplc.com, THANAPOL.S@PTTPLC.COM 

แนบเอกสารหนังสือรับรองบริษัทไม่เกิน 6 เดือนทาง e-mail เพื่อขอรับแบบ )   ณ สถานที่ดังนี้

                            -  แผนกจัดหาพัสดุ ส่วนจัดหาและบริหารพัสดุโรงแยกก๊าซ โรงแยกก๊าซธรรมชาติ ปตท. เลขที่ 555 ถ.สุขุมวิท 

ต.มาบตาพุด อ.เมือง จ.ระยอง 21150 ( น.ส.สิริวิมล มีทอง โทรศัพท์  038676173 ) 

                           กำหนดฟังคำชี้แจงพร้อมกันที่  MS-TEAM วันที่ 31 สิงหาคม 2566 โดยลงทะเบียนเข้าฟังคำชี้แจง เวลา 09:45 ถึง 

10:00 น.

 และชี้แจง เวลา 10:00 น. ( ผู้ชี้แจง นาย ธนพล สถาพร รหัสพนักงาน 560069 โทร 0994242452  )

                           หากไม่มาฟังคำชี้แจง ปตท. จะถือว่า ผู้นั้นสละสิทธิ์ในการเสนอราคาและไม่มีสิทธิ์ในการเสนอราคา

                           กำหนดยื่นซองราคา ซองหลักฐาน ซองเทคนิค ในวันที่ 08 กันยายน 2566 เวลา  09:00-15:00  น. ณ สถานที่ดังนี้ 

                          -  แผนกจัดหาพัสดุ ส่วนจัดหาและบริหารพัสดุโรงแยกก๊าซ โรงแยกก๊าซธรรมชาติ ปตท. เลขที่ 555 ถ.สุขุมวิท 

ต.มาบตาพุด อ.เมือง จ.ระยอง 21150

น.ส.สิริวิมล มีทอง Electronically Approved by นายกฤษรา คงนวล on 23/08/2566
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ประกาศบริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน)

ทะเบียนเลขที่   0107544000108

เลขที่ 1120018989

เรื่อง จ้าง Run Inline Inspection ตรวจสอบท่อใต้ทะเล G-base 24 นิ้ว และ Condensate

24 นิ้ว

ประกาศ ณ วันที่ 24 สิงหาคม 2566

(นายกฤษรา คงนวล)

ผู้จัดการแผนกจัดหาพัสดุ

แผนกจัดหาพัสดุ

น.ส.สิริวิมล มีทอง Electronically Approved by นายกฤษรา คงนวล on 23/08/2566
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        บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ซ่ึงต่อไปเรียกวา่ ปตท. มีความประสงคจ์ะจา้งRun Inline Inspection ตรวจสอบท่อใตท้ะเล G-

base 24 น้ิว และ Condensate 24 น้ิว พ้ืนท่ีคลงันํ้ามนัศรีราชา  จาํนวน 1 งาน โดยมีขอ้กาํหนดดงัต่อไปน้ี

1. วตัถุประสงค์ในการจดัหา

เพ่ือตรวจสอบและประเมินสภาพท่อขนส่งผลิตภณัฑใ์ตท้ะเล G-base 24 น้ิว และ Condensate 24 น้ิว

2. คุณสมบัตขิองผู้ย่ืนข้อเสนอ

2.1 ตอ้งเป็นบุคคลหรือนิติบุคคลผูมี้อาชีพประกอบกิจการตามท่ีเสนอ

2.2 ไม่มีลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist) ดงัต่อไปน้ี

    2.2.1 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลท่ีคณะกรรมการป้องกนัและปราบปรามการทุจริตแห่งชาติ (ป.ป.ช.) มีมติช้ีมูลความผดิ โดย

บุคคลหรือนิติบุคคลดงักล่าวจะหลุดพน้จากการมีลกัษณะตอ้งหา้มตามขอ้น้ีเม่ือ ภายหลงัปรากฏวา่คดีถึงท่ีสุด และ บุคคลหรือ

นิติบุคคลดงักล่าวไม่มีความผดิ

    2.2.2 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลท่ีเป็นคู่ความกบั ปตท. ในขอ้พิพาทหรือคดีใด ๆ ท่ีมีโทษทางอาญากาํหนดไว ้แต่ไม่รวมถึงกรณี

ท่ีเป็นคดีความผดิลหุโทษ บุคคลหรือนิติบุคคลตามวรรคแรก จะหลุดพน้จากการมีลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist)

ในกรณีต่อไปน้ี

          2.2.2.1 คดีท่ี ปตท. เป็นจาํเลย และคดีมีคาํพิพากษาถึงท่ีสุด 

          2.2.2.2 คดีท่ี ปตท. เป็นผูเ้สียหาย และคดีมีคาํพิพากษาถึงท่ีสุดวา่ บุคคลหรือนิติบุคคลดงักล่าวไม่ไดก้ระทาํความผดิตาม

ฟ้อง 

          2.2.2.3 คดีท่ี ปตท. เป็นผูเ้สียหาย และคดีมีคาํพิพากษาถึงท่ีสุดวา่ บุคคลหรือนิติบุคคลดงักล่าวกระทาํความผดิตามฟ้อง

และบุคคลท่ีเป็นคู่ความพน้โทษ หรือครบกาํหนดเวลารอลงอาญา หรือ ครบกาํหนดเวลารอกาํหนดโทษแลว้ไม่นอ้ยกวา่ 3 ปี        

          

          2.2.2.4 คดีอาญาเป็นท่ียติุโดยการถอนคาํร้องทุกข ์ถอนฟ้อง หรือจาํหน่ายคดีออกจากสารบบความ

                   กรณีตามขอ้ 2.2.2.1 - ขอ้ 2.2.2.4 ถา้คู่ความเป็นนิติบุคคล ใหถื้อวา่กรรมการของบริษทัจาํกดั หรือหุน้ส่วนไม่จาํกดั

ความรับผดิ และกรรมการผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัของบริษทัมหาชนจาํกดั มีลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist) และจะ

หลุดพน้จากการมีลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist) ตามขอ้น้ีเช่นเดียวกบันิติบุคคล
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               ในกรณีตามขอ้ 2.2.2.3 เม่ือคดีมีคาํพิพากษาถึงท่ีสุดวา่ นิติบุคคลกระทาํความผดิตามฟ้อง แต่ปรากฏวา่กรรมการของ

บริษทัจาํกดั หรือหุน้ส่วนไม่จาํกดัความรับผดิ และกรรมการผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัของบริษทัมหาชนจาํกดัไม่ไดก้ระทาํความ

ผดิ และกรรมการหรือหุน้ส่วนดงักล่าวไดล้าออกจากนิติบุคคลแลว้ ใหถื้อวา่กรรมการหรือหุน้ส่วนรายนั้นไดห้ลุดพน้จากการมี

ลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist)

               ในกรณีท่ีคดีมีคาํพิพากษาใหนิ้ติบุคคลและกรรมการของบริษทัจาํกดั หรือหุน้ส่วน  ไม่จาํกดัความรับผดิ และกรรมการ

ผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัของบริษทัมหาชนจาํกดั รับโทษหรือรอลงอาญาในระยะเวลาแตกต่างกนั ใหใ้ชร้ะยะเวลารับโทษหรือรอ

ลงอาญาท่ียาวท่ีสุด ในการนบัระยะเวลาหลุดพน้จากการมีลกัษณะตอ้งหา้มตามขอ้น้ี

    2.2.3 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลท่ีถูก ปตท. บอกเลิกสญัญาใด ๆ อนัเน่ืองจากการกระทาํโดยทุจริตต่อ ปตท. 

    2.2.4 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลท่ีอยูร่ะหวา่งถูกศาลสัง่ใหล้ม้ละลาย กล่าวคือเป็นบุคคลหรือนิติบุคคลท่ีถูกศาลมีคาํสัง่พิทกัษ์

ทรัพย ์ไม่วา่ชัว่คราวหรือเดด็ขาด ในคดีลม้ละลาย และศาลยงัไม่ไดมี้คาํสัง่ถึงท่ีสุดใหจ้าํหน่ายคดี ยกเลิกการลม้ละลาย หรือปลด

จากลม้ละลาย ทั้งน้ี ไม่วา่ศาลจะมีคาํสัง่เห็นชอบดว้ยกบัการประนอมหน้ีของบุคคลหรือนิติบุคคลดงักล่าวในกระบวนการลม้

ละลายหรือไม่กต็าม

    2.2.5 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลท่ีถูกกาํหนดและประกาศรายช่ือโดย ปปง. ตามกฎหมายวา่ดว้ยการป้องกนัและปราบปรามการ

สนบัสนุนทางการเงินแก่การก่อการร้ายและการแพร่ขยายอาวธุท่ีมีอานุภาพทาํลายลา้งสูง

ทั้งน้ี นิติบุคคลตามขอ้ 2.2 ใหห้มายความรวมถึง กรรมการของบริษทัจาํกดั หุน้ส่วนไม่จาํกดัความรับผดิ และกรรมการผูมี้อาํนาจ

ลงนามผกูพนัของบริษทัมหาชนจาํกดัดว้ย

 2.3 ไม่เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลซ่ึงถูกข้ึนบญัชีผูท้ิ้งงานของ ปตท. และไม่เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลซ่ึงถูกระบุช่ือไวใ้นรายช่ือผูท้ิ้ง

งานของหน่วยงานของรัฐในระบบเครือข่ายสารสนเทศของกรมบญัชีกลาง

 2.4 ตอ้งเป็นรายเดียวกบัผูซ้ื้อ/รับเอกสารเสนอราคาจาก ปตท. และจะโอนสิทธ์ิใหผู้ป้ระกอบการรายอ่ืนเสนอราคาแทนไม่ได้

ในกรณีท่ีผูเ้สนอราคาเป็นกลุ่มบุคคลในลกัษณะ Partnership/ Consortium/ Joint Venture จะตอ้งมีสมาชิกในกลุ่มรายใดรายหน่ึง

เป็นผูซ้ื้อ/รับเอกสารเสนอราคาจาก ปตท. ทั้งน้ี ผูเ้สนอราคาท่ีมีลกัษณะเป็น Partnership / Consortium / Joint Venture ดงักล่าว

จะตอ้งรับผดิชอบต่อ ปตท.ในฐานะลูกหน้ีร่วมดว้ย 

 2.5 ไม่เป็นผูมี้ผลประโยชนร่์วมกนักบัผูย้ืน่ขอ้เสนอรายอ่ืนท่ีเขา้ยืน่ขอ้เสนอใหแ้ก่ ปตท. ณ วนัประกาศประมูล/วนัเชิญเสนอ

ราคา หรือไม่เป็นผูก้ระทาํการอนัเป็นการขดัขวางการแข่งขนัอยา่งเป็นธรรมในการประมูลคร้ังน้ี
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 2.6 ตอ้งไม่เคยไดรั้บการภาคทณัฑห์รือถูกยกเลิกการจดัจา้ง เน่ืองจากส่งของไม่ถูกตอ้งตามขอ้กาํหนด หรือไม่ปฏิบติัตามกฎ

ความปลอดภยั อาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม ของโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ปตท. (หรือคลงัปิโตรเลียมภาคตะวนัออกหรือ

โรงกลัน่นํ้ามนัหรือโรงงานปิโตรเคมี อ่ืนๆ)

2.7  ผูเ้สนอราคาท่ีเป็นนิติบุคคลจะตอ้งทุนจดทะเบียน ไม่ตํ่ากวา่ 1,000,000 บาท

2.8   ผูเ้สนอราคาตอ้งไม่เคยไดรั้บผลประเมินหลงัส่งมอบสินคา้และบริการประจาํปี ในระดบัควรปรับปรุง (D) ของสายงาน

แยกก๊าซธรรมชาติ บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ในช่วงระยะเวลายอ้นหลงั 1 ปี

2.9  ผูเ้สนอราคาตอ้งเป็นบริษทัเจา้ของอุปกรณ์ Inline Inspection PIG โดยตรง หรือ เป็นตวัแทนท่ีบริษทัเจา้ของอุปกรณ์

Inline Inspection PIG แต่งตั้งอยา่งเป็นทางการ (แนบเอกสารหลกัฐานในซองเทคนิค)

2.10  กรณีเป็นบริษทัตวัแทน ใหผู้เ้สนอราคาระบุวา่เป็นตวัแทนของบริษทัเจา้ของอุปกรณ์ Inline Inspection PIG บริษทัใด

ในการเสนอราคางานจา้งน้ี (แนบเอกสารหลกัฐานในซองเทคนิค)

2.11  ไม่วา่ผูเ้สนอราคาเป็น”บริษทัเจา้ของอุปกรณ์ Inline Inspection PIG โดยตรง”หรือ”บริษทัเจา้ของอุปกรณ์ Inline

Inspection PIG ท่ีมีตวัแทน” ท่ีถูกระบุในการเสนอราคางานจา้งน้ี จะเคยอยูใ่นฐานะผูรั้บเหมา หรือผูรั้บเหมาช่วง จะตอ้งเคย

มีผลงานดา้นการ Run Inline Inspection PIG ประเภท UT Tool ตรวจสอบท่อขนส่งผลิตภณัฑ ์ใหก้บัโรงแยกก๊าซ โรงกลัน่

นํ้ามนั แท่นผลิตก๊าซ/นํ้ามนั โรงงานปิโตรเคมี หรือ คลงัปิโตรเลียม อยา่งนอ้ย 3 งาน และมีมูลค่าของงานอยา่งนอ้ย

3,000,000 บาท (สามลา้นบาทถว้น)/สญัญา โดยผลงานท่ีเสนอมา ตอ้งอยูใ่นระยะเวลา 5 ปี จนถึงวนัท่ีผูเ้สนอราคายืน่ราคา

โดยตอ้งมีใบรับรองการผา่นงานหรือใบสัง่จา้ง (PO) ท่ีออกใหจ้ากหน่วยงานดงักล่าวแนบมาเพ่ือประกอบการพิจารณา

3. หลกัฐานการย่ืนข้อเสนอ

ในการยืน่ขอ้เสนอผูย้ืน่ขอ้เสนอจะตอ้งจดัเอกสารใส่ซองปิดผนึกใหเ้รียบร้อยโดยแยกเป็นแต่ละซองดงัน้ี

(3.1) ซองคุณสมบัตขิองผู้ค้า

        3.1.1 กรณีเป็นร้าน ใหแ้นบสาํเนาใบทะเบียนภาษีมูลค่าเพ่ิมและสาํเนาใบทะเบียนพาณิชย ์พร้อมทั้งใหเ้จา้ของหรือผูจ้ดัการ

ร้านลงลายมือช่ือรับรองสาํเนาถูกตอ้งและประทบัตรา (ถา้มี) ของร้านดว้ย

        3.1.2 กรณีเป็นบริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนท่ีจดทะเบียนในประเทศไทย ใหแ้นบหลกัฐานหนงัสือรับรองการจดทะเบียนของ

กระทรวงพาณิชยท่ี์มีอายไุม่เกิน 6 เดือน นบัถดัจากวนัรับรองจนถึงวนัยืน่ซองใบเสนอราคา และหากหลกัฐานดงักล่าวไม่ใช่

ตน้ฉบบั ผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนับริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนจะตอ้งลงลายมือช่ือรับรองสาํเนาถูกตอ้งและประทบัตรา (ถา้มี) ของ

บริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนดว้ย

5 / 366 / 37



        3.1.3 ในกรณีผูย้ืน่ขอ้เสนอเป็นบุคคลหรือองคก์รอ่ืนๆ เช่น มหาวทิยาลยั สมาคม มูลนิธิ ใหย้ืน่เอกสารแสดงคุณสมบติัของผู ้

ยืน่ขอ้เสนอท่ีรับรองโดยหน่วยงานราชการ

        3.1.4 กรณีเป็นบริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนท่ีจดทะเบียนในต่างประเทศ ใหแ้นบหนงัสือรับรองของสถานทูตไทย หรือกงสุล

ไทย หรือทูตพาณิชยไ์ทย รับรองการจดทะเบียน วตัถุประสงค ์และอาํนาจในการทาํนิติกรรมของนิติบุคคลนั้น ตามกฎหมายของ

ประเทศท่ีนิติบุคคลนั้นก่อตั้ง และจะตอ้งไม่เป็นผูไ้ดรั้บเอกสิทธ์ิหรือความคุม้กนัซ่ึงอาจปฏิเสธไม่ยอมข้ึนศาลไทย เวน้แต่รัฐบาล

ของผูย้ืน่ขอ้เสนอนั้นไดมี้คาํสัง่ใหส้ละเอกสิทธ์ิและความคุม้กนัเช่นวา่นั้นแลว้

        3.1.5 ในกรณีท่ีผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัร้านหรือบริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนไม่ไดล้งนามดว้ยตนเอง การมอบอาํนาจใหผู้อ่ื้นเป็น

ผูล้งนามในเอกสารท่ีเก่ียวขอ้งกบัการเสนอราคาต่างๆ จะตอ้งมีหนงัสือมอบอาํนาจโดยการระบุการมอบอาํนาจไวใ้หถู้กตอ้งและ

ชดัเจน โดยผูเ้สนอราคาอาจใหบุ้คคลอ่ืนเป็นผูย้ืน่/นาํส่งซองเอกสารเสนอราคาดงักล่าวใหแ้ก่ ปตท.แทนตนได ้โดยผูเ้สนอราคา

รับรองวา่จะรับผดิชอบต่อ ปตท.ในการนาํส่งเอกสารแทนตนดงักล่าวทุกประการ เสมือนเป็นตวัแทนของตนดว้ย

        3.1.6 สาํเนาบตัรประชาชน/สาํเนาหนงัสือเดินทาง (Passport) ของผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัพร้อมลงนามรับรองสาํเนาถูกตอ้ง

(ในกรณีกรรมการผูมี้อาํนาจลงนามในใบเสนอราคาเอง) หรือ สาํเนาบตัรประชาชน /สาํเนาหนงัสือเดินทาง (Passport) ของผู ้

มอบอาํนาจและผูรั้บมอบอาํนาจพร้อมลงนามรับรองสาํเนาถูกตอ้ง (ในกรณีมีการมอบอาํนาจ)

        3.1.7 ในกรณีท่ีจดทะเบียนภาษีมูลค่าเพ่ิมไวจ้ะตอ้งแนบสาํเนา ภพ. 20 ดว้ย

(3.2) ซองเอกสารเทคนิค

        3.2.1 เอกสารหลกัฐานตามท่ีระบุในรายละเอียดขอ้ 2.9-2.11

        3.2.2 เอกสารหลกัฐาน SPECIFICATION ของอุปกรณ์สาํหรับงาน In-line Inspection PIG พร้อมทั้งกรอกรายละเอียดลงใน

แบบฟอร์มในเอกสารแนบ 2 (Attachment 2 : Technical Specification Fill Form Table)

        3.2.3 Project Organization Chart ประกอบไปดว้ยตาํแหน่ง Project Manager , Engineer , Technician ,Specialist , Safety ,

Labor โดยทุกตาํแหน่งตอ้งมีจาํนวนบุคคลเพียงพอต่อการปฏิบติังาน

        3.2.4 Resume แสดงประวติับุคลากรท่ีจะเขา้มาดาํเนินงาน ซ่ึงจะตอ้งประกอบดว้ยบุคลลากรท่ีมีคุณสมบติัอยา่งนอ้ยดงัต่อ

ไปน้ี

              3.2.3.1 ผูป้ฏิบติังานตาํแหน่ง Specialist  : ตอ้งมีประสบการณ์การ RUN Inline Inspection PIG อยา่งนอ้ย 10 ปี   และ

ตอ้งไดรั้บการอบรมและผา่นการรับรองตาม ANSI/ANST ILI-PQ-2010 “In-Line Inspection Personnel Qualifications and

Certification”  (Or Equivalents) อยา่งนอ้ย ดงัน้ี
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                       - ILI Supervisor : Level II Tool Operator for the applicable technology or equivalents

                       - Data analysis and reporting: Level II Data Analyst for the applicable technology or equivalents

                       - Review of final report: Level III Data Analyst for the applicable technology or equivalents

              3.2.3.2 ผูป้ฏิบติังานตาํแหน่ง Project Manager : ตอ้งมีประสบการณ์การ RUN Inline Inspection PIG อยา่งนอ้ย 10 ปี

              3.2.3.3 ผูป้ฏิบติังานตาํแหน่ง Project Engineer : ตอ้งมีประสบการณ์การ RUN Inline Inspection PIG อยา่งนอ้ย 5 ปี

              3.2.3.4 ผูป้ฏิบติังานตาํแหน่ง Technician : ตอ้งมีประสบการณ์การ RUN Inline Inspection PIG อยา่งนอ้ย 5 ปี

              3.2.3.5 ผูป้ฏิบติังานตาํแหน่ง Engineer : ตอ้งมีประสบการณ์ ดา้นงานประกอบท่อทาง ไม่นอ้ยกวา่ 5 ปี

              3.2.3.6 ผูป้ฏิบติังานตาํแหน่ง Supervisor : ตอ้งมีประสบการณ์ ดา้นงานประกอบท่อทาง ไม่นอ้ยกวา่ 5 ปี

              3.2.3.7 ผูป้ฏิบติังานตาํแหน่ง Safety Officer (จป. ระดบัหวัหนา้งาน) : ตอ้งมีประสบการณ์การควบคุมงาน ไม่นอ้ยกวา่ 3

ปี จาํนวนอยา่งนอ้ย 2 คน เพ่ือควบคุมงานฝ่ังดา้นตน้ทาง (Launcher) และ ปลายทาง (Receiver)

       3.2.5 Master plan ท่ีกาํหนด Schedule การดาํเนินงานท่ีชดัเจน

       3.2.6 Work Procedure, Work Instruction ทุกขั้นตอนการปฏิบติังาน, Emergency response plan (PIG Struck) 

(3.3) ซองใบเสนอราคา

        3.3.1 ใบเสนอราคาตามรูปแบบของบริษทั

        3.3.2 แบบฟอร์มการเสนอราคา Breakdown Price

4. การเสนอราคา

ผูย้ืน่ขอ้เสนอตอ้งกรอกราคาต่อหน่วยหรือต่อรายการและราคารวมลงในใบเสนอราคาโดยใชแ้บบฟอร์มใบเสนอ

ราคาของ ปตท. หรือ ใชแ้บบฟอร์มใบเสนอราคาของผูย้ืน่ขอ้เสนอเอง โดยจะตอ้งมีเน้ือหาตามแบบฟอร์มใบเสนอ

ราคาของ ปตท. เช่น วนัท่ีเสนอราคา ช่ือผูย้ืน่ขอ้เสนอ เร่ืองท่ีเสนอราคา ราคาต่อหน่วยหรือต่อรายการ และราคา

รวม ขอ้ความยอมรับการปฏิบติัตามเง่ือนไขของ ปตท. เป็นตน้ โดยตอ้งเป็นราคาไม่รวมภาษีมูลค่าเพ่ิมและตอ้ง

เสนอราคาเป็นเงิน THB รวมค่าใชจ่้ายทั้งหมดแลว้จนกระทัง่ส่งมอบโดยผูย้ืน่ขอ้เสนอตอ้งกรอกจาํนวนเงินเป็น

ตวัเลขและตวัหนงัสือลงในใบเสนอราคาใหช้ดัเจนในกรณีท่ีมีการขดูลบ หรือขีดฆ่า ตอ้งลงลายมือช่ือผูมี้อาํนาจ

และประทบัตรากาํกบั (ถา้มี) หากราคาต่อหน่วยหรือต่อรายการไม่ตรงกบัราคารวม หรือตวัเลขกบัตวัหนงัสือไม่

ตรงกนั ใหน้าํบทบญัญติัในประมวลกฎหมายแพง่และพาณิชยม์าใชบ้งัคบั ทั้งน้ี ราคาท่ีเสนอจะตอ้งยนืราคาตาม

4.1
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5. หลกัประกนัซองในการเสนอราคา

ในการเสนอราคาคร้ังน้ี ไม่มีการวางหลกัประกนัซองเสนอราคา

6. หลกัเกณฑ์และสิทธิในการพจิารณา

เวลาท่ี ปตท. กาํหนด โดยผูย้ืน่ขอ้เสนอตอ้งยนืราคาไม่นอ้ยกวา่ 90 วนั นบัถดัจากวนัท่ีเสนอราคา และเม่ือผูย้ืน่ขอ้

เสนอทาํการยืน่ขอ้เสนอตามขอ้ 3 แลว้ จะถอนคืนไม่ได้

เม่ือพน้กาํหนดเวลายืน่ขอ้เสนอและเสนอราคาแลว้ ปตท. จะไม่รับเอกสารการยืน่ขอ้เสนอและเสนอราคาใดๆ โดย

เดด็ขาด

4.2

คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะดาํเนินการตรวจสอบคุณสมบติัของผูย้ืน่ขอ้เสนอแต่ละรายวา่ (1) มีผูย้ืน่ขอ้

เสนอท่ีมีผลประโยชนร่์วมกนักบัผูย้ืน่ขอ้เสนอรายอ่ืนหรือไม่ หากปรากฏวา่ผูย้ืน่ขอ้เสนอรายใดเป็นผูย้ืน่ขอ้เสนอท่ี

มีผลประโยชนร่์วมกนักบัผูย้ืน่ขอ้เสนอรายอ่ืน คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะตดัรายช่ือผูย้ืน่ขอ้เสนอท่ีมี

ผลประโยชนร่์วมกนันั้นออกจากการเป็นผูย้ืน่ขอ้เสนอ (2) มีผูย้ืน่ขอ้เสนอรายใดเขา้ข่ายลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้ง

หา้ม (Blacklist) ในขอ้ 2.2 หรือไม่ ซ่ึง ปตท. จะดาํเนินการตรวจสอบขอ้มูลจากแหล่งขอ้มูลท่ีน่าเช่ือถือของ ปตท.

และเป็นไปตามมาตรฐานท่ีมีความโปร่งใสเป็นธรรมในระดบัสากล และหากปรากฎวา่มีผูย้ืน่ขอ้เสนอเขา้ข่าย

ลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist) คณะกรรมการจดัหาสินคา้สงวนสิทธ์ิในการพิจารณาไม่รับขอ้เสนอ

และเสนอราคาของผูย้ืน่ขอ้เสนอรายนั้น

4.3

ในการพิจารณาผลการยืน่ขอ้เสนองานคร้ังน้ี ปตท. จะพิจารณาตดัสินโดยใชห้ลกัเกณฑร์าคา6.1

ปตท. จะพิจารณาจากราคารวมตํ่าสุด6.2

หากผูย้ืน่ขอ้เสนอรายใดมีคุณสมบติัไม่ถูกตอ้งตามขอ้ 2 หรือยืน่หลกัฐานการยืน่ขอ้เสนอไม่ถูกตอ้งหรือไม่ครบ

ถว้นตามขอ้ 3 หรือยืน่เสนอราคาไม่ถูกตอ้งตามขอ้ 4 คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะไม่รับพิจารณาขอ้

เสนอของผูย้ืน่ขอ้เสนอรายนั้น เวน้แต่ผูย้ืน่ขอ้เสนอรายใดเสนอเอกสารทางเทคนิคหรือรายละเอียดคุณลกัษณะ

เฉพาะของงานท่ีจะจา้งไม่ครบถว้น หรือเสนอรายละเอียดแตกต่างไปจากเง่ือนไขท่ี ปตท. กาํหนดในส่วนท่ีมิใช่

สาระสาํคญัและความแตกต่างนั้นไม่มีผลทาํใหเ้กิดการไดเ้ปรียบเสียเปรียบต่อผูย้ืน่ขอ้เสนอรายอ่ืน หรือเป็นการผดิ

พลาดเลก็นอ้ย คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. อาจพิจารณาผอ่นปรนการตดัสิทธิผูย้ืน่ขอ้เสนอรายนั้น

6.3

้
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7. การส่งมอบงาน 

โดยมีรายละเอียดกาํหนดส่งมอบ ไม่นบัรวมระยะเวลาท่ี ปตท. ไม่อนุญาตใหเ้ขา้ดาํเนินงาน/สัง่หยดุงาน   

จาํนวน 4 งวด  ภายใน 120 วนั  (ไม่เวน้วนัหยดุ) นบัถดัจากผูรั้บจา้งไดรั้บใบสัง่จา้งหรือหนงัสือสนองจา้ง จาก ปตท.  

     งวดท่ี 1 เม่ือผูรั้บจา้ง เช่ือมประกอบ PIG Launcher, PIG Receiver และท่อทางส่วนควบสาํหรับ Run Inline Inspection ของท่อ

G-base 24” และ ท่อ Condensate 24” แลว้เสร็จ

     งวดท่ี 2 เม่ือผูรั้บจา้ง ดาํเนินการ Run In-line Inspection PIG ท่อ Gbase 24” แลว้เสร็จ และส่งมอบ Field Report

ปตท. สงวนสิทธ์ิไม่พิจารณาขอ้เสนอของผูย้ืน่ขอ้เสนอโดยไม่มีการผอ่นผนัในกรณีดงัต่อไปน้ี

(1) ไม่ปรากฏช่ือผูย้ืน่ขอ้เสนอรายนั้นในบญัชีรายช่ือผูซ้ื้อหรือผูรั้บเอกสารงานประมูลของ ปตท.

(2) เสนอรายละเอียดแตกต่างไปจากเง่ือนไขท่ีกาํหนดในขอบเขตของงานท่ีเป็นสาระสาํคญั หรือมีผลทาํใหเ้กิด

ความไดเ้ปรียบเสียเปรียบแก่ผูย้ืน่ขอ้เสนอรายอ่ืน

6.4

ปตท. จะพิจารณายกเลิกการประมูลงานและลงโทษผูย้ืน่ขอ้เสนอเป็นผูท้ิ้งงาน ไม่วา่จะเป็นผูย้ืน่ขอ้เสนอท่ีไดรั้บการ

คดัเลือกหรือไม่กต็าม หากมีเหตุท่ีเช่ือถือไดว้า่การยืน่ขอ้เสนอกระทาํการโดยไม่สุจริต เช่น การเสนอเอกสารอนั

เป็นเทจ็ หรือใชช่ื้อบุคคลธรรมดา หรือนิติบุคคลอ่ืนมาเสนอราคาแทน เป็นตน้

    ในกรณีท่ีผูย้ืน่ขอ้เสนอรายท่ีเสนอราคาตํ่าสุด เสนอราคาตํ่าจนคาดหมายไดว้า่ไม่อาจดาํเนินงานตามขอบเขตของ

งานคร้ังน้ีได ้คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะใหผู้ย้ืน่ขอ้เสนอนั้นช้ีแจงและแสดงหลกัฐานท่ีทาํใหเ้ช่ือไดว้า่

ผูย้ืน่ขอ้เสนอสามารถดาํเนินการตามขอบเขตของงานคร้ังน้ีใหเ้สร็จสมบูรณ์ หากคาํช้ีแจงไม่เป็นท่ีรับฟังได ้ปตท. มี

สิทธิท่ีจะไม่รับขอ้เสนอหรือไม่รับราคาของผูย้ืน่ขอ้เสนอรายนั้น ทั้งน้ี ผูย้ืน่ขอ้เสนอดงักล่าวไม่มีสิทธิเรียกร้องค่า

ใชจ่้ายหรือค่าเสียหายใดๆ จาก ปตท. ถา้หากมีปัญหาท่ีไม่สามารถตกลงกนัได ้ใหถื้อวา่คาํวนิิจฉยัของ ปตท. เป็นท่ี

ส้ินสุด

6.5

ก่อนลงนามในสญัญา   ปตท. อาจยกเลิกการประมูลงาน หากปรากฏวา่มีการกระทาํท่ีเขา้ลกัษณะผูย้ืน่ขอ้เสนอท่ี

ชนะการประมูลหรือท่ีไดรั้บการคดัเลือกมีผลประโยชนร่์วมกนั หรือมีส่วนไดเ้สียกบัผูย้ืน่ขอ้เสนอรายอ่ืน หรือขดั

ขวางการแข่งขนัอยา่งเป็นธรรม หรือสมยอมกนักบัผูย้ืน่ขอ้เสนอรายอ่ืน หรือเจา้หนา้ท่ีในการเสนอราคา หรือส่อวา่

กระทาํการทุจริตอ่ืนใดในการเสนอราคา

6.6

กาํหนดการส่งมอบ ผูรั้บจา้งตอ้งส่งมอบงานจา้งใหก้บั บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) 7.1
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     งวดท่ี 3 เม่ือผูรั้บจา้ง ดาํเนินการ Run In-line Inspection PIG ท่อ Condensate 24” แลว้เสร็จ และส่งมอบ Field Report

     งวดท่ี 4 เม่ือผูรั้บจา้ง ส่งมอบ Final Report และเอกสารส่งมอบงานอ่ืนๆ ตามรายละเอียดในเอกสารส่งมอบงานขอ้ 17.14

8. สถานทีส่่งมอบ

 ผูรั้บจา้งตอ้งส่งมอบงานจา้งทั้งหมดท่ี  คลงันํ้ามนัศรีราชา เลขท่ี 123 หมู่ 2 ถนนสุขมุวทิ ตาํบลทุ่งสุขลา อาํเภอศรีราชา จงัหวดั

ชลบุรี 20230

9. การจ่ายเงนิ

9.1  ปตท. จะชาํระเงินเป็นงวดๆ โดยแบ่งออกเป็น 4 งวด

      งวดท่ี 1 ชาํระเงินจาํนวน 10 % ของวงเงินตามสญัญา เม่ือผูรั้บจา้ง เช่ือมประกอบ PIG Launcher, PIG Receiver และท่อทาง

ส่วนควบสาํหรับ Run Inline Inspection ของท่อ G-base 24” และ ท่อ Condensate 24” แลว้เสร็จ

      งวดท่ี 2 ชาํระเงินจาํนวน 40 % ของวงเงินตามสญัญา เม่ือผูรั้บจา้ง ดาํเนินการ Run In-line Inspection PIG ท่อ Gbase 24”

แลว้เสร็จ และส่งมอบ Field Report

      งวดท่ี 3 ชาํระเงินจาํนวน 40 % ของวงเงินตามสญัญา เม่ือผูรั้บจา้ง ดาํเนินการ Run In-line Inspection PIG ท่อ Condensate

24” แลว้เสร็จ และส่งมอบ Field Report

      งวดท่ี 4 ชาํระเงินจาํนวน 10 % ของวงเงินตามสญัญา เม่ือผูรั้บจา้ง ส่งมอบ Final Report และเอกสารส่งมอบงานอ่ืนๆ ตาม

รายละเอียดในเอกสารส่งมอบงานขอ้ 17.14

          ทั้งน้ี ปตท. จะชาํระเงิน เม่ือครบ 30 วนั นบัถดัจากวนัท่ีคณะกรรมการตรวจรับ ของ ปตท. ไดท้าํการตรวจรับงานถูกตอ้ง

ครบ ถว้นเรียบร้อยแลว้ในแต่ละงวด

10. อตัราค่าปรับ

กรณีการส่งมอบงานล่าชา้กวา่ท่ีทาง ปตท. กาํหนดจะคิดค่าปรับวนัละ 0.1% ต่อวนั (ไม่เวน้วนัหยดุราชการ) ของมูลค่าจา้งตาม

สญัญา (ไม่รวมภาษีมูลค่าเพ่ิม)

11. การรับประกนัความชํารุดบกพร่อง

ผูรั้บจา้งจะตอ้งรับประกนัความชาํรุดบกพร่องของงานจา้งท่ีเกิดข้ึนภายในระยะเวลาไม่นอ้ยกวา่ 365 วนั นบัตั้งแต่วนัท่ี ปตท. ได้

รับมอบงาน และคณะกรรมการตรวจรับไดต้รวจรับงานครบถว้นถูกตอ้งแลว้ โดยตอ้งรีบจดัการซ่อมแซมแกไ้ขใหใ้ชก้ารไดดี้ดงั
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เดิมภายใน 30วนั นบัถดัจากวนัท่ีไดรั้บแจง้ความชาํรุดขอ้บกพร่อง

12. การทาํสัญญาจ้างและหลกัประกนัสัญญา

13. การจ่ายเงนิล่วงหน้า

ไม่มีการจ่ายเงินล่วงหนา้

ผูท่ี้ ปตท. ตกลงดว้ยในการจา้ง จะตอ้งดาํเนินการดงัน้ี.

         (1) กรณีการจดัหาท่ีมีวงเงินการจดัหาไม่เกิน 10 ลา้นบาท หรือไม่อยูใ่นเง่ือนไขของ ปตท. ท่ีจะตอ้งจดัทาํเป็น

รูปแบบสญัญาใหผู้ท่ี้ ปตท. ตกลงดว้ยในการจา้ง ไปติดต่อขอรับใบสัง่จา้ง ภายในระยะเวลา ท่ี ปตท. กาํหนด

         (2) กรณีการจดัหาท่ีมีวงเงินการจดัหาเกินกวา่ 10 ลา้นบาท หรือ ปตท. กาํหนดเง่ือนไขใหจ้ดัทาํเป็นรูปแบบ

สญัญา ใหผู้ท่ี้ ปตท. ตกลงดว้ยในการจา้ง ตอ้งไปติดต่อเพ่ือทาํสญัญากบั ปตท. ภายในระยะเวลาท่ี ปตท. กาํหนด

           หากผูท่ี้ ปตท. ตกลงดว้ยในการจา้ง ไม่ดาํเนินการตาม ขอ้ 12.1 (1) หรือ  12.1 (2)  ดงักล่าว ปตท. จะริบหลกั

ประกนั (ถา้มี)และหาก ปตท. ตอ้งจดัหาจากบุคคลอ่ืนแทนในราคาท่ีสูงกวา่ราคาของผูท่ี้ ปตท. ตกลงในการจา้ง

แลว้ ผูน้ั้นจะตอ้งรับผดิชอบชดใชร้าคาท่ีเพ่ิมข้ึนใหก้บั ปตท. ภายใน 30 วนั นบัถดัจากวนัท่ีไดรั้บแจง้จาก ปตท.

นอกจากน้ี ปตท. สงวนสิทธ์ิท่ีจะเรียกร้องค่าเสียหายทั้งหมดท่ีเกิดข้ึนเน่ืองจากเหตุดงักล่าวดว้ย

12.1

ในการทาํสญัญาหรือใบสัง่จา้งนั้น ในกรณีท่ีตอ้งมีการวางหลกัประกนัสญัญา และรายการละเอียดแนบทา้ยการสัง่

จา้ง มิไดก้าํหนดการวางหลกัประกนัสญัญาไวเ้ป็นอยา่งอ่ืนแลว้ ใหผู้เ้สนอราคาท่ี ปตท. ตกลงจา้ง (ซ่ึงต่อไปจะเรียก

วา่ “ผูรั้บจา้ง”) จะตอ้งนาํเงินสดหรือหนงัสือคํ้าประกนัของธนาคารหรือพนัธบตัรรัฐบาลไทยหรือพนัธบตัรของ

ปตท. หรือหุน้กู ้ปตท. มา เพ่ือเป็นหลกัประกนัการปฏิบติัตามสญัญาหรือใบสัง่จา้ง ในอตัราร้อยละ 5 ของสญัญา

หรือใบสัง่จา้ง (หากมีเศษสตางคใ์หปั้ดข้ึน) นั้น หลกัประกนัการปฏิบติัตามสญัญาหรือใบสัง่จา้งดงักล่าว ปตท. จะ

คืนใหเ้ม่ือผูรั้บจา้ง พน้จากขอ้ผกูพนัตามสญัญาหรือใบสัง่จา้ง นั้นแลว้

12.2

ผูรั้บจา้งจะตอ้งเป็นผูรั้บภาระในเร่ืองอากรแสตมป์ท่ีจะใชปิ้ดสญัญาจา้งหรือใบสัง่จา้ง ตามอตัราท่ีประมวลรัษฎากร

กาํหนด

12.3

ในกรณีผูท่ี้ไดรั้บการคดัเลือกแลว้ไม่ยอมไปทาํสญัญาภายในระยะเวลาท่ี ปตท. กาํหนด หรือผูรั้บจา้งไม่ปฏิบติัตาม

สญัญานั้นโดยไม่มีเหตุผลอนัสมควร ปตท. จะพิจารณาใหเ้ป็นผูท้ิ้งงานและตดัออกจากทะเบียนผูค้า้ของ ปตท.

12.4
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14. การปฏบัิตติามแนวทางการปฏบัิตอิย่างยัง่ยืนของผู้ค้ากลุ่ม ปตท. (PTT Supplier Sustainable Code of Conduct) (กรณี

สัญญา/หนังสือข้อตกลงทีม่วีงเงนิตั้งแต่ 2 ล้านบาทขึน้ไป)

    ผูย้ืน่ขอ้เสนอท่ี ปตท. ตกลงในการซ้ือ/จา้ง/เช่า จะตอ้งยอมรับและปฏิบติัตามแนวทางการปฏิบติัอยา่งย ัง่ยนืของผูค้า้ ปตท.

(PTT Supplier Sustainable Code of Conduct) โดย ปตท. ขอสงวนสิทธ์ิในการเขา้ตรวจสอบการดาํเนินการตามแนวทางดงักล่าว

      ผูค้า้ท่ีจะร่วมดาํเนินธุรกิจกบั ปตท. จะตอ้งปฏิบติัตามแนวทางการปฏิบติัอยา่งย ัง่ยนืของผูค้า้กลุ่ม ปตท. และเง่ือนไข ดงัต่อ

ไปน้ี

  14.1 ปฏิบติัตามกฎหมายและกฎระเบียบต่างๆ ท่ีเก่ียวขอ้งอยา่งเคร่งครัด ครอบคลุมดา้นจริยธรรมทางธุรกิจ ความรับผดิชอบต่อ

สงัคม ความปลอดภยั และส่ิงแวดลอ้ม เช่น กฎหมายคุม้ครองแรงงาน กฎหมายวา่ดว้ยความปลอดภยั อาชีวอนามยั และส่ิง

แวดลอ้ม รวมถึงตอ้งดาํเนินงานดว้ยความมีจริยธรรม โปร่งใส และไม่กระทาํการอนัก่อใหเ้กิดความขดัแยง้ทางผลประโยชน์

และ/หรือผลประโยชนท์บัซอ้น และการละเมิดทรัพยสิ์นทางปัญญา

  14.2 ผูค้า้จะตอ้งมีคุณสมบติัสอดคลอ้งกบั เกณฑบ์งัคบัหลกั ดา้นจริยธรรมทางธุรกิจ ความรับผดิชอบต่อสงัคม ความปลอดภยั

และส่ิงแวดลอ้ม (ESG Interception Criteria) 7 ขอ้ ดงัน้ี

                 (1) ไม่มีการทุจริต ติดสินบน หรือการปฏิบติัท่ีผดิต่อจริยธรรม ไม่วา่กบัหน่วยงานภาครัฐ ภาคเอกชน หรือสาธารณชน

ทัว่ไป 

                 (2) มีใบอนุญาตทาํงานท่ีเก่ียวขอ้งตามท่ีกฎหมายกาํหนด

                 (3) ไม่ถูกตดัสินใหมี้ความผดิในชั้นศาลดา้นการเงิน ส่ิงแวดลอ้ม ความปลอดภยั แรงงาน หรือ อยูใ่นบญัชีรายช่ือ

บุคคล นิติบุคคล หรือสถานประกอบการท่ีไม่ถูกตอ้งตามกฎหมายไทย ภายในระยะเวลา 3 ปี ก่อนการยืน่ซอง

                 (4) มีนโยบายของบริษทัท่ีจะไม่จา้งแรงงานเดก็อายตุ ํ่ากวา่ 15 ปี

                 (5) มีนโยบายของบริษทัท่ีจะจ่ายค่าตอบแทนแก่ลูกจา้งไม่นอ้ยกวา่อตัราค่าจา้งขั้นตํ่าท่ีกฎหมายกาํหนด และไม่บงัคบั

ใหลู้กจา้งทาํงานนานเกินกวา่กฎหมายกาํหนด

                 (6) มีระบบบริหารจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยัในท่ีทาํงานตามท่ีกฎหมายกาํหนด และดูแลใหลู้กจา้งปฏิบติั

งานดว้ยความปลอดภยั ไม่ก่อใหเ้กิดอนัตราย

                 (7) มีระบบบริหารจดัการพ้ืนท่ีปฏิบติังาน   และพ้ืนท่ีท่ีมีความเส่ียงท่ีอาจจะไดรั้บผลกระทบจากการดาํเนินงาน  ไม่ให้

มีความเส่ียงเชิงนิเวศ (Environmental Liability) (เช่น การปนเป้ือนหรือร่ัวไหลของสารอนัตรายในดินและนํ้าใตดิ้น)

15. การประเมนิผลการปฏบัิตงิานของผู้ค้า
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16. การคุ้มครองข้อมูลส่วนบุคคล

          ในกรณีท่ีกฎหมายคุม้ครองขอ้มูลส่วนบุคคลมีผลบงัคบัใช ้หากฝ่ายใดฝ่ายหน่ึงหรือทั้งสองฝ่ายมีการเกบ็รวบรวม ใช ้หรือ

เปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลใด ๆ ท่ีเกิดจากการซ้ือ/จา้ง/เช่า ภายใตเ้ง่ือนไขของขอ้กาํหนดฉบบัน้ี (แลว้แต่กรณี) ฝ่ายท่ีมีการเกบ็

รวบรวม ใช ้หรือเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลดงักล่าว ตกลงจะปฏิบติัตามกฎหมายคุม้ครองขอ้มูลส่วนบุคคลท่ีเก่ียวขอ้ง รวมถึง

นโยบายและกฎระเบียบท่ีเก่ียวขอ้งกบัการเกบ็รวบรวม ใช ้และเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลทั้งหมดอยา่งเคร่งครัด อีกทั้งใหก้าร

รับรองแก่อีกฝ่ายหน่ึงวา่ตนไดด้าํเนินการใด ๆ ท่ีจาํเป็นภายใตก้ฎหมายในการเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลเป็นท่ีเรียบร้อยแลว้ ทั้งน้ี

การเกบ็รวบรวม ใช ้และเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลจะกระทาํเท่าท่ีจาํเป็นและเป็นไปตามกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งเท่านั้น

          ทั้งน้ี หากในการดาํเนินการตามการซ้ือ/จา้ง/เช่า ภายใตเ้ง่ือนไขของขอ้กาํหนดฉบบัน้ี มีผลทาํใหฝ่้ายใดฝ่ายหน่ึง หรือทั้ง

สองฝ่ายตกเป็นผูค้วบคุมขอ้มูลส่วนบุคคล และ/หรือผูป้ระมวลผลขอ้มูลส่วนบุคคลตามกฎหมายวา่ดว้ยการคุม้ครองขอ้มูลส่วน

บุคคล ทั้งสองฝ่ายตกลงจะเขา้ทาํขอ้ตกลงเก่ียวกบัการประมวลผลขอ้มูลส่วนบุคคล และ/หรือ ขอ้ตกลงเก่ียวกบัการแบ่งปัน

ขอ้มูลส่วนบุคคล และ/หรือ ขอ้ตกลงอ่ืนใดท่ีจาํเป็นเพ่ือใหเ้ป็นไปตามกฎหมายดงักล่าว และใหถื้อวา่ขอ้ตกลงดงักล่าวเป็นส่วน

หน่ึงของสญัญาหรือใบสัง่ซ้ือ/จา้ง/เช่าของการซ้ือ/จา้ง/เช่า ฉบบัน้ีดว้ย

ปตท.จะทาํการประเมินผลการปฏิบติังานของผูค้า้หลงัส่งมอบงานทุกงวดงาน15.1

ปตท.ขอสงวนสิทธ์ิท่ีจะใชผ้ลประเมินการปฏิบติังานของผูค้า้เพ่ือประกอบในการพิจารณาคุณสมบติัของผูย้ืน่ขอ้

เสนอในคร้ังถดัไป

15.2

สาํหรับผูค้า้ท่ีไดรั้บการอนุมติัใหข้ึ้นกลุ่มงานในทะเบียนผูค้า้ ปตท. (PTT AVL) หากผูค้า้ไดรั้บการประเมินผลการ

ปฏิบติังานภายใตก้ลุ่มงานท่ีผูค้า้ไดรั้บการอนุมติัเป็นเกรด “D” ปตท. ขอสงวนสิทธ์ิตดัรายช่ือผูค้า้ออกจากกลุ่มงาน

ดงักล่าว และผูค้า้จะไม่มีสิทธิยืน่ขอข้ึนทะเบียนผูค้า้กบั ปตท. ในกลุ่มงานนั้นเป็นเวลาอยา่งนอ้ย 3 ปี นบัถดัจากวนั

ท่ีถูกตดัออก

15.3

กรณีท่ีผูค้า้มีขอ้สงสยัผลประเมินการปฏิบติังานของผูค้า้ ใหผู้ค้า้ทาํหนงัสือพร้อมแนบสาํเนาใบสัง่/สญัญาและผล

การปฏิบติังาน ส่งถึงหน่วยงานจดัหาพสัดุเจา้ของเร่ือง เพ่ือขอใหช้ี้แจงขอ้สงสยัของการประเมินผลการปฏิบติังาน

ของผูค้า้ได ้โดยสามารถตรวจสอบผลการปฏิบติังาน ผา่นช่องทาง https://pttvm.pttplc.com

15.4
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แบบแจ้งเกีย่วกบัข้อมูลส่วนบุคคล (Privacy Notice)

(https://pttpdpa.pttplc.com/Privacy/106107)

17. ข้อกาํหนดด้านเทคนิค/ขอบเขตงาน

Run Inline Inspection ตรวจสอบท่อ Subsea Pipeline จาํนวน 2 เสน้ ในพ้ืนท่ีคลงันํ้ามนัศรีราชา ไดแ้ก่

โดยมีรายละเอียดงานดงัต่อไปน้ี

ปรับปรุงท่อทางและตดิตั้ง PIG Launcher และ PIG Receiver

17.1 เน่ืองจากระบบท่อทางของ ปตท. ยงัไม่ไดมี้การติดตั้ง PIG Launcher และ PIG Receiver ดงันั้นผูรั้บจา้งตอ้งดาํเนินการ

สาํรวจพ้ืนท่ี ออกแบบ และดาํเนินการปรับปรุงท่อทางสาํหรับติตดั้ง PIG Launcher และ PIG Receiver ทั้งน้ีผูรั้บจา้งตอ้งส่ง

รายการออกแบบใหก้บั ปตท. พิจารณาอนุมติัก่อนเร่ิมดาํเนินการดงักล่าว

17.2 ผูรั้บจา้งตอ้งออกแบบและเช่ือมประกอบทาํ PIG Launcher และ PIG Receiver ใหส้ามารถ Run PIG ไดค้รบถว้นทั้ง

CLEANING PIG, Geometry PIG, และ INLINE INSPECTION PIG

17.3 ผูรั้บจา้งตอ้งทาํการประกอบ PIG Launcher และ PIG Receiver โดยในส่วนของ PIG Launcher ในพ้ืนท่ี Tank farm จะเป็น

ลกัษณะ Permanent แต่ในส่วนของ PIG Receiver ในพ้ืนท่ีท่าเทียบเรือกลางทะเล Seaberth จะเป็น Temporary (ภายหลงั Run

PIG เสร็จแลว้ ตอ้งยกออกและคืนระบบท่อทางดงัเดิม) เน่ืองจากพ้ืนท่ีหนา้งานท่ีจาํกดั ทั้งน้ีผูรั้บจา้งตอ้งส่งรายการออกแบบให้

กบั ปตท. พิจารณาอนุมติัก่อนเร่ิมดาํเนินการดงักล่าว

RUN FOAM PIG 

17.4 ผูรั้บจา้งตอ้งจดัหาและ ทาํการ RUN Foam PIG อยา่งนอ้ย 1 ลูก เพ่ือประเมินส่ิงกีดขวาง และประเมินความสามารถในการ

ท่อ 24 น้ิว ผลิตภณัฑ ์G-base  ระยะทางประมาณ 2.5 km1

ท่อ 24 น้ิว ผลิตภณัฑ ์Condensate  ระยะทางประมาณ 2.5 km  2
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Run PIG ของท่อใตท้ะเล 24” G-base2 โดย Foam PIG จะตอ้งมีคุณสมบติัสามารถยดืหยุน่ได ้30% Reduction of pipeline

internal diameter และตอ้งสามารถผา่น 1.5D Bend ได ้โดยผูรั้บจา้งตอ้ส่ง Specification ของ Foam PIG ให ้ปตท. พิจารณาก่อน

เร่ิมดาํเนินการ

RUN CLEANING PIG  

17.5 ผูรั้บจา้งจะตอ้งจดัหา CLEANING PIG , BRUSH BIDI PIG และใหท้าํการ RUN CLEANING จนกวา่ผูรั้บจา้งและ

พนกังาน ปตท.เห็นวา่สะอาดเหมาะแก่การ RUN INLINE INSPECTION PIG ทั้งน้ีทางผูรั้บจา้งตอ้งจดัทาํเอกสาร Guideline

ของ Cleanliness Criteria ของ INLINE INSPECTION PIG ท่ีผูรั้บจา้งนาํเสนอเพ่ือใชใ้นโครงการน้ี.

RUN GEOMETRY PIG

17.6 ผูรั้บจา้งจะตอ้งจดัหา Geometry PIG และทาํการ RUN เพ่ือใหแ้น่ใจวา่ไม่มีจุดใดจุดหน่ึงในระบบท่ออยูใ่นสภาพไม่กลม ซ่ึง

เป็นอุปสรรคต่อการ RUN INLINE INSPECTION PIG

17.7 หากการดาํเนินการตามขอ้ 17.4 แลว้พบวา่ ท่อบางจุดมีลกัษณะไม่กลมและไม่อยูใ่นเกณฑ ์ท่ีสามารถ RUN INLINE

INSPECTION PIG ได ้ใหผู้รั้บเหมาจดัหาเคร่ืองมือ หรืออุปกรณ์ใด ๆ เพ่ือระบุตาํแหน่งของจุดท่ีท่อไม่กลมและไม่อยูใ่นเกณฑ์

แก่ ปตท. เพ่ือ ปตท.ดาํเนินการซ่อมแซม/แกไ้ข หากผูรั้บเหมาไม่มีเคร่ืองมือท่ีเหมาะสมในขณะนั้น ขอใหแ้จง้ ปตท. และเสนอ

แนวทาง วธีิแกไ้ขปัญหาเพ่ือ ปตท. จะไดไ้ปดาํเนินการใหลุ้ล่วงต่อไป

RUN INLINE INSPECTION PIG

17.8 ผูรั้บจา้งตอ้งจดัหา Tool และทาํการ RUN INLINE INSPECTION PIG ท่ีมีคุณสมบติัสามารถตรวจพบและ Sizing (Comply

ตาม AP1160 Lated Revision) หวัขอ้อยา่งนอ้ยดงัน้ี

Metal loss external and/or internal

Dents

Wrinkles and buckles

Expanded pipe
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Laminations

พิกดั x,y,z เทียบ launcher 0,0,0 และพิกดั GPS และ Pipe Elevation ของท่อ

การแปลผลทีไ่ด้จากการ RUN INTELLIGENT PIG

17.9 จดัทาํ Field Report

ผูรั้บจา้งตอ้งจดัทาํ Field Report เพ่ือแปลผลท่ีไดจ้ากการ RUN INLINE INSPECTION PIG ในเบ้ืองตน้ โดยขอ้มูล metal loss,

thickness และ pipe geometry ท่ีไดจ้ากการ RUN INLINE INSPECTION PIG ผูรั้บจา้งตอ้งมีการประเมินเก่ียวกบัคุณภาพของ

การดาํเนินการตรวจสอบ ความสมบูรณ์ของขอ้มูลท่ีได ้รวมถึงสภาพของเคร่ืองมือหลงัการตรวจสอบ ซ่ึงวตัถุประสงคห์ลกัของ

รายงาน Field Report คือเพ่ือยนืยนัความสมบูรณ์ของขอ้มูลและเพ่ือตดัสินใจวา่ขอ้มูลจากการตรวจสอบนั้นสามารถนาํไป

ประเมินอยา่งละเอียดต่อไปไดห้รือไม่

โดยรายงาน Field Report จะตอ้งส่งใหป้ตท. ภายใน 2 วนั หลงัจากเสร็จส้ินการ RUN INLINE INSPECTION PIG และตอ้งส่ง

ก่อนการขนยา้ยอุปกรณ์ออกจากหนา้งาน ถา้ขอ้มูลท่ีได ้ไม่ครบถว้น ผูรั้บจา้งจะตอ้งรับผดิชอบในการ RUN เพ่ิมอีกจนกวา่จะได้

รับขอ้มูลท่ีสมบูรณ์ครบถว้น

17.10 จดัทาํ Preliminary report

ผูรั้บจา้งตอ้งจดัทาํรายงาน Preliminary report เพ่ือรายงายผลการตรวจพบความผดิปกติอยา่งมีนยัสาํคญั เพ่ือรับประกนัความ

ปลอดภยัในการใชง้านท่อในระหวา่งรอการจดัทาํ Final Report ในลาํดบัถดัไป โดยทัว่ไปประกอบดว้ยขอ้มูลอยา่งนอ้ยดงัน้ี

- Features with an ERF ≥ 0.8

- Metal loss features ≥ 50%

- Dents, Wrinkles / Buckles ≥ 5%

โดยรายงาน Field Report จะตอ้งส่งใหป้ตท. ภายใน 14 วนั หลงัจากเสร็จส้ินการ RUN INLINE INSPECTION PIG

17.11 จดัทาํ Final Report

ผูรั้บจา้งตอ้งจดัทาํรายงาน Final Report โดยมีรายละเอียดขอ้มูลสอดคลอ้งตาม Latest update version of Pipeline Operator

Forum (POF). และตอ้งระบุขอ้มูลอยา่งนอ้ยดงัน้ี

- ระบุประเภทของส่ิงปกติท่ีตรวจพบ ตามขอ้ 17.8
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- ระบุตาํแหน่งพิกดัของส่ิงท่ีตรวจพบในค่า log , GPS , Elevation , ตาํแหน่งตามเขม็นาฬิกา

- ระบุขนาด Sizing

โดยรายงาน Final Report จะตอ้งส่งใหป้ตท. ภายใน 45 วนั หลงัจากเสร็จส้ินการ RUN INLINE INSPECTION PIG

17.12 จดัทาํ Fitness For Service (FFS) Report

ผูรั้บจา้งตอ้งจดัทาํ Fitness For Service (FFS) Assessment ใหค้รบถว้นตาม API 579 Version ล่าสุดกบัท่อส่งผลิตภณัฑ ์โดยมีราย

ละเอียดการดาํเนินการอยา่งนอ้ยดงัน้ี

17.12.1 ประเมินระดบัความรุนแรงของส่ิงผดิปกติท่ีตรวจพบตามหวัขอ้ 17.8 ทุกหวัขอ้เทียบกบัเกณฑต์ามมาตรฐาน โดยมีการ

ทาํ Fitness For Service (FFS) Level 1 ไม่เกิน 10 จุด และ Fitness For Service (FFS) Level 2 ไม่เกิน 3 จุด

17.12.2 นาํผลขอ้ 17.12.1 ท่ีตรวจพบส่ิงผดิปกติ มาทาํการประเมินเพ่ือระบุวา่ตอ้งดาํเนินการซ่อมแซมหรือไม่ หากจุดดงักล่าว

ตอ้งซ่อมแซมใหก้าํหนดวธีิการบาํรุงรักษา/ซ่อมแซม และวนั เดือน ปี ท่ีควรดาํเนินการใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน (พร้อมระบุช่ือ

มาตรฐานท่ีใช)้ รวมถึงระบุ ประเภทเคร่ืองมือ อุปกรณ์ ขนาด ชนิด และวสัดุ ท่ีตอ้งใชใ้นการบาํรุงรักษา/ซ่อมแซม

17.12.3 คาํนวณค่า CORROSION GROWTH RATE ทั้งภายใน และภายนอก โดยเปรียบเทียบกบัขอ้มูลการก่อสร้างท่อท่ี

ปตท.มี และระบุวา่ตอ้งซ่อมแซมระบบท่อเม่ือใด พร้อมคาํแนะนาํในการปรับปรุงระบบป้องกนัท่อผกุร่อน

17.12.4 คาํนวณหาพิกดัท่อ x,y,z ท่ีเบ่ียงเบนไป โดยเปรียบเทียบผลพิกดัท่อ x,y,z ,Elevation,GPS คร้ังน้ี กบัขอ้มูลผล พิกดั GSP ,

Elevation เก่าสุดท่ี ปตท.มี และแปลผลค่าการเบ่ียงเบนนั้นเทียบกบั Standard และคาํนวณหา Stress จุดท่ีมีค่าเบ่ียงเบนสูง

17.12.5 ระบุช่วงเวลาท่ีเหมาะสมท่ีจะ Re – Inline Inspection ท่อ ในคร้ังถดัไป

17.12.6 ประเมิน Remaining Life Time

17.12.7 ดาํเนินการอ่ืนใดใหเ้ป็นไปตาม API 579 Version ล่าสุด

การส่งมอบงาน

17.13 ผูรั้บจา้งตอ้งนาํเสนอผลงานท่ีดาํเนินการทั้งหมดต่อ ปตท. พร้อมทั้งส่งมอบ Final Document จาํนวน 1 ชุด ในรูปแบบ

Electronic File

17.14 ผูรั้บจา้งตอ้งรวบรวมและส่งมอบเอกสารท่ีเก่ียวขอ้งทั้งหมดประกอบไปดว้ย Report อยา่งนอ้ย

- Field Report

- Prelimanary Report
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- Final Report

- Fitness for Service Report

- ขอ้มูล Technical Specification ของอุปกรณ์ ทั้งหมดท่ีใชใ้นงานน้ี

17.15 ผูรั้บจา้งตอ้งจดัการอบรมแก่เจา้หนา้ท่ี ปตท. เพ่ือใหเ้ขา้ใจเทคนิคการใช ้Software ในการอ่านผลท่ีวเิคราะห์ และแปลค่ามา

แลว้จาก Final Report ตามรูปแบบและมาตรฐานของผูเ้ป็นเจา้ของเคร่ืองมือ

ผู้รับจ้างจะต้องจดัหาเคร่ืองมือวสัดุอปุกรณ์ แรงงาน และส่ิงต่าง ๆ ทีใ่ช้ในงาน เพ่ือให้งานบรรลวุตัถุประสงค์ โดยมรีายละเอยีด

ดงันี้

17.16 จดัหาบุคลากร ท่ีมีความรู้ มีทกัษะ และมีประสบการณ์ ใหเ้พียงพอ เพ่ือมาปฏิบติังานตามแผนงานของโครงการไดอ้ยา่งถูก

ตอ้ง ครบถว้นและปลอดภยั

17.17 จดัหาอุปกรณ์ท่ีใชใ้นการปฏิบติังานท่ีมีสภาพสมบูรณ์ มีผลการบาํรุงรักษาตามกฎหมาย ใหค้รบทุกประเภท ตามลกัษณะ

งานท่ีตอ้งใช ้ใหมี้ปริมาณเพียงพอ ในกรณีท่ี ปตท.เห็นวา่จาํนวนไม่เพียงพอต่อการปฏิบติังาน ขอสงวนสิทธิเรียกร้องไดใ้นภาย

หลงั

17.18 จดัหาอุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลสาํหรับผูป้ฏิบติังานของผูรั้บเหมา และอุปกรณ์ดา้นความปลอดภยัท่ีจาํเป็นตอ้งใชใ้น

การปฏิบติังาน

17.19 จดัหาท่ีพกั , อาหาร และส่ิงอาํนวยความสะดวกแก่ทีมงานของผูรั้บเหมา

17.20 จดัหาอุปกรณ์อ่ืน ๆ ท่ีจาํเป็นตอ้งใชใ้นการปฏิบติังาน เพ่ือใหง้านบรรลุวตัถุประสงค์

ความรับผดิชอบของผู้รับจ้าง มรีายละเอยีดดงัต่อไปนี้

17.21 ตรวจสอบขอ้มูลทาง ENGINEERING ทั้งหมดท่ีเก่ียวกบัระบบท่อ ทั้ง 2 เสน้ ท่ีจะ RUN INLINE INSPECTION PIG ตาม

งานจา้งน้ี

17.22 จดัหาเรือบรรทุกนํ้ามนัขนาดใหเ้พียงพอสาํหรับรับนํ้ามนัจากการ Run PIG ท่ีท่าเรือ Seaberth

17.23 ออกแบบ , วางแผน , จดัหา อุปกรณ์ เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร วสัดุ บุคลากร ทั้งหมด อาทิเช่น Air compressor, Generator,

Diaphragm Pump,สาย Hose , ชุดอุปกรณ์ Hydraulic torque, ไฟส่องสวา่ง, อุปกรณ์เซฟตี และ Consumable เพ่ือใหง้านบรรลุ

ตามวตัถุประสงค์
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17.24 รับผดิชอบในการขนส่งเคร่ืองจกัร อุปกรณ์ เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร วสัดุ บุคลากร ท่ีนาํมาใชใ้นงานทั้งหมด

17.25 รับผดิชอบดูแลความปลอดภยัของเคร่ืองจกัร อุปกรณ์ เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร วสัดุ บุคลากร ท่ีใชใ้นงานน้ี ทั้งขณะขนส่ง

ขณะจดัเกบ็ ขณะใชง้าน และหลงัใชง้าน

17.26 รับผดิชอบในการเคล่ือนยา้ย , นาํ PIG ทุกชนิดท่ีใชใ้ส่เขา้ และนาํออกจาก PIG Launcher และ PIG Receiver

17.27 รับผดิชอบในการนาํขอ้มูลดิบท่ีไดจ้ากการ RUN Inline Inspection PIG ไปแปลผลวเิคราะห์ , สรุป , จดัทาํรายงาน เพ่ือให้

ไดข้อ้มูลท่ีถูกตอ้งครบถว้นตามวตัถุประสงค์

17.28 รับผดิชอบในการแกไ้ขปัญหาต่าง ๆ ท่ีเกิดข้ึนระหวา่ง และหรือหลงัดาํเนินการภายในระยะเวลาท่ีดาํเนินการและระยะ

เวลาประกนัผลงาน

17.29 รับผดิชอบในการทาํความสะอาดอุปกรณ์ ขนยา้ย Waste ต่างๆท่ีเกิดข้ึนจากการปฏิบติังาน บรรจุในถงั 200 ลิตร

17.30 ซ้ือประกนัภยั เพ่ือรองรับ หากเกิดอุบติัเหตุ (รายละเอียดอยูใ่นหวัขอ้ประกนัภยั)

17.31 รับผดิชอบในการจดัหาท่ีพกัอาศยั อาหาร ส่ิงอาํนวยความสะดวกต่าง ๆ แก่พนกังานท่ีอยูใ่นความดูแลของผูรั้บเหมา

17.32 รับผดิชอบค่าใชจ่้ายท่ีเกิดข้ึนจากการขนส่งแรงงาน และพนกังานของผูรั้บเหมา

17.33 ใหค้าํปรึกษา , แนะนาํ แก่ ปตท. ในเร่ืองต่าง ๆ ท่ีมีความจาํเป็น เพ่ือแกปั้ญหา และเพ่ือใหง้านดาํเนินการไดต้าม

วตัถุประสงค์

17.34 รับผดิชอบค่าใชจ่้ายทางดา้นภาษีอากร ค่าธรรมเนียมต่าง ๆ ท่ีเกิดข้ึนจากการดาํเนินการขนยา้ยอุปกรณ์ แรงงาน ผูเ้ช่ียวชาญ

ฯลฯ

17.35 รับผดิชอบการขออนุญาตทางราชการเก่ียวกบั PERMIT การทาํงานในประเทศไทยของบุคคลากรทั้งของผูรั้บเหมาเอง

และผูรั้บเหมาช่วง

17.36 ผูรั้บเหมาจะตอ้งเกบ็รักษาขอ้มูล ทางดา้นเทคนิคต่าง ๆ รวมทั้งผลการ RUN Inline Inspection PIG คร้ังน้ี ไวเ้ป็นความลบั

หา้มเผยแพร่ โดยเดด็ขาด

17.37 รับผดิชอบผลการกระทาํท่ีเกิดข้ึน ไม่วา่การกระทาํนั้น ๆ จะโดยบุคลากรของผูรั้บเหมาเอง หรือบุคลากรของบริษทัผูรั้บ

เหมาช่วง (SUB CONTRACTOR)

17.38 รับผดิชอบต่อบุคคลท่ี3 ท่ีไดรั้บผลกระทบจากงานจา้งน้ี

17.39 รับผดิชอบ เร่ืองอ่ืน ๆ ท่ีนอกเหนือไปจากท่ีกล่าวไปแลว้ขา้งตน้ ซ่ึง ปตท.พิจารณาไดว้า่อยูใ่นความรับผดิชอบของผูรั้บ

เหมา
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17.40 จดัทาํเอกสารสาํคญัต่าง ๆ เช่น แผนงาน , ผลการดาํเนินการ , หนงัสือแจง้ , หนงัสือติดต่อระหวา่ง ปตท. กบัผูรั้บเหมา ,

หนงัสือติดต่อระหวา่งผูรั้บเหมากบับริษทัรับจา้งช่วง , สาํเนากรมธรรมป์ระกนัภยั ฯลฯ

ปัญหา และอปุสรรคในการปฏบัิตงิาน

17.41 กรณีอุปกรณ์ของ ปตท. ไดรั้บความเสียหายจากการดาํเนินการของผูรั้บเหมา ผูรั้บเหมาจะตอ้งรับผดิชอบในการซ่อมแซม

ใหอ้ยูใ่นสภาพเดิม

17.42 กรณีขอ้มูลท่ีไดจ้ากการ RUN Inline Inspection PIG ไม่ถูกตอ้งครบถว้น ผูรั้บเหมาจะตอ้งรับผดิชอบค่าใชจ่้ายในการ RE –

RUN จนกวา่จะไดข้อ้มูลท่ีถูกตอ้งครบถว้น

17.43 กรณี PIG ติดภายในท่ออนัเน่ืองมาจากการปฏิบติังานหรืออุปกรณ์ของผูรั้บเหมา, ผูรั้บเหมาและผูว้า่จา้ง จะตอ้งวางแผน

ร่วมการในการแกปั้ญหาและคืนสภาพท่อใหอ้ยูใ่นสภาพเดิม โดยผูรั้บจา้งาจะตอ้งรับผดิชอบค่าใชจ่้ายในการคน้หาและคืนสภาพ

ท่อใหอ้ยูใ่นสภาพเดิม

17.44 กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน หมายถึง สงคราม , การจลาจล , ระเบิด , ไฟไหม ้, แผน่ดินไหว , การประทว้ง , การปิดโรงงาน , PIG

ติดคา้งอยูใ่นท่อจนไม่สามารถเอาออกได ้ซ่ึงสงผลทาํใหผู้รั้บเหมา หรือ ปตท. ไม่สามารถปฏิบติัตามสญัญาได ้ใหแ้ต่ละฝ่ายแจง้

เหตุผลใหท้ราบเป็นลายลกัษณ์อกัษร เพ่ือหยดุปฏิบติังานเป็นการชัว่คราว ทั้งน้ี ปตท. และผูรั้บเหมาจะตอ้งพยายามช่วยกนัแก้

ปัญหา เพ่ือขจดัปัญหาใหเ้ร็วท่ีสุด หากภายในระยะเวลา 1 เดือน และหากภายในเวลา 3 เดือน นบัจากเกิดเหตุฉุกเฉิน ยงัไม่

สามารถแกไ้ขได ้ใหส้ญัญาน้ีส้ินสุดลง

17.45 กรณีปัญหาท่ีเกิดข้ึน เกิดจากความไม่แน่นอน หรือไม่ชดัเจนของขอ้มูล โดยสาเหตุอาจเกิดจากความไม่รู้หรือความเขา้ใจ

ผดิของ ปตท. เอง ใหผู้รั้บเหมารับผดิชอบตรวจเชค็อยา่งละเอียดถ่ีถว้นตามหลกัวศิวกรรมจนกวา่จะไดส่ิ้งท่ีถูกตอ้ง

การทาํประกนัภยั (INSURANCE) ความเสียหายจากการทาํงาน

ผูรั้บเหมาจะตอ้งจดัใหมี้การประกนัภยัความรับผดิชอบตามสญัญา ขอ้กาํหนดน้ี (CONTRACT WORK INSURANCE) กบั

สาํนกังาน หรือบริษทัประกนัภายในประเทศ และส่งมอบคู่กรมธรรมใ์หก้บั ปตท. หลงัจากไดรั้บหนงัสือสนองจา้งไม่เกิน 15 วนั

โดยมีขอบเขตของการคุม้ครองครอบคลุมรายละเอียดทุกหวัขอ้ ดงัน้ี

17.46 การประกนัภยัความรับผดิชอบต่อความเสียหายตามสญัญา ขอ้กาํหนดน้ี เพ่ือใหก้ารคุม้ครอง เป็นมูลค่า กรมธรรม ์ไม่นอ้ย

กวา่ 50 ลา้นบาท โดยครอบคลุมตั้งแต่วนัท่ีผูรั้บจา้งลงนามในหนงัสือสนองจา้ง ไปจนถึงวนัท่ีกรรมการตรวจรับงานจา้งของ
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ปตท. ลงนามรับมอบงานครบถว้น

17.47 การประกนัภยัความรับผดิชอบต่อความเสียหายอนัเกิดแก่ทรัพยสิ์นของ ปตท. ต่อความเสียหายทางธุรกิจของปตท. ท่ีเกิด

จากการดาํเนินงานตามสญัญา ขอ้กาํหนดน้ี หรือสืบเน่ืองจากการดาํเนินงานตามสญัญาขอ้กาํหนดน้ี

17.48 การประกนัภยัความรับผดิชอบต่อการตดัต่อท่อตามมาตรฐานสากล อนัเน่ืองจาก เหตุ PIG ติดในท่อ หรือเหตุท่อเสียหาย

จากเหตุอ่ืนใดอนัเกิดจากสญัญา ขอ้กาํหนดน้ี

17.49 การประกนัภยัความรับผดิชอบต่อความเสียหาย ต่อร่างกาย และทรัพยสิ์นของเจา้หนา้ท่ี หรือพนกังาน หรือผูแ้ทนของ

ปตท. ท่ีเก่ียวขอ้งกบังานตามสญัญา ขอ้กาํหนดน้ี

17.50 การประกนัภยัความรับผดิชอบต่อความเสียหาย ต่อร่างกาย และทรัพยสิ์นของบุคคลท่ีสาม/นิติบุคคลอ่ืน/หน่วยงาน

ราชการ ท่ีไดรั้บจากการปฏิบติังาน ตามสญัญา ขอ้กาํหนดน้ี

17.51 ใหผู้รั้บเหมา ผูรั้บจา้งเหมาช่วง และบริษทัประกนัภยั สละสิทธ์ิการไล่เบ้ียใด ๆ กบั ปตท. พนกังาน ของ ปตท. และผูอ่ื้นท่ี

เก่ียวขอ้งกบังานตามสญัญา ขอ้กาํหนดน้ี ดว้ย โดยการประกนัภยัดงักล่าวขา้งตน้ ผูรั้บเหมาจะตอ้งเป็นผูช้าํระเบ้ียประกนั ค่าภาษี

และอากรแสตมป์ สาํหรับการประกนัภยัน้ี รวมทั้งค่าความเสียหายส่วนแรก (DEDUCTIBLE) และค่าใชจ่้ายต่าง ๆ ท่ีเก่ียวขอ้งทั้ง

ส้ิน

17.52 กรมธรรมป์ระกนัภยัจะตอ้งระบุให ้ปตท. เป็นผูรั้บประโยชนต์ามกรมธรรมป์ระกนัภยั และ ปตท. จะเป็นผูเ้กบ็กรมธรรม์

ประกนัภยัน้ีไว ้และออกหนงัสือรับแก่ผูรั้บเหมา

17.53 การท่ีผูรั้บเหมาไดท้าํประกนัภยัทั้งหมดไม่เป็นผลใหผู้รั้บเหมาพน้จากความรับผดิชอบใด ๆ ตามสญัญาขอ้กาํหนดน้ี

Tool Technical specification.

17.54 Tool ท่ีนาํมาใชใ้นโครงการตามรายการต่อไปน้ี ตอ้งมี Specification ขั้นตํ่า ตามรายละเอียดในเอกสารแนบ 1

Reference Standard and specifications 

17.55 รายละเอียด Specification นอกเหนือจากท่ีระบุในขอ้กาํหนด ใหผู้รั้บจา้งปฎิบติัตาม Standard , Tool Specifications and

Recommended Practices ท่ีเก่ียวขอ้งดงัต่อไปน้ี

- API 1160 : Managing System Integrity for Hazardous Liquid Pipelines (Recommended Practice)

- API STD 1163 : In-line Inspection Systems Qualification
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- ASME B31.4 : Pipeline Transportation Systems for Liquids and Slurries

- ASME B31G : Manual for Determining the Remaining Strength of Corroded Pipelines

- API 579 : Fitness for Service

- ANSI/ASNT ILI-PQ-2010 In-line Inspection Personnel Qualification and Certification

- Specifications and requirements for in-line inspection of pipeline 2016 (POF-2016)

- NACE SP0102-2017 Standard Practice In-line Inspection of Pipelines

 เอกสารแนบท้าย

1. เอกสารแนบ 1 : Inspection Tool Technical Specification 

2. เอกสารแนบ 2 : Technical Specification Fill Form Table

18. ข้อกาํหนดอ่ืน ๆ

   ความรับผดิชอบไม่วา่กรณีใดๆ ผูส่้งมอบจะยกขอ้อา้งถึงการท่ีตนไม่ทราบขอ้เทจ็จริงต่างๆหรือขอ้มูลท่ีกล่าวมาขา้งตน้เพ่ือประ

โยชนใ์ดๆของตนไม่ได้

   1. การขนส่งวสัดุ,สารเคมี,เคร่ืองจกัรอุปกรณ์ และสารต่าง ๆ รวมทั้งยานพาหนะขนส่ง จาํตอ้งคาํนึงถึงการพิทกัษรั์กษาส่ิง

แวดลอ้มโดยจะตอ้งไม่ก่อใหเ้กิดการหกลน้,ร่ัวไหล,ท้ิงเร่ียราดตามรายทางหรือ ปล่อยไอสาร,ไอเสีย,สารพิษ เกินกวา่มาตรฐานท่ี

กฎหมายกาํหนด

   2. ผลิตภณัฑท่ี์ส่งมอบท่ีจะตอ้งนาํเขา้มาใชใ้น คลงัภาคตะวนัออก  หรือภายในพ้ืนท่ี ปตท. หรืออยูภ่ายใตก้ารควบคุมการปฏิบติั

งาน (Operational Control) ของ ปตท. จะตอ้งไม่มีองคป์ระกอบของแอสเบสตอส (Asbestos) หรือสารทาํลายชั้นโอโซนของ

บรรยากาศตามประกาศ EPA: THE CLEAN AIR ACT SEC.602

้
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   3. การขนถ่าย, การเคล่ือนยา้ย, การจดัเกบ็, การจดบนัทึก และการกาํจดัของเสียท่ีเกิดจากกิจกรรมใดๆภายใตก้ารจดัจา้งพ้ืนท่ี

คลงัภาคตะวนัออก ใหอ้า้งอิงตามขอ้กาํหนด ISO 14001

   4. ผลิตภณัฑท่ี์ส่งมอบ เพ่ือใชง้านใน คลงัภาคตะวนัออก  ท่ีเก่ียวขอ้งกบัการใชพ้ลงังานอยา่งมีนยัสาํคญั เช่น คอมเพรสเซอร์

ของระบบปรับอากาศ หรืออุปกรณ์อ่ืนๆ จะตอ้งไดรั้บการรับรองการประหยดัพลงังานจากผูผ้ลิต โดยมีใบ Certificate หรือ

หนงัสือรับรองตามมาตรฐานอุตสาหกรรมหรือเทียบเท่า

   5. ผูส่้งมอบตอ้งส่งเสริมการแสดงความรับผดิชอบดา้นการอนุรักษพ์ลงังาน รวมถึงใหค้วามร่วมมือกบั ปตท. ในการใช้

พลงังานอยา่งมีประสิทธิภาพ

   6. ในการจดัซ้ือท่ีเก่ียวขอ้งกบัระบบการจดัการพลงังานตอ้งจดัทาํรายงานสรุปผลการประเมินการใชพ้ลงังานส่งมอบพร้อมกนั

เพ่ือประกอบการตรวจรับ

   7. เพ่ือใหก้ารดาํเนินการจดัหาเป็นไปตามมาตรฐาน มรท.8001 ปตท. สงวนสิทธ์ิในการพิจารณาคดัเลือกผูค้า้ในกลุ่มท่ีไดรั้บ

การรับรองมาตรฐาน มรท.8001 หรือผูค้า้ท่ีแสดงความมุ่งมัน่ในการดาํเนินงานตามมาตรฐาน มรท.8001 โดยมีหลกัเกณฑใ์นการ

แสดงความมุ่งมัน่ดงัต่อไปน้ี

       7.1 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่สนบัสนุนใหมี้การใชแ้รงงานบงัคบัทุกรูปแบบ

       7.2 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งจ่ายค่าจา้งและค่าตอบแทนการทาํงานไม่นอ้ยกวา่ท่ีกฎหมายกาํหนด

       7.3 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่กระทาํการหรือสนบัสนุนใหมี้การเลือกปฏิบติัใหมี้การจา้งงาน จ่ายค่าจา้งการให้

สวสัดิการ เน่ืองดว้ยความแตกต่างเร่ืองเช้ือชาติ เพศ ศาสนา การตั้งครรภ ์สถานภาพการสมรส การ เป็นสมาชิกสหภาพ และไม่

กีดกนัการทาํงานเน่ืองมาจากการพิการหรือติดเช้ือเอชไอวี

       7.4 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่กระทาํการหรือสนบัสนุนใหมี้การลงโทษทางร่างกาย จิตใจ หรือกระทาํการบงัคบัขู่เขญ็

ทาํร้ายลูกจา้ง รวมถึงมีมาตรการป้องกนัไม่ใหเ้กิดมีการล่วงละเมิดทางเพศ โดยการแสดงออกดว้ยคาํพดู ท่าทางการสมัผสัทาง

กาย หรือวธีิการอ่ืนใด และไม่ใหมี้การลงโทษลูกจา้งโดยวธีิการหกัเงินเดือนหรือลดค่าจา้ง

       7.5 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่ใหลู้กจา้งหญิงทาํงานท่ีเป็นอนัตรายต่อสุขภาพและร่างกายตามท่ีกฎหมายกาํหนด

       7.6 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งมีมาตรการดา้นความปลอดภยัอาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานเพ่ือให้

พนกังานปฏิบติังานอยา่งปลอดภยั และจดัใหมี้สวสัดิการพนกังานตามท่ีกฎหมายแรงงานกาํหนดไว้

       7.7 บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ไม่มีนโยบายสนบัสนุนใหใ้ชแ้รงงานเดก็ท่ีมีอายตุ ํ่ากวา่ 18 ปี
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       7.8 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งปฏิบติัตาม พระราชบญัญติัคุม้ครองแรงงาน 2541 และฉบบัท่ีแกไ้ขเพ่ิมเติม รวมถึงกฎหมา

ยอ่ืนๆ ท่ีเก่ียวขอ้งเพ่ือใหส้อดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดดา้นมาตรฐานแรงงานไทย

       7.9 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาจะแจง้ให ้คลงัภาคตะวนัออก   บริษทั ปตท.จาํกดั (มหาชน) ทราบกรณีมีความสมัพนัธ์ทางธุรกิจกบั

ผูส่้งมอบรายอ่ืนในกิจกรรมท่ีตอ้งรับผดิชอบต่อ คลงัภาคตะวนัออก  บริษทั ปตท.จาํกดั (มหาชน)

   8. คลงัภาคตะวนัออก  มีระบบการจดัการวดัผลผูค้า้หลงัการส่งมอบ หากผูค้า้รายใดไดรั้บผลการวดัผลตํ่ากวา่ท่ีตั้งไว ้คลงัภาค

ตะวนัออก  จะทาํหนงัสือเตือนใหผู้ค้า้ทราบ และจะรวบรวมไวเ้ป็นขอ้มูลในการประเมินผลผูค้า้ประจาํปี

   9. ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาจะตอ้งปฏิบติัตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงานเก่ียวกบัการอบรมความปลอดภยั โดยจะ

ตอ้งจดัเตรียมเอกสารหลกัฐานการรับรองการผา่นการอบรมหลกัสูตรดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการ

ทาํงานรวมเป็นระยะเวลาทั้งส้ิน 6 ชัว่โมง  โดยใหมี้การจดัเกบ็เอกสารดงักล่าวไวใ้นสถานท่ีท่ีสามารถตรวจสอบได้

19. กฎความปลอดภยัทัว่ไป (อ้างองิตาม QSHEP-GSP-11-006)

ข้อกาํหนดทีต้่องปฎบัิต ิสําหรับพืน้ทีค่ลงัภาคตะวนัออก

1.       ปฏิบติังานตามคู่มือ วธีิ ขั้นตอนการปฏิบติั หากไม่รู้ใหถ้ามหวัหนา้งาน ผูบ้งัคบับญัชา หรือผูท่ี้ไดรั้บการมอบหมายจากผู ้

บงัคบับญัชา ไม่ปฏิบติัหรือกระทาํส่ิงใดท่ีเส่ียงก่อใหเ้กิดอนัตราย

2.       ปฏิบติัตามกฎระเบียบ เคร่ืองหมายป้ายเตือน และคาํแนะนาํอยา่งเคร่งครัด

3.       เลือกใชเ้คร่ืองมือ เคร่ืองจกัร หรืออุปกรณ์ใหเ้หมาะสมกบังาน และใชอ้ยา่งถูกวธีิ

4.       รักษาสภาพพ้ืนท่ี สถานท่ีปฏิบติังาน ใหส้ะอาดเรียบร้อย และจดัเกบ็ส่ิงของ วสัดุใหเ้ป็นระเบียบ

5.       หา้มเล่นหรือหยอกลอ้กนัขณะปฏิบติังาน หรือทาํใหเ้กิดความรําคาญแก่ผูป้ฏิบติัอ่ืน

6.       สวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ตามความเส่ียงของงานหรือตามท่ีกาํหนด และรักษาอุปกรณ์ใหอ้ยูใ่น

สภาพพร้อมใชง้าน หากชาํรุดใหร้ายงานและขอเปล่ียนจากหวัหนา้งานหรือผูบ้งัคบับญัชาทนัที

7.       ทนัทีท่ีเห็นการกระทาํหรือสภาพการณ์ ท่ีจะก่อใหเ้กิดอนัตราย การบาดเจบ็หรือเสียหายต่อทรัพยสิ์น ใหแ้จง้หยดุงานใน

ทนัที รายงานต่อหวัหนา้งานหรือผูบ้งัคบับญัชา และรายงานในระบบการรายงาน

8.       กรณีพนกังานไดรั้บบาดเจบ็ หรือเคร่ืองจกัร อุปกรณ์เกิดเสียหายจากอุบติัเหตุ เป็นเหตุเลก็นอ้ยกต็าม ใหร้ายงานหวัหนา้

งานหรือผูบ้งัคบับญัชาทุกคร้ัง กรณี บาดเจบ็ตอ้งทาํการปฐมพยาบาลทนัที และรายงานการบาดเจบ็ในระบบการรายงาน

9.       การปรับแต่ง เปล่ียนแปลง หรือซ่อมแซมอุปกรณ์ เคร่ืองจกัรใดๆ ตอ้งกระทาํโดยผูมี้หนา้ท่ีและไดรั้บอนุญาตเท่านั้น

้
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10.    หา้มทาํการใดๆ ท่ีก่อใหเ้กิดประกายไฟในพ้ืนท่ีอนัตราย/ควบคุม หรือหา้มนาํอุปกรณ์ท่ีอาจก่อใหเ้กิดประกายไฟ เช่น ไม้

ขีด ไฟแชค็ อุปกรณ์ส่ือสาร กลอ้งถ่ายรูป อุปกรณ์อิเลก็ทรอนิกส์ต่างๆ และอุปกรณ์ไฟฟ้าท่ีไม่มีระบบป้องกนั ฯลฯ เขา้มาใน

พ้ืนท่ีอนัตราย/ควบคุม ยกเวน้ในบริเวณพ้ืนท่ีท่ีอนุญาต หรือไดรั้บอนุญาตจากเจา้หนา้ท่ีแลว้เท่านั้น

11.    หา้มด่ืมและจาํหน่ายเคร่ืองด่ืมท่ีมีแอลกอฮอล ์รวมถึงหา้มเสพ ซ้ือ หรือขายสารเสพติดทุกชนิดในพ้ืนท่ี

12.    หา้มสูบบุหร่ีในบริเวณพ้ืนท่ีรับผดิชอบทั้งหมด เวน้บริเวณท่ีกาํหนดใหสู้บเท่านั้น

13.    การยกส่ิงของหนกัใหง้อเข่า จบัใหม้ัน่คง และยกข้ึนดว้ยกาํลงัขา โดยพยายามใหห้ลงัตรงอยูเ่สมอ ถา้ส่ิงของท่ีจะยกมีนํ้า

หนกัมากเกินกาํลงัตอ้งหาผูอ่ื้นช่วย หรือใชเ้คร่ืองมือช่วยยก

14.    การขบัข่ียานพาหนะในพ้ืนท่ีใชค้วามเร็วไม่เกินท่ีกาํหนด ปฏิบติัตามป้ายจราจรอยา่งเคร่งครัด และคาดเขม็ขดันิรภยัขณะ

ขบั/โดยสารทุกคร้ัง หากรถคนัใดไม่มีเขม็ขดันิรภยั ไม่อนุญาตใหเ้ขา้ในพ้ืนท่ี

15.    ผูป้ฏิบติังานตอ้งแต่งกายใหเ้รียบร้อยรัดกมุ หา้มถอดเส้ือ สวมกางเกงขาสั้น สวมรองเทา้แตะ หรือไม่สวมรองเทา้ขณะ

ปฏิบติังานในพ้ืนท่ี

16.   หา้มพกพาอาวธุหรือส่ิงเทียมอาวธุ เขา้เขตพ้ืนท่ีโดยเดด็ขาด ยกเวน้ไดรั้บอนุญาตจากผูบ้งัคบับญัชาหรือหวัหนา้หน่วยงาน

ความปลอดภยั

17.    หา้มมิใหอ้นุญาตบุคคลท่ีมีอายตุ ํ่ากวา่ 18 ปีบริบูรณ์ เขา้ปฏิบติังานในพ้ืนท่ีรับผดิชอบ

18.   กรณี มีบุคคลท่ีไม่ใช่สญัชาติไทยเขา้มาปฏิบติังานในพ้ืนท่ี ตอ้งปฏิบติัใหส้อดคลอ้งตามกฎหมายและไดรั้บอนุญาตจาก

หวัหนา้หน่วยงาน

19.   กรณี เกิดเหตุฉุกเฉิน หรือไดย้นิสญัญาณฉุกเฉินขณะปฏิบติังานในพ้ืนท่ี ตอ้งใหค้วามสนใจและปฏิบติัตามแผนฉุกเฉินของ

พ้ืนท่ีอยา่งเคร่งครัด

20.    ติดบตัรแสดงตวัตลอดเวลาท่ีปฏิบติังานอยูใ่นพ้ืนท่ี และติดในตาํแหน่งท่ีเห็นไดช้ดัเจน
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Attachment 1 : Inspection Tool Technical Specification

1. Foam PIG specification

Foam pig shall be able to successfully pass through up to 30% reduction in pipeline internal diameter 
and also maneuver itself through 1.5D bends. Weight, length with complete technical details / 
datasheet of the pig must be given by the contractor.

2. High resolution corrosion detection pig specification

2.1. The corrosion detection tools used for in-line inspection covered under scope of work shall be 
high resolution inspection tool and MULTICHANNEL TYPE based on Ultrasonic (UT) technology.

2.1.1. The detail specifications of ultrasonic pig shall be furnished in the offer by contractor
including but not limit to these follows (if applicable)

Dimension of UT transducers and diameter of crystal
Frequency of UT signal
Stand-off distance of UT transducers
Diameter of UT beam at the inner pipe surface and outer pipe surface. The diameter 
of sound beam to be defined by the dimension where the sound beam pressure is 
6dB below the pressure in the centre of the beam
Maximum tolerable attenuation in liquid and metal to receive sufficient response  

2.1.2. The corrosion detection tools shall be capable of detecting, identifying and sizing the 
following anomalies as a minimum requirements:-

General corrosion
Pitting corrosion
Gouging
Location accuracy of girth welds, valves, lateral joints
Proximity of any ferrous object to pipeline
Manufacturing defect
Corrosion cluster
Dent and ovality
Dent with metal loss
Buckle
Identification of external and internal corrosion

2.1.3. Confidence level, probability of detection, detection capability and sizing accuracy 
(minimum requirement), Locational accuracy. Dimensional classes for metal loss 
indications as shown  in table
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Identification / characterization 
defect

Minimum 
detection 
capability of 
depth at 90%

POD

Sizing accuracy at 90% confidence level

Depth Length Width

General corrosion 1.0 mm ± 0.5 mm ± 10mm ± 10mm
Pitting corrosion 1.0 mm ± 0.5 mm ± 10mm ± 10mm
Axial grooving 1.0 mm ± 0.5 mm ± 10mm ± 10mm
Circumferential grooving 1.0 mm ± 0.5 mm ± 10mm ± 10mm
Axial slotting 1.0 mm ± 0.5 mm ± 10mm ± 10mm
Circumferential slotting 1.0 mm ± 0.5 mm ± 10mm ± 10mm

Accuracy of distance and orientation (clock position) of feature
Typical accuracy of distance to/from marker 0.25 % of distance
Typical accuracy of distance to closet weld ± 0.15 m
Circumferential position ± 10 Degree

2.1.4. The UT tool shall be able to complete the entire run length pipeline in a single continuous  
run.

2.1.5. The accuracy of wall thickness measurement at 90% certainly shall be 0.5 mm or less 

2.1.6. The UT tool shall be able to maneuver itself through 1.5D bends and has a capability of 
detection and sizing accuracy for metal loss anomalies in 90 degrees 1.5D bend radius, 
with a minimum of 50% of the bend area shall be detected.

3. High resolution geometry tool specification

3.1. The measurement shall cover the entire 360 degree of internal pipe wall circumference 

using properly oriented and sufficient quantity of sensors. The tool shall be capable to identify and locate 
the following features as a minimum.

Individual girth weld
Dent, ovality, buckles, or any other out of roundness change in pipeline I.D. and difference of 
thickness.
Bend with bend radius and degree of bend.
Valves or any partially closed valves.

3.2. The detail specifications of electronic geometry pig shall be furnished in the offer by contractor.
The electronic geometry pig shall have following specifications: 

3.2.1. Defect sizing specification

Features
Capability at 90% certainty

Depth ID reduction
Length 

accuracy
Width

accuracy
Dent and deformities ± 1% of pipe I.D. N/A ±10% of pipe I.D. ±10% of pipe I.D.

Ovality / out-of roundness N/A ± 1% of pipe I.D. ±10% of pipe I.D. N/A

3.2.2. Locational accuracy

Typical accuracy of distance to/from marker 0.25 % of distance
Typical accuracy of distance to closet weld ± 0.15 m
Circumferential position ± 10 Degree
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4. XYZ mapping specification

4.1. XYZ mapping shall be carried out as part UT tool run to obtain three dimensional geographical 
pipeline coordinates.  500m spacing of AGMs for underground sections are required or under 
mutual agreement with PTTOR.

4.2. AGM’s should not be placed where the pipe is too deep for the inspection tool to be detect by 
the AGM  

4.3. The pig transverse and rotational movements shall be measured using inertial mapping unit 
(IMU).

4.4. Geographic Information Systems (GIS) shall be compatible XYZ mapping information along with 
GPS co-ordinates of marker locations, valves, tees, pipe welds and feature.

4.5. Elevation plot shall be generated for XYZ mapping data and furnished

4.6. The mapping should result in the form of reporting covering pipeline alignment, direction and 
orientation of horizontal and vertical bends with reference to angle, radius, direction. Any 
abnormal deformation and bending strain occurring in any location of the pipeline shall be 
reported

4.7. The expected performance standard of an inspection tool with regard to mapping survey for 
underground pipeline shall be minimum as follows

Bending Strain or curvature detection 0.02%
Maximum detectable Bend Radius 2000D or greater
Mapping survey accuracy 1:2000 (x,y,z) or better
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Attachment 2 : Technical Specification Fill Form Table

Table A1 Cleaning and Gauging Pig Details
No. Description Details or Yes / No
1. Medium density foam pig

1.1 
Minimum % of ID that the foam pig pass without damaging
pig and pipe

1.2 Density of foam pig
1.3 Bend radius able to negotiate
1.4 Schematic sketch of foam pig enclosed
1.5 Confirmation of adherence to specification Yes / No

1.6 Submission of material test certificate, technical
specifications Yes / No

2. BI-DI gauge pig

2.1 Minimum % ID that the gauge pig pass without damaging
pig and pipe

2.2 Number of modules and length of tool
2.3 Weight of gauge pig
2.4 Bend radius able to negotiate
2.5 % diameter of Aluminum gauge plate

2.6 Schematic sketch of gauge pig enclosed indicating
configuration

2.7 Confirmation of adherence to specification Yes / No

2.8 
Submission of material test certificate, technical
specifications Yes / No

3. MAGNETIC CLEANING PIG

3.1 
Minimum % ID that the magnetic cleaning pig pass without
damaging pig and pipe

3.2 Number of magnets mounted on pig
3.3 Number of module length of tool
3.4 Weight of pig
3.5 Bend radius able to negotiate

3.6 
Schematic sketch of magnetic cleaning pig enclosed
indicating configuration

3.7 Confirmation of adherence to specification Yes / No

3.8 
Submission of material test certificate, technical
specifications Yes / No

Table A2 Geometry Pig Details (shall be omitted if combined tools are used)
No. Description Details or Yes / No

ELECTRONIC GEOMETRY PIG
1  Tool type and model number
2 Weight of tool
3 Number of modules and length of tool
4 Capability of inspecting maximum length in single run
5 Pressure range
6 Temperature range
7 Battery life
8 Capability of detecting 2% dent Yes / No
9 Optimum speed range for data generation
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No. Description Details or Yes / No
10 Frequency or distance of sampling
11 Capability to identify individual girth weld Yes / No
12 Capability to identify dent and ovality Yes / No
13 Capability to identify out of roundness Yes / No
14 Capability to identify valve or any partially close valve Yes / No
15 Minimum % ID that EGP pig pass without damaging pig

and pipe
16 Accuracy of measurement (% of ID)
17 Bend radius the tool is able to negotiate
18 Schematic sketch enclosed indicating configuration
19 Submission of catalogue / technical specification detail Yes / No

Table A3 High resolution UT Pig Details (Also Combined Tool)

No. Description Details or Yes / No
HIGH RESOLUTION UT PIG

1 Tool type and model number
2 Confirm that the UT inspection tool is high resolution tool

which shall meet accuracy level defined in technical 
specification

Yes / No

3 Submission of complete technical specification details /
catalogue / sketch / drawing

Yes / No

4 Dimension of UT transducer and diameter of crystal
5 Frequency of UT signal
6 Stand-off distance of UT transducers
7 Diameter of UT beam at the inner surface and outer pipe 

surface. The diameter of sound beam is defined by the 
diameter where the sound beam pressure is 6dB below the 
pressure at the center of the beam

8 Maximum tolerable attenuation in liquid and metal to 
receive sufficient response

9 Pipeline wall thickness range in mm for full performance at 
maximum and minimum speed

10 Speed range in m/s for data generation as per bid
specification

11 Maximum speed in m/s which the tool can be operated
12 Optimum tool speed range
13 Temperature range
14 Maximum and minimum pressure for operation
15 Differential pressure required to launch and run the tool 
16 Weight of tool
17 Number of modules of tools and total length
18 Minimum spacing of bends or elbows to each other
19 Bend radius able to negotiate
20 Capability of inspecting maximum length in single run
21 Axial sampling rate (frequency or distance)
22 Circumferential sampling rate
23 Total number of primary sensors
24 Total number of secondary sensors
25 Total number of caliper / geometry sensors (if applicable)
26 Nominal circumferential centre to centre distance of primary 

sensor
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27 Data storage capacity
28 Type of Battery and battery life
29 One or bi-directional design
30 Maximum limit on adjacent sensors damage during the run

in order to generate data
31 Minimum % of primary and secondary sensors damage

permissible
32 Minimum Internal diameter that high resolution UT pig can 

pass 
33 Influence of line pipe manufacturing process (e.g. SAW , 

HFW, Seamless etc)
34 The ability to detect and size anomalies in and near weld 

and HAZ
35 Schematic sketch of High resolution UT Pig enclosed

indicating configuration
36 Confirmation of adherence to specification Yes / No

37 Submission of material test certificate, technical
specifications

Yes / No
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Table A4 Identification of features

Feature Yes
POI>90%

No
POI<50%

May be
50%<=POI<=90%

Int./ext./mid wall discrimination

Additional metal/material:

- debris, magnetic

- debris, non-magnetic

- touching metal to metal

- Other

Anode

Anomaly:

- arc strike

- artificial defect

- blister

- buckle global

- buckle local

- buckle propagation

- corrosion

- corrosion cluster

- corrosion related to CRA

- crack

- crack cluster

- dent kinked

- dent plain

- dent smooth

- gouge

- gouge cluster

- grinding

- girth weld crack
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Feature Yes
POI>90%

No
POI<50%

May be
50%<=POI<=90%

- girth weld anomaly

- longitudinal weld crack

- longitudinal weld anomaly

- mill anomaly - grinding

- mill anomaly lamination

- mill anomaly lap

- mill anomaly non-metallic inclusion

- mill anomaly cluster

- ovality

- ripple/wrinkle

- SCC

- spalling

- spiral weld crack

- spiral weld anomaly

Eccentric pipeline casing

Change in wall thickness

CP connection/anode

External support

Ground anchor

Off take

Pipeline fixture

Reference magnet

Repair:

- welded sleeve begin/end

- composite sleeve begin/end

- weld deposit begin/end

- coating begin/end
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Feature Yes
POI>90%

No
POI<50%

May be
50%<=POI<=90%

- crack arrestor begin/end

Tee

Valve

Weld:

- bend

- diameter change

- wall thickness change (pipe/pipe connection)

- adjacent tapering

- longitudinal weld

- spiral weld

- not identifiable seam

- seamless

Table A5 UT detection and sizing accuracy for metal loss anomalies
Minimum detection capability of depth at 90% POD (mm)

Depth sizing accuracy at 80% confidence level (mm)

Length sizing accuracy at 80% confidence level (mm)

Width accuracy at 90% confidence level (mm)

Accuracy of wall thickness measurement at 90% certainty (mm)

Table A6 Detection and sizing accuracy for dents, ovalities, ripples/wrinkles, buckles

Dent
and Deformities

Ovality
Out-of-roundness

Height/Depth sizing accuracy at 90% certainty n.a.

Width sizing accuracy at 90% certainty n.a.

Length sizing accuracy at 90% certainty

Detection threshold at POD=90% n.a.

Table A7 Location accuracy of features

Typical accuracy of distance to/from marker at 90% certainty

Typical accuracy of distance to closet weld at 90% certainty

Accuracy of circumferential position at 90% certainty
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Table A8 Mapping tool accuracy and horizontal and vertical accuracy of pipeline location as function of marker 
distance and certainty.

Bending Strain or Curvature Detection

Maximum Detectable Bend Radius

Mapping Survey Accuracy

Accelerometer accuracy (micro g)

Gyroscope accuracy (°/h)

Horizontal accuracy (m) 
at 90% certainty

Vertical accuracy (m) 
at 90% certainty

Marker distance (m) (add 

rows to table ifrequired)

0.5 0.5 

1.0 1.0 

2.0 2.0 

Table A9 Operating condition for each pigging operation.
No Type of run Type of 

pig
Medium Length 

(Km)
Flow Rate 
(m3/hr)

Pressure 
(Barg)

Speed 
(m/s)

Volume 
(m3)

Run Time
Hours Mins

24” G-base
1 Cleaning/

obstacle
Foam

G-base

2 Gauging Gauge

3 Cleaning Brush/
Magnetic

4 Caliper Caliper

5 Inspection UT

24” Condensate

1 Cleaning/
obstacle

Foam

Condensate

2 Gauging Gauge

3 Cleaning Brush/
Magnetic

4 Caliper Caliper

5 Inspection UT
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A10 Launcher and Receiver Details

Item Launcher Receiver
d (NPS)
D (NPS)
A (mm)
B (mm)
C (mm)
E (mm)
F (mm)
G (mm)

Trap closure type
Trap pressure rating

Wall thickness major barrel
Wall thickness minor barrel

Concentric or eccentric reducer
Angle & direction of trap

Internal Fittings
drawing available

Noted : 

1. Contractor shall fill this form 
2. If these tables are not fulfilled, PTT will consider Contractor’s tool performance based on available data in 
Technical proposal only. PTT will not account for any misinterpretation on tool performance if this table leaves 
blank.

3. Specification information provided in this table must conform to the latest version of “Specifications and 
requirements for intelligent pig inspection of pipelines” by Pipeline Operators Forum or API 1163.
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