
ประกาศบริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน)

ทะเบียนเลขที่   0107544000108

เลขที่ 1190043994

เรื่อง จัดซื้อ On-off Ball Valve Split Type Zero Leakage Complete Set พื้นที่ GSP5

จำนวน 7 รายการ

      ด้วยบริษัท ปตท. จำกัด(มหาชน) มีความประสงค์ที่จะประมูลเป็นลายลักษณ์อักษร จัดซื้อ On-off Ball Valve Split Type 

Zero Leakage Complete Set พื้นที่ GSP5 จำนวน 7 รายการ

สถานที่ส่งมอบ ณ  คลังพัสดุ 2 อาคารมหาหงส์ โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง เลขที่ 555 ถนน สุขุมวิท ตำบล มาบตาพุด อำเภอ เมือง 

จังหวัด ระยอง 21150

กำหนดส่งมอบ ส่งมอบงวดเดียว ภายในวันที่ 30 พฤศจิกายน 2565   

ตามเงื่อนไขรายละเอียดรูปแบบและเอกสารแนบท้ายแจ้งความ ซึ่งถือเป็นส่วนหนึ่งของแจ้งความ ดังนี้

                         - ตัวอย่างแบบสัญญาค้ำประกันธนาคาร 

                         - ตัวอย่างหนังสือมอบอำนาจ 

                         - แนวทางการปฏิบัติอย่างยั่งยืนผู้ค้า ปตท. 

                         - คำรับรองการมีคุณสมบัติในการเข้าทำธุรกรรมกับ ปตท. 

                         - รายละเอียดตามข้อกำหนด ปตท. 

                         - คำแนะนำในการจัดทำเอกสาร

                         - เอกสารประกอบการปฏิบัติตาม พ.ร.บ. คุ้มครองข้อมูลส่วนบุคคล 

1 แผ่น

1 แผ่น

1 ชุด

1 แผ่น

1 ชุด

1 ชุด

1 ชุด

                           กำหนดฟังคำชี้แจงพร้อมกันที่  Video Conference ผ่าน Software Microsoft Teams วันที่ 23 พฤษภาคม 2565 

โดยลงทะเบียนเข้าฟังคำชี้แจง เวลา 9:45 ถึง 10:00 น.

 และชี้แจง เวลา 10:00 น. ( ผู้ชี้แจง นาย เจษฎา สุทาเทพ รหัสพนักงาน 630034 โทร 088-413-9759  )

                           หากไม่มาฟังคำชี้แจง ปตท. จะถือว่า ผู้นั้นสละสิทธิ์ในการเสนอราคาและไม่มีสิทธิ์ในการเสนอราคา

                           กำหนดยื่นซองราคา ซองหลักฐาน ซองเทคนิค ในวันที่ 01 มิถุนายน 2565 เวลา  08:30-15:00  น. ณ สถานที่ดังนี้ 

                          -  แผนกจัดหาพัสดุ ส่วนจัดหาและบริหารพัสดุโรงแยกก๊าซ โรงแยกก๊าซธรรมชาติ ปตท. เลขที่ 555 ถ.สุขุมวิท 

ต.มาบตาพุด อ.เมือง จ.ระยอง 21150

                            ผู้สนใจติดต่อขอซื้อรายละเอียดได้ในราคาชุดละ   -   บาท (รวมภาษีมูลค่าเพิ่มแล้ว) ตั้งแต่วันที่ 13 พฤษภาคม 2565 

จนถึงวันที่ 20 พฤษภาคม 2565 ระหว่างเวลา 08:30 -17:00 น. ยกเว้นวันหยุดราชการ ( หมายเหตุ : เนื่องจากสถานการณ์ COVID-19 

เพื่อป้องกันการแพร่ระบาด หากผู้ค้าประสงค์เข้าร่วมประมูลขอให้แจ้งผ่าน E-mail : kunsriwimol_b@pttplc.com และ 

Chawintorn.t@pttplc.com 

ภายในวันที่ที่กำหนดบนหน้าประกาศ โดยระบุเลข PR No. และ E-mail ผู้แทนบริษัทที่จะเข้ารับฟังคำชี้แจงด้วย

(ผู้ค้าไม่ต้องมาลงทะเบียนรับแบบ ณ แผนกจัดหาพัสดุ) )   ณ สถานที่ดังนี้

                           -  แผนกจัดหาพัสดุ ส่วนจัดหาและบริหารพัสดุโรงแยกก๊าซ โรงแยกก๊าซธรรมชาติ ปตท. เลขที่ 555 ถ.สุขุมวิท 

ต.มาบตาพุด อ.เมือง จ.ระยอง 21150 ( นายชวินธร ตระกูลเงิน โทรศัพท์  038676179 ) 

นายชวินธร ตระกูลเงิน Electronically Approved by นายกฤษรา คงนวล on 12/05/2565
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        บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ซึ� งต่อไปเรียกวา่ ปตท. มีความประสงคจ์ะซื�อ On-Off Ball valve split type zero leakage

complete set เพื�อซ่อม/ปรับปรุงทดแทนวาลว์ Welding type ที�ชาํรุด เพื�อใชง้านที�โรงแยกก๊าซฯหน่วยที� 5 จาํนวน 7 รายการ

สินคา้ที�จะซื�อตอ้งเป็นของแท ้ของใหม่ ไม่เคยใชง้านมาก่อน ไม่เป็นของเก่าเกบ็ อยูใ่นสภาพที�จะใชง้านไดท้นัที และมี

คุณลกัษณะเฉพาะตรงตามที�กาํหนดไวใ้นขอบเขตของงาน (TOR) ฉบบันี�  โดยมีขอ้กาํหนดดงัต่อไปนี�

1. วตัถุประสงค์ในการจดัหา

จดัซื�อ On-Off Ball valve split type zero leakage complete set เพื�อซ่อม/ปรับปรุงทดแทนวาลว์ Welding type ที�ชาํรุด สาํหรับ

โรงแยกก๊าซฯหน่วยที� 5 จาํนวน 7 รายการ

2. คุณสมบัตขิองผู้ยื�นข้อเสนอ

ตอ้งเป็นบุคคลธรรมดาหรือนิติบุคคลผูมี้อาชีพประกอบกิจการตามที�เสนอ2.1

ตอ้งไม่เคยถูก ปตท. บอกเลิกสญัญาใดๆ อนัเนื�องมาจากการกระทาํโดยทุจริต2.2

ตอ้งไม่เป็นคู่ความในคดีใดๆ หรือคู่พิพาทในขอ้พิพาทอนุญาโตตุลาการใดๆ กบั ปตท. ไม่วา่จะเป็นผูค้า้รายที�ไดขึ้�น

ทะเบียนผูค้า้ไวก้บั ปตท. หรือไม่กต็าม เวน้แต่คดีหรือขอ้พิพาทนั�นถึงที�สุดแลว้

ทั�งนี�  ผูย้ื�นขอ้เสนอตามขอ้ 2.2 และ 2.3 ใหร้วมถึงหุน้ส่วนหรือกรรมการของผูย้ื�นขอ้เสนอดว้ย

2.3

ตอ้งไม่เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลซึ�งถูกขึ�นบญัชีผูทิ้�งงานของ ปตท. และไม่เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลซึ�งถูกระบุชื�อไว้

ในรายชื�อผูทิ้�งงานของหน่วยงานของรัฐในระบบเครือข่ายสารสนเทศของกรมบญัชีกลาง

2.4

ตอ้งเป็นรายเดียวกบัผูซื้�อ/รับเอกสารเสนอราคาจาก ปตท. และจะโอนสิทธิ� ใหผู้ป้ระกอบการรายอื�นเสนอราคาแทน

ไม่ได้

ในกรณีที�ผูเ้สนอราคาเป็นกลุ่มบุคคลในลกัษณะ Partnership / Consortium / Joint Venture จะตอ้งมีสมาชิกในกลุ่ม

รายใดรายหนึ�ง เป็นผูซื้�อ/รับเอกสารเสนอราคาจาก ปตท. ทั�งนี�  ผูเ้สนอราคาที�มีลกัษณะเป็น Partnership /

Consortium / Joint Venture ดงักล่าว จะตอ้งรับผดิชอบต่อ ปตท.ในฐานะลูกหนี� ร่วมดว้ย

(หมายเหตุ การเสนอราคาเป็นกลุ่มบุคคลในลกัษณะ Partnership / Consortium / Joint Venture นั�น จะตอ้งมีการ

ระบุไวโ้ดยเฉพาะเจาะจงในรายละเอียดการจดัซื�อ/จดัจา้ง (TOR) วา่กลุ่มบุคคลดงักล่าวสามารถเขา้ร่วมการเสนอ

ราคาได)้

2.5

ขอบเขตของงาน (TOR)
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ตอ้งไม่เป็นผูมี้ผลประโยชนร่์วมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�นที�เขา้ยื�นขอ้เสนอใหแ้ก่ ปตท. ณ วนัประกาศประมูล

หรือไม่เป็นผูก้ระทาํการอนัเป็นการขดัขวางการแข่งขนัอยา่งเป็นธรรมในการประมูลครั� งนี�

2.6

ตอ้งไม่เคยไดรั้บการภาคทณัฑห์รือถูกยกเลิกการจดัจา้ง เนื�องจากส่งของไม่ถูกตอ้งตามขอ้กาํหนด หรือไม่ปฏิบติั

ตามกฎความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิ�งแวดลอ้ม ของโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ปตท. (หรือคลงัปิโตรเลียม

ภาคตะวนัออกหรือโรงกลั�นนํ�ามนัหรือโรงงานปิโตรเคมี อื�นๆ)

2.7

ตอ้งแนบเอกสารหนงัสือคาํรับรองการมีคุณสมบติัในการเขา้ทาํธุรกรรมกบั ปตท. ทุกครั� งที�เสนอราคา

2.9  ผูเ้สนอราคาจะตอ้งทุนจดทะเบียน ไม่ตํ�ากวา่ .........1,000,000.......... บาท

2.10 ผูเ้สนอราคาตอ้งไม่เคยไดรั้บผลประเมินหลงัส่งมอบสินคา้และบริการประจาํปี ในระดบัควรปรับปรุง (D)

ของสายงานแยกก๊าซธรรมชาติ บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ในช่วงระยะเวลายอ้นหลงั 1 ปี

2.11 ผูเ้สนอราคาจะตอ้งเป็นตวัแทนจาํหน่ายในประเทศไทยโดยตรงของบริษทัผูผ้ลิต On-Off Ball Valve อยา่งเป็น

ทางการ ไดแ้ก่ ยี�หอ้ดงันี�

   2.11.1.GSP Vendor list for Ball Valve

      2.11.1.1.Cooper Cameron

      2.11.1.2.KTM

      2.11.1.3.Perar

   2.11.2.GSP Vendor list for Metal Seat Class 6

      2.11.2.1 Argus

      2.11.2.2 Cooper Cameron

      2.11.2.3 Petrovalves

      2.11.2.4 Valvtechnologies (VTI)

2.12 ผูเ้สนอราคาจะตอ้งเสนอชุดขบัหรือ Actuator ของยี�หอ้ดงัต่อไปนี�

   2.12.1.Bettis

   2.12.2.Ledeen

   2.12.3.Rotork

   2.12.4.Flowbus  

2.8
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3. หลกัฐานการยื�นขอ้เสนอ

ในการยื�นขอ้เสนอ ผูย้ื�นขอ้เสนอจะตอ้งจดัเอกสารใส่ซองปิดผนึกใหเ้รียบร้อยโดยแยกเป็นแต่ละซองดงันี�

    (3.1) ซองคุณสมบัตขิองผู้ค้า

        3.1.1 กรณีเป็นร้าน ใหแ้นบสาํเนาใบทะเบียนภาษีมูลค่าเพิ�มและสาํเนาใบทะเบียนพาณิชย ์พร้อมทั�งใหเ้จา้ของหรือผูจ้ดัการ

ร้านลง ลายมือชื�อรับรองสาํเนาถูกตอ้งและประทบัตรา (ถา้มี) ของร้านดว้ย

        3.1.2 กรณีเป็นบริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนที�จดทะเบียนในประเทศไทย ใหแ้นบหลกัฐานหนงัสือรับรองการจดทะเบียนของ

กระทรวง

พาณิชยที์�มีอายไุม่เกิน 6 เดือน นบัถดัจากวนัรับรองจนถึงวนัยื�นซองใบเสนอราคา และหากหลกัฐานดงักล่าวไม่ใช่ตน้ฉบบั ผู ้มี

อาํนาจลงนามผกูพนับริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนจะตอ้งลงลายมือชื�อรับรองสาํเนาถูกตอ้งและประทบัตรา (ถา้มี) ของบริษทัหรือหา้ง

หุน้ส่วนดว้ย

        3.1.3 กรณีเป็นบริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนที�จดทะเบียนในต่างประเทศ ใหแ้นบหนงัสือรับรองของสถานทูตไทย หรือกงสุล

ไทย หรือ ทูตพาณิชยไ์ทย รับรองการจดทะเบียน วตัถุประสงค ์และอาํนาจในการทาํนิติกรรมของนิติบุคคลนั�น ตามกฎหมาย

ของประเทศที�นิติบุคคลนั�นก่อตั�ง และจะตอ้งไม่เป็นผูไ้ดรั้บเอกสิทธิ� หรือความคุม้กนัซึ�งอาจปฏิเสธไม่ยอมขึ�นศาลไทย เวน้แต่

รัฐบาลของผูย้ื�นขอ้เสนอนั�นไดมี้คาํสั�งใหส้ละเอกสิทธิ� และความคุม้กนัเช่นวา่นั�นแลว้ 

        3.1.4 ในกรณีที�ผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัร้านหรือบริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนไม่ไดล้งนามดว้ยตนเอง การมอบอาํนาจใหผู้อื้�นเป็น

ผูล้งนามในเอกสารที�เกี�ยวขอ้งกบัการเสนอราคาต่างๆ จะตอ้งมีหนงัสือมอบอาํนาจโดยการระบุการมอบอาํนาจไวใ้หถู้กตอ้งและ

ชดัเจน โดยผูเ้สนอราคาอาจใหบุ้คคลอื�นเป็นผูย้ื�น/นาํส่งซองเอกสารเสนอราคาดงักล่าวใหแ้ก่ ปตท.แทนตนได ้โดยผูเ้สนอราคา

รับรองวา่จะรับผดิชอบต่อ ปตท.ในการนาํส่งเอกสารแทนตนดงักล่าวทุกประการ เสมือนเป็นตวัแทนของตนดว้ย

        3.1.5 สาํเนาบตัรประชาชน/สาํเนาหนงัสือเดินทาง (Passport) ของผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัพร้อมลงนามรับรองสาํเนาถูกตอ้ง

(ในกรณีกรรมการผูมี้อาํนาจลงนามในใบเสนอราคาเอง) หรือ สาํเนาบตัรประชาชน /สาํเนาหนงัสือเดินทาง (Passport) ของผู ้

มอบอาํนาจและผูรั้บมอบอาํนาจพร้อมลงนามรับรองสาํเนาถูกตอ้ง (ในกรณีมีการมอบอาํนาจ)

        3.1.6 ในกรณีที�จดทะเบียนภาษีมูลค่าเพิ�มไวจ้ะตอ้งแนบสาํเนา ภพ. 20 ดว้ย

        3.1.7 เอกสารหนงัสือคาํรับรองการมีคุณสมบติัในการเขา้ทาํธุรกรรมกบั ปตท.

(3.2) ซองเอกสารเทคนิค
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3.2.1 Bill of Materials ผูเ้สนอราคาจะตอ้งระบุ รายการพร้อมจาํนวนวสัดุ และอุปกรณ์ที�จะตอ้งส่งมอบใหก้บั ปตท.     ทั�งหมด

3.2.2 Specification Sheet (Include Valve and Actuator)

3.2.3 Dimension Drawing

3.2.4 Pneumatic หรือ Tubing Diagram

3.2.5 Actuator&Valve Torque Calculation Sheet

3.2.6 เอกสารแต่งตั�งเป็นตวัแทนจาํหน่ายในประเทศไทยโดยตรงของ บริษทัผูผ้ลิต On-Off Ball Valve ตามขอ้ 2.11 อยา่งเป็น

ทางการ

(3.3) ซองใบเสนอราคา  

3.3.1 ใบเสนอราคา

3.3.2 Break Down Price (ถา้มี)

4. การเสนอราคา

ผูย้ื�นขอ้เสนอตอ้งกรอกราคาต่อหน่วยหรือต่อรายการและราคารวมลงในใบเสนอราคาโดยใชแ้บบฟอร์มใบเสนอ

ราคาของ ปตท. หรือ ใชแ้บบฟอร์มใบเสนอราคาของผูย้ื�นขอ้เสนอเอง โดยจะตอ้งมีเนื�อหาตามแบบฟอร์มใบเสนอ

ราคาของ ปตท. เช่น วนัที�เสนอราคา ชื�อผูย้ื�นขอ้เสนอ เรื�องที�เสนอราคา ราคาต่อหน่วยหรือต่อรายการ และราคา

รวม ขอ้ความยอมรับการปฏิบติัตามเงื�อนไขของ ปตท. เป็นตน้ โดยตอ้งเป็นราคาไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ�มและตอ้ง

เสนอราคาเป็นเงิน THB รวมค่าใชจ่้ายทั�งหมดแลว้จนกระทั�งส่งมอบโดยผูย้ื�นขอ้เสนอตอ้งกรอกจาํนวนเงินเป็น

ตวัเลขและตวัหนงัสือลงในใบเสนอราคาใหช้ดัเจนในกรณีที�มีการขดูลบ หรือขีดฆ่า ตอ้งลงลายมือชื�อผูมี้อาํนาจ

และประทบัตรากาํกบั (ถา้มี) หากราคาต่อหน่วยหรือต่อรายการไม่ตรงกบัราคารวม หรือตวัเลขกบัตวัหนงัสือไม่

ตรงกนั ใหน้าํบทบญัญติัในประมวลกฎหมายแพง่และพาณิชยม์าใชบ้งัคบั ทั�งนี�  ราคาที�เสนอจะตอ้งยนืราคาตาม

เวลาที� ปตท. กาํหนด โดยผูย้ื�นขอ้เสนอตอ้งยนืราคาไม่นอ้ยกวา่ 90 วนั นบัถดัจากวนัที�เสนอราคา และเมื�อผูย้ื�นขอ้

เสนอทาํการยื�นขอ้เสนอตามขอ้ 3 แลว้ จะถอนคืนไม่ได้

4.1

เมื�อพน้กาํหนดเวลายื�นขอ้เสนอและเสนอราคาแลว้ ปตท. จะไม่รับเอกสารการยื�นขอ้เสนอและเสนอราคาใดๆ โดย

เดด็ขาด

4.2

คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะดาํเนินการตรวจสอบคุณสมบติัของผูย้ื�นขอ้เสนอแต่ละรายวา่ มีผูย้ื�นขอ้

เสนอที�มีผลประโยชนร่์วมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�นหรือไม่ หากปรากฏวา่ผูย้ื�นขอ้เสนอรายใดเป็นผูย้ื�นขอ้เสนอที�

4.3

QSHEF-GSP-20-010-006 แบบฟอร์มข้อกำหนดจัดหาสินค้าสำหรับระบบ Smart Procurement Rev.1 Date 19/11/2562

บริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
PTT Public Company Limited

ข้อกําหนด
(Terms Of Reference: TOR)

เรื่อง : จัดซื้อ On-off ball valve split type zero leakage complete set
จัดทําโดย :
นายเจษฎา สุทาเทพ
นายดำรงค์ คงสมบูรณ์

วันที่จัดทำ : 06 พฤษภาคม 2565
Rev.1

SAP PR No.1190043994

หน่วยงานที่จัดทํา :
ส่วนบำรุงรักษาระบบควบคุม

ระบบมาตรฐานที่เกี่ยวข้อง

Quality Safety Health Environment Lab Energy

4 / 53
Electronically Verified by TOR Committee on 21/04/2022
Electronically Approved by นายกรภัทร เลาหกุลวุฒิ on 06/05/2022

6 / 55



5. หลกัประกนัซองในการเสนอราคา

ในการเสนอราคาครั� งนี�  ไม่มีการวางหลกัประกนัซองเสนอราคา

6. หลกัเกณฑ์และสิทธิในการพจิารณา

มีผลประโยชนร่์วมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะตดัรายชื�อผูย้ื�นขอ้เสนอที�มี

ผลประโยชนร่์วมกนันั�นออกจากการเป็นผูย้ื�นขอ้เสนอ

ในการพิจารณาผลการยื�นขอ้เสนองานครั� งนี�  ปตท. จะพิจารณาตดัสินโดยใชห้ลกัเกณฑร์าคา6.1

การพิจารณาผูช้นะการยื�นขอ้เสนอ

ปตท. จะพิจารณาจากผูย้ื�นเสนอราคารวมที�ต ํ�าสุดเป็นผูช้นะการยื�นขอ้เสนอ

6.2

หากผูย้ื�นขอ้เสนอรายใดมีคุณสมบติัไม่ถูกตอ้งตามขอ้ 2 หรือยื�นหลกัฐานการยื�นขอ้เสนอไม่ถูกตอ้งหรือไม่ครบ

ถว้นตามขอ้ 3 หรือยื�นเสนอราคาไม่ถูกตอ้งตามขอ้ 4 คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะไม่รับพิจารณาขอ้

เสนอของผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�น เวน้แต่ผูย้ื�นขอ้เสนอรายใดเสนอเอกสารทางเทคนิคหรือรายละเอียดคุณลกัษณะ

เฉพาะของสินคา้ที�จะซื�อไม่ครบถว้น หรือเสนอรายละเอียดแตกต่างไปจากเงื�อนไขที� ปตท. กาํหนดในส่วนที�มิใช่

สาระสาํคญัและความแตกต่างนั�นไม่มีผลทาํใหเ้กิดการไดเ้ปรียบเสียเปรียบต่อผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น หรือเป็นการผดิ

พลาดเลก็นอ้ย คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. อาจพิจารณาผอ่นปรนการตดัสิทธิผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�น

6.3

ปตท. สงวนสิทธิ� ไม่พิจารณาขอ้เสนอของผูย้ื�นขอ้เสนอโดยไม่มีการผอ่นผนัในกรณีดงัต่อไปนี�

(1) ไม่ปรากฏชื�อผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�นในบญัชีรายชื�อผูซื้�อหรือผูรั้บเอกสารงานประมูลของ ปตท.

(2) เสนอรายละเอียดแตกต่างไปจากเงื�อนไขที�กาํหนดในขอบเขตของงานที�เป็นสาระสาํคญั หรือมีผลทาํใหเ้กิด

ความไดเ้ปรียบเสียเปรียบแก่ผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น

6.4

ปตท. จะพิจารณายกเลิกการประมูลงานและลงโทษผูย้ื�นขอ้เสนอเป็นผูทิ้�งงาน ไม่วา่จะเป็นผูย้ื�นขอ้เสนอที�ไดรั้บการ

คดัเลือกหรือไม่กต็าม หากมีเหตุที�เชื�อถือไดว้า่การยื�นขอ้เสนอกระทาํการโดยไม่สุจริต เช่น การเสนอเอกสารอนั

เป็นเทจ็ หรือใชชื้�อบุคคลธรรมดา หรือนิติบุคคลอื�นมาเสนอราคาแทน เป็นตน้

    ในกรณีที�ผูย้ื�นขอ้เสนอรายที�เสนอราคาตํ�าสุด เสนอราคาตํ�าจนคาดหมายไดว้า่ไม่อาจดาํเนินงานตามขอบเขตของ

งานครั� งนี� ได ้คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะใหผู้ย้ื�นขอ้เสนอนั�นชี�แจงและแสดงหลกัฐานที�ทาํใหเ้ชื�อไดว้า่

ผูย้ื�นขอ้เสนอสามารถดาํเนินการตามขอบเขตของงานครั� งนี� ใหเ้สร็จสมบูรณ์ หากคาํชี�แจงไม่เป็นที�รับฟังได ้ปตท. มี

�

6.5
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7. การส่งมอบงาน 

งวดเดียวภายในวนัที� 30 พฤศจิกายน 2565

8. สถานที�ส่งมอบ

 ผูข้ายตอ้งส่งมอบสินคา้/อุปกรณ์ทั�งหมดที�   คลงัพสัดุ 2 อาคารมหาหงส์ โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง เลขที� 555 ถนน สุขมุวทิ

ตาํบล มาบตาพดุ อาํเภอ เมือง จงัหวดั ระยอง 21150

9. การจ่ายเงนิ

9.1 ปตท. จะชาํระเงินงวดเดียว ทั�งนี�  ปตท. จะชาํระเงิน เมื�อครบ 30 วนั นบัถดัจากวนัที�คณะกรรมการตรวจรับ ของ ปตท.ได้

ทาํการตรวจรับสินคา้/อุปกรณ์ถูกตอ้งครบถว้นเรียบร้อยแลว้

10. อตัราค่าปรับ

หากผูข้ายส่งมอบสินคา้ล่าชา้กวา่กาํหนดเวลาที�ตกลงกนัไว ้ผูข้ายจะตอ้งชาํระค่าปรับใหแ้ก่ ปตท. เป็นเงินในอตัราร้อยละ 0.2 ต่อ

วนัของมูลค่าสินคา้ที�ยงัไม่ไดรั้บมอบ นบัถดัจากวนัครบกาํหนดส่งมอบสินคา้เป็นตน้ไปจนถึงวนัที� ปตท. ไดรั้บมอบสินคา้ถูก

ตอ้งครบถว้น แต่หากสินคา้ที�ส่งล่าชา้นั�นตอ้งใชค้วบคู่หรือเป็นส่วนประกอบอนัจาํเป็นซึ�งกนัและกนักบัสินคา้ในรายการอื�นที�

สิทธิที�จะไม่รับขอ้เสนอหรือไม่รับราคาของผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�น ทั�งนี�  ผูย้ื�นขอ้เสนอดงักล่าวไม่มีสิทธิเรียกร้องค่า

ใชจ่้ายหรือค่าเสียหายใดๆ จาก ปตท. ถา้หากมีปัญหาที�ไม่สามารถตกลงกนัได ้ใหถื้อวา่คาํวนิิจฉยัของ ปตท. เป็นที�

สิ�นสุด

ก่อนลงนามในสญัญา ปตท. อาจประกาศยกเลิกการประมูลงาน หากปรากฏวา่มีการกระทาํที�เขา้ลกัษณะผูย้ื�นขอ้

เสนอที�ชนะการประมูลหรือที�ไดรั้บการคดัเลือกมีผลประโยชนร่์วมกนั หรือมีส่วนไดเ้สียกบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น

หรือขดัขวางการแข่งขนัอยา่งเป็นธรรม หรือสมยอมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น หรือเจา้หนา้ที�ในการเสนอราคา

หรือส่อวา่กระทาํการทุจริตอื�นใดในการเสนอราคา

6.6

กาํหนดการส่งมอบ ผูข้ายตอ้งส่งมอบงานสินคา้/อุปกรณ์ใหก้บั บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) โดยมีรายละเอียด

กาํหนดส่งมอบ    

7.1
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ปตท. ไดรั้บมอบไวแ้ลว้ การปรับจะคิดจากราคารวมของสินคา้ที�ตอ้งใชร่้วมกนันั�น

หากไม่มีการระบุเพิ�มเติมใหล้บขอ้ความนี�ออกทั�งหมด

11. การรับประกนัความชํารุดบกพร่อง

ผูข้ายจะตอ้งรับประกนัความชาํรุดบกพร่องของสิ�งของที�ซื�อขายที�เกิดขึ�นภายในระยะเวลาไม่นอ้ยกวา่ 12 เดือน นบัตั�งแต่วนัที�

ปตท. ไดรั้บมอบสินคา้/อุปกรณ์และคณะกรรมการตรวจรับไดต้รวจรับสินคา้ครบถว้นถูกตอ้งแลว้ โดยตอ้งรีบดาํเนินการเปลี�ยน

สินคา้/อุปกรณ์ภายใน 30วนั นบัถดัจากวนัที�ไดรั้บแจง้ความชาํรุดขอ้บกพร่อง

12. การทาํสัญญาซื�อขายและหลกัประกนัสัญญา

ผูที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการซื�อ จะตอ้งดาํเนินการดงันี�

(1) กรณีการจดัหาที�มีวงเงินการจดัหาไม่เกิน 5 ลา้นบาท หรือไม่อยูใ่นเงื�อนไขของ ปตท. ที�จะตอ้งจดัทาํเป็นรูป

แบบสญัญาใหผู้ที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการซื�อไปติดต่อขอรับใบสั�งซื�อภายใน 7 วนันบัถดัจากวนัที� ปตท. แจง้ (กรณี

ไม่ตอ้งมีการวางหลกัประกนัสญัญา) หรือภายใน 15 วนั นบัถดัจากวนัที�ปตท. แจง้ (กรณีที�ตอ้งมีการวางหลกั

ประกนัสญัญา)

(2) กรณีการจดัหาที�มีวงเงินการจดัหาเกินกวา่ 5 ลา้นบาท หรือ ปตท. กาํหนดเงื�อนไขใหจ้ดัทาํเป็นรูปแบบสญัญา

ใหผู้ที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการซื�อไปติดต่อขอรับหนงัสือสนองซื�อภายใน 7 วนันบัถดัจากวนัที� ปตท. แจง้ และจะ

ตอ้งไปติดต่อเพื�อทาํสญัญากบั ปตท. ภายในระยะเวลาที�กาํหนดในหนงัสือสนองนั�น

    หากผูที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการซื�อไม่ดาํเนินการตาม ขอ้ 12.1 (1) หรือ 12.1 (2) ดงักล่าว ปตท. จะริบหลกั

ประกนั (ถา้มี) และหาก ปตท. ตอ้งจดัหาจากบุคคลอื�นแทนในราคาที�สูงกวา่ราคาของผูที้� ปตท. ตกลงในการซื�อ

แลว้ ผูน้ั�นจะตอ้งรับผดิชอบชดใชร้าคาที�เพิ�มขึ�นใหก้บั ปตท. ภายใน 30 วนั นบัถดัจากวนัที�ไดรั้บแจง้จาก ปตท.

นอกจากนี�  ปตท. สงวนสิทธิ� ที�จะเรียกร้องค่าเสียหายทั�งหมดที�เกิดขึ�นเนื�องจากเหตุดงักล่าวดว้ย

12.1

ในการทาํสญัญาหรือใบสั�งซื�อนั�น ในกรณีที�ตอ้งมีการวางหลกัประกนัสญัญา และรายการละเอียดแนบทา้ยการสั�ง

ซื�อ มิไดก้าํหนดการวางหลกัประกนัสญัญาไวเ้ป็นอยา่งอื�นแลว้ ใหผู้เ้สนอราคาที� ปตท. ตกลงซื�อ (ซึ� งต่อไปจะเรียก

วา่ “ผูข้าย”) จะตอ้งนาํเงินสดหรือหนงัสือคํ�าประกนัของธนาคารหรือพนัธบตัรรัฐบาลไทยหรือพนัธบตัร ของ

ปตท. หรือหุน้กู ้ปตท. มา เพื�อเป็นหลกัประกนัการปฏิบติัตามสญัญาหรือใบสั�งซื�อ ในอตัราร้อยละ 5 ของสญัญา

� �

12.2
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13. การจ่ายเงนิล่วงหน้า

ไม่มีการจ่ายเงินล่วงหนา้

14. การปฏบิัตติามแนวทางการปฏบิัตอิย่างยั�งยืนของผู้ค้ากลุ่ม ปตท. (PTT Supplier Sustainable Code of Conduct) (กรณี

สัญญา/หนังสือข้อตกลงที�มวีงเงนิตั�งแต่ 2 ล้านบาทขึ�นไป)

    ผูย้ื�นขอ้เสนอที� ปตท. ตกลงในการซื�อ จะตอ้งยอมรับและปฏิบติัตามแนวทางการปฏิบติัอยา่งย ั�งยนืของผูค้า้ ปตท. (PTT

Supplier Sustainable Code of Conduct) โดย ปตท. ขอสงวนสิทธิ� ในการเขา้ตรวจสอบการดาํเนินการตามแนวทางดงักล่าว

    ผูค้า้ที�จะร่วมดาํเนินธุรกิจกบั ปตท. จะตอ้งปฏิบติัตามแนวทางการปฏิบติัอยา่งย ั�งยนืของผูค้า้กลุ่ม ปตท. และเงื�อนไข ดงัต่อไป

นี�

หรือใบสั�งซื�อ (หากมีเศษสตางคใ์หปั้ดขึ�น) นั�น หลกัประกนัการปฏิบติัตามสญัญาหรือใบสั�งซื�อดงักล่าว ปตท. จะ

คืนใหเ้มื�อผูข้าย พน้จากขอ้ผกูพนัตามสญัญาหรือใบสั�งซื�อ นั�นแลว้

ในกรณีผูที้�ไดรั้บการคดัเลือกแลว้ไม่ยอมไปทาํสญัญาภายในระยะเวลาที� ปตท. กาํหนดหรือผูข้ายไม่ปฏิบติัตาม

สญัญานั�นโดยไม่มีเหตุผลอนัสมควร ปตท. จะพิจารณาใหเ้ป็นผูทิ้�งงานและตดัออกจากทะเบียนผูค้า้ของ ปตท.

12.3

ปฏิบติัตามกฎหมายและกฎระเบียบต่างๆ ที�เกี�ยวขอ้งอยา่งเคร่งครัด ครอบคลุมดา้นจริยธรรมทางธุรกิจ ความรับผดิ

ชอบต่อสงัคม ความปลอดภยั และสิ�งแวดลอ้ม เช่น กฎหมายคุม้ครองแรงงาน กฎหมายวา่ดว้ยความปลอดภยั อาชีว

อนามยั และสิ�งแวดลอ้ม รวมถึงตอ้งดาํเนินงานดว้ยความมีจริยธรรม โปร่งใส และไม่ทาํการใดๆ อนัเป็นการทุจริต

คอร์รัปชั�น ติดหรือรับสินบน การกระทาํอนัก่อใหเ้กิดความขดัแยง้ทางผลประโยชนแ์ละ/หรือผลประโยชนท์บัซอ้น

และการละเมิดทรัพยสิ์นทางปัญญา

14.1

ผูค้า้จะตอ้งมีคุณสมบติัสอดคลอ้งกบั เกณฑบ์งัคบัหลกั ดา้นจริยธรรมทางธุรกิจ ความรับผดิชอบต่อสงัคม ความ

ปลอดภยั และสิ�งแวดลอ้ม (ESG Interception Criteria) 7 ขอ้ ดงันี�

    (1) ไม่อยูใ่นบญัชีรายชื�อของปตท. วา่เป็นบุคคล นิติบุคคล หรือสถานประกอบการที�เกี�ยวขอ้งกบัการทุจริต ติด

สินบน หรือมีความขดัแยง้ทางผลประโยชนก์บั ปตท. ณ เวลาที�ยื�นซอง

    (2) มีใบอนุญาตทาํงานที�เกี�ยวขอ้งตามที�กฎหมายกาํหนด

    (3) ไม่ถูกตดัสินใหมี้ความผดิในชั�นศาลดา้นการเงิน สิ�งแวดลอ้ม ความปลอดภยั แรงงาน หรือ อยูใ่นบญัชีรายชื�อ

บุคคล นิติบุคคล หรือสถานประกอบการที�ไม่ถูกตอ้งตามกฎหมายไทย ภายในระยะเวลา 3 ปี ก่อนการยื�นซอง

14.2
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15. การประเมนิผลการปฏบิัตงิานของผู้ค้า

16. ข้อกาํหนดด้านเทคนิค/ขอบเขตงาน

16.1 ผูข้ายจะตอ้งจดัหา On-off Ball valve split type zero leakage complete set สาํหรับซ่อม/ปรับปรุงวาลว์ Welding type

ทั�งหมด 7 รายการดงันี�

Item Tag No. Air Fail

 (De-energize)

Valve size Valve type Rating Fluid Name

    (4) มีนโยบายของบริษทัที�จะไม่จา้งแรงงานเดก็อายตุ ํ�ากวา่ 15 ปี

    (5) มีนโยบายของบริษทัที�จะจ่ายค่าตอบแทนแก่ลูกจา้งไม่นอ้ยกวา่อตัราค่าจา้งขั�นตํ�าที�กฎหมายกาํหนด และไม่

บงัคบัใหลู้กจา้งทาํงานนานเกินกวา่กฎหมายกาํหนด

    (6) มีระบบบริหารจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยัในที�ทาํงานตามที�กฎหมายกาํหนด และดูแลใหลู้กจา้ง

ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยั ไม่ก่อใหเ้กิดอนัตราย

    (7) มีระบบบริหารจดัการพื�นที�ปฏิบติังาน และพื�นที�ที�มีความเสี�ยงที�อาจจะไดรั้บผลกระทบจากการดาํเนินงาน

ไม่ใหมี้ความเสี�ยงเชิงนิเวศ (Environmental Liability) (เช่น การปนเปื� อนหรือรั�วไหลของสารอนัตรายในดินและนํ�า

ใตดิ้น)

ปตท.จะทาํการประเมินผลการปฏิบติังานของผูค้า้หลงัส่งมอบสินคา้ทุกงวดงาน15.1

ปตท.ขอสงวนสิทธิ� ที�จะใชผ้ลประเมินการปฏิบติังานของผูค้า้เพื�อประกอบในการพิจารณาคุณสมบติัของผูย้ื�นขอ้

เสนอ ในครั� งถดัไป

15.2

สาํหรับผูค้า้ที�ไดรั้บการอนุมติัใหขึ้�นกลุ่มงานในทะเบียนผูค้า้ ปตท. (PTT AVL) หากผูค้า้ไดรั้บการประเมินผลการ

ปฏิบติังานภายใตก้ลุ่มงานที�ผูค้า้ไดรั้บการอนุมติัเป็นเกรด “D” ปตท. ขอสงวนสิทธิ� ตดัรายชื�อผูค้า้ออกจากกลุ่มงาน

ดงักล่าว และผูค้า้จะไม่มีสิทธิยื�นขอขึ�นทะเบียนผูค้า้กบั ปตท. ในกลุ่มงานนั�นเป็นเวลาอยา่งนอ้ย 3 ปี นบัถดัจากวนั

ที�ถูกตดัออก

15.3

กรณีที�ผูค้า้มีขอ้สงสยัผลประเมินการปฏิบติังานของผูค้า้ ใหผู้ค้า้ทาํหนงัสือพร้อมแนบสาํเนาใบสั�ง/สญัญาและผล

การปฏิบติังาน ส่งถึงหน่วยงานจดัหาพสัดุเจา้ของเรื�อง เพื�อขอใหชี้�แจงขอ้สงสยัของการประเมินผลการปฏิบติังาน

ของผูค้า้ได ้โดยสามารถตรวจสอบผลการปฏิบติังาน ผา่นช่องทาง https://pttvm.pttplc.com

15.4
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1 3502-XV-018 Close 2" Ball ANSI 300# RF OILY WATER

2 3511-XV-003 Close 2" Ball ANSI 300# RF WATER

3 3519-XV-002 Open 2" Ball ANSI 300# RF ETHANE

4 3519-XV-003 Close 2" Ball ANSI 300# RF WATER

5 3522-XV-002 Open 2" Ball ANSI 600# RF SALES GAS

6 3522-XV-005 Close 2" Ball ANSI 600# RF HC LIQUID

7 3522-XV-006 Close 2" Ball ANSI 150# RF HC LIQUID

16.2 ผูข้ายจะตอ้ง Sizing และ Design Valve ตาม เอกสารแนบที� 1 Specification and process data และ เอกสารแนบที� 2

Dimension drawing ที�ปตท.กาํหนด โดยทาง ปตท. จะแนบ เอกสารแนบที� 3 Existing Specification sheet ของวาลว์ตวัปัจจุบนั

เพื�อเป็นขอ้มูลเพิ�มเติม และตอ้งจดัหา Positioner, Accessories และ Actuator ที�ปตท.กาํหนดขอบเขตไว ้และ Ball valve ตอ้ง

สามารถติดตั�งทดแทนตวัปัจจุบนัที�สามารถรองรับ Process ได ้และติดตั�งทดแทนโดยตอ้งไม่ปรับปรุงท่อทาง

16.3 ผูข้ายจะตอ้งใชว้สัดุ-อุปกรณ์ ใหต้รงตามการออกแบบที� ปตท. กาํหนด ยกเวน้วา่ วสัดุ อุปกรณ์นั�นเมื�อนาํไปติดตั�งแลว้ ผู ้

เสนอราคาและ/หรือ ปตท. เห็นวา่ไม่มีความแขง็แรงและมั�นคงในการใชง้านระยะยาว ปตท.ขอสงวนสิทธิ� ในการสั�งเปลี�ยนวสัดุ-

อุปกรณ์ เพื�อใหส้ามารถใชง้านไดดี้ขึ�น

16.4 ผูข้ายจะตอ้งออกแบบ Tube Connection ในหน่วย inch NPT และใช ้Tube และ Fitting ของ Swagelok เท่านั�น

16.5 ผูข้ายจะตอ้งดาํเนินการทดสอบ Closure test โดยใชน้ํ� า(water)และลม(Air) และ Shell test โดยใชน้ํ� า(Water) ตามมาตรฐาน

API598 ก่อนการติดตั�ง ทั�งนี� ระยะเวลาในการทดสอบ Closure และ Shell test ตอ้งไม่นอ้ยกวา่ 1 นาที และตอ้งไม่พบการรั�วไหล

ซึ�งการทดสอบจะตอ้งให ้ปตท. รับรองผล โดยสถานที�ทดสอบตอ้งอยูใ่นจงัหวดัระยอง และหลงัจากการทดสอบผูข้ายจะตอ้ง

ดาํเนินการทาํความสะอาดวาลว์ไม่ใหเ้หลือนํ�าคงคา้งภายในตวัวาลว์

16.6 ผูข้ายจะตอ้งเป็นตวัแทนจาํหน่ายในประเทศไทยโดยตรงของบริษทัผูผ้ลิตในขอ้ 2.11 และแนบหลกัฐานตวัแทนจาํหน่ายใน

ประเทศไทยที�ไดรั้บการรับรองจากบริษทัผูผ้ลิตดงักล่าว

16.7 ผูข้ายจะตอ้งเสนอ Ball Valve ยี�หอ้ดงัต่อไปนี�
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   16.7.1 GSP Vendor list for Ball Valve

      16.7.1.1 Cooper Cameron จากประเทศสหรัฐอเมริกา

      16.7.1.2 KTM จากประเทศญี�ปุ่น

      16.7.1.3 Perar จากประเทศอิตาลี

   16.7.2 GSP Vendor list for Metal Seat Class 6

      16.7.2.1 Argus จากประเทศเยอรมนี

      16.7.2.2 Cooper Cameron จากประเทศสหรัฐอเมริกา

      16.7.2.3 Petrovalves จากประเทศอิตาลี

      16.7.2.4 Valvtechnologies จากประเทศสหรัฐอเมริกา

16.8 ผูเ้สนอราคาจะตอ้งเสนอชุดขบัหรือ Actuator ของยี�หอ้ดงัต่อไปนี�

   16.8.1 Bettis

   16.8.2 Ledeen

   16.8.3 Rotork

   16.8.4 Flowbus

   16.8.5 Valvtechnologies (VTI)

16.9 ปตท.ขอสงวนสิทธิ� ไม่พิจารณารับ Ball Valve ที�ผลิตมาจากประเทศจีนและอินเดีย รวมไปถึงขอสงวนสิทธิ� ไม่พิจารณารับ

Material ที�มาจากประเทศดงักล่าวเช่นกนั

16.10 ผูข้ายจะตอ้งจดัหา Actuator Torque Safety Factor ที�ไม่นอ้ยกวา่ 1.8 เท่า และ Actuator ที�ผูข้ายจดัหาตอ้งไดรั้บการรับรอง

จากบริษทัผูผ้ลิต Valve ที�ผูข้ายจดัหา

16.11 ผูข้ายจะตอ้งจดัหาและติดตั�ง Limit Switch box โดยใช ้Topwork + GO Switch และตอ้งมี Local Indicator บอกตาํแหน่ง

ชดัเจน

16.12 ผูข้ายจะตอ้งจดัหาและติดตั�ง Positioner รุ่น DVC6200SIS ซึ� งมี Pressure Gauges ทั�งดา้น Supply และดา้น Output โดย

Positioner นั�นตอ้งอ่านตาํแหน่งของ Valve ไดแ้ม่นยาํและ Error ไม่เกิน 2% of Position

16.13 ผูรั้บจา้งตอ้งดาํเนินการทาํสี Actuator สี FLAME RED (RAL3000) ตามเอกสารแนบที� 4 มาตรฐาน ES-92_06

16.14 ผูข้ายจะตอ้งจดัหา Nameplate และ Tag number แบบ Corrosion Proof และระบุ Tag ตามรายการในขอ้ 16.1

QSHEF-GSP-20-010-006 แบบฟอร์มข้อกำหนดจัดหาสินค้าสำหรับระบบ Smart Procurement Rev.1 Date 19/11/2562

บริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
PTT Public Company Limited

ข้อกําหนด
(Terms Of Reference: TOR)

เรื่อง : จัดซื้อ On-off ball valve split type zero leakage complete set
จัดทําโดย :
นายเจษฎา สุทาเทพ
นายดำรงค์ คงสมบูรณ์

วันที่จัดทำ : 06 พฤษภาคม 2565
Rev.1

SAP PR No.1190043994

หน่วยงานที่จัดทํา :
ส่วนบำรุงรักษาระบบควบคุม

ระบบมาตรฐานที่เกี่ยวข้อง

Quality Safety Health Environment Lab Energy

11 / 53
Electronically Verified by TOR Committee on 21/04/2022
Electronically Approved by นายกรภัทร เลาหกุลวุฒิ on 06/05/2022

13 / 55



16.15 ผูข้ายตอ้งส่งมอบ Final Document ที�เป็น Hard copy จาํนวน 1 ชุด และเอกสารอิเลก็ทรอนิกส์ PDF จาํนวน 1 ชุดดงัต่อไป

นี�

   16.15.1 Mounting and Valve Drawing

   16.15.2 Ball valve Datasheet and IOM manual

   16.15.3 Actuators Datasheet and IOM manual

   16.15.4 Acessories Datasheet and IOM manual

   16.15.5 Schematic Diagram and tubing Diagram

   16.15.6 Spare part recommends

   16.15.7 ใบรับรอง Test Certificated จากโรงงาน

   16.15.8 Actuators Torque Caluculation

   16.15.9 อื�นๆ

17. ข้อกาํหนดอื�น ๆ

    ความรับผดิชอบไม่วา่กรณีใดๆ ผูข้ายจะยกขอ้อา้งถึงการที�ตนไม่ทราบขอ้เทจ็จริงต่างๆหรือขอ้มูลที�กล่าวมาขา้งตน้เพื�อประโย

ชนใ์ดๆของตนไม่ได้

    1. การขนส่งวสัดุ,สารเคมี,เครื�องจกัรอุปกรณ์ และสารต่าง ๆ รวมทั�งยานพาหนะขนส่ง จาํตอ้งคาํนึงถึงการพิทกัษรั์กษาสิ�ง

แวดลอ้มโดยจะตอ้งไม่ก่อใหเ้กิดการหกลน้,รั�วไหล,ทิ�งเรี�ยราดตามรายทางหรือ ปล่อยไอสาร,ไอเสีย,สารพิษ เกินกวา่มาตรฐานที�

กฎหมายกาํหนด

    2. ผลิตภณัฑที์�ส่งมอบที�จะตอ้งนาํเขา้มาใชใ้น โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง หรือภายในพื�นที� ปตท. หรืออยูภ่ายใตก้ารควบคุม

การปฏิบติังาน (Operational Control) ของ ปตท. จะตอ้งไม่มีองคป์ระกอบของแอสเบสตอส (Asbestos) หรือสารทาํลายชั�น

โอโซนของบรรยากาศตามประกาศ EPA: THE CLEAN AIR ACT SEC.602

    3. การขนถ่าย, การเคลื�อนยา้ย, การจดัเกบ็, การจดบนัทึก และการกาํจดัของเสียที�เกิดจากกิจกรรมใดๆภายใตก้ารจดัจา้งของ

โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ตอ้งอา้งอิงขั�นตอนการปฏิบติัตาม QSHEP-GSP-19-022 การควบคุมกากของเสียจากกระบวนการ

ผลิต การซ่อมบาํรุง และของเสียอนัตรายสาํนกังาน ตามขอ้กาํหนด ISO 14001 ในเรื�องของการควบคุมการปฏิบติังาน

(Operational Control)
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    4. ผลิตภณัฑที์�ส่งมอบ เพื�อใชง้านในโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ที�เกี�ยวขอ้งกบัการใชพ้ลงังานอยา่งมีนยัสาํคญั เช่น

คอมเพรสเซอร์ของระบบปรับอากาศ หรืออุปกรณ์อื�นๆ จะตอ้งไดรั้บการรับรองการประหยดัพลงังานจากผูผ้ลิต โดยมีใบ

Certificate หรือหนงัสือรับรองตามมาตรฐานอุตสาหกรรมหรือเทียบเท่า

    5. ผูส่้งมอบตอ้งส่งเสริมการแสดงความรับผดิชอบดา้นการอนุรักษพ์ลงังาน รวมถึงใหค้วามร่วมมือกบั ปตท. ในการใช้

พลงังานอยา่งมีประสิทธิภาพ

    6. ในการจดัซื�อที�เกี�ยวขอ้งกบัระบบการจดัการพลงังานตอ้งจดัทาํรายงานสรุปผลการประเมินการใชพ้ลงังานส่งมอบพร้อมกนั

เพื�อประกอบการตรวจรับ

    7. เพื�อใหก้ารดาํเนินการจดัหาเป็นไปตามมาตรฐาน มรท.���� ปตท. สงวนสิทธิ� ในการพิจารณาคดัเลือกผูค้า้ในกลุ่มที�ไดรั้บ

การรับรองมาตรฐาน มรท.���� หรือผูค้า้ที�แสดงความมุ่งมั�นในการดาํเนินงานตามมาตรฐาน มรท.���� โดยมีหลกัเกณฑใ์นการ

แสดงความมุ่งมั�นดงัต่อไปนี�

        7.1 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่สนบัสนุนใหมี้การใชแ้รงงานบงัคบัทุกรูปแบบ

        7.2 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งจ่ายค่าจา้งและค่าตอบแทนการทาํงานไม่นอ้ยกวา่ที�กฎหมายกาํหนด

        7.3 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่กระทาํการหรือสนบัสนุนใหมี้การเลือกปฏิบติัใหมี้การจา้งงาน จ่ายค่าจา้งการให้

สวสัดิการ เนื�องดว้ยความแตกต่างเรื�องเชื�อชาติ เพศ ศาสนา การตั�งครรภ ์สถานภาพการสมรส การ เป็นสมาชิกสหภาพ และไม่

กีดกนัการทาํงานเนื�องมาจากการพิการหรือติดเชื�อเอชไอวี

        7.4 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่กระทาํการหรือสนบัสนุนใหมี้การลงโทษทางร่างกาย จิตใจ หรือกระทาํการบงัคบัขู่เขญ็

ทาํร้ายลูกจา้ง รวมถึงมีมาตรการป้องกนัไม่ใหเ้กิดมีการล่วงละเมิดทางเพศ โดยการแสดงออกดว้ยคาํพดู ท่าทางการสมัผสัทาง

กาย หรือวธีิการอื�นใด และไม่ใหมี้การลงโทษลูกจา้งโดยวธีิการหกัเงินเดือนหรือลดค่าจา้ง

        7.5 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่ใหลู้กจา้งหญิงทาํงานที�เป็นอนัตรายต่อสุขภาพและร่างกายตามที�กฎหมายกาํหนด

        7.6  ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งมีมาตรการดา้นความปลอดภยัอาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานเพื�อให้

พนกังานปฏิบติังานอยา่งปลอดภยั และจดัใหมี้สวสัดิการพนกังานตามที�กฎหมายแรงงานกาํหนดไว้

        7.7 บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ไม่มีนโยบายสนบัสนุนใหใ้ชแ้รงงานเดก็ที�มีอายตุ ํ�ากวา่ 18 ปี

        7.8 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งปฏิบติัตาม พระราชบญัญติัคุม้ครองแรงงาน 2541 และฉบบัที�แกไ้ขเพิ�มเติม รวมถึงกฎหมา

ยอื�นๆ ที�เกี�ยวขอ้งเพื�อใหส้อดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดดา้นมาตรฐานแรงงานไทย
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        7.9 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาจะแจง้ให ้โรงแยกก๊าซธรรมชาติ บริษทั ปตท.จาํกดั (มหาชน) ทราบกรณีมีความสมัพนัธ์ทางธุรกิจ

กบัผูส่้งมอบรายอื�นในกิจกรรมที�ตอ้งรับผดิชอบต่อ โรงแยกก๊าซธรรมชาติ บริษทั ปตท.จาํกดั (มหาชน)

    8. โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยองมีระบบการจดัการวดัผลผูค้า้หลงัการส่งมอบ หากผูค้า้รายใดไดรั้บผลการวดัผลตํ�ากวา่ที�ตั�งไว้

โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยองจะทาํหนงัสือเตือนใหผู้ค้า้ทราบ และจะรวบรวมไวเ้ป็นขอ้มูลในการประเมินผลผูค้า้ประจาํปี ผูค้า้ที�

ไม่ผา่นผลการประเมินผูค้า้ประจาํปี จะถูกยกเลิกออกจากทะเบียนผูค้า้ของโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง

    9. ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาจะตอ้งปฏิบติัตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงานเกี�ยวกบัการอบรมความปลอดภยั โดยจะ

ตอ้งจดัเตรียมเอกสารหลกัฐานการรับรองการผา่นการอบรมหลกัสูตรดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการ

ทาํงานรวมเป็นระยะเวลาทั�งสิ�น 6 ชั�วโมง สาํหรับผูที้�จะเขา้มาปฏิบติังานในโรงแยกก๊าซฯ จ.ระยอง โดยใหท้าํการส่งเอกสารการ

รับรองดงักล่าวใหแ้ก่ผูค้วบคุมงานหรือผูป้ระสานงานของท่านเพื�อนาํขอ้มูลการรับรองดงักล่าวบนัทึกลงในระบบ Access

Control ตั�งแต่วนัที� 1 กนัยายน 2556 เป็นตน้ไป หากผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาไม่ปฏิบติัตามใหอ้ยูใ่นดุลพินิจของ ปตท. ในการ

พิจารณาใหเ้ขา้ปฏิบติังานในโรงแยกก๊าซฯ จ.ระยอง เป็นแต่ละกรณีไป

18. กฎความปลอดภยัทั�วไป (อ้างองิตาม QSHEP-GSP-11-006)

ข้อกาํหนดที�ต้องปฏบิัต ิสําหรับพนักงาน และผู้ปฏบิัตงิานในพื�นที�รับผดิชอบของ โรงแยกก๊าซธรรมชาตริะยอง หรือภายในพื�นที�

ปตท. หรืออยู่ภายใต้การควบคุมการปฏบิัตงิาน (Operational Control) ของ ปตท.

1.    การปฏิบติังานตอ้งปฏิบติัตามคู่มือ และมาตรฐาน ไม่กระทาํใดๆที�เสี�ยงต่ออนัตราย

2.    ตอ้งตรวจสอบสภาพความปลอดภยั ในบริเวณที�ปฏิบติังานก่อนลงมือทาํงานทุกครั� ง

3.    รายงานผูบ้งัคบับญัชาหรือผูค้วบคุมงานทนัที เมื�อเกิดอุบติัเหตุ, เหตุการณ์เกือบเกิดเป็นอุบติัเหตุ (Near miss), และ เมื�อ

พบเห็นการ

กระทาํ หรือสภาพการณ์ที�อาจก่อใหเ้กิด อุบติัเหตุ

4.    สถานที�ทาํงาน ตอ้งไม่มีสิ�งของเหลือใชห้รือเกินความจาํเป็น และจดัสิ�งที�มีอยูใ่หเ้ป็นระเบียบเรียบร้อย

5.    เครื�องมือ, เครื�องจกัร, อุปกรณ์ และยานพาหนะตอ้งไดรั้บการตรวจสอบตามวาระ และใชใ้หเ้หมาะสมกบังานอยา่งถูกวธีิ

และเมื�อเกิดการชาํรุดเสียหายใหร้ายงานผูบ้งัคบับญัชาหรือผูค้วบคุมงานทราบทนัที

6.    การใช,้ ปรับแต่ง, เปลี�ยนแปลง หรือซ่อมแซมอุปกรณ์ใด ๆ ตอ้งกระทาํโดยผูมี้หนา้ที�เท่านั�น
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7.    กรณีที�ปฏิบติังานในเขตโรงงาน ตอ้งแต่งกายรัดกมุดว้ยเสื�อแขนยาว และตอ้งใส่อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลพื�นฐาน อนั

ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั แวน่ตานิรภยั และรองเทา้นิรภยั รวมทั�งอุปกรณ์ ป้องกนัภยัส่วนบุคคลอื�นๆตามลกัษณะงานที�ไดรั้บมาตรฐาน

ตามที�กฎหมายกาํหนด ทั�งนี�กรณีที�เขา้เขตอาคารควบคุมการผลิต (CCR) ตอ้งสวมใส่เสื�อแขนยาว รวมถึงกางเกงขายาวดว้ย

8.    หา้มเล่นการพนนั หา้มดื�มสุรา หรือเสพของมึนเมา หรืออยูใ่นอาการมึนเมา และหา้มหยอกลอ้เล่นกนัตลอดเวลาที�ปฏิบติังาน

ในเขตโรงงาน

9.    หา้มลกัลอบนาํเขา้ หรือเสพยาเสพติดทุกชนิดที�ผดิกฎหมาย ในทุกพื�นที�ของ ปตท.

10.    หากมีการลกัลอบนาํทรัพยสิ์น หรือสิ�งของทุกชนิดของปตท.ออกนอกพื�นที�โดยไม่ไดรั้บอนุญาต ผูล้กัลอบจะตอ้งถูกส่ง

ดาํเนินคดีตามกฎหมาย

11.    หา้มสูบบุหรี�  หรือ กระทาํการใดๆที�ก่อใหเ้กิดประกายไฟ ในเขตโรงงาน นอกบริเวณอาคาร และนอกพื�นที�ที�ไดรั้บอนุญาต

12.    ปฏิบติัตามแผนฉุกเฉิน, กฎระเบียบ ,เครื�องหมายป้ายเตือน และคาํแนะนาํอยา่งเคร่งครัด

13.    การนาํยานพาหนะ, เครื�องยนต,์ อุปกรณ์ไฟฟ้า, กลอ้งถ่ายรูป และอุปกรณ์ที�อาจก่อใหเ้กิดประกายไฟเขา้ในเขตโรงงาน ตอ้ง

ไดรั้บการตรวจสภาพ และออกบตัรอนุญาตก่อนทุกครั� ง

14.    การกาํหนดความเร็วยานพาหนะ ภายในเขตโรงงานไม่เกิน 20 กม./ชม. และนอกเขตโรงงานไม่เกิน 40 กม./ชม.

15.    พนกังานใหม่ ผูรั้บเหมาประจาํ และผูรั้บเหมาชั�วคราวตอ้งเขา้รับการอบรมกฎความปลอดภยันี� ก่อนเขา้ปฏิบติังานภายใน

เขตโรงงาน และตอ้งไดรั้บการทบทวนอยา่งนอ้ยปีละ 1 ครั� ง หรือทุก 6 เดือน
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Body size (Inch) Trim Size (Inch) 2" Full Bore 2"

Valve Type Body Material split body Ball (Floating type) A350 LF2 or better

Flange 2" ASME B16.5

ANSI/ASME 300#RF

Ball Seat SS316 (CF8M) or better PTFE or better

Packing Suitable material

Leakage class Leakage test standard VI API598 or EQUAL

Pneumatic

Single Acting Piston

Ingress Protection  Electrical Protection IP65  Class 1 Div2 Gr,C,D,T3

Positioner Input signal DVC6200SIS 0 - 24VDC

Operating Temp. (Celsius) Design Temp. (Celsius) 52 220

เอกสารแนบที ่1 SPECIFICATION AND PROCESS DATA

TAG 3502-XV-018

PROCESS 

DATA
Design Pressure (BarG) 30

Working cycle (Open-Close) 6 times a day

Fluid name

Operating Press. (BarG)

OILY WATER

19.4

BODY

Stem quarter-turn rotating stem

Fire Safe Design  (API6F) YES or EQUAL

Connecting & Rating

Action on Air failure CLOSE

Actuator & 

Accessories

Actuator Orientation  Actuator Type TOP

5

Air Set 67CFR

Limit switch box (close & open) DXP-L21GN6B

Operating supply pressure (BarG)

Limit switch box 3/4" NPT

Electrical 

connection

Positioner 1/2" NPT
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Body size (Inch) Trim Size (Inch) 2" Full Bore 2"

Valve Type Body Material split body Ball (Floating type) A350 LF2 or better

Flange 2" ASME B16.5

ANSI/ASME 300#RF

Ball Seat SS316 (CF8M) or better PTFE or better

Packing Suitable material

Leakage class Leakage test standard VI API598 or EQUAL

Pneumatic

Single Acting Piston

Ingress Protection  Electrical Protection IP65  Class 1 Div2 Gr,C,D,T3

Positioner Input signal DVC6200SIS 0 - 24VDC

Operating Temp. (Celsius) Design Temp. (Celsius) 26.1 65

เอกสารแนบที ่1 SPECIFICATION AND PROCESS DATA (ตอ่)

TAG 3511-XV-003

PROCESS 

DATA
Design Pressure (BarG) 31

Working cycle (Open-Close) 6 times a day

Fluid name

Operating Press. (BarG)

WATER

25.17

BODY

Stem quarter-turn rotating stem

Fire Safe Design  (API6F) YES or EQUAL

Connecting & Rating

Action on Air failure CLOSE

Actuator & 

Accessories

Actuator Orientation  Actuator Type TOP

5

Air Set 67CFR

Limit switch box (close & open) DXP-L21GN6B

Operating supply pressure (BarG)

Limit switch box 3/4" NPT

Electrical 

connection

Positioner 1/2" NPT
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Body size (Inch) Trim Size (Inch) 2" Full Bore 2"

Valve Type Body Material split body Ball (Floating type) A350 LF2 or better

Flange 2" ASME B16.5

ANSI/ASME 300#RF

Ball Seat SS316 (CF8M) or better PTFE or better

Packing Suitable material

Leakage class Leakage test standard VI API598 or EQUAL

Pneumatic

Single Acting Piston

Ingress Protection  Electrical Protection IP65  Class 1 Div2 Gr,C,D,T3

Positioner Input signal DVC6200SIS 0 - 24VDC

Operating Temp. (Celsius) Design Temp. (Celsius) 20 65

Operating supply pressure (BarG)

เอกสารแนบที ่1 SPECIFICATION AND PROCESS DATA (ตอ่)

TAG 3519-XV-002

PROCESS 

DATA
Design Pressure (BarG) 31

Working cycle (Open-Close) 6 times a day

Fluid name

Operating Press. (BarG)

ETHANE

24

Connecting & Rating
BODY

Stem quarter-turn rotating stem

Fire Safe Design  (API6F) YES or EQUAL

Actuator & 

Accessories

Actuator Orientation  Actuator Type

5

TOP

Action on Air failure OPEN

Air Set 67CFR

Limit switch box (close & open) DXP-L21GN6B

Limit switch box 3/4" NPT

Electrical 

connection

Positioner 1/2" NPT
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Body size (Inch) Trim Size (Inch) 2" Full Bore 2"

Valve Type Body Material split body Ball (Floating type) A350 LF2 or better

Flange 2" ASME B16.5

ANSI/ASME 300#RF

Ball Seat SS316 (CF8M) or better PTFE or better

Packing Suitable material

Leakage class Leakage test standard VI API598 or EQUAL

Pneumatic

Single Acting Piston

Ingress Protection  Electrical Protection IP65  Class 1 Div2 Gr,C,D,T3

Positioner Input signal DVC6200SIS 0 - 24VDC

Operating Temp. (Celsius) Design Temp. (Celsius) 20 65

Operating supply pressure (BarG)

เอกสารแนบที ่1 SPECIFICATION AND PROCESS DATA (ตอ่)

TAG 3519-XV-003

PROCESS 

DATA
Design Pressure (BarG) 31

Working cycle (Open-Close) 6 times a day

Fluid name

Operating Press. (BarG)

WATER

24

quarter-turn rotating stem

Connecting & Rating
BODY

Stem

Fire Safe Design  (API6F) YES or EQUAL

Actuator & 

Accessories

Actuator Orientation  Actuator Type

5

TOP

Action on Air failure CLOSE

Air Set 67CFR

Limit switch box (close & open) DXP-L21GN6B

Limit switch box 3/4" NPT

Electrical 

connection

Positioner 1/2" NPT
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Body size (Inch) Trim Size (Inch) 2" Full Bore 2"

Valve Type Body Material split body Ball (Floating type) A350 LF2 or better

Flange 2" ASME B16.5

ANSI/ASME 600#RF

Ball Seat SS316 (CF8M) or better PTFE+C25% or better

Packing Suitable material

Leakage class Leakage test standard VI API598 or EQUAL

Pneumatic

Single Acting Piston

Ingress Protection  Electrical Protection IP65  Class 1 Div2 Gr,C,D,T3

Positioner Input signal DVC6200SIS 0 - 24VDC

Operating Temp. (Celsius) Design Temp. (Celsius) 27 77

Operating supply pressure (BarG)

PROCESS 

DATA
Design Pressure (BarG) 55

Working cycle (Open-Close) 6 times a day

Fluid name

Operating Press. (BarG)

SALES GAS

42

เอกสารแนบที ่1 SPECIFICATION AND PROCESS DATA (ตอ่)

TAG 3522-XV-002

quarter-turn rotating stem

BODY

Fire Safe Design  (API6F)

Connecting & Rating

Stem

YES or EQUAL

5

Limit switch box 3/4" NPT

67CFR

Electrical 

connection

Positioner 1/2" NPT

Air Set

Actuator & 

Accessories

Actuator Orientation  Actuator Type TOP

Limit switch box (close & open) DXP-L21GN6B

OPENAction on Air failure
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Body size (Inch) Trim Size (Inch) 2" Full Bore 2"

Valve Type Body Material split body Ball (Floating type) A350 LF2 or better

Flange 2" ASME B16.5

ANSI/ASME 600#RF

Ball Seat SS316 (CF8M) or better PTFE+C25% or better

Packing Suitable material

Leakage class Leakage test standard VI API598 or EQUAL

Pneumatic

Single Acting Piston

Ingress Protection  Electrical Protection IP65  Class 1 Div2 Gr,C,D,T3

Positioner Input signal DVC6200SIS 0 - 24VDC

Operating Temp. (Celsius) Design Temp. (Celsius) 27 77

Operating supply pressure (BarG)

PROCESS 

DATA

Fluid name HC LIQUID

Operating Press. (BarG) 42

Design Pressure (BarG) 55

Working cycle (Open-Close) 6 times a day

Air Set 67CFR

Electrical 

connection

Positioner 1/2" NPT

Limit switch box 3/4" NPT

YES or EQUAL

Actuator & 

Accessories

Actuator Orientation  Actuator Type TOP

5

Action on Air failure CLOSE

Limit switch box (close & open) DXP-L21GN6B

เอกสารแนบที ่1 SPECIFICATION AND PROCESS DATA (ตอ่)

TAG 3522-XV-005

BODY

Stem quarter-turn rotating stem

Connecting & Rating

Fire Safe Design  (API6F)
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Body size (Inch) Trim Size (Inch) 2" Full Bore 2"

Valve Type Body Material split body Ball (Floating type) A182GR.F304 or better

Flange 2" ASME B16.5

ANSI/ASME 150#RF

Ball Seat SS316 (CF8M) or better PTFE or better

Packing Suitable material

Leakage class Leakage test standard VI API598 or EQUAL

Pneumatic

Single Acting Piston

Ingress Protection  Electrical Protection IP65  Class 1 Div2 Gr,C,D,T3

Positioner Input signal DVC6200SIS 0 - 24VDC

Operating Temp. (Celsius) Design Temp. (Celsius) 22 125

Operating supply pressure (BarG)

PROCESS 

DATA
Design Pressure (BarG) 6.7

Working cycle (Open-Close) 6 times a day

Fluid name

Operating Press. (BarG)

HC LIQUID

4.5

เอกสารแนบที ่1 SPECIFICATION AND PROCESS DATA (ตอ่)

TAG 3522-XV-006

quarter-turn rotating stem

BODY

Fire Safe Design  (API6F)

Connecting & Rating

Stem

YES or EQUAL

TOP

DXP-L21GN6B

CLOSE

Electrical 

connection

Positioner

Air Set

Actuator & 

Accessories

Actuator Orientation  Actuator Type

Limit switch box (close & open)

Action on Air failure

5

1/2" NPT

Limit switch box 3/4" NPT

67CFR
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PAGE : 59

CUSTOMER : 

1 Item No.

2 Tag No.

3 Our Mfg No.

4 Quantity 

5 Nominal Size

6 End Connections & Rating

7 Flange Finish

8 Model Code

9 Fluid Name

10 Operating Pressure <BarG>

11 Design Pressure <BarG>

12 Operating Temperature <℃>

13 Design Temperature <℃>

14 Max.Diff.Pressure <Bar>

15 Instrument

16 Body Type

17 Painting

18 Type

19 Size

20 Air Fail(De-energize)

21 Operation Sup./BarG

22 Body

23 Trim

24 Seat

25 Air Set

26 Positioner

27 Solenoid V/V<3-WAY>, SS

28 Limit. / Proximity Switch

29 Elect.Conn.<Sol.&Limit S/W>

30 Enclosure

Leakage Class (ANSI)

 NOTE 1 : FIRE SAFE DESIGN (API6F), PAINTING: AS PER ES-92.06

 NOTE 2 : TUBING <SS>, FITTING <SWAGELOCK>

File No. Date Prepared Spec No.

SPECIFICATIONS OF BALL VALVE

   PROJECT NO.: SG-1007 PTT PUBLIC CO., LTD.

175 176 177

3502-XV-017 3502-XV-018 3502-XV-019

1 SET 1 SET 1 SET

6" 2" 2"

ANSI 300# RF ANSI 300# RF ANSI 300# RF

SMOOTH <125-250 AARH> SMOOTH <125-250 AARH> SMOOTH <125-250 AARH>

AO-3941 AO-3941 AO-3941

FEED GAS OILY WATER HC LIQUID

40.9 19.4 41.3

49.5 30 49.5

21.8 52 22

52 220 52

49.5 30 49.5

DC 24V DC 24V DC 24V

41F 41F 41F

STD STD STD

AC
TU

AT
OR

SPRING RETURN CYLINDER SPRING RETURN CYLINDER SPRING RETURN CYLINDER

AC 20SD AC 15S AC 15S

OPEN CLOSE CLOSE

5.0 5.0 5.0

TR
IM

A351GR.CF8 A105 A216GR.WCB

316SS 316SS 316SS

P.TFE P.TFE P.TFE

AC
CE

SS
OR

Y

MR-5000 <1/4" NPT> MR-5000 <1/4" NPT> MR-5000 <1/4" NPT>

DVC6020 ESD DVC6020 ESD DVC6020 ESD

APL-420 / NJ2-V3-N APL-420 / NJ2-V3-N APL-420 / NJ2-V3-N

1/2" NPT & 3/4" NPT 1/2" NPT & 3/4" NPT 1/2" NPT & 3/4" NPT

IP65 IP65 IP65

VI VI VI

03-0551/REV.1 DEC.30, 2003 S.Y.CHOI

KOREA MOTOYAMA INC.
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PAGE : 65

CUSTOMER : 

1 Item No.

2 Tag No.

3 Our Mfg No.

4 Quantity 

5 Nominal Size

6 End Connections & Rating

7 Flange Finish

8 Model Code

9 Fluid Name

10 Operating Pressure <BarG>

11 Design Pressure <BarG>

12 Operating Temperature <℃>

13 Design Temperature <℃>

14 Max.Diff.Pressure <Bar>

15 Instrument

16 Body Type

17 Painting

18 Type

19 Size

20 Air Fail(De-energize)

21 Operation Sup./BarG

22 Body

23 Trim

24 Seat

25 Air Set

26 Positioner

27 Solenoid V/V<3-WAY>, SS

28 Limit. / Proximity Switch

29 Elect.Conn.<Sol.&Limit S/W>

30 Enclosure

Leakage Class (ANSI)

 NOTE 1 : FIRE SAFE DESIGN (API6F), PAINTING: AS PER ES-92.06

 NOTE 2 : TUBING <SS>, FITTING <SWAGELOCK>

File No. Date Prepared Spec No.

SPECIFICATIONS OF BALL VALVE

   PROJECT NO.: SG-1007 PTT PUBLIC CO., LTD.

193 194 195

3511-XV-002 3511-XV-003 3511-XV-004

1 SET 1 SET 1 SET

4" 2" 6"

ANSI 300# RF ANSI 300# RF ANSI 300# RF

SMOOTH <125-250 AARH> SMOOTH <125-250 AARH> SMOOTH <125-250 AARH>

AO-3941 AO-3941 AO-3941

TREATED GAS WATER RICH AMINE

25.17 25.17 25.67

31 31 31

52 26.1 67.9

80 65 95

31 31 31

DC 24V DC 24V DC 24V

41F 41F 41F

STD STD STD

AC
TU

AT
OR

SPRING RETURN CYLINDER SPRING RETURN CYLINDER SPRING RETURN CYLINDER

AC 17S AC 15S AC 20SD

OPEN CLOSE CLOSE

5.0 5.0 5.0

TR
IM

A216GR.WCB A105 A351GR.CF8

316SS 316SS 316SS

P.TFE P.TFE P.TFE

AC
CE

SS
OR

Y

MR-5000 <1/4" NPT> MR-5000 <1/4" NPT> MR-5000 <1/4" NPT>

DVC6020 ESD DVC6020 ESD DVC6020 ESD

APL-420 / NJ2-V3-N APL-420 / NJ2-V3-N APL-420 / NJ2-V3-N

1/2" NPT & 3/4" NPT 1/2" NPT & 3/4" NPT 1/2" NPT & 3/4" NPT

IP65 IP65 IP65

VI VI VI

03-0557/REV.1 DEC.30, 2003 S.Y.CHOI

KOREA MOTOYAMA INC.
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PAGE : 67

CUSTOMER : 

1 Item No.

2 Tag No.

3 Our Mfg No.

4 Quantity 

5 Nominal Size

6 End Connections & Rating

7 Flange Finish

8 Model Code

9 Fluid Name

10 Operating Pressure <BarG>

11 Design Pressure <BarG>

12 Operating Temperature <℃>

13 Design Temperature <℃>

14 Max.Diff.Pressure <Bar>

15 Instrument

16 Body Type

17 Painting

18 Type

19 Size

20 Air Fail(De-energize)

21 Operation Sup./BarG

22 Body

23 Trim

24 Seat

25 Air Set

26 Positioner

27 Solenoid V/V<3-WAY>, SS

28 Limit. / Proximity Switch

29 Elect.Conn.<Sol.&Limit S/W>

30 Enclosure

Leakage Class (ANSI)

 NOTE 1 : FIRE SAFE DESIGN (API6F), PAINTING: AS PER ES-92.06

 NOTE 2 : TUBING <SS>, FITTING <SWAGELOCK>

File No. Date Prepared Spec No.

SPECIFICATIONS OF BALL VALVE

   PROJECT NO.: SG-1007 PTT PUBLIC CO., LTD.

199 200 201

3515-XV-002 3519-XV-001 3519-XV-002

1 SET 1 SET 1 SET

3" 10" 2"

ANSI 150# RF ANSI 300# RF ANSI 300# RF

SMOOTH <125-250 AARH> SMOOTH <125-250 AARH> SMOOTH <125-250 AARH>

AO-3941 AO-3941 AO-3941

NGL ETHANE ETHANE

3.7 13 24

9.3 31 31

40 38.9 20

70 65 65

9.3 13 24

DC 24V DC 24V DC 24V

41F 41T 41F

STD STD STD

AC
TU

AT
OR

SPRING RETURN CYLINDER SPRING RETURN CYLINDER SPRING RETURN CYLINDER

AC 15S AC 25SD <O> AC 15S

CLOSE CLOSE OPEN

5.0 5.0 5.0

TR
IM

A351GR.CF8 A216GR.WCB A105

316SS 316SS 316SS

P.TFE HARD SEAT P.TFE

AC
CE

SS
OR

Y

MR-5000 <1/4" NPT> MR-5000 <1/4" NPT> MR-5000 <1/4" NPT>

DVC6020 ESD DVC6020 ESD DVC6020 ESD

APL-420 / NJ2-V3-N APL-420 / NJ2-V3-N APL-420 / NJ2-V3-N

1/2" NPT & 3/4" NPT 1/2" NPT & 3/4" NPT 1/2" NPT & 3/4" NPT

IP65 IP65 IP65

VI VI VI

03-0559/REV.1 DEC.30, 2003 S.Y.CHOI

KOREA MOTOYAMA INC.
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PAGE : 68

CUSTOMER : 

1 Item No.

2 Tag No.

3 Our Mfg No.

4 Quantity 

5 Nominal Size

6 End Connections & Rating

7 Flange Finish

8 Model Code

9 Fluid Name

10 Operating Pressure <BarG>

11 Design Pressure <BarG>

12 Operating Temperature <℃>

13 Design Temperature <℃>

14 Max.Diff.Pressure <Bar>

15 Instrument

16 Body Type

17 Painting

18 Type

19 Size

20 Air Fail(De-energize)

21 Operation Sup./BarG

22 Body

23 Trim

24 Seat

25 Air Set

26 Positioner

27 Solenoid V/V<3-WAY>, SS

28 Limit. / Proximity Switch

29 Elect.Conn.<Sol.&Limit S/W>

30 Enclosure

Leakage Class (ANSI)

 NOTE 1 : FIRE SAFE DESIGN (API6F), PAINTING: AS PER ES-92.06

 NOTE 2 : TUBING <SS>, FITTING <SWAGELOCK>

File No. Date Prepared Spec No.

KOREA MOTOYAMA INC.
03-0560/REV.1 DEC.30, 2003 S.Y.CHOI

SPECIFICATIONS OF BALL VALVE

   PROJECT NO.: SG-1007 PTT PUBLIC CO., LTD.

202 203 204

3519-XV-003 3522-XV-002 3522-XV-005

1 SET 1 SET 1 SET

2" 2" 2"

ANSI 300# RF ANSI 600# RF ANSI 600# RF

SMOOTH <125-250 AARH> SMOOTH <125-250 AARH> SMOOTH <125-250 AARH>

AO-3941 AO-3941 AO-3941

WATER SALES GAS HC LIQUID

24 42 42

31 55 55

20 27 27

65 77 77

24 42 42

DC 24V DC 24V DC 24V

41F 41F 41F

STD STD STD

AC
TU

AT
OR

SPRING RETURN CYLINDER SPRING RETURN CYLINDER SPRING RETURN CYLINDER

AC 15S AC 17S AC 17S

CLOSE OPEN CLOSE

5.0 5.0 5.0

TR
IM

A105 A105 A105

316SS 316SS 316SS

P.TFE HARD SEAT HARD SEAT

AC
CE

SS
OR

Y

MR-5000 <1/4" NPT> MR-5000 <1/4" NPT> MR-5000 <1/4" NPT>

DVC6020 ESD DVC6020 ESD DVC6020 ESD

APL-420 / NJ2-V3-N APL-420 / NJ2-V3-N APL-420 / NJ2-V3-N

1/2" NPT & 3/4" NPT 1/2" NPT & 3/4" NPT 1/2" NPT & 3/4" NPT

IP65 IP65 IP65

VI VI VI
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PAGE : 69

CUSTOMER : 

1 Item No.

2 Tag No.

3 Our Mfg No.

4 Quantity 

5 Nominal Size

6 End Connections & Rating

7 Flange Finish

8 Model Code

9 Fluid Name

10 Operating Pressure <BarG>

11 Design Pressure <BarG>

12 Operating Temperature <℃>

13 Design Temperature <℃>

14 Max.Diff.Pressure <Bar>

15 Instrument

16 Body Type

17 Painting

18 Type

19 Size

20 Air Fail(De-energize)

21 Operation Sup./BarG

22 Body

23 Trim

24 Seat

25 Air Set

26 Positioner

27 Solenoid V/V<3-WAY>, SS

28 Limit. / Proximity Switch

29 Elect.Conn.<Sol.&Limit S/W>

30 Enclosure

Leakage Class (ANSI)

 NOTE 1 : FIRE SAFE DESIGN (API6F), PAINTING: AS PER ES-92.06

 NOTE 2 : TUBING <SS>, FITTING <SWAGELOCK>

File No. Date Prepared Spec No.

KOREA MOTOYAMA INC.
03-0561/REV.1 DEC.30, 2003 S.Y.CHOI

VI VI VI

1/2" NPT & 3/4" NPT 1/2" NPT & 3/4" NPT 1/2" NPT & 3/4" NPT

IP65 IP65 IP65

DVC6020 ESD EFB307B005FMO <ASCO> EFB307B005FMO <ASCO>

APL-420 / NJ2-V3-N APL-410 / 2SPDT form C APL-410 / 2SPDT form C

P.TFE HARD SEAT HARD SEAT

AC
CE

SS
OR

Y

MR-5000 <1/4" NPT> MR-5000 <1/2" NPT> MR-5000 <1/2" NPT>

5.0 5.0 5.0

TR
IM

A182GR.F304 A216GR.WCB A216GR.WCB

316SS 316SS 316SS

AC
TU

AT
OR

SPRING RETURN CYLINDER SPRING RETURN CYLINDER SPRING RETURN CYLINDER

AC 15S AC 25SD <O> AC 25SD <O>

CLOSE CLOSE CLOSE

41F 41T 41T

STD STD STD

4.5 24.1 24.1

DC 24V DC 24V DC 24V

22 27 27

125 70 70

4.5 24.1 24.1

6.7 50.4 50.4

AO-3941 AO-3941 AO-3941

HC LIQUID LPG LPG

ANSI 150# RF ANSI 300# RF ANSI 300# RF

SMOOTH <125-250 AARH> SMOOTH <125-250 AARH> SMOOTH <125-250 AARH>

1 SET 1 SET 1 SET

2" 12" 12"

3569-XV-002

SPECIFICATIONS OF BALL VALVE

   PROJECT NO.: SG-1007 PTT PUBLIC CO., LTD.

205 206 207

3522-XV-006 3569-XV-001
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REV: 03 2021 

PTT PUBLIC CO., LTD 

ENGINEERING STANDARD PAINTING 

 

 

ADDENDUM 
 

Addendums of each section are as follows: 

Item Section Description 
Reference/ 

Reason 

2.3. 2.3.Paint Selection 

Guide 

Review and updated Coating 
System to meet recent 
technology 

Manufacturers 
recommendation 

Add Specification for 
Intumescent Fireproof coating 

- API2218 

- Manufacturers 

recommendation 
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REV: 03 2021 

PTT PUBLIC CO., LTD 

ENGINEERING STANDARD PAINTING 

 

 

1. GENERAL 
 

1.1 Description 

 
1.1.1 This engineering standard covers the surface preparation, field priming and 

field painting of metal surfaces (both interior and exterior), CONTRACTOR 

shall furnish all labour, materials, tools and equipment required to complete 

the work. 

 
1.1.2 The following surface shall not be painted. 

- Galvanised (except handrails, stringer, ladder cage, cable duct and 

tray and pipe for fire fighting) 

- Aluminium 

- Bronze 

- Copper 

- Lead 

- Brass 

 
1.1.3 Final field painting or touch-up of manufacturers’ shop primed or shop 

painted equipment shall not be done until operational testing has been 

completed and certified. 

 
1.1.4 Coal tar epoxy shall not be used, any conflict between this statement and 

other (such as other typical drawing), this statement shall governed. The 

contractor shall proposed other suitable coating. 

 
1.1.5 Painting/mixer with High VOC Content shall be minimized. 

 
1.2 Applicable Code and Standards 

 
The following Code and standards are intended to provide and acceptable 
level of quality for materials and products. 

 
SSPC: Steel Structure Painting Council 

 

SP 1 Solvent Cleaning 

SP 3 Power Tool Cleaning 

SP 6 Commercial Blast Cleaning 

SP 10 Near- white Blast Cleaning 38 / 53
Electronically Verified by TOR Committee on 21/04/2022
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REV: 03 2021 

PTT PUBLIC CO., LTD 

ENGINEERING STANDARD PAINTING 

 

 

1.3 Submittals 
The CONTRACTOR shall submit the following items to PTT or Consultant 
for review before commence work: 

 
1.3.1 Schedule of surface to receive paint, type of paint proposed and paint data 

sheet, including instruction for surface preparation, product application and 

recommended dry film thickness. 

 
1.3.2 Colour charts for paints shown on the painting schedule. After review of 

colour selection, submit three 300 mm x300 mm samples of each colour. 

Each samples shall be identified as to finish, colour, gross unit and batch 
number. 

 
1.3.3 Shop and field quality control program outlining the procedure proposed 

to be used for execution and testing of the work as requirement by the 

specification. 

 
1.4 Mock-Ups 

 
In addition to the requirements for submitting color samples, the 
CONTRACTOR shall, prior to proceeding with paint application, provide 
mock-ups or field samples, of each substrate to be painted. The mock-ups or 

field samples shall be painted to demonstrate method of application, finish 
texture, color and quality of workmanship 

 
1.5 Quality Control 

 

The CONTRACTOR is responsible for quality control of surface preparation 
and application of protective coatings and painting systems, wherever the 
execution is performed. 

 
1.6 Maintenance Material 

 

1.6.1 Upon   completion   of   the   work,   CONTRACTOR   shall   submit   to   PTT/ 

CONSULTANT a minimum of three one-gallon containers or the equivalent 

in liters of each type and color of paint used. 

 
1.6.2 Containers shall be unopened, tightly sealed and clearly labeled with type of 

paint, color and location or locations used. 

 
 

 

 39 / 53
Electronically Verified by TOR Committee on 21/04/2022
Electronically Approved by นายกรภัทร เลาหกุลวุฒิ on 06/05/2022

41 / 55



ES-92.06 

PAGE: 6 OF 27 

REV: 03 2021 

PTT PUBLIC CO., LTD 

ENGINEERING STANDARD PAINTING 

 

1.7 Product Handling 
 

1.7.1 Deliver paint materials in sealed original labeled containers, bearing 

manufacturer’s name, type of paint, brand name, color designation, date of 

manufacture and instruction for mixing and/or thinning. 

 
1.7.2 Provide adequate, enclosed and well-ventilated storage facilities separate 

from storage of other building materials. Store paint materials at a minimum 

ambient temperature of 7 C, and a maximum temperature not higher than 

manufacturer’s recommendation. 

 
1.7.3 Containers of paint or components shall not be opened except for immediate 

use. Materials older than the manufacturer’s recommended or extended shelf 

life shall not be used and shall be removed from the site. Gelatinized 

paints or paints and thinners which otherwise become unserviceable during 
storage shall not be applied. 

 
1.7.4 Take all necessary measures to prevent fire hazards and spontaneous 

combustion. 

 

1.8 Environmental Conditions 
 

1.8.1 The CONTRACTOR must prepare the painting workshop that be enclosed 
buildings or enclosed shelters. 

1.8.2 The CONTRACTOR shall read and follow carefully the label instructions on 
each container in regard to minimum and maximum allowable surface 
temperature for each specific product prior to application. In general no 

coating shall be applied when the substrate surface temperature is below 
10 C or above 48 C. 

No painting shall be done during conditions of blowing sand, or other adverse 

weather condition (rain, fog). If due a break in weather, it cannot be avoided that 

the paint already applied is subject to excessive humidity of the air, or rain 

then the corresponding coating shall be checked after being dry again. 

Defective, respectively, adversely affected coatings have to be repaired. 

1.8.3 The CONTRACTOR shall provide adequate and continuous ventilation 
during interior applications. If required, provide sufficient heating facilities to 

maintain temperatures above 10 C for 24 hours before, during and 48 hours 

after application of coatings. 

1.8.4 Provide adequate lighting on surfaces during application. 

1.8.5 No interior work shall be done until the building is enclosed and weather tight. 40 / 53
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PTT PUBLIC CO., LTD 

ENGINEERING STANDARD PAINTING 

 

 

1.9 Protection 
 

1.9.1 Adequately protect other surfaces from paint and damage. Repair damage 

as a result of inadequate or in-suitable protection to the satisfaction of PTT. 

 
1.9.2 Provide sufficient drop cloths, shields and protective equipment to prevent 

spray or droppings from fouling surfaces not being painted and in particular, 

surfaces within storage and preparation areas. 

 
1.9.3 Remove all electrical plates, surface hardware, fittings and fastenings, prior 

to paint application. These items are to be carefully stored, cleaned and re- 

installed on completion of work in each area. Nameplates of vessels and 

equipment shall be carefully protected against paint. Do not use solvent to 

clean hardware that may remove permanent lacquer finish. CONTRACTOR 

shall ensure that choride is not used on stainless steel. 

 

2.0 PRODUCTS 

 
2.1 Acceptable Manufacturers 

 

The CONTRACTOR shall select the paint manufacturer in accordance with 
PTT acceptance VENDOR list as follows: 

- International 
- Jotun 
- Chukogu 

 

2.2 Materials 
 

2.2.1 All coating materials shall be the manufacturer’s best-grade for the intended 

substrate. Coating materials are listed herein by generic type (vehicle) for 

various substrates. All materials proposed will be subject to review and 

acceptance of PTT / CONSULTANT. 

 
2.2.2 Coating accessory materials such as linseed oil, shellac, turpentine and 

other materials not specifically indicated herein but required to achieve the 
finish specified shall be of high quality and of the manufacturer of the coating 
material. 

 
2.2.3 Coatings shall be ready-mixed, except for field catalyzed coatings. Pigments 

shall be fully ground maintaining a soft paste consistency, capable of readily 

and uniformly dispersed to a complete homogeneous mixture for brush, roller 
or airless spray application, as recommended by the manufacturer. 41 / 53
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ENGINEERING STANDARD PAINTING 

 

 

2.2.4 Coatings shall have good flowing properties and be capable of drying or 
curing free of streaks, runs or sags. 

 
2.2.5 Color, texture and degree of gloss shall be as shown on the Finish Schedule. Tint 

prime and intermediate coats approximately to the shade of the final coat but 

with sufficient variation to distinguish them from the preceding coat. Use 

products of the same manufacturer for succeeding coats. Where red lead 

primer is used, subsequent coats may be the product of another 

manufacturer. 

 
2.2.6 The CONTRACTOR shall ensure that primer coats are compatible the 

proposed finish coat. Where it is not possible, CONTRACTOR shall apply a 

barrier coats recommended by the coating manufacturer prior application of 

finish coat. 
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2.3. Paint Selection Guide 
2.3.1 Paint System for non Insulated Items 

Items: - Bare steel surfaces including structural steel 

- Piping 
- Heat Exchangers, Vessels 
- Heaters, and Stacks, etc. 

Environment:  - Severely corrosive environments 

- Splash and spillage of acids and alkali 
- Immersion in fresh or salt water up to 60 C 

 
Minimum Surface Preparation: SSPC-SP-10 near-white blast cleaning 

 

Metal 
Temperature 

Coat Generic Type Min DFT 

(Microns) 
No 

Coats 

 
 
 

Up to 120°C 

Primer Inorganic zinc 
Self-cure 

Solvent base 

75 1 

Inter- 
mediate 

High-build 

Polyamide Epoxy 

120 1 

Finish Aliphatic 
Polyurethane 
Final coat 

80 1 

 
 

121 to 204°C 

Primer Inorganic zinc 
Self-cure 

Solvent base 

60 1 

Inter- 
mediate 

Silicone Acrylic 40(max)* 1 

Finish Silicone Acrylic 40(max)* 1 

 
 

205 to 395°C 

 

Primer 
 
Inorganic zinc Self- 

cure Solvent base 

 

60 
 

1 

Inter- 
mediate 

Silicone 25(max)** 1 

Finish Silicone 25(max)** 1 

 
    Remark:  
                   (*) Silicone Acrylic DFT should not exceed maximum DFT which recommend by paint manufacturer. 
                   (**) Silicone DFT should not exceed maximum DFT which recommend by paint manufacturer. 
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2.3.2 Paint system for insulated and fire proofed items   

 
Minimum Surface Preparation: SSPC-SP-10 near-white blast cleaning 

 

2.3.2.1 Painting system for insulated items 

 

Metal 
Temperature 

Coat Generic Type Min 
DFT 

(Micro

ns) 

No. 
Coats 

 
 
Up to 120°C                    

Primer Metal free two pack epoxy 65 1 

Finish High built Epoxy MIO 160 1 

 

-196°C ~200°C                    

Primer polyamine cured 
phenolic/novolac epoxy * 
 

100 1 

Finish Polyamine cured 
phenolic/novolac epoxy * 
 

100 1 

 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

   

   -196°C ~ 250°C                    

Primer glass flake     
reinforced epoxy composite** 
 

140 1 

Finish glass flake reinforced 
epoxy composite** 

 

140 1 

 

-196°C ~650°C                    

Primer titanium catalyzed inorganic 
ceramic copolymer *** 
 

100 1 

Finish titanium catalyzed inorganic 
ceramic copolymer  *** 

100 1 

                   Remark : 
- (*, **, ***) Product Technology with qualifying coatings preventing corrosion under insulation (CUI). 
- (*)  Application on Hot substrates up to 150 °C. 
- (**, ***) Application on Hot substrates up to 250 °C. 
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2.3.2.2. Painting system for fire proofed items 

 For concrete fireproof 
 

Before applied the insulation/fire proofed media, the surface shall be painted same 

system as non insulated items 2.3.1 

 

 For  Passive fire protection (Epoxy Intumescent MESH FREE) 
Minimum  Surface  Preparation :   SSPC-SP-10 near-white blast cleaning 
 

Metal 
Temperature 

Coat Generic Type Min DFT 

(Microns) 
No 

Coats 

 

Up to 60°C 

 

Primer Approved primer of 
Epoxy Intumescent 
MESH FREE  

 

 

75 – 100 1 

Inter- 
mediate 

Epoxy Intumescent 
MESH FREE  

 

 

Depended on 
approved / 

certified DFT 
of required Fire 

Rating 

1 

Finish Aliphatic 
Polyurethane 
Final coat 

50  1 

 
 

The material to be use shall be fire tested in accordance ANSI / UL1709 

investigated by UL for exterior use. The material also has to be tested for bond 

strength, compressive strength, hardness and other properties in accordance with 

API guidelines (Publication 2218)  test procedures. 

 

Unless otherwise specified Passive Fire Protection Material is two components 

solvent free amine cured 100% solids epoxy intumescent MESH FREE Coating or 

equivalent to provide fire protection for steel in hydrocarbon pool fires.  Minimum 

thickness of fireproofing shall be complied UL1709 with Fire Rating up to 240 

minutes follow IRPC’s requirement of fire rating duration protection. 

- Fire Rating (Structure Steel) : Comply 2 hrs.  

- Fire Rating (Sphere Leg) :  Comply 3 hrs.  

(*Contractor MUST check and verify Fire Rating requirement with owner before submission 

of project bidding and proposal) 
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The passive fire protection shall comply with ANSI / UL 1709, the standard for rapid 

rise fire test of protection materials for structure steel, the standard has been 

approved as an American National Standard by the American National Standard 

Institute. 

 

Code and Standard Title 

API American Petroleum Institute 

ANSI American National Standards Institute 

UL Underwriters Laboratories  

 

Passive Fire Protection materials shall be compatible with the approved primer and 

approved topcoat of each paint / fireproof manufacturer. Priming is applied over the 

steel and applies Topcoat on Passive Fire Proofing follow Passive Fire Proofing 

manufacturer.   

(*Contractor MUST verify Topcoat RAL shade with owner before submission of project 

bidding and proposal) 

 

The Passive Fire Protection contractor shall submit manufacture’s procedures and 

detail drawings prior to   contract award. After approval by the Purchaser, the 

procedures and details shall be appended here to and become an integral part of 

this specification. 

 

Inspector / Coating Advisor from Paint Manufacturer for Epoxy Intumescent MESH 

FREE Coating  shall carry with NACE certificate Minimum at NACE Level II, Full 

Inspection and advise when project start until project completion.   
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2.3.3 Paint system for non- insulated stainless steel piping and equipment 
 

Non – insulated stainless steel piping and equipment shall not be painted 

except cable duct and tray and those in Table A item 6,8,9 shall be painted as 
following: 

 
Surface preparation ................. Light Sweep Blast 
 

Metal 
Temperature 

Coat Generic Type Min DFT 

(Microns) 
No 

Coats 

 

 
Below 120°C 

Primer Metal free two pack 
epoxy 

65 1 

Mist High built Epoxy 
MIO 

40 1 

Inter- 

mediate 

High-built Epoxy 

MIO 

120 1 

Finish Acrylic urethane 45 1 

121°C to 200°C 
Primer Silicone acrylic 25(max)* 1 

Finish Silicone acrylic 25(max)* 1 

 
Above 200°C 

Primer Heat resistant 
Aluminum silicone 

25(max)** 1 

Finish Heat resistant 
Aluminum silicone 

25(max)** 1 

 
                  Remark:  
                   (*) Silicone Acrylic DFT should not exceed maximum DFT which recommend by paint manufacturer. 
                   (**) Silicone DFT should not exceed maximum DFT which recommend by paint manufacturer. 
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2.3.4 Paint system for insulated stainless steel piping and equipment 
 

Surface preparation ................. Light Sweep Blast 

 
Metal 

Temperature 
Coat Generic Type Min DFT 

(Microns

) 

No 
Coats 

 
 
Up to 120°C                    

Primer Metal free two pack epoxy 65 1 

Finish High built Epoxy MIO 160 1 

 
 

-196°C ~ 200°C                    

Primer polyamine cured 
phenolic/novolac epoxy * 
 

100 1 

Finish Polyamine cured 
phenolic/novolac epoxy * 
 

100 1 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
   

              -196°C ~ 250°C                    

Primer glass flake     
reinforced epoxy composite** 
 

140 1 

Finish glass flake reinforced epoxy 
composite** 
 

140 1 

 
 

-196°C ~ 650°C                    

Primer titanium catalyzed inorganic 
ceramic copolymer *** 
 

100 1 

Finish titanium catalyzed inorganic 
ceramic copolymer *** 
 
 

100 1 

                   Remark : 
- (*, **, ***) Product Technology with qualifying coatings preventing corrosion under insulation (CUI). 
- (*)  Application on Hot substrates up to 150 °C. 
- (**, ***) Application on Hot substrates up to 250 °C. 
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2.3.5 Paint System for Storage Tanks 
 

Items: Storage Tanks 

Volatile and Non-volatile 

 
Environment: Severely corrosive environments, splash and 

spillage of acids and alkali, immersion in fresh 

or salt water up to 60 C 

Not recommended for: Immersion in or prolonged exposure to 

mineral and organic acids. 

 
Minimum surface preparation: SSPC-SP-10 near white blast cleaning. 

 
Metal 

Temperature 
Coat Generic Type Min DFT 

(Microns) 
No 

Coats 

 
 

Volatile 
Below 95°C 

Primer Inorganic zinc 
Self-cure 

Solvent base 

75 1 

Inter- 
mediate 

High-build 

Polyamide Epoxy 

80 1 

Finish 
(white) 

Aliphatic Polyurethane 
final coat 

80  

 
 

Nonvolatile 
Below 95°C 

Primer Inorganic zinc 
Self-cure 

Solvent base 

75 1 

Inter- 
mediate 

High-build 

Polyamide Epoxy 

80 1 

Finish 
(gray) 

Aliphatic Polyurethane 
final coat 

80 1 

 

Non-insulated stainless steel tank shall be painted follow the table in para 2.3.3. 

For Insulated tank, metal surface shall be painted before insulated, for stainless steel refer 
to para 2.3.4 ,for carbon steel refer to para 2.3.5 . 
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2.3.6 Paint System for Galvanized Items 
 

The following paint system shall be used for galvanized steel and galvanized 
sheet metal. 

 
                           Coating with Surface Tolerant Epoxy 
 

                        Surface preparation:   Sweep blast-cleaning using nonmetallic, abrasive leaving a        
                                                                clean, rough and even pattern. 
 

Metal 
Temperature 

Coat Generic Type Min DFT 

(Microns) 
No 

Coats 

 
Up to 120°C 

Primer Two component 
amine cured epoxy/ 
Surface tolerance 
Epoxy 

 

125 - 

Finish Polyurethane 50 - 
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3. EXECUTION 

 
3.1 Surface Preparation 

 

3.1.1 General 
 

- Surface to be painted shall be thoroughly clean off substances that may 

interfere with proper adhesion of paint. CONTRACTOR shall paint dry 

surfaces only. 

 
- Within 4 hours after blasting, preparation surface shall be cleaned and 

primer applied. 

 
- The sandblasting is not allowed. 

 
3.1.2 Blast cleaning 

 

- All equipment, surface which can be damaged by blasting shall be protected 

- Abrasive for blast cleaning shall be cleaned and dry 

 

 
3.2 Application 

 

3.2.1 Brush, roller or airless spray as recommended by the manufacturer for each specific 
coating shall apply coatings. 

 

3.2.2 The primer, intermediate and finishing coats shall be supplied by same 
manufacturer. 

 
3.2.3 Paint container shall be clearly labeled. The label shall show name and type of paint, 

color, batch number and instruction for mixing. 

 
3.2.4 Manufacturer’s recommendations for thinning, mixing and applying their products 

shall be considered as part of this engineering standard. 

 
3.2.5 After paint application, CONTRACTOR shall protect surface from rain until the paint is 

dry.
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3.3 Mechanical ,Electrical Equipment and piping 
 

3.3.1 Remove grilles, covers, and access panels on mechanical and electrical equipment 
from location and paint separately. 

 
3.3.2 Topcoat primed equipment to the selected color. 

 
3.3.3 Remove and replace or mask indication plates gauges, sight glasses etc. before 

applying any paint. 

 
3.3.4 Work shall include color banding and identification flow arrows, naming, numbering, 

etc. Marking on insulated piping will be applied on to the weather proofing. It will be 

executed by tape or suitable paint. 

 
3.3.5 Prime and Paint bare pipes. Conduits, boxes, bare ducts, hangers, brackets, collars 

and supports. 

 

3.4 Inspection by CONTRACTOR 
 

The CONTRACTOR shall examine all substrates, adjoining construction and the 

conditions under which the WORK will be done. CONTRACTOR shall ensure that 

WORK does not proceed until all conditions are satisfactory. 

 
In addition to the requirements for inspection by the CONTRACTOR in compliance 
with Quality Control, the following particular requirements shall be carried out. 

 
- Checking blast cleaned surfaces: using the “Copper Sulphate” method of 

test. 

 
- Checking wet film thickness: using wet film thickness gauge. 

 
- Checking dry film thickness: using dry film thickness gauge. 

 
- Holiday detection on steel and iron surfaces: 
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The CONTRACTOR shall use a suitable approved method of detecting 
pinholes in the coating system after trials on test plates. 

 
The sweep voltage on high voltage equipment shall not exceed half the 
voltage required to spark through the complete paint system specified. 

 
3.5 Repair of Damaged Paint System 

 

3.5.1 Areas of paint on steelwork that has been damaged shall be mechanically wired 
brushed to clean bare metal and the edges of the undamaged paint smoothed with 

sandpaper to a gentle bevel. 

 
3.5.2 After the bare metal is exposed, it shall be cleaned to remove all corrosion, by blast 

cleaning, if necessary, and be thoroughly cleaned, free from all salt or oil deposits 
and completely dry before painting. 

 
3.5.3 The paint system shall then be applied to bring the areas up to the original thickness and 

standard as the undamaged areas, each coat of new paint over-lapping the existing 

coat by at least 50 mm. 

 
3.5.4 Areas of paint on which weld spatter, concrete or other adherent matter has fallen 

shall be cleaned or washed free of the adherent material immediately and any repair or 
making good of the affected surface to its original standard shall be carried out 
before the area is over-coated with paint. 

 
3.5.5 Where epoxy coatings are damaged, suitable repair material supplied by the 

manufacturer of the original coating shall be applied in accordance with the 
manufacturer’s instructions. 

 
3.5.6 All paint applied in repairing damaged paint work shall be on fully prepared and 

thoroughly clean and dry surfaces. 

 
3.5.7 All repairs shall be subject to inspection. 

 
3.6 Cleaning 

 

3.6.1 As work proceeds and upon completion, promptly remove paint where spilled, 
splashed or spattered. 

 
3.6.2 During progress of work, keep premises free from any unnecessary accumulation of 

tools, equipment, surplus materials and debris. 

 
3.6.3 Acceptance of the work is subject to final inspection and includes site clean up. 

 
 

53 / 53
Electronically Verified by TOR Committee on 21/04/2022
Electronically Approved by นายกรภัทร เลาหกุลวุฒิ on 06/05/2022

55 / 55


	3501
	3501-LV-003B
	3501-LV-013B
	3501-XV-002
	3501-XV-003
	3501-XV-005
	3501-XV-007
	3501-XV-012
	3501-XV-013

	3501-1
	3501-1-LV-004
	3501-1-XV-008
	3501-1-XV-010

	3502
	3502-XV-003
	3502-XV-006

	3504
	3504-XV-009

	3511
	3511-XV-003

	3519
	3519-XV-001
	3519-XV-002
	3519-XV-003

	3522
	3522-XV-002
	3522-XV-005
	3522-XV-006

	3501
	3501-LV-003B
	3501-LV-013B
	3501-XV-002
	3501-XV-003
	3501-XV-005
	3501-XV-007
	3501-XV-012
	3501-XV-013

	3501-1
	3501-1-LV-004
	3501-1-XV-008
	3501-1-XV-010

	3504
	3504-XV-009

	3522
	3522-XV-002

	3501
	3501-LV-003B
	3501-LV-013B
	3501-XV-002
	3501-XV-003
	3501-XV-005
	3501-XV-007
	3501-XV-012
	3501-XV-013

	3501-1
	3501-1-LV-004
	3501-1-XV-008
	3501-1-XV-010

	3504
	3504-XV-009

	3522
	3522-XV-002

	3501
	3501-LV-003B
	3501-LV-013B
	3501-XV-002
	3501-XV-003
	3501-XV-005
	3501-XV-007
	3501-XV-012
	3501-XV-013

	3501-1
	3501-1-LV-004
	3501-1-XV-008
	3501-1-XV-010

	3504
	3504-XV-009

	3522
	3522-XV-002

	3501
	3501-LV-003B
	3501-LV-013B
	3501-XV-002
	3501-XV-003
	3501-XV-005
	3501-XV-007
	3501-XV-012
	3501-XV-013

	3501-1
	3501-1-LV-004
	3501-1-XV-008
	3501-1-XV-010

	3504
	3504-XV-009

	3522
	3522-XV-002

	3501
	3501-LV-003B
	3501-LV-013B
	3501-XV-002
	3501-XV-003
	3501-XV-005
	3501-XV-007
	3501-XV-012
	3501-XV-013

	3501-1
	3501-1-LV-004
	3501-1-XV-008
	3501-1-XV-010

	3502
	3502-XV-003
	3502-XV-006

	3504
	3504-XV-009

	3511
	3511-XV-003

	3519
	3519-XV-001
	3519-XV-002
	3519-XV-003

	3522
	3522-XV-002
	3522-XV-005
	3522-XV-006

	3501
	3501-LV-003B
	3501-LV-013B
	3501-XV-002
	3501-XV-003
	3501-XV-005
	3501-XV-007
	3501-XV-012
	3501-XV-013

	3501-1
	3501-1-LV-004
	3501-1-XV-008
	3501-1-XV-010

	3504
	3504-XV-009

	3522
	3522-XV-002


