
ประกาศบริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน)

ทะเบียนเลขที่   0107544000108

เลขที่ 1120021213

เรื่อง TA5GSP5 2025 จัดจ้าง Calibrate Transmitter และ Function Test (SIF)

พื้นที่โรงแยกก๊าซธรรมชาติหน่วยที่ 5

      ด้วยบริษัท ปตท. จำกัด(มหาชน) มีความประสงค์ที่จะประมูลเป็นลายลักษณ์อักษร TA5GSP5 2025 จัดจ้าง Calibrate 

Transmitter และ Function Test (SIF) พื้นที่โรงแยกก๊าซธรรมชาติหน่วยที่ 5

สถานที่ส่งมอบ ณ  โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง เลขที่ 555 ถนน สุขุมวิท ตำบล มาบตาพุด อำเภอ เมือง จังหวัด ระยอง 21150

กำหนดส่งมอบ  ผู้รับจ้างต้องส่งมอบงานจ้างให้กับ บริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน)    โดยมีรายละเอียดกำหนดส่งมอบ 

ไม่นับรวมระยะเวลาที่ ปตท. ไม่อนุญาตให้เข้าดำเนินงาน/สั่งหยุดงาน   จำนวน 3 งวด     

- งวดที่ 1: TA5GSP5 Pre-Turnaround ส่งมอบงานตามรายละเอียดงานตามข้อกำหนดข้อที่ 18.1. ภายในกำหนด 7 วัน (ไม่เว้นวันหยุด)

นับตั้งแต่วันที่ ปตท. กำหนดในหนังสือแจ้งเข้าดำเนินการครั้งที่ 1 ทั้งนี้ไม่นับรวมระยะเวลาที่ ปตท. 

ไม่อนุญาตให้เข้าดำเนินงาน/สั่งหยุดงาน  

- งวดที่ 2: TA5GSP5 Execution-Turnaround ส่งมอบงานตามรายละเอียดงานตามข้อกำหนดข้อที่ 18.2. ภายในกำหนด 10 วัน 

(ไม่เว้นวันหยุด) นับตั้งแต่วันที่ ปตท. กำหนดในหนังสือแจ้งเข้าดำเนินการครั้งที่ 2 ทั้งนี้ไม่นับรวมระยะเวลาที่ ปตท. 

ไม่อนุญาตให้เข้าดำเนินงาน/สั่งหยุดงาน  

- งวดที่ 3: TA5GSP5 Post-Turnaround ส่งมอบ Final Report งานตามรายละเอียดงานที่ได้ดำเนินการสำหรับงาน TA5GSP5 

พื้นที่โรงแยกก๊าซธรรมชาติหน่วยที่ 5 ภายในกำหนด 30 วัน (ไม่เว้นวันหยุด) นับตั้งแต่วันที่ ปตท. 

กำหนดในหนังสือแจ้งเข้าดำเนินการครั้งที่ 2 ทั้งนี้ไม่นับรวมระยะเวลาที่ ปตท. ไม่อนุญาตให้เข้าดำเนินงาน/สั่งหยุดงาน   

ตามเงื่อนไขรายละเอียดรูปแบบและเอกสารแนบท้ายแจ้งความ ซึ่งถือเป็นส่วนหนึ่งของแจ้งความ ดังนี้

                         - รายละเอียดตามข้อกำหนด ปตท. 

                         - ตัวอย่างหนังสือมอบอำนาจ 

                         - ตัวอย่างแบบหนังสือค้ำประกันธนาคาร 

                         - แนวทางการปฏิบัติอย่างยั่งยืนผู้ค้า ปตท. 

                         - แบบฟอร์มใบเสนอราคา

1 ชุด

1 แผ่น

1 แผ่น

1 ชุด

1 ชุด

                            ผู้สนใจติดต่อขอซื้อรายละเอียดได้ในราคาชุดละ   -   บาท (รวมภาษีมูลค่าเพิ่มแล้ว) ตั้งแต่วันที่ 08 กรกฎาคม 2568 

จนถึงวันที่ 16 กรกฎาคม 2568 ระหว่างเวลา 09:00 -16:00 น. ยกเว้นวันหยุดราชการ ( หมายเหตุ : 

หากผู้ค้าประสงค์เข้าร่วมประมูลขอให้แจ้งผ่าน Email : siriwimon_u@pttplc.com // chalita_k@pttplc.com และ Email : 

jirayut.k@pttplc.com ภายในวันที่กำหนดข้างต้น โดยระบุเลข PR พร้อม Email 

และเบอร์โทรศัพท์มือถือผู้แทนบริษัทที่จะเข้ารับฟังคำชี้แจงด้วย  )   ณ สถานที่ดังนี้

                            -  แผนกจัดหาพัสดุ ส่วนจัดหาและบริหารพัสดุโรงแยกก๊าซ โรงแยกก๊าซธรรมชาติ ปตท. เลขที่ 555 ถ.สุขุมวิท 

ต.มาบตาพุด อ.เมือง จ.ระยอง 21150 ( นายจิรายุทธ์ กังวีระนนท์ โทรศัพท์  038676930 ) 

                           กำหนดฟังคำชี้แจงพร้อมกันที่  VDO Conference Microsoft Team 

 วันที่ 17 กรกฎาคม 2568 โดยลงทะเบียนเข้าฟังคำชี้แจง เวลา 10:45 ถึง 11:00 น.

 และชี้แจง เวลา 11:00 น. ( ผู้ชี้แจง นาย กฤษฎา ไสยสุข รหัสพนักงาน 650031 โทร 0815669459  )

นายจิรายุทธ์ กังวีระนนท์ Electronically Approved by นายกฤษรา คงนวล on 08/07/2568
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ประกาศบริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน)

ทะเบียนเลขที่   0107544000108

เลขที่ 1120021213

เรื่อง TA5GSP5 2025 จัดจ้าง Calibrate Transmitter และ Function Test (SIF)

พื้นที่โรงแยกก๊าซธรรมชาติหน่วยที่ 5

                           กำหนดเข้าดูสถานที่จริงพร้อมกันที่  โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง วันที่ 17 กรกฎาคม 2568 เวลา  15:00  น. 

                           หากไม่เข้ารับฟังคำชี้แจงและดูสถานที่ ปตท.จะถือว่าผู้นั้นสละสิทธิ์ในการเสนอราคาและไม่มีสิทธิ์ในการเสนอราคา

                           กำหนดยื่นซองราคา ซองหลักฐาน ซองเทคนิค ในวันที่ 29 กรกฎาคม 2568 เวลา  09:00-15:00  น. ณ สถานที่ดังนี้ 

                          -  แผนกจัดหาพัสดุ ส่วนจัดหาและบริหารพัสดุโรงแยกก๊าซ โรงแยกก๊าซธรรมชาติ ปตท. เลขที่ 555 ถ.สุขุมวิท 

ต.มาบตาพุด อ.เมือง จ.ระยอง 21150

ประกาศ ณ วันที่ 08 กรกฎาคม 2568

(นายกฤษรา คงนวล)

ผู้จัดการแผนกจัดหาพัสดุ

แผนกจัดหาพัสดุ
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        บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ซึ� งต่อไปเรียกวา่ ปตท. มีความประสงคจ์ะจา้ง Calibrate Transmitter และ Function Test (SIF)

พื�นที�โรงแยกก๊าซธรรมชาติหน่วยที� 5 จาํนวน 1 งาน โดยมีขอ้กาํหนดดงัต่อไปนี�

1. วตัถุประสงค์ในการจดัหา

เพื�อบาํรุงรักษา Transmitter ตามวาระซ่อมใหญ่พื�นที�โรงแยกก๊าซธรรมชาติหน่วยที� 5

2. คุณสมบัตขิองผู้ยื�นข้อเสนอ

2.1 ตอ้งเป็นบุคคลหรือนิติบุคคลผูมี้อาชีพประกอบกิจการตามที�เสนอ

2.2 ไม่มีลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist) ดงัต่อไปนี�

    2.2.1 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�คณะกรรมการป้องกนัและปราบปรามการทุจริตแห่งชาติ (ป.ป.ช.) มีมติชี� มูลความผดิ โดย

บุคคลหรือนิติบุคคลดงักล่าวจะหลุดพน้จากการมีลกัษณะตอ้งหา้มตามขอ้นี� เมื�อ ภายหลงัปรากฏวา่คดีถึงที�สุด และ บุคคลหรือ

นิติบุคคลดงักล่าวไม่มีความผดิ

    2.2.2 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�เป็นคู่ความกบั ปตท. ในขอ้พิพาทหรือคดีใด ๆ ที�มีโทษทางอาญากาํหนดไว ้แต่ไม่รวมถึงกรณี

ที�เป็นคดีความผดิลหุโทษ บุคคลหรือนิติบุคคลตามวรรคแรก จะหลุดพน้จากการมีลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist)

ในกรณีต่อไปนี�

          2.2.2.1 คดีที� ปตท. เป็นจาํเลย และคดีมีคาํพิพากษาถึงที�สุด 

          2.2.2.2 คดีที� ปตท. เป็นผูเ้สียหาย และคดีมีคาํพิพากษาถึงที�สุดวา่ บุคคลหรือนิติบุคคลดงักล่าวไม่ไดก้ระทาํความผดิตาม

ฟ้อง 

          2.2.2.3 คดีที� ปตท. เป็นผูเ้สียหาย และคดีมีคาํพิพากษาถึงที�สุดวา่ บุคคลหรือนิติบุคคลดงักล่าวกระทาํความผดิตามฟ้อง

และบุคคลที�เป็นคู่ความพน้โทษ หรือครบกาํหนดเวลารอลงอาญา หรือ ครบกาํหนดเวลารอกาํหนดโทษแลว้ไม่นอ้ยกวา่ 3 ปี        

          

          2.2.2.4 คดีอาญาเป็นที�ยติุโดยการถอนคาํร้องทุกข ์ถอนฟ้อง หรือจาํหน่ายคดีออกจากสารบบความ

                   กรณีตามขอ้ 2.2.2.1 - ขอ้ 2.2.2.4 ถา้คู่ความเป็นนิติบุคคล ใหถื้อวา่กรรมการของบริษทัจาํกดั หรือหุน้ส่วนไม่จาํกดั

ความรับผดิ และกรรมการผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัของบริษทัมหาชนจาํกดั มีลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist) และจะ

หลุดพน้จากการมีลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist) ตามขอ้นี� เช่นเดียวกบันิติบุคคล

ขอบเขตของงาน (TOR)

QSHEF-GSP-20-010-006 แบบฟอร์มข้อกำหนดจัดหาสินค้าสำหรับระบบ Smart Procurement

บริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
PTT Public Company Limited

ข้อกําหนด
(Terms Of Reference: TOR)

เรื่อง : TA5GSP5 2025 จัดจ้าง Calibrate Transmitter และ Function Test (SIF) พื้นที่โรงแยกก๊าซธรรมชาติหน่วยที่ 5
จัดทําโดย :
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               ในกรณีตามขอ้ 2.2.2.3 เมื�อคดีมีคาํพิพากษาถึงที�สุดวา่ นิติบุคคลกระทาํความผดิตามฟ้อง แต่ปรากฏวา่กรรมการของ

บริษทัจาํกดั หรือหุน้ส่วนไม่จาํกดัความรับผดิ และกรรมการผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัของบริษทัมหาชนจาํกดัไม่ไดก้ระทาํความ

ผดิ และกรรมการหรือหุน้ส่วนดงักล่าวไดล้าออกจากนิติบุคคลแลว้ ใหถื้อวา่กรรมการหรือหุน้ส่วนรายนั�นไดห้ลุดพน้จากการมี

ลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist)

               ในกรณีที�คดีมีคาํพิพากษาใหนิ้ติบุคคลและกรรมการของบริษทัจาํกดั หรือหุน้ส่วน  ไม่จาํกดัความรับผดิ และกรรมการ

ผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัของบริษทัมหาชนจาํกดั รับโทษหรือรอลงอาญาในระยะเวลาแตกต่างกนั ใหใ้ชร้ะยะเวลารับโทษหรือรอ

ลงอาญาที�ยาวที�สุด ในการนบัระยะเวลาหลุดพน้จากการมีลกัษณะตอ้งหา้มตามขอ้นี�

    2.2.3 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�ถูก ปตท. บอกเลิกสญัญาใด ๆ อนัเนื�องจากการกระทาํโดยทุจริตต่อ ปตท. 

    2.2.4 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�อยูร่ะหวา่งถูกศาลสั�งใหล้ม้ละลาย กล่าวคือเป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�ถูกศาลมีคาํสั�งพิทกัษ์

ทรัพย ์ไม่วา่ชั�วคราวหรือเดด็ขาด ในคดีลม้ละลาย และศาลยงัไม่ไดมี้คาํสั�งถึงที�สุดใหจ้าํหน่ายคดี ยกเลิกการลม้ละลาย หรือปลด

จากลม้ละลาย ทั�งนี�  ไม่วา่ศาลจะมีคาํสั�งเห็นชอบดว้ยกบัการประนอมหนี�ของบุคคลหรือนิติบุคคลดงักล่าวในกระบวนการลม้

ละลายหรือไม่กต็าม

    2.2.5 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�ถูกกาํหนดและประกาศรายชื�อโดย ปปง. ตามกฎหมายวา่ดว้ยการป้องกนัและปราบปรามการ

สนบัสนุนทางการเงินแก่การก่อการร้ายและการแพร่ขยายอาวธุที�มีอานุภาพทาํลายลา้งสูง

ทั�งนี�  นิติบุคคลตามขอ้ 2.2 ใหห้มายความรวมถึง กรรมการของบริษทัจาํกดั หุน้ส่วนไม่จาํกดัความรับผดิ และกรรมการผูมี้อาํนาจ

ลงนามผกูพนัของบริษทัมหาชนจาํกดัดว้ย

 2.3 ไม่เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลซึ�งถูกขึ�นบญัชีผูทิ้�งงานของ ปตท. และไม่เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลซึ�งถูกระบุชื�อไวใ้นรายชื�อผูทิ้�ง

งานของหน่วยงานของรัฐในระบบเครือข่ายสารสนเทศของกรมบญัชีกลาง

 2.4 ตอ้งเป็นรายเดียวกบัผูซื้�อ/รับเอกสารเสนอราคาจาก ปตท. และจะโอนสิทธิ� ใหผู้ป้ระกอบการรายอื�นเสนอราคาแทนไม่ได้

ในกรณีที�ผูเ้สนอราคาเป็นกลุ่มบุคคลในลกัษณะ Partnership/ Consortium/ Joint Venture จะตอ้งมีสมาชิกในกลุ่มรายใดรายหนึ�ง

เป็นผูซื้�อ/รับเอกสารเสนอราคาจาก ปตท. ทั�งนี�  ผูเ้สนอราคาที�มีลกัษณะเป็น Partnership / Consortium / Joint Venture ดงักล่าว

จะตอ้งรับผดิชอบต่อ ปตท.ในฐานะลูกหนี� ร่วมดว้ย
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เจาะจงในรายละเอียดการจดัซื�อ/จดัจา้ง (TOR) วา่กลุ่มบุคคลดงักล่าวสามารถเขา้ร่วมการเสนอราคาได้
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 2.5 ไม่เป็นผูมี้ผลประโยชนร่์วมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�นที�เขา้ยื�นขอ้เสนอใหแ้ก่ ปตท. ณ วนัประกาศประมูล/วนัเชิญเสนอ

ราคา หรือไม่เป็นผูก้ระทาํการอนัเป็นการขดัขวางการแข่งขนัอยา่งเป็นธรรมในการประมูลครั� งนี�

 2.6 ตอ้งไม่เคยไดรั้บการภาคทณัฑห์รือถูกยกเลิกการจดัจา้ง เนื�องจากส่งของไม่ถูกตอ้งตามขอ้กาํหนด หรือไม่ปฏิบติัตามกฎ

ความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิ�งแวดลอ้ม ของโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ปตท. (หรือคลงัปิโตรเลียมภาคตะวนัออกหรือ

โรงกลั�นนํ�ามนัหรือโรงงานปิโตรเคมี อื�นๆ)

2.7 ผูเ้สนอราคาตอ้งไม่เคยไดรั้บผลประเมินหลงัส่งมอบสินคา้และบริการประจาํปี ในระดบัควรปรับปรุง (D) ของสายงานแยก

ก๊าซธรรมชาติ บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ในช่วงระยะเวลายอ้นหลงั 1 ปี

2.8  ผูเ้สนอราคาที�เป็นนิติบุคคลจะตอ้งทุนจดทะเบียน ไม่ตํ�ากวา่ 2,000,000 บาท

2.9 ผูย้ื�นเสนอราคาเป็นบุคคลซึ�งไม่ไดถื้อสญัชาติไทยหรือเป็นนิติบุคคลที�ไม่ไดจ้ดทะเบียนจดัตั�งในประเทศไทย ผูย้ื�นเสนอราคา

ตอ้งไม่เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�ถูกประกาศคว ํ�าบาตร (Sanction) ที�ส่งผลกระทบต่อ ปตท. (ใชส้าํหรับกรณีที�วงเงินจดัหามี

มูลค่าเกินกวา่ 120 ลา้นและการเสนอราคาโดยบุคคลหรือนิติบุคคลต่างประเทศเท่านั�น)

2.10 ผูเ้สนอราคาจะตอ้งมีประสบการณ์ (งานแลว้เสร็จ)ในงานเปลี�ยน Transmitter งาน Calibrate Transmitter ในลกัษณะงาน

Turnaround หรือ ปิดซ่อมบาํรุงจากโรงแยกก๊าซ, โรงกลั�นนํ�ามนั หรือโรงงานปิโตรเคมี ไม่นอ้ยกวา่ 3 ครั� งในช่วงปี 2019/2562 –

2024/2567 โดยตอ้งยื�นหลกัฐานดงันี�

2.10.1 สาํเนาใบสั�งจา้ง (PO)

2.10.2. หนงัสือส่งมอบงาน หรือ ตวัอยา่งรายงาน (Report) หรือ หนงัสือรับรองผลงานจากผูว้า่จา้ง

3. การรับฟังคาํชี�แจง/ดูสถานที�

ผูเ้สนอราคาตอ้งมารับฟังคาํชี�แจง/ดูสถานที� /นาํเสนอผลงาน ในวนั/เวลา และสถานที�ที� ปตท. กาํหนดในประกาศ หากไม่เขา้รับ

ฟังคาํชี�แจง ปตท. จะถือวา่ผูน้ั�นสละสิทธิในการเสนอราคาและไม่มีสิทธิในการเสนอราคา

4. หลกัฐานการยื�นข้อเสนอ

ในการยื�นขอ้เสนอผูย้ื�นขอ้เสนอจะตอ้งจดัเอกสารใส่ซองปิดผนึกใหเ้รียบร้อยโดยแยกเป็นแต่ละซองดงันี�

(4.1) ซองคุณสมบัตขิองผู้ค้า

        4.1.1 กรณีเป็นร้าน ใหแ้นบสาํเนาใบทะเบียนภาษีมูลค่าเพิ�มและสาํเนาใบทะเบียนพาณิชย ์พร้อมทั�งใหเ้จา้ของหรือผูจ้ดัการ

ร้านลงลายมือชื�อรับรองสาํเนาถูกตอ้งและประทบัตรา (ถา้มี) ของร้านดว้ย
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        4.1.2 กรณีเป็นบริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนที�จดทะเบียนในประเทศไทย ใหแ้นบหลกัฐานหนงัสือรับรองการจดทะเบียนของ

กระทรวงพาณิชยที์�มีอายไุม่เกิน 6 เดือน นบัถดัจากวนัรับรองจนถึงวนัยื�นซองใบเสนอราคา และหากหลกัฐานดงักล่าวไม่ใช่

ตน้ฉบบั ผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนับริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนจะตอ้งลงลายมือชื�อรับรองสาํเนาถูกตอ้งและประทบัตรา (ถา้มี) ของ

บริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนดว้ย

        4.1.3 ในกรณีผูย้ื�นขอ้เสนอเป็นบุคคลหรือองคก์รอื�นๆ เช่น มหาวทิยาลยั สมาคม มูลนิธิ ใหย้ื�นเอกสารแสดงคุณสมบติัของผู ้

ยื�นขอ้เสนอที�รับรองโดยหน่วยงานราชการ

        4.1.4 กรณีเป็นบริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนที�จดทะเบียนในต่างประเทศ ใหแ้นบหนงัสือรับรองของสถานทูตไทย หรือกงสุล

ไทย หรือทูตพาณิชยไ์ทย รับรองการจดทะเบียน วตัถุประสงค ์และอาํนาจในการทาํนิติกรรมของนิติบุคคลนั�น ตามกฎหมายของ

ประเทศที�นิติบุคคลนั�นก่อตั�ง และจะตอ้งไม่เป็นผูไ้ดรั้บเอกสิทธิ� หรือความคุม้กนัซึ�งอาจปฏิเสธไม่ยอมขึ�นศาลไทย เวน้แต่รัฐบาล

ของผูย้ื�นขอ้เสนอนั�นไดมี้คาํสั�งใหส้ละเอกสิทธิ� และความคุม้กนัเช่นวา่นั�นแลว้

        4.1.5 ในกรณีที�ผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัร้านหรือบริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนไม่ไดล้งนามดว้ยตนเอง การมอบอาํนาจใหผู้อื้�นเป็น

ผูล้งนามในเอกสารที�เกี�ยวขอ้งกบัการเสนอราคาต่างๆ จะตอ้งมีหนงัสือมอบอาํนาจโดยการระบุการมอบอาํนาจไวใ้หถู้กตอ้งและ

ชดัเจน โดยผูเ้สนอราคาอาจใหบุ้คคลอื�นเป็นผูย้ื�น/นาํส่งซองเอกสารเสนอราคาดงักล่าวใหแ้ก่ ปตท.แทนตนได ้โดยผูเ้สนอราคา

รับรองวา่จะรับผดิชอบต่อ ปตท.ในการนาํส่งเอกสารแทนตนดงักล่าวทุกประการ เสมือนเป็นตวัแทนของตนดว้ย

        4.1.6 สาํเนาบตัรประชาชน/สาํเนาหนงัสือเดินทาง (Passport) ของผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัพร้อมลงนามรับรองสาํเนาถูกตอ้ง

(ในกรณีกรรมการผูมี้อาํนาจลงนามในใบเสนอราคาเอง) หรือ สาํเนาบตัรประชาชน /สาํเนาหนงัสือเดินทาง (Passport) ของผู ้

มอบอาํนาจและผูรั้บมอบอาํนาจพร้อมลงนามรับรองสาํเนาถูกตอ้ง (ในกรณีมีการมอบอาํนาจ)

        4.1.7 ในกรณีที�จดทะเบียนภาษีมูลค่าเพิ�มไวจ้ะตอ้งแนบสาํเนา ภพ. 20 ดว้ย

(4.2) ซองเอกสารเทคนิค

4.2.1. เอกสารทางเทคนิคจะตอ้งเสนอเป็น

4.2.1.1. HARD COPY 1 ชุด

4.2.1.2. ELECTRONIC FILE 1 ชุด บรรจุใน Electronic Storage

4.2.2 เอกสารดา้นเทคนิคตอ้งประกอบดว้ยเนื�อหาดงันี�

4.2.2.1. เอกสารรับรองประสบการณ์ผา่นงานในงาน ตามขอ้กาํหนดที� 2.10. และจดัทาํเอกสารตารางสรุปที�ระบุราย

ละเอียดแต่ละงาน
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4.2.2.2. ตวัอยา่ง Final Report

4.2.2.3. เอกสารดา้นเทคนิคงานบริหารโครงการ

4.2.2.3.1. เนื�องจาก ปตท. ตอ้งการจา้งบริษทั และบุคคลากรที�มีประสบการณ์ความชาํนาญในงาน ผูเ้สนอราคาตอ้ง

แสดงหลกัฐานที�เกี�ยวขอ้ง ที�สามารถสอบกลบัและยนืยนัไดว้า่บุคคลที�จะมาปฏิบติังานรวมถึงบุคคลากรของ

Subcontractor ที�ผูเ้สนอราคาวา่จา้งมาดว้ย ในระดบั PROJECT MANAGER, PLANNER, SUPERVISOR ,

FOREMAN และ TECHNICIAN ตามที�ผูเ้สนอราคาแสดงรายชื�อนั�นมีประสบการณ์ ความชาํนาญเพียงพอ ไดแ้ก่ CV

พร้อมทั�งรูปถ่าย , เอกสารแสดงการผา่นการฝึกอบรม และ เอกสารแสดงประวติัการผา่นงาน โดยบุคลากรในระดบั

PROJECT MANAGER, PLANNER, SUPERVISOR , FOREMAN จะตอ้งเป็นพนกังานประจาํของผูเ้สนอราคา

เท่านั�น ทั�งนี�ผูเ้สนอราคาตอ้งมีกาํลงัคนที�เหมาะสม เพียงพอในการปฏิบติังานให ้สาํเร็จตามขอ้กาํหนดของคุณภาพ

และระยะเวลาที�กาํหนดไวใ้นสญัญาจา้ง (โดย ปตท. กาํหนดจาํนวน ขั�นตํ�าของกาํลงัคนที�มาปฏิบติังานตามราย

ละเอียดในขอ้ 18.6. ซึ� งในเบื�องตน้ ปตท. จะพิจารณาเอกสารดงัต่อไปนี� เพื�อยนืยนั) ดงันี�

4.2.2.3.2. PROJECT ORGANIZE โดยจะตอ้งระบุชื�อตวับุคคล รูปถ่าย ตาํแหน่ง เบอร์ติดต่อ ในระดบั PROJECT

MANAGER, PLANNER, SUPERVISOR , FOREMAN และระบุจาํนวน TECHNICIAN, MANPOWER ที�จะใชใ้น

การดาํเนินงาน (รวมทั�งของผูรั้บจา้ง และผูรั้บจา้งช่วง) โดยพิจารณาจากความเหมาะสมของ ประสบการณ์ ของบุคคล

แต่ละตาํแหน่ง จาก RESUME และตอ้งส่งเอกสารยนืยนัวา่ ผูเ้สนอราคาจะวา่จา้งบุคคลตามรายชื�อที�เสนอใน

PROJECT ORGANIZATION CHART มาปฏิบติังานจริงหากไดง้าน

4.2.2.3.3. PROJECT ORGANIZE [2] ใหผู้เ้สนอราคาจะตอ้ง เสนอรายชื�อและ Resume ของบุคคลสาํรอง รวมทั�งของ

ผูรั้บจา้ง และผูรั้บจา้งช่วง ที�อาจตอ้งมาปฏิบติังานแทนในกรณีเหตุสุดวสิยั บุคคลที�ถูกเสนอชื�อไว ้ไม่สามารถปฏิบติั

งานได ้ไวพ้ร้อมกนันี� ใน PROJECT ORGANIZATION CHART โดยบุคคลดงักล่าวตอ้งมีประสบการณ์ความ

สามารถเท่าเทียมกนั มาทดแทน โดยจะตอ้งแสดงหลกัฐานที�เกี�ยวขอ้งบุคคลนั�นเช่นเดียวกนั และตอ้งผา่นการรับรอง

จากผูค้วบคุมงานของ ปตท. ก่อนจึงจะไดรั้บอนุญาตใหเ้ขา้มาปฏิบติังาน

4.2.2.3.4. RESUME PROJECT ORGANIZATION ของบุคคลที�ปรากฏชื�อตาม PROJECT ORGANIZATION รวม

ถึงคนที�สาํรองไว ้ประวติัการผา่นงานโดย RESUME จะตอ้งแสดงหลกัฐานที�สามารถสอบกลบัไดว้า่ บุคคลตามราย

ชื�อใน RESUME นั�นมีประสบการณ์เคยผา่นงานจริง

4.2.2.3.5. แผนงาน (PROJECT SCHEDULE) ) ที�สอดคลอ้งกบัระยะเวลาการดาํเนินงานในช่วง EXECUTION
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TURNAROUND

4.2.2.3.6. แผนควบคุมคุณภาพงาน (QUALITY CONTROL) โดยแสดงรายละเอียด ถึงแผนควบคุมงาน (QUALITY

PLAN), กระบวนการตรวจสอบคุณภาพงาน (INSPECTION PROCEDURE), แบบฟอร์มการตรวจสอบ

(INSPECTION CHECK SHEET) (โดย ปตท. จะเรียกผูค้วบคุมงานของบริษทัผูเ้สนอราคาเพื�อสอบถามการควบคุม

QUALITY CONTROL อยา่งละเอียด และปตท. สงวนสิทธิที�จะทาํการยกเลิกหรือไม่พิจารณาวา่จา้งหาก ทาง ปตท.

พิจารณาแลว้เห็นวา่ แผนการควบคุม QUALITY CONTROL ของผูเ้สนอราคาไม่มีคุณภาพ หรือผูเ้สนอราคาไม่

สามารถอธิบายในรายละเอียดได)้

4.2.2.3.7. รายการและจาํนวนเครื�องมือ (Calibrator) เครื�องจกัร รถเครน และอุปกรณ์ที�ผูเ้สนอราคาจะตอ้งจดัเตรียม ผู ้

เสนอราคาจะตอ้งแจกแจงรายละเอียด ชนิดของเครื�องมือ โดยจะตอ้งระบุจาํนวน ถา้ผูเ้สนอราคาไดรั้บการวา่จา้ง จะ

ถือเป็นขอ้ผกูพนัในสญัญาวา่จา้ง ทั�งนี� เครื�องมือต่างๆที�เสนอไวแ้ละถูกกาํหนดสาํหรับแต่ละทีมยอ่ยที�ตอ้งมีครบ ตอ้ง

ไม่เป็นการยมืกนัระหวา่งทีม

4.2.2.3.8. Procedure การทาํงานโดยละเอียด

4.2.2.3.8.1. การ Calibrate Transmitter โดยแบ่งตามประเภทใหช้ดัเจน เช่น การ Calibrate Transmitter ประเภท

Gauge Pressure, การ Calibrate Transmitter ประเภท Differential Pressure เป็นตน้

4.2.2.3.8.2. การเปลี�ยน Transmitter โดยแบ่งตามประเภทใหช้ดัเจน เช่น การเปลี�ยน Transmitter ประเภท

Differential Pressure แบบ Remote diaphram seal, การเปลี�ยน Transmitter ประเภท Guided wave radar เป็นตน้

4.2.2.3.8.3. การทาํ Function Test

4.2.2.3.8.4. การเปลี�ยน Cable gland และการย ํ�า/เขา้สายสญัญาณ

โดยเอกสารทุกรายการผูเ้สนอราคาตอ้งยื�นพร้อมกนัในวนัยื�นซอง หากเอกสารไม่ครบจะถือวา่การเสนอราคาของผู ้

เสนอราคารายนั�นเป็นโมฆะ รวมถึงหากทาง ปตท. พิจารณาถึงคุณสมบติัของผูเ้สนอราคาและประสบการณ์ของ

PROJECT MANAGER, PLANNER, SUPERVISOR, FOREMAN ไม่เพียงพอ ปตท. ขอสงวนสิทธิที�จะพิจารณา ไม่

ผา่นเทคนิค และ ปตท. ขอสงวนสิทธิที�จะไม่พิจารณาการเสนอราคาของผูเ้สนอราคารายนั�นโดยผูเ้สนอราคาไม่มี

สิทธ์ฟ้องร้องเรียกค่าเสียหายใดๆ ทั�งสิ�น

QSHEF-GSP-20-010-006 แบบฟอร์มข้อกำหนดจัดหาสินค้าสำหรับระบบ Smart Procurement

บริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
PTT Public Company Limited

ข้อกําหนด
(Terms Of Reference: TOR)

เรื่อง : TA5GSP5 2025 จัดจ้าง Calibrate Transmitter และ Function Test (SIF) พื้นที่โรงแยกก๊าซธรรมชาติหน่วยที่ 5
จัดทําโดย :
นายกฤษฎา ไสยสุข
นายธนพนธ์ วิสารทกุล
นายเจษฎา สุทาเทพ

วันที่จัดทำ : 02 กรกฎาคม 2568
Rev.3

SAP PR No.1120021213

หน่วยงานที่จัดทํา :
ส่วนบริหารการซ่อมใหญ่โรงงาน

ระบบมาตรฐานที่เกี่ยวข้อง

Quality Safety Health Environment Lab Energy

6 / 76
Electronically Verified by TOR Committee on 17/06/2025
Electronically Approved by นายสุทธิกิจ ตันสุคตานนท์ on 02/07/2025
TOR Revision 3

8 / 78



หมายเหตุ: ถา้ผูเ้สนอราคาไดรั้บการวา่จา้ง แรงงาน และเครื�องมือที�แสดงในเอกสารการเสนอราคาจะถือเป็นขอ้

ผกูพนัในสญัญา ผูเ้สนอราคาตอ้งจดัหามาใชใ้นงานจริง จะอา้งวา่ไม่มีไม่ได ้หาก ปตท. พิจารณาวา่ แรงงานหรือ

อุปกรณ์ไม่เพียงพอ ปตท. จะพิจารณาจดัหา และคิดค่าใชจ่้ายกบัทางผูเ้สนอราคา โดยผูเ้สนอราคาไม่มีสิทธิฟ้องร้อง

กบัทาง ปตท.

(4.3) ซองใบเสนอราคา

4.3.1 ใบเสนอราคาจะตอ้งเสนอเป็น

4.3.1.1. HARD COPY 1 ชุด

4.3.1.2. ELECTRONIC FILE 1 ชุด บรรจุใน Electronic Storage

4.3.2 ใบเสนอราคา ซึ� งประกอบดว้ย

4.3.2.1. ราคาโดยรวมค่าวสัดุ, ค่าแรงงาน, ค่าดาํเนินการ, ค่าภาษี, ค่าประกนัภยั, ค่าใชจ่้ายในการดาํเนินการป้องกนัโรค

ระบาด และค่าใชจ่้ายอื�นๆ ยกเวน้ภาษีมูลค่าเพิ�ม

4.3.2.2. ราคาจดัทาํรายละเอียด COST BREAKDOWN พร้อมระบุรายละเอียด (หากมีรายการเพิ�มเติมจากที�กาํหนดไว ้ให้

ผูเ้สนอราคาลงรายละเอียดต่อทา้ยไปเป็นลาํดบั)

5. การเสนอราคา

ผูย้ื�นขอ้เสนอตอ้งกรอกราคาต่อหน่วยหรือต่อรายการและราคารวมลงในใบเสนอราคาโดยใชแ้บบฟอร์มใบเสนอ

ราคาของ ปตท. หรือ ใชแ้บบฟอร์มใบเสนอราคาของผูย้ื�นขอ้เสนอเอง โดยจะตอ้งมีเนื�อหาตามแบบฟอร์มใบเสนอ

ราคาของ ปตท. เช่น วนัที�เสนอราคา ชื�อผูย้ื�นขอ้เสนอ เรื�องที�เสนอราคา ราคาต่อหน่วยหรือต่อรายการ และราคา

รวม ขอ้ความยอมรับการปฏิบติัตามเงื�อนไขของ ปตท. เป็นตน้ โดยตอ้งเป็นราคาไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ�มและตอ้ง

เสนอราคาเป็นเงิน THB รวมค่าใชจ่้ายทั�งหมดแลว้จนกระทั�งส่งมอบโดยผูย้ื�นขอ้เสนอตอ้งกรอกจาํนวนเงินเป็น

ตวัเลขและตวัหนงัสือลงในใบเสนอราคาใหช้ดัเจนในกรณีที�มีการขดูลบ หรือขีดฆ่า ตอ้งลงลายมือชื�อผูมี้อาํนาจ

และประทบัตรากาํกบั (ถา้มี) หากราคาต่อหน่วยหรือต่อรายการไม่ตรงกบัราคารวม หรือตวัเลขกบัตวัหนงัสือไม่

ตรงกนั ใหน้าํบทบญัญติัในประมวลกฎหมายแพง่และพาณิชยม์าใชบ้งัคบั ทั�งนี�  ราคาที�เสนอจะตอ้งยนืราคาตาม

เวลาที� ปตท. กาํหนด โดยผูย้ื�นขอ้เสนอตอ้งยนืราคาไม่นอ้ยกวา่ 90 วนั นบัถดัจากวนัที�เสนอราคา และเมื�อผูย้ื�นขอ้

เสนอทาํการยื�นขอ้เสนอตามขอ้ 4 แลว้ จะถอนคืนไม่ได้

5.1
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6. หลกัประกนัซองในการเสนอราคา

ในการเสนอราคาครั� งนี�  ไม่มีการวางหลกัประกนัซองเสนอราคา

7. หลกัเกณฑ์และสิทธิในการพจิารณา

เมื�อพน้กาํหนดเวลายื�นขอ้เสนอและเสนอราคาแลว้ ปตท. จะไม่รับเอกสารการยื�นขอ้เสนอและเสนอราคาใดๆ โดย

เดด็ขาด

5.2

คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะดาํเนินการตรวจสอบคุณสมบติัของผูย้ื�นขอ้เสนอแต่ละรายวา่ (1) มีผูย้ื�นขอ้

เสนอที�มีผลประโยชนร่์วมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�นหรือไม่ หากปรากฏวา่ผูย้ื�นขอ้เสนอรายใดเป็นผูย้ื�นขอ้เสนอที�

มีผลประโยชนร่์วมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะตดัรายชื�อผูย้ื�นขอ้เสนอที�มี

ผลประโยชนร่์วมกนันั�นออกจากการเป็นผูย้ื�นขอ้เสนอ (2) มีผูย้ื�นขอ้เสนอรายใดเขา้ข่ายลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้ง

หา้ม (Blacklist) ในขอ้ 2.2 หรือไม่ ซึ� ง ปตท. จะดาํเนินการตรวจสอบขอ้มูลจากแหล่งขอ้มูลที�น่าเชื�อถือของ ปตท.

และเป็นไปตามมาตรฐานที�มีความโปร่งใสเป็นธรรมในระดบัสากล และหากปรากฎวา่มีผูย้ื�นขอ้เสนอเขา้ข่าย

ลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist) คณะกรรมการจดัหาสินคา้สงวนสิทธิ� ในการพิจารณาไม่รับขอ้เสนอ

และเสนอราคาของผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�น

5.3

ในการพิจารณาผลการยื�นขอ้เสนองานครั� งนี�  ปตท. จะพิจารณาตดัสินโดยใชห้ลกัเกณฑร์าคา7.1

การพิจารณาผูช้นะการยื�นขอ้เสนอ

ปตท. จะพิจารณาจากผูย้ื�นเสนอราคารวมที�ต ํ�าสุดเป็นผูช้นะการยื�นขอ้เสนอ

7.2

หากผูย้ื�นขอ้เสนอรายใดมีคุณสมบติัไม่ถูกตอ้งตามขอ้ 2 หรือยื�นหลกัฐานการยื�นขอ้เสนอไม่ถูกตอ้งหรือไม่ครบ

ถว้นตามขอ้ 4 หรือยื�นเสนอราคาไม่ถูกตอ้งตามขอ้ 5 คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะไม่รับพิจารณาขอ้

เสนอของผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�น เวน้แต่ผูย้ื�นขอ้เสนอรายใดเสนอเอกสารทางเทคนิคหรือรายละเอียดคุณลกัษณะ

เฉพาะของสินคา้ที�จะเช่าไม่ครบถว้น หรือเสนอรายละเอียดแตกต่างไปจากเงื�อนไขที� ปตท. กาํหนดในส่วนที�มิใช่

สาระสาํคญัและความแตกต่างนั�นไม่มีผลทาํใหเ้กิดการไดเ้ปรียบเสียเปรียบต่อผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น หรือเป็นการผดิ

พลาดเลก็นอ้ย คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. อาจพิจารณาผอ่นปรนการตดัสิทธิผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�น

7.3

ปตท. สงวนสิทธิ� ไม่พิจารณาขอ้เสนอของผูย้ื�นขอ้เสนอโดยไม่มีการผอ่นผนัในกรณีดงัต่อไปนี�

(1) ไม่ปรากฏชื�อผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�นในบญัชีรายชื�อผูซื้�อหรือผูรั้บเอกสารงานประมูลของ ปตท.
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8. การส่งมอบงาน 

โดยมีรายละเอียดกาํหนดส่งมอบ ไม่นบัรวมระยะเวลาที� ปตท. ไม่อนุญาตใหเ้ขา้ดาํเนินงาน/สั�งหยดุงาน   

จาํนวน 3 งวด 

งวดที� 1: TA5GSP5 Pre-Turnaround ส่งมอบงานตามรายละเอียดงานตามขอ้กาํหนดขอ้ที� 18.1. ภายในกาํหนด 7 วนั (ไม่เวน้วนั

หยดุ) นบัตั�งแต่วนัที� ปตท. กาํหนดในหนงัสือแจง้เขา้ดาํเนินการครั� งที� 1 ทั�งนี� ไม่นบัรวมระยะเวลาที� ปตท. ไม่อนุญาตใหเ้ขา้

ดาํเนินงาน/สั�งหยดุงาน

งวดที� 2: TA5GSP5 Execution-Turnaround ส่งมอบงานตามรายละเอียดงานตามขอ้กาํหนดขอ้ที� 18.2. ภายในกาํหนด 10 วนั (ไม่

เวน้วนัหยดุ) นบัตั�งแต่วนัที� ปตท. กาํหนดในหนงัสือแจง้เขา้ดาํเนินการครั� งที� 2 ทั�งนี� ไม่นบัรวมระยะเวลาที� ปตท. ไม่อนุญาตให้

(2) เสนอรายละเอียดแตกต่างไปจากเงื�อนไขที�กาํหนดในขอบเขตของงานที�เป็นสาระสาํคญั หรือมีผลทาํใหเ้กิด

ความไดเ้ปรียบเสียเปรียบแก่ผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น

ปตท. จะพิจารณายกเลิกการประมูลงานและลงโทษผูย้ื�นขอ้เสนอเป็นผูทิ้�งงาน ไม่วา่จะเป็นผูย้ื�นขอ้เสนอที�ไดรั้บการ

คดัเลือกหรือไม่กต็าม หากมีเหตุที�เชื�อถือไดว้า่การยื�นขอ้เสนอกระทาํการโดยไม่สุจริต เช่น การเสนอเอกสารอนั

เป็นเทจ็ หรือใชชื้�อบุคคลธรรมดา หรือนิติบุคคลอื�นมาเสนอราคาแทน เป็นตน้

ในกรณีที�ผูย้ื�นขอ้เสนอรายที�เสนอราคาตํ�าสุด เสนอราคาตํ�าจนคาดหมายไดว้า่ไม่อาจดาํเนินงานตามขอบเขตของ

งานครั� งนี� ได ้คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะใหผู้ย้ื�นขอ้เสนอนั�นชี�แจงและแสดงหลกัฐานที�ทาํใหเ้ชื�อไดว้า่

ผูย้ื�นขอ้เสนอสามารถดาํเนินการตามขอบเขตของงานครั� งนี� ใหเ้สร็จสมบูรณ์ หากคาํชี�แจงไม่เป็นที�รับฟังได ้ปตท. มี

สิทธิที�จะไม่รับขอ้เสนอหรือไม่รับราคาของผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�น ทั�งนี�  ผูย้ื�นขอ้เสนอดงักล่าวไม่มีสิทธิเรียกร้องค่า

ใชจ่้ายหรือค่าเสียหายใดๆ จาก ปตท. ถา้หากมีปัญหาที�ไม่สามารถตกลงกนัได ้ใหถื้อวา่คาํวนิิจฉยัของ ปตท. เป็นที�

สิ�นสุด

7.5

ก่อนลงนามในสญัญา ปตท. อาจยกเลิกการประมูลงาน หากปรากฏวา่มีการกระทาํที�เขา้ลกัษณะผูย้ื�นขอ้เสนอที�ชนะ

การประมูลหรือที�ไดรั้บการคดัเลือกมีผลประโยชนร่์วมกนั หรือมีส่วนไดเ้สียกบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น หรือขดัขวาง

การแข่งขนัอยา่งเป็นธรรม หรือสมยอมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น หรือเจา้หนา้ที�ในการเสนอราคา หรือส่อวา่

กระทาํการทุจริตอื�นใดในการเสนอราคา

7.6

กาํหนดการส่งมอบ ผูรั้บจา้งตอ้งส่งมอบงานจา้งใหก้บั บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) 8.1
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เขา้ดาํเนินงาน/สั�งหยดุงาน

งวดที� 3: TA5GSP5 Post-Turnaround ส่งมอบ Final Report งานตามรายละเอียดงานที�ไดด้าํเนินการสาํหรับงาน TA5GSP5 พื�นที�

โรงแยกก๊าซธรรมชาติหน่วยที� 5 ภายในกาํหนด 30 วนั (ไม่เวน้วนัหยดุ) นบัตั�งแต่วนัที� ปตท. กาํหนดในหนงัสือแจง้เขา้ดาํเนิน

การครั� งที� 2 ทั�งนี� ไม่นบัรวมระยะเวลาที� ปตท. ไม่อนุญาตใหเ้ขา้ดาํเนินงาน/สั�งหยดุงาน

9. สถานที�ส่งมอบ

 ผูรั้บจา้งตอ้งส่งมอบงานจา้งทั�งหมดที�  โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง เลขที� 555 ถนน สุขมุวทิ ตาํบล มาบตาพดุ อาํเภอ เมือง

จงัหวดั ระยอง 21150

10. การจ่ายเงนิ

10.1 ปตท. จะชาํระเงินงวดเดียว และจะชาํระตามที�ไดป้ฏิบติังานจริง ตาม Unit Rate ที�ไดผู้รั้บจา้งไดเ้สนอราคา แต่ไม่เกินวงเงิน

ในสญัญา เมื�อผูรั้บจา้งดาํเนินการส่งมอบงานตามรายละเอียดในขอ้กาํหนดขอ้ที� 8.1. งวดงานที� 1, 2 และ 3 แลว้เสร็จ

โดย ปตท. จะจ่ายเงินใหผู้รั้บจา้งกต่็อเมื�อผูรั้บจา้งไดป้ฏิบติังานถูกตอ้งและครบถว้นตามสญัญาหรือหนงัสือขอ้ตกลง และ ปตท.

ไดต้รวจรับมอบงานเรียบร้อยแลว้

10.2  ผูรั้บจา้งจะตอ้งยื�นหลกัฐานการขอรับชาํระหนี� ต่อ ปตท. ภายใน 15 วนั นบัถดัจากวนัที� ปตท.ตรวจรับมอบงานจา้ง

เรียบร้อยแลว้ โดย ปตท. จะจ่ายเงินใหผู้รั้บจา้งเมื�อครบ 30 วนั นบัถดัจากวนัที� ปตท. ไดต้รวจรับและรับมอบถูกตอ้งครบถว้น

ตามสญัญาหรือใบสั�ง/หนงัสือสนอง และ ปตท. ไดรั้บหลกัฐานการขอรับชาํระหนี� ถูกตอ้งเรียบร้อยแลว้ ถา้ผูรั้บจา้งยื�นหลกัฐาน

การขอรับชาํระหนี� เกินกวา่ที�กาํหนดเป็นระยะเวลาเท่าใด กาํหนดวนัจ่ายเงินจะยดืออกไปเท่ากบัวนัที�ผูรั้บจา้งยื�นหลกัฐานการ

ขอรับชาํระหนี� เกินกาํหนดเช่นกนั

10.3 ปตท. ขอสงวนสิทธิในการขอยกเลิกการดาํเนินงานในบางอุปกรณ์ ซึ� งเหตุอาจมาจาก ทาง ปตท. ไม่สามารถตดัแยก

กระบวนการผลิตได ้ราคาในส่วนของงานที�ไม่ไดด้าํเนินการจะถูกนาํมาหกัลบออก

11. อตัราค่าปรับ

กรณีการส่งมอบงานล่าชา้กวา่ที�ทาง ปตท. กาํหนดจะคิดค่าปรับวนัละ 0.1% ต่อวนั (ไม่เวน้วนัหยดุราชการ) ของมูลค่าจา้งตาม

สญัญา (ไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ�ม)
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12. การรับประกนัความชํารุดบกพร่อง

ผูรั้บจา้งจะตอ้งรับประกนัความชาํรุดบกพร่องของงานจา้งที�เกิดขึ�นภายในระยะเวลาไม่นอ้ยกวา่ 1 ปีนบัตั�งแต่วนัที� ปตท. ไดรั้บ

มอบงาน และคณะกรรมการตรวจรับไดต้รวจรับงานครบถว้นถูกตอ้งแลว้ โดยตอ้งรีบจดัการซ่อมแซมแกไ้ขใหใ้ชก้ารไดดี้ดงัเดิม

ภายใน 15วนั นบัถดัจากวนัที�ไดรั้บแจง้ความชาํรุดขอ้บกพร่อง

13. การทาํสัญญาจ้างและหลกัประกนัสัญญา

ผูที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการจา้ง จะตอ้งดาํเนินการดงันี� .

         (1) กรณีการจดัหาที�มีวงเงินการจดัหาไม่เกิน 10 ลา้นบาท หรือไม่อยูใ่นเงื�อนไขของ ปตท. ที�จะตอ้งจดัทาํเป็น

รูปแบบสญัญาใหผู้ที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการจา้ง ไปติดต่อขอรับใบสั�งจา้ง ภายในระยะเวลา ที� ปตท. กาํหนด

         (2) กรณีการจดัหาที�มีวงเงินการจดัหาเกินกวา่ 10 ลา้นบาท หรือ ปตท. กาํหนดเงื�อนไขใหจ้ดัทาํเป็นรูปแบบ

สญัญา ใหผู้ที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการจา้ง ตอ้งไปติดต่อเพื�อทาํสญัญากบั ปตท. ภายในระยะเวลาที� ปตท. กาํหนด

           หากผูที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการจา้ง ไม่ดาํเนินการตาม ขอ้ 13.1 (1) หรือ  13.1 (2)  ดงักล่าว ปตท. จะริบหลกั

ประกนั (ถา้มี)และหาก ปตท. ตอ้งจดัหาจากบุคคลอื�นแทนในราคาที�สูงกวา่ราคาของผูที้� ปตท. ตกลงในการจา้งแลว้

ผูน้ั�นจะตอ้งรับผดิชอบชดใชร้าคาที�เพิ�มขึ�นใหก้บั ปตท. ภายใน 30 วนั นบัถดัจากวนัที�ไดรั้บแจง้จาก ปตท.

นอกจากนี�  ปตท. สงวนสิทธิ� ที�จะเรียกร้องค่าเสียหายทั�งหมดที�เกิดขึ�นเนื�องจากเหตุดงักล่าวดว้ย

13.1

ในการทาํสญัญาหรือใบสั�งจา้งหรือหนงัสือสนองจา้งนั�น ในกรณีที�ตอ้งมีการวางหลกัประกนัสญัญา และรายการ

ละเอียดแนบทา้ยการสั�งจา้ง มิไดก้าํหนดการวางหลกัประกนัสญัญาไวเ้ป็นอยา่งอื�นแลว้ ใหผู้เ้สนอราคาที� ปตท.

ตกลงจา้ง (ซึ� งต่อไปจะเรียกวา่ “ผูรั้บจา้ง”) จะตอ้งนาํเงินสดหรือเงินโอนผา่นธนาคารหรือเชค็/ดราฟทที์�ธนาคาร

เป็นผูส้ั�งจ่ายหรือหนงัสือคํ�าประกนัของธนาคารหรือพนัธบตัรรัฐบาลไทยหรือพนัธบตัรของ ปตท. หรือพนัธบตัร

รัฐวสิาหกิจอื�นที�กระทรวงการคลงัคํ�าประกนัตน้เงินและดอกเบี�ยหรือหุน้กู ้ปตท. มา เพื�อเป็นหลกัประกนัการ

ปฏิบติัตามสญัญาหรือใบสั�งจา้งหรือหนงัสือสนองจา้ง ในอตัราร้อยละ 5 ของสญัญาหรือใบสั�งจา้งหรือหนงัสือ

สนองจา้ง (หากมีเศษสตางคใ์หปั้ดขึ�น) นั�น หลกัประกนัการปฏิบติัตามสญัญาหรือใบสั�งจา้งหรือหนงัสือสนองจา้ง

ดงักล่าว ปตท. จะคืนใหเ้มื�อผูรั้บจา้ง พน้จากขอ้ผกูพนัตามสญัญาหรือใบสั�งจา้งหรือหนงัสือสนองจา้ง นั�นแลว้

13.2

ผูรั้บจา้งจะตอ้งเป็นผูรั้บภาระในเรื�องอากรแสตมป์ที�จะใชปิ้ดสญัญาจา้งหรือใบสั�งจา้ง ตามอตัราที�ประมวลรัษฎากร

กาํหนด

13.3
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14. การจ่ายเงนิล่วงหน้า

ไม่มีการจ่ายเงินล่วงหนา้

15. การปฏบิัตติามแนวทางการปฏบิัตอิย่างยั�งยืนของผู้ค้ากลุ่ม ปตท. (PTT Supplier Sustainable Code of Conduct) (กรณี

สัญญา/หนังสือข้อตกลงที�มวีงเงนิตั�งแต่ 2 ล้านบาทขึ�นไป)

     ผูย้ื�นขอ้เสนอที� ปตท. ตกลงในการซื�อ/จา้ง/เช่า จะตอ้งยอมรับและปฏิบติัตามแนวทางการปฏิบติัอยา่งย ั�งยนืของผูค้า้ ปตท.

(PTT Supplier Sustainable Code of Conduct) โดย ปตท. ขอสงวนสิทธิ� ในการเขา้ตรวจสอบการดาํเนินการตามแนวทางดงักล่าว

      ผูค้า้ที�จะร่วมดาํเนินธุรกิจกบั ปตท. จะตอ้งปฏิบติัตามแนวทางการปฏิบติัอยา่งย ั�งยนืของผูค้า้กลุ่ม ปตท. และเงื�อนไข ดงัต่อ

ไปนี�

  15.1 ปฏิบติัตามกฎหมายและกฎระเบียบต่างๆ ที�เกี�ยวขอ้งอยา่งเคร่งครัด ครอบคลุมดา้นจริยธรรมทางธุรกิจ ความรับผดิชอบต่อ

สงัคม ความปลอดภยั และสิ�งแวดลอ้ม เช่น กฎหมายคุม้ครองแรงงาน กฎหมายวา่ดว้ยความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิ�ง

แวดลอ้ม รวมถึงตอ้งดาํเนินงานดว้ยความมีจริยธรรม โปร่งใส และไม่กระทาํการอนัก่อใหเ้กิดความขดัแยง้ทางผลประโยชน์

และ/หรือผลประโยชนท์บัซอ้น และการละเมิดทรัพยสิ์นทางปัญญา

  15.2 ผูค้า้จะตอ้งมีคุณสมบติัสอดคลอ้งกบั เกณฑบ์งัคบัหลกั ดา้นจริยธรรมทางธุรกิจ ความรับผดิชอบต่อสงัคม ความปลอดภยั

และสิ�งแวดลอ้ม (ESG Interception Criteria) 7 ขอ้ ดงันี�

                 (1) ไม่มีการทุจริต ติดสินบน หรือการปฏิบติัที�ผดิต่อจริยธรรม ไม่วา่กบัหน่วยงานภาครัฐ ภาคเอกชน หรือสาธารณชน

ทั�วไป 

                 (2) มีใบอนุญาตทาํงานที�เกี�ยวขอ้งตามที�กฎหมายกาํหนด

                 (3) ไม่ถูกตดัสินใหมี้ความผดิในชั�นศาลดา้นการเงิน สิ�งแวดลอ้ม ความปลอดภยั แรงงาน หรือ อยูใ่นบญัชีรายชื�อ

บุคคล นิติบุคคล หรือสถานประกอบการที�ไม่ถูกตอ้งตามกฎหมายไทย ภายในระยะเวลา 3 ปี ก่อนการยื�นซอง

                 (4) มีนโยบายของบริษทัที�จะไม่จา้งแรงงานเดก็อายตุ ํ�ากวา่ 15 ปี

                 (5) มีนโยบายของบริษทัที�จะจ่ายค่าตอบแทนแก่ลูกจา้งไม่นอ้ยกวา่อตัราค่าจา้งขั�นตํ�าที�กฎหมายกาํหนด และไม่บงัคบั

ใหลู้กจา้งทาํงานนานเกินกวา่กฎหมายกาํหนด

ในกรณีผูที้�ไดรั้บการคดัเลือกแลว้ไม่ยอมไปทาํสญัญาภายในระยะเวลาที� ปตท. กาํหนด หรือผูรั้บจา้งไม่ปฏิบติัตาม

สญัญานั�นโดยไม่มีเหตุผลอนัสมควร ปตท. จะพิจารณาใหเ้ป็นผูทิ้�งงานและตดัออกจากทะเบียนผูค้า้ของ ปตท.
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                 (6) มีระบบบริหารจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยัในที�ทาํงานตามที�กฎหมายกาํหนด และดูแลใหลู้กจา้งปฏิบติั

งานดว้ยความปลอดภยั ไม่ก่อใหเ้กิดอนัตราย

                 (7) มีระบบบริหารจดัการพื�นที�ปฏิบติังาน   และพื�นที�ที�มีความเสี�ยงที�อาจจะไดรั้บผลกระทบจากการดาํเนินงาน  ไม่ให้

มีความเสี�ยงเชิงนิเวศ (Environmental Liability) (เช่น การปนเปื� อนหรือรั�วไหลของสารอนัตรายในดินและนํ�าใตดิ้น)

16. การประเมนิผลการปฏบิัตงิานของผู้ค้า

17. การคุ้มครองข้อมูลส่วนบุคคล

          ในกรณีที�กฎหมายคุม้ครองขอ้มูลส่วนบุคคลมีผลบงัคบัใช ้หากฝ่ายใดฝ่ายหนึ�งหรือทั�งสองฝ่ายมีการเกบ็รวบรวม ใช ้หรือ

เปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลใด ๆ ที�เกิดจากการซื�อ/จา้ง/เช่า ภายใตเ้งื�อนไขของขอ้กาํหนดฉบบันี�  (แลว้แต่กรณี) ฝ่ายที�มีการเกบ็

รวบรวม ใช ้หรือเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลดงักล่าว ตกลงจะปฏิบติัตามกฎหมายคุม้ครองขอ้มูลส่วนบุคคลที�เกี�ยวขอ้ง รวมถึง

นโยบายและกฎระเบียบที�เกี�ยวขอ้งกบัการเกบ็รวบรวม ใช ้และเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลทั�งหมดอยา่งเคร่งครัด อีกทั�งใหก้าร

รับรองแก่อีกฝ่ายหนึ�งวา่ตนไดด้าํเนินการใด ๆ ที�จาํเป็นภายใตก้ฎหมายในการเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลเป็นที�เรียบร้อยแลว้ ทั�งนี�

การเกบ็รวบรวม ใช ้และเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลจะกระทาํเท่าที�จาํเป็นและเป็นไปตามกฎหมายที�เกี�ยวขอ้งเท่านั�น

          ทั�งนี�  หากในการดาํเนินการตามการซื�อ/จา้ง/เช่า ภายใตเ้งื�อนไขของขอ้กาํหนดฉบบันี�  มีผลทาํใหฝ่้ายใดฝ่ายหนึ�ง หรือทั�ง

สองฝ่ายตกเป็นผูค้วบคุมขอ้มูลส่วนบุคคล และ/หรือผูป้ระมวลผลขอ้มูลส่วนบุคคลตามกฎหมายวา่ดว้ยการคุม้ครองขอ้มูลส่วน

ปตท.จะทาํการประเมินผลการปฏิบติังานของผูค้า้หลงัส่งมอบงานทุกงวดงาน16.1

ปตท.ขอสงวนสิทธิ� ที�จะใชผ้ลประเมินการปฏิบติังานของผูค้า้เพื�อประกอบในการพิจารณาคุณสมบติัของผูย้ื�นขอ้

เสนอในครั� งถดัไป

16.2

สาํหรับผูค้า้ที�ไดรั้บการอนุมติัใหขึ้�นกลุ่มงานในทะเบียนผูค้า้ ปตท. (PTT AVL) หากผูค้า้ไดรั้บการประเมินผลการ

ปฏิบติังานภายใตก้ลุ่มงานที�ผูค้า้ไดรั้บการอนุมติัเป็นเกรด “D” ปตท. ขอสงวนสิทธิ� ตดัรายชื�อผูค้า้ออกจากกลุ่มงาน

ดงักล่าว และผูค้า้จะไม่มีสิทธิยื�นขอขึ�นทะเบียนผูค้า้กบั ปตท. ในกลุ่มงานนั�นเป็นเวลาอยา่งนอ้ย 3 ปี นบัถดัจากวนั

ที�ถูกตดัออก

16.3

กรณีที�ผูค้า้มีขอ้สงสยัผลประเมินการปฏิบติังานของผูค้า้ ใหผู้ค้า้ทาํหนงัสือพร้อมแนบสาํเนาใบสั�ง/สญัญาและผล

การปฏิบติังาน ส่งถึงหน่วยงานจดัหาพสัดุเจา้ของเรื�อง เพื�อขอใหชี้�แจงขอ้สงสยัของการประเมินผลการปฏิบติังาน

ของผูค้า้ได ้โดยสามารถตรวจสอบผลการปฏิบติังาน ผา่นช่องทาง https://pttvm.pttplc.com
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บุคคล ทั�งสองฝ่ายตกลงจะเขา้ทาํขอ้ตกลงเกี�ยวกบัการประมวลผลขอ้มูลส่วนบุคคล และ/หรือ ขอ้ตกลงเกี�ยวกบัการแบ่งปัน

ขอ้มูลส่วนบุคคล และ/หรือ ขอ้ตกลงอื�นใดที�จาํเป็นเพื�อใหเ้ป็นไปตามกฎหมายดงักล่าว และใหถื้อวา่ขอ้ตกลงดงักล่าวเป็นส่วน

หนึ�งของสญัญาหรือใบสั�งซื�อ/จา้ง/เช่าของการซื�อ/จา้ง/เช่า ฉบบันี�ดว้ย

แบบแจ้งเกี�ยวกบัข้อมูลส่วนบุคคล (Privacy Notice)

(https://pttpdpa.pttplc.com/Privacy/106107)

18. ข้อกาํหนดด้านเทคนิค/ขอบเขตงาน

18.1. ผูรั้บจา้งจะตอ้งทาํการเตรียมพื�นที�หนา้งาน และเตรียมการจดัการทั�งหมดตามขอ้ 1.1 ในเอกสารแนบที� 1 ชื�อไฟล์

"เอกสารแนบที� 1 ขอบเขตการดาํเนินงาน.pdf" สาํหรับงานในช่วง Preparation Turnaround TA5GSP5 2025

18.2. ผูรั้บจา้งจะตอ้งปฏิบติังานในช่วง TA5GSP5 2025 ดงันี�

18.2.1. กลุ่มงานที� 1 ผูรั้บจา้งจะตอ้ง Calibrate Process Transmitter จาํนวน 871 Tag ดงันี�

Area Radar Displacer Ultra

sonic

Diff. Press. Gauge Press. Temp. Trans./

Temp. Ele.

Remote

Diapharm Seal

Total

3501 - - - - 4 2 3 9

3501-1 - - - 15 12 138 - 165

3501-2 - - - 14 10 134 1 159

3502 2 - - - 5 34 2 43

3503 - - - 6 9 126 1 142

3504 - - - - 4 48 4 56
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3506 - - - 3 6 18 - 27

3507 - - - 8 6 26 - 40

3508 1 - 2 6 21 86 3 119

3511 - - - 3 10 42 - 55

3515 - - - - 1 8 1 10

3516 - - - 1 3 - - 4

3517 - - - 1 - - - 1

3518 - - - 2 - 12 - 14

3519 - - - - 4 6 2 12

3521 2 2 - 2 - - - 6

3522 - - - - 1 4 - 5

3532 2 - - 2 - - - 4

Total 7 2 2 63 96 684 17 871

รายละเอียด Tag name, Transmitter Model และ Range ตามเอกสารแนบที� 5 ชื�อไฟล ์"เอกสารแนบที� 5 TA5GSP5 2025-

Process Transmitter List.pdf"

18.2.2. กลุ่มงานที� 2 ผูรั้บจา้งจะตอ้ง Calibrate Skid Transmitter จาํนวน 129 Tag ดงันี�

Area Diff. Press. Gauge Press. Temp. Trans. Total

Regen Comp 17 7 5 29
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RFC#A 17 8 3 28

RFC#B 16 9 3 28

WHRU F06 5 4 35 44

Total 55 28 46 129

รายละเอียด Tag name, Transmitter Model และ Range ตามเอกสารแนบที� 6 ชื�อไฟล ์"เอกสารแนบที� 6 TA5GSP5 2025-

Skid Transmitter List.pdf"

18.2.3. กลุ่มงานที� 3 ผูรั้บจา้งจะตอ้งจดัเตรียมบุคลากรและเครื�องมือในการทาํ Function Test (SIF : Safety Instrumented

Function Test) จาํนวน 106 loop รายละเอียด Sensor, Final Element และ Description ต่างๆ ตามเอกสารแนบที� 7 ชื�อไฟล์

"เอกสารแนบที� 7 TA5GSP5 2025-SIF List.pdf"

18.2.4. กลุ่มงานที� 4 ผูรั้บจา้งตอ้งจดัเตรียมบุคลากรพร้อมอุปกรณ์ที�เหมาะสม เพื�อ STANDBY 24 ชั�วโมง เป็นเวลา 8 วนั

สาํหรับช่วง Test ระบบและหลงัจากนาํแก๊สเขา้แลว้ ที�สภาวะเดินเครื�องปกติ ถา้มีประเดน็ปัญหากบัอุปกรณ์เกิดขึ�น ณ จุด

ใดๆ ที�ผา่นการดาํเนินการจากผูรั้บจา้ง ผูรั้บจา้งตอ้งทาํการแกไ้ขทนัที

18.3. ผูรั้บจา้งตอ้งนาํเครื�องจกัร เครื�องมือ อุปกรณ์การวดัและเครื�องมือสอบเทียบต่างๆ ที�ผา่นการสอบเทียบ (CALIBRATE)

พร้อมใบ CERTIFICATE จากหน่วยงานที�ไดม้าตรฐาน 100% ที�อายไุม่เกิน 6 เดือนนบัจากวนัที�ไดรั้บการลงนามรับรอง (ซึ� ง

จะตอ้งครอบคลุมงานจดัจา้งจนกวา่จะแลว้เสร็จ) ตามขอ้ผกูพนัที�ผูรั้บจา้งเสนอไวใ้นขณะเสนอราคา เขา้ตรวจสอบสภาพ

และทดสอบสมรรถนะ โดยมีผูค้วบคุมงาน ปตท. ร่วม เป็นสกัขีพยาน โดยตอ้งแลว้เสร็จก่อนวนัเริ�มปฏิบติังาน

EXECUTION TURNAROUND หากมีขอ้บกพร่องชาํรุด หรือมีจาํนวนเครื�องจกัร เครื�องมือ ไม่เป็นไปตามขอ้ตกลงผกูพนั ที�

ผูรั้บจา้งเสนอไวใ้นขณะเสนอราคา เป็นหนา้ที�ของผูรั้บจา้งที�ตอ้งดาํเนินการแกไ้ขใหแ้ลว้เสร็จก่อนวนัเริ�มปฏิบติังาน

EXECUTION TURNAROUND

18.4. ผูรั้บจา้งจะตอ้งทาํการ Modify Tube, แกไ้ข Support Capilary Remote Seal, เปลี�ยน O-ring (Gasket) ของ Manifold,

Cable Gland และ Stud/bolt Gasket ของอุปกรณ์ขา้งตน้ หากพบมีความเสียหาย/เสื�อมสภาพ

18.5. ผูรั้บจา้งตอ้งจดัหา Power Source เพื�อจ่ายไฟใหก้บัอุปกรณ์ Transmitter หนา้งาน ในกรณีที�ทาง ปตท. มีการหยดุจ่ายไฟ

เพื�อใหด้าํเนินงานต่อไดอ้ยา่งต่อเนื�องและเป็นไปตามแผน
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18.6. ผูรั้บจา้งตอ้งจดัทาํ Procedure การเปลี�ยน Transmitter การ Calibrate Field Transmitter และ Check sheet โดยละเอียด

โดยจะตอ้งจดัส่งเอกสารดงักล่าวใหก้บัทาง ปตท. ตรวจสอบก่อนเริ�มดาํเนินงาน

18.7. ผูรั้บจา้งตอ้งจดัทาํ JSA (Job Safety Analysis) และ Lifting Plan ในกรณีที�มีการใชเ้ครน ใชเ้ฮี�ยบในการยก

18.8. ผูรั้บจา้งตอ้งจดัเตรียมผูป้ฏิบติังาน (ขั�นตํ�า) ดงันี�

18.8.1. ช่วง PRE- TURNAROUND สาํหรับการปฏิบติังานตามรายละเอียดขอ้กาํหนดขอ้ที�
ี�
 18.2. (โดยงานตอ้งแลว้เสร็จ

ตามแผนจึงจะสามารถเลิกงานได)้

ตาํแหน่ง จาํนวน

Project Engineer/Planner 1

Suppervisor 1

Worker 4

18.8.2. การปฏิบติังานช่วง EXECUTION ตามขอ้กาํหนดที� 18.2. ผูรั้บจา้งตอ้งจดัผูป้ฏิบติังานตามรายละเอียดตาราง

ดา้นล่าง และแต่ละกลุ่มงานจะปฏิบติังานตามช่วงเวลาดงัต่อไปนี�  กลุ่มงานที� 1 - 3 จะปฏิบติังานในช่วง 8.00 น. -

20.00 น. กลุ่มงานที� 4 จะปฏิบติังานเป็น 2 กะ กะที� 1 ปฏิบติังานในช่วง 8.00 น. - 20.00 น. กะที� 2 ปฏิบติังานในช่วง

20.00 น. - 08.00 น.

ตาํแหน่ง จาํนวน

PROJECT ENGINEER/PLANNER อยา่งนอ้ย 1 คน (หรือมากกวา่ 1 คนโดยจะตอ้งจดัใหพ้อเพียงต่อการปฏิบติังานอยา่งมี

ประสิทธิและแลว้เสร็จ)

เจา้หนา้ที�ความปลอดภยั จาํนวนและระดบัตามที�กฎหมายกาํหนด

กลุ่มงานที� 1 ดาํเนินการ Calibrate Process Transmitter

ผูค้วบคุม

(SUPERVISOR/QC/INSPECTOR)

อยา่งนอ้ย 1 คน เพื�อควบคุมผูป้ฏิบติังานสาํหรับ แต่ละทีม (หรือมากกวา่ 1 คน โดยจะ

ตอ้งจดัใหพ้อเพียงต่อการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิและแลว้เสร็จตามกาํหนด)
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ผูป้ฏิบติังาน (TECHNICIAN) อยา่งนอ้ย 8 ทีม ทีมละ 2 คน (หรือมากกวา่ 8 ทีมโดยจะตอ้งจดัใหพ้อเพียงต่อการ

ปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิและแลว้เสร็จตามกาํหนด)

กลุ่มงานที� 2 ดาํเนินการ Calibrate Skid Transmitter

ผูค้วบคุม

(SUPERVISOR/QC/INSPECTOR)

อยา่งนอ้ย 1 คน/กะ เพื�อควบคุมผูป้ฏิบติังานสาํหรับ แต่ละทีม (หรือมากกวา่ 1 คน โดย

จะตอ้งจดัใหพ้อเพียงต่อการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิและแลว้เสร็จตามกาํหนด)

ผูป้ฏิบติังาน (TECHNICIAN) อยา่งนอ้ย 4 ทีม/กะ ทีมละอยา่งนอ้ย 2 คน (หรือมากกวา่ 4 ทีมโดยจะตอ้งจดัใหพ้อ

เพียงต่อการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิและแลว้เสร็จตามกาํหนด)

กลุ่มงานที� 3 ดาํเนินการ Function Test (SIF Test)

ผูค้วบคุม

(SUPERVISOR/QC/INSPECTOR)

อยา่งนอ้ย 1 คน/กะ เพื�อควบคุมผูป้ฏิบติังานสาํหรับ แต่ละทีม (หรือมากกวา่ 1 คน โดย

จะตอ้งจดัใหพ้อเพียงต่อการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิและแลว้เสร็จตามกาํหนด)

ผูป้ฏิบติังาน (TECHNICIAN) อยา่งนอ้ย 8 ทีม/กะ ทีมละอยา่งนอ้ย 2 คน (หรือมากกวา่ 8 ทีมโดยจะตอ้งจดัใหพ้อ

เพียงต่อการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิและแลว้เสร็จตามกาํหนด)

กลุ่มงานที� 4 Stand-by ช่วง Start up 8 วนั 24 ชม. เพื�อใหก้าร Start up กระบวนการผลิตเป็นไปตามแผนที�ทาง ปตท. กาํหนด

ผูค้วบคุม

(SUPERVISOR/QC/INSPECTOR)

อยา่งนอ้ย 1 คน/กะ เพื�อควบคุมผูป้ฏิบติังานสาํหรับ แต่ละทีม (หรือมากกวา่ 1 คน โดย

จะตอ้งจดัใหพ้อเพียงต่อการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิและแลว้เสร็จตามกาํหนด)

ผูป้ฏิบติังาน (TECHNICIAN) อยา่งนอ้ย 4 ทีม/กะ แบ่งเป็นทีม Support Tightness Test, แกไ้ขงานติดตั�งที�หนา้งาน

ทีมละ 2 คน/กะ (จาํนวนคนในทีมและจาํนวนทีมอาจจะมากกวา่ โดยจะตอ้งจดัใหพ้อ

เพียงต่อการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิและแลว้เสร็จตามกาํหนด)

(โดยงานตอ้งแลว้เสร็จตามแผนงานของแต่ละวนัจึงจะสามารถเลิกงานได)้
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18.9. ผูรั้บจา้งจะตอ้งทาํสรุปขอ้มูลหลงัการปฏิบติังาน พร้อมภาพประกอบ ลงใน FINAL REPORT ใหก้บัผูค้วบคุมงาน

ปตท. โดยรายละเอียดและรูปแบบของ FINAL REPORT เป็นไปตามเอกสารแนบที� 1 ชื�อไฟล ์"เอกสารแนบที� 1 ขอบเขต

การดาํเนินงาน" หวัขอ้ที� 3 "ขอบเขตของการดาํเนินงานช่วง POST-TURNAROUND"

18.10. PROJECT MANAGER/PLANNER ตอ้งมีความสามารถในการดูแผนงานในภาพรวม มองปัญหาล่วงหนา้ และแกไ้ข

ปัญหาเพื�อใหง้านแลว้เสร็จตามแผนงานที�กาํหนด

18.11. SUPERVISOR ตอ้งมีความสามารถในการดูแล ติดตามหนา้งาน แกปั้ญหาหนา้งาน และมีความรู้ในงานที�เกี�ยวขอ้ง

โดยทาง ปตท. ขอสงวนสิทธิ� ผูเ้ขา้มาทาํงานตอ้งผา่นการสอบสมัภาษณ์งานจากทางผูค้วบคุมงาน ปตท. เท่านั�น

18.12. QC/INSPECTOR ตอ้งมีหนา้ที�เฉพาะการตรวจสอบผลสาํเร็จของงาน ก่อนแจง้ใหพ้นกังานตรวจสอบของ ปตท. เขา้

ทาํการตรวจสอบ ทั�งนี�  QC/INSPECTOR จะตอ้งประสานงานกบัพนกังานตรวจสอบของ ปตท. ในการแกไ้ขขอ้บกพร่อง

ของงานตามขอ้เสนอแนะของพนกังานตรวจสอบของ ปตท. และตอ้งมีการลงนามตรวจรับในแต่ละขั�นตอน

18.13. ผูป้ระสานงานหรือหวัหนา้งานมีหนา้ที� เปิด/ปิด WORK PERMIT รวมถึงงานเอกสารอื�นๆ ที�เกี�ยวขอ้งโดยจะตอ้งมา

ส่ง Work เพื�อเตรียมเปิด Work สาํหรับวนัถดัไปก่อนเวลา 19.30 น. ของแต่ละวนั

18.14. หากผูรั้บจา้งเปลี�ยนแปลงพนกังานตั�งแต่ระดบั SUPERVISOR ขึ�นไป ผูรั้บจา้งตอ้งแจง้ให ้ปตท. ทราบล่วงหนา้อยา่ง

นอ้ย 10 วนัก่อนเริ�มดาํเนินการ โดยผูรั้บจา้งตอ้งหาพนกังานที�เหมาะสมมาทดแทน โดย ปตท. ขอสงวนสิทธิ� ในการไม่

ยอมรับหากเห็นวา่พนกังานขาดประสบการณ์หรือไม่เหมาะสม

18.15. ผูรั้บจา้งจะตอ้งประเมินปริมาณที�แทจ้ริงจากแบบ หรือหนา้งาน หากจาํนวนพนกังานและเครื�องมือที�ผูรั้บจา้งเตรียมไว้

ไม่เหมาะสม หรือไม่เพียงพอ ซึ�งส่งผลกระทบต่อการทาํงานใหไ้ม่เสร็จตามสญัญา ผูค้วบคุมงาน ปตท. มีสิทธิ� แจง้ใหผู้รั้บจา้ง

จดัหาพนกังานและอุปกรณ์มาเพิ�ม ในจาํนวนที�เพียงพอกบัการปฏิบติังาน ซึ�งค่าใชจ่้ายที�เกิดขึ�นเนื�องจากผูรั้บจา้งประเมินเนื�อ

งานผดิพลาด ผูรั้บจา้งไม่มีสิทธิ� เรียกร้องค่าเสียหายต่อ ปตท. ได้

18.16. ในกรณีที�ผูรั้บจา้งไดรั้บการวา่จา้งงานอื�นภายในโรงแยกก๊าซธรรมชาติ รายการเครื�องมือที�ระบุไว ้มีขอ้ผกูพนัที�จะตอ้ง

ใชส้าํหรับการปฏิบติังานตามการวา่จา้งนี�แต่เพียงอยา่งเดียว จะนาํไปใชป้ฏิบติังานอื�นไม่ได ้ยกเวน้ไดรั้บการยนิยอมจากผู ้

ควบคุมงาน ปตท.

 สิ�งที� ปตท. จดัหาให้
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-Transmitter ชุดใหม่ ในกรณีที�พบเสียหายหรือ Error เกินค่าที�กาํหนด

-O-ring,Gasket ของ Manifold Transmitter ที�เกี�ยวขอ้งกบังาน

-Cable gland ที�เกี�ยวขอ้งกบังาน

-Tube, Fitting ที�เกี�ยวขอ้งกบังาน

-Stud, bolt, gasket ที�เกี�ยวขอ้งกบังาน

-นั�งร้าน และงานถอดประกอบ Insulation

-ปตท. อนุญาตใหใ้ชไ้ฟฟ้า, นํ� า และลมที� ปตท. มีอยู ่แต่ผูรั้บจา้งตอ้งจดัหาอุปกรณ์ที�ใชร่้วมกบัสิ�งของดงักล่าวมาเองและ

อุปกรณ์ต่างๆ ตอ้งไดม้าตรฐาน, ผา่นการตรวจสอบและไดรั้บอนุญาตจาก ปตท. ก่อนที�จะนาํไปใชง้าน ปตท. สงวนสิทธิ� ใน

บางกรณีที�ไม่สามารถจดัหาไฟฟ้า, นํ� าและลมใหแ้ก่ผูรั้บจา้งได ้ซึ� งผูรั้บจา้งจะถือเป็นสาเหตุหรือขอ้อา้งเพื�อเรียกร้องใดๆ กบั

ปตท.ไม่ได ้และทุกครั� งที�ตอ้งการใชไ้ฟฟ้า, นํ� าหรือลม ตอ้งไดรั้บอนุญาตจากผูค้วบคุมงานของ ปตท. ก่อน

19. ข้อกาํหนดอื�น ๆ

    ความรับผดิชอบไม่วา่กรณีใดๆ ผูข้ายจะยกขอ้อา้งถึงการที�ตนไม่ทราบขอ้เทจ็จริงต่างๆหรือขอ้มูลที�กล่าวมาขา้งตน้เพื�อประโย

ชนใ์ดๆของตนไม่ได้

    1. การขนส่งวสัดุ,สารเคมี,เครื�องจกัรอุปกรณ์ และสารต่าง ๆ รวมทั�งยานพาหนะขนส่ง จาํตอ้งคาํนึงถึงการพิทกัษรั์กษาสิ�ง

แวดลอ้มโดยจะตอ้งไม่ก่อใหเ้กิดการหกลน้,รั�วไหล,ทิ�งเรี�ยราดตามรายทางหรือ ปล่อยไอสาร,ไอเสีย,สารพิษ เกินกวา่มาตรฐานที�

กฎหมายกาํหนด

    2. ผลิตภณัฑที์�ส่งมอบที�จะตอ้งนาํเขา้มาใชใ้น โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง หรือภายในพื�นที� ปตท. หรืออยูภ่ายใตก้ารควบคุม

การปฏิบติังาน (Operational Control) ของ ปตท. จะตอ้งไม่มีองคป์ระกอบของแอสเบสตอส (Asbestos) หรือสารทาํลายชั�น

โอโซนของบรรยากาศตามประกาศ EPA: THE CLEAN AIR ACT SEC.602

    3. การขนถ่าย, การเคลื�อนยา้ย, การจดัเกบ็, การจดบนัทึก และการกาํจดัของเสียที�เกิดจากกิจกรรมใดๆภายใตก้ารจดัจา้งของ

โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ตอ้งอา้งอิงขั�นตอนการปฏิบติังานเรื�องการควบคุมกากของเสียจากกระบวนการผลิต การซ่อมบาํรุง

และของเสียอนัตรายสาํนกังาน ตามขอ้กาํหนด ISO 14001 ในเรื�องของการควบคุมการปฏิบติังาน (Operational Control)

    4. ผลิตภณัฑที์�ส่งมอบ เพื�อใชง้านในโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ที�เกี�ยวขอ้งกบัการใชพ้ลงังานอยา่งมีนยัสาํคญั เช่น

คอมเพรสเซอร์ของระบบปรับอากาศ หรืออุปกรณ์อื�นๆ จะตอ้งไดรั้บการรับรองการประหยดัพลงังานจากผูผ้ลิต โดยมีใบ
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Certificate หรือหนงัสือรับรองตามมาตรฐานอุตสาหกรรมหรือเทียบเท่า

    5. ผูส่้งมอบตอ้งส่งเสริมการแสดงความรับผดิชอบดา้นการอนุรักษพ์ลงังาน รวมถึงใหค้วามร่วมมือกบั ปตท. ในการใช้

พลงังานอยา่งมีประสิทธิภาพ

    6. ในการจดัซื�อที�เกี�ยวขอ้งกบัระบบการจดัการพลงังานตอ้งจดัทาํรายงานสรุปผลการประเมินการใชพ้ลงังานส่งมอบพร้อมกนั

เพื�อประกอบการตรวจรับ

    7. เพื�อใหก้ารดาํเนินการจดัหาเป็นไปตามมาตรฐาน มรท.���� ปตท. สงวนสิทธิ� ในการพิจารณาคดัเลือกผูค้า้ในกลุ่มที�ไดรั้บ

การรับรองมาตรฐาน มรท.���� หรือผูค้า้ที�แสดงความมุ่งมั�นในการดาํเนินงานตามมาตรฐาน มรท.���� โดยมีหลกัเกณฑใ์นการ

แสดงความมุ่งมั�นดงัต่อไปนี�

        7.1 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่สนบัสนุนใหมี้การใชแ้รงงานบงัคบัทุกรูปแบบ

        7.2 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งจ่ายค่าจา้งและค่าตอบแทนการทาํงานไม่นอ้ยกวา่ที�กฎหมายกาํหนด

        7.3 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่กระทาํการหรือสนบัสนุนใหมี้การเลือกปฏิบติัใหมี้การจา้งงาน จ่ายค่าจา้งการให้

สวสัดิการ เนื�องดว้ยความแตกต่างเรื�องเชื�อชาติ เพศ ศาสนา การตั�งครรภ ์สถานภาพการสมรส การ เป็นสมาชิกสหภาพ และไม่

กีดกนัการทาํงานเนื�องมาจากการพิการหรือติดเชื�อเอชไอวี

        7.4 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่กระทาํการหรือสนบัสนุนใหมี้การลงโทษทางร่างกาย จิตใจ หรือกระทาํการบงัคบัขู่เขญ็

ทาํร้ายลูกจา้ง รวมถึงมีมาตรการป้องกนัไม่ใหเ้กิดมีการล่วงละเมิดทางเพศ โดยการแสดงออกดว้ยคาํพดู ท่าทางการสมัผสัทาง

กาย หรือวธีิการอื�นใด และไม่ใหมี้การลงโทษลูกจา้งโดยวธีิการหกัเงินเดือนหรือลดค่าจา้ง

        7.5 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่ใหลู้กจา้งหญิงทาํงานที�เป็นอนัตรายต่อสุขภาพและร่างกายตามที�กฎหมายกาํหนด

        7.6 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งมีมาตรการดา้นความปลอดภยัอาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานเพื�อให้

พนกังานปฏิบติังานอยา่งปลอดภยั และจดัใหมี้สวสัดิการพนกังานตามที�กฎหมายแรงงานกาํหนดไว้

        7.7 บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ไม่มีนโยบายสนบัสนุนใหใ้ชแ้รงงานเดก็ที�มีอายตุ ํ�ากวา่ 18 ปี

        7.8 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งปฏิบติัตาม พระราชบญัญติัคุม้ครองแรงงาน 2541 และฉบบัที�แกไ้ขเพิ�มเติม รวมถึงกฎหมา

ยอื�นๆ ที�เกี�ยวขอ้งเพื�อใหส้อดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดดา้นมาตรฐานแรงงานไทย

        7.9 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาจะแจง้ให ้โรงแยกก๊าซธรรมชาติ บริษทั ปตท.จาํกดั (มหาชน) ทราบกรณีมีความสมัพนัธ์ทางธุรกิจ

กบัผูส่้งมอบรายอื�นในกิจกรรมที�ตอ้งรับผดิชอบต่อ โรงแยกก๊าซธรรมชาติ บริษทั ปตท.จาํกดั (มหาชน)
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    8. โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยองมีระบบการจดัการวดัผลผูค้า้หลงัการส่งมอบ หากผูค้า้รายใดไดรั้บผลการวดัผลตํ�ากวา่ที�ตั�งไว้

โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยองจะทาํหนงัสือเตือนใหผู้ค้า้ทราบ และจะรวบรวมไวเ้ป็นขอ้มูลในการประเมินผลผูค้า้ประจาํปี ผูค้า้ที�

ไม่ผา่นผลการประเมินผูค้า้ประจาํปี จะถูกยกเลิกออกจากทะเบียนผูค้า้ของโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง

    9. ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาจะตอ้งปฏิบติัตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงานเกี�ยวกบัการอบรมความปลอดภยั โดยจะ

ตอ้งจดัเตรียมเอกสารหลกัฐานการรับรองการผา่นการอบรมหลกัสูตรดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการ

ทาํงานรวมเป็นระยะเวลาทั�งสิ�น 6 ชั�วโมง สาํหรับผูที้�จะเขา้มาปฏิบติังานในโรงแยกก๊าซฯ จ.ระยอง โดยใหท้าํการส่งเอกสารการ

รับรองดงักล่าวใหแ้ก่ผูค้วบคุมงานหรือผูป้ระสานงานของท่านเพื�อนาํขอ้มูลการรับรองดงักล่าวบนัทึกลงในระบบ Access

Control ตั�งแต่วนัที� 1 กนัยายน 2556 เป็นตน้ไป หากผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาไม่ปฏิบติัตามใหอ้ยูใ่นดุลพินิจของ ปตท. ในการ

พิจารณาใหเ้ขา้ปฏิบติังานในโรงแยกก๊าซฯ จ.ระยอง เป็นแต่ละกรณีไป

20. กฎความปลอดภยัทั�วไป

ข้อกาํหนดที�ต้องปฏบิัต ิสําหรับพนักงาน และผู้ปฏบิัตงิานในพื�นที�รับผดิชอบของ โรงแยกก๊าซธรรมชาตริะยอง หรือภายในพื�นที�

ปตท. หรืออยู่ภายใต้การควบคุมการปฏบิัตงิาน (Operational Control) ของ ปตท.

1.    การปฏิบติังานตอ้งปฏิบติัตามคู่มือ และมาตรฐาน ไม่กระทาํใดๆที�เสี�ยงต่ออนัตราย

2.    ตอ้งตรวจสอบสภาพความปลอดภยั ในบริเวณที�ปฏิบติังานก่อนลงมือทาํงานทุกครั� ง

3.    รายงานผูบ้งัคบับญัชาหรือผูค้วบคุมงานทนัที เมื�อเกิดอุบติัเหตุ, เหตุการณ์เกือบเกิดเป็นอุบติัเหตุ (Near miss), และ เมื�อ

พบเห็นการ

กระทาํ หรือสภาพการณ์ที�อาจก่อใหเ้กิด อุบติัเหตุ

4.    สถานที�ทาํงาน ตอ้งไม่มีสิ�งของเหลือใชห้รือเกินความจาํเป็น และจดัสิ�งที�มีอยูใ่หเ้ป็นระเบียบเรียบร้อย

5.    เครื�องมือ, เครื�องจกัร, อุปกรณ์ และยานพาหนะตอ้งไดรั้บการตรวจสอบตามวาระ และใชใ้หเ้หมาะสมกบังานอยา่งถูกวธีิ

และเมื�อเกิดการชาํรุดเสียหายใหร้ายงานผูบ้งัคบับญัชาหรือผูค้วบคุมงานทราบทนัที

6.    การใช,้ ปรับแต่ง, เปลี�ยนแปลง หรือซ่อมแซมอุปกรณ์ใด ๆ ตอ้งกระทาํโดยผูมี้หนา้ที�เท่านั�น

7.    กรณีที�ปฏิบติังานในเขตโรงงาน ตอ้งแต่งกายรัดกมุดว้ยเสื�อแขนยาว และตอ้งใส่อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลพื�นฐาน อนั

ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั แวน่ตานิรภยั และรองเทา้นิรภยั รวมทั�งอุปกรณ์ ป้องกนัภยัส่วนบุคคลอื�นๆตามลกัษณะงานที�ไดรั้บมาตรฐาน
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ตามที�กฎหมายกาํหนด ทั�งนี�กรณีที�เขา้เขตอาคารควบคุมการผลิต (CCR) ตอ้งสวมใส่เสื�อแขนยาว รวมถึงกางเกงขายาวดว้ย

8.    หา้มเล่นการพนนั หา้มดื�มสุรา หรือเสพของมึนเมา หรืออยูใ่นอาการมึนเมา และหา้มหยอกลอ้เล่นกนัตลอดเวลาที�ปฏิบติังาน

ในเขตโรงงาน

9.    หา้มลกัลอบนาํเขา้ หรือเสพยาเสพติดทุกชนิดที�ผดิกฎหมาย ในทุกพื�นที�ของ ปตท.

10.    หากมีการลกัลอบนาํทรัพยสิ์น หรือสิ�งของทุกชนิดของปตท.ออกนอกพื�นที�โดยไม่ไดรั้บอนุญาต ผูล้กัลอบจะตอ้งถูกส่ง

ดาํเนินคดีตามกฎหมาย

11.    หา้มสูบบุหรี�  หรือ กระทาํการใดๆที�ก่อใหเ้กิดประกายไฟ ในเขตโรงงาน นอกบริเวณอาคาร และนอกพื�นที�ที�ไดรั้บอนุญาต

12.    ปฏิบติัตามแผนฉุกเฉิน, กฎระเบียบ ,เครื�องหมายป้ายเตือน และคาํแนะนาํอยา่งเคร่งครัด

13.    การนาํยานพาหนะ, เครื�องยนต,์ อุปกรณ์ไฟฟ้า, กลอ้งถ่ายรูป และอุปกรณ์ที�อาจก่อใหเ้กิดประกายไฟเขา้ในเขตโรงงาน ตอ้ง

ไดรั้บการตรวจสภาพ และออกบตัรอนุญาตก่อนทุกครั� ง

14.    การกาํหนดความเร็วยานพาหนะ ภายในเขตโรงงานไม่เกิน 20 กม./ชม. และนอกเขตโรงงานไม่เกิน 40 กม./ชม.

15.    พนกังานใหม่ ผูรั้บเหมาประจาํ และผูรั้บเหมาชั�วคราวตอ้งเขา้รับการอบรมกฎความปลอดภยันี� ก่อนเขา้ปฏิบติังานภายใน

เขตโรงงาน และตอ้งไดรั้บการทบทวนอยา่งนอ้ยปีละ 1 ครั� ง หรือทุก 6 เดือน

21. ลาํดบัการบังคบัใช้ของเงื�อนไขและเอกสารแนบท้าย

 ในกรณีที�มีความไม่สอดคลอ้งกนัระหวา่ง เอกสารขอบเขตงาน (TOR) และสญัญา/เงื�อนไขแนบทา้ยใบสั�ง เอกสารขอบเขตงาน

(TOR)จะมีความสาํคญัเหนือกวา่
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ขอบเขตการดำเนินงาน 
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1. ขอบเขตการดำเนินงานในช่วง PRE-TURNAROUND 

1.1. ผู้รับจ้างต้องส่งแรงงาน 100% เข้าอบรมความปลอดภัย และงานที่เกี่ยวข้อง (เช่น ระบบ SHIP, 
ระบบ Work permit online เป็นต้น) หรือภายในวันที่ที่ ปตท. กำหนด รวมถึงผู้รับจ้างต้องทำ
การทดสอบฝีมือแรงงาน โดยมีทีมงาน ปตท. ร่วมทำการ WITNESS แรงงานที่ไม่ผ่านการทดสอบ 
จะไม่ได้รับการอนุญาตให้เข้าปฏิบัติงานในโรงแยกก๊าซ 

1.2. ผู้รับจ้างต้องส่งบุคคลในระดับ ENGINEER, หรือ SUPERVISOR, หรือ FOREMAN และ SAFETY 
MAN เข้าร่วมการ KICK-OFF MEETING 

1.3. ผู้รับจ้างจะต้องดำเนินการสำรวจหน้างานก่อนปฏิบัติงาน 

1.4. ผู้รับจ้างจะต้องมาแขวน Tag อุปกรณ์ท่ีหน้างาน ระบุตำแหน่งอุปกรณ์ที่จะดำเนินการเพ่ือป้องกัน
ปัญหาการหาอุปกรณ์ไม่พบหรือการดำเนินการกับอุปกรณ์ผิด Tag เป็นต้น 

1.5. ผู้รับจ้างต้องเข้า ตรวจสอบ และระบุตำแหน่งในการถอดฉนวน (INSULATION) ซึ่งการถอดฉนวน
และหุ้มกลับทาง ปตท. จะเป็นผู้ดำเนินการ 

1.6. ผู้รับจ้างต้องเข้าตรวจสอบและระบุตำแหน่งในการติดตั้งนั่งร้านตามมาตรฐานที่ ปตท. กำหนด 
เพ่ือใช้ในการถอดฉนวนและการปฏิบัติงานช่วง EXECUTION TURNAROUND 

1.7. ผู้รับจ้างจะต้องเป็นผู้สำรวจประเภท จำนวน ขนาด Gasket, Seal Ring/O-Ring, Cable gland 
และ Stud/Bolt สำหรับเปลี่ยนและสรุปแจ้งให้ ปตท. 

1.8. ผู ้รับจ้างต้องเข้ามาติดตั ้ง TEMPORARY STORAGE เบิก SPARE PART ตรวจสอบ และเก็บ 
SPARE PART เข้า TEMPORARY STORAGE ตลอดจนเตรียมงานต่างๆ ที่เก่ียวข้องโดย ปตท. จะ
จัดเจ้าหน้าที่ตรวจสอบการทำงานของพนักงานผู้รับจ้างทุกวัน 

1.9. ผู้รับจ้างต้อง นำเครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์การวัดและเครื่องมือสอบเทียบต่างๆ ที่ผ่านการ
สอบเทียบ (CALIBRATE) พร้อมใบ CERTIFICATE จากหน่วยงานที่ได้มาตรฐาน 100% ที่อายุไม่
เกิน 6 เดือน ตามข้อผูกพันที่ผู้รับจ้างเสนอไว้ในขณะเสนอราคา เข้าตรวจสอบสภาพ และทดสอบ
สมรรถนะ โดยมีผู้ควบคุมงาน ปตท. ร่วม เป็นสักขีพยาน โดยต้องแล้วเสร็จก่อนวันเริ่มปฏิบัติงาน 
EXECUTION TURNAROUND หากมีข้อบกพร่องชำรุด หรือมีจำนวนเครื่องจักร เครื่องมือ ไม่
เป็นไปตามข้อตกลงผูกพัน ที่ผู้รับจ้างเสนอไว้ในขณะเสนอราคา เป็นหน้าที่ของผู้รับจ้างที่ต้อง
ดำเนินการแก้ไขให้แล้วเสร็จก่อนวันเริ่มปฏิบัติงาน EXECUTION TURNAROUND 
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2. ขอบเขตของการดำเนินงานช่วง EXECUTION TURNAROUND 

2.1. การถอดอุปกรณ์ใดๆ หรือ Nozzle ต่างๆ ออกจากที่ติดตั้ง จะต้องดำเนินการปิดรู Hole ต่างๆ
เพื่อป้องกันไม่ให้เกิดกลิ่น หรือ Media ต่างๆหกล้นรั่วไหลออกมาภายนอก โดยผู้รับจ้างจะต้อง
เตรียมอุปกรณ์ เช่น Blind Flange หรือ Plug อุดมาเอง เป็นต้น (ใช้ตามแต่ละประเภทของ
อุปกรณ์นั้นๆ) 

2.2. ผู้รับจ้างจะต้องเป็นผู้ดำเนินการเตรียม Power source เช่น battery สำหรับใช้ดำเนินการกับ
อุปกรณ์ เนื่องจากในช่วงเวลา Execution ปตท. จะทำการ Off ระบบไฟฟ้าทั้งหมด ส่งผลให้
ส่งผลให้ไม่มีไฟฟ้าให้ใช้ใน Plant  

2.3. ในส่วนของการ Test และ Calibrate ให้ทำการบันทึกค่า As-found จากนั้นทำการ Calibrate 
และ Adjust อุปกรณ์ให้ได้ Best performance โดยทำการบันทึกผลการสอบเทียบลงใน
แบบฟอร์มของ ปตท. 

2.4. ตรวจสอบอุปกรณ์ จากข้อมูลใน SPECIFIATION SHEET ว่ามีความสอดคล้องกันหรือไม่ ถ้าไม่
ตรงต้องแจ้งให้ทาง ปตท. ทราบเพ่ือเป็นข้อมูลในการตัดสินใจแก้ไขข้อมูลนั้น 

2.5. ก่อนการ CALIBRATE อุปกรณ์ ต้องตรวจสอบดังรายการต่อไปนี้  

- ตรวจสอบ PHYSICAL DAMAGE ของอุปกรณ์ และบันทึกผลใน CALIBRATION REPORT 
พร้อมภาพประกอบ  

- ตรวจสอบ  TAG NO.  และร ายละ เอ ี ยดต ่ า งๆ   เ ช ่ น  Range/Set Point/Serial 
Number/Model/Brand/Type/การใช้นั ่งร้าน/Insulation ต่างๆตามที่ ปตท. กำหนด
ของอุปกรณ์กับ DATASHEET ว่าตรงกันหรือไม่ ถ้าไม่ตรงให้ทำการแก้ไขและเพิ่มเติม
รายละเอียดต่างๆให้ครบ 

2.6. ในกรณีที่พบว่า PERFORMANCE ของอุปกรณ์ไม่ได้ตามค่ามาตรฐานที่กำหนดโดยผู้ผลิต ผู้รับจ้าง
จะต้องปรับแต่งอุปกรณ์ให้ได้ PERFORMANCE ที่สามารถนำไปใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ
และได้ตามมาตรฐานที่อยู่ในเกณฑ์การยอมรับได้ 

2.7. ทำการสอบเทียบในช่วงขาขึ้น ได้แก่ 0%, 25%, 50%, 75%, 100% และขาลง 100%, 75%, 
50%, 25%, 0% และบันทึกผลที่ TRANSMITTER อ่านได้ลงแบบฟอร์มที ่ปตท. กำหนด 

2.8. ผู้รับจ้างจะทำการ Verify/Test/Calibrate/Adjust ตาม Procedure ที่ถูกต้องของอุปกรณ์แต่ละ
ประเภท 

2.9. ดำเนินการเปลี่ยน Gasket, Seal Ring/O-ring และ Stud/bolt ที่เก่ียวข้องกับขอบเขตงาน 
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2.10. การต ิด  CALIBRATION STICKER ผ ู ้ ร ับจ ้ างต ้องเตร ียม  STICKER สำหร ับต ิดท ี ่ อ ุปกรณ์  
INSTRUMENT ที่มีการสอบเทียบ โดยต้องระบุข้อมูลอย่างน้อยดังนี้  

- LOGO ของบริษัทผู้รับจ้าง CALIBRATE INSTRUMENT นั้นๆ  

- TAG NO. ของอุปกรณ์   

- วันที่ดำเนินการ CALIBRATE อุปกรณ ์INSTRUMENT  

- ชื่อผู้ตรวจผลการ CALIBRATE อุปกรณ ์INSTRUMENT ซึ่งเป็นผู้รับจ้าง  

- ชื่อผู้ WITNESS ผลการ CALIBRATE อุปกรณ ์INSTRUMENT 
2.11. หากผู้รับจ้างพบว่าอุปกรณ์ที่ได้รับมอบหมาย หรืออุปกรณ์ใกล้เคียง เสียหายหรือไม่พร้อมต่อการ

ใช้งาน ผู้รับจ้างต้องแจ้งให้ ทาง ปตท. ทราบโดยทันที และทำการเปลี่ยน Unit ใหม่ตามที่ ปตท.
กำหนด 

2.12. ค่าท่ีสามารถยอมรับได้คือ +/- 0.3% of Full Scale (จากผลคำนวณ Calibration frequency) 

2.13. ค่าท่ีสามารถยอมรับได้สำหรับ Temperature Element (Thermocouple, RTD) คือ +/- 3 ºC  

2.14. ผู้รับจ้างต้องจัดหาเครื่องมือที่มีค่า Accuracy ต่ำกว่าค่าที่ยอมรับได้อย่างน้อย 3 เท่า คือ ต่ำกว่า 
0.166% of Full Scale 

2.15. ผู้รับจ้างจะต้องเป็นผู้ดำเนินการถอดและติดตั้งอุปกรณ์ทั้งหมด โดยจะต้องทำการประกอบ 
Accessory, Tubing, Sensing line และสายไฟสายสัญญาณต่างๆให้ถูกต้องเรียบร้อย ตรวจสอบ 
ปรับตั้ง Calibrate และ Set ค่า Parameter ให้เรียบร้อยแล้วจึงจะสามารถทำ Loop Test โดย
ทุกตัวต้องทำงานได้ถูกต้องและแสดงค่าได้ถูกต้องบน DCS โดยผู้รับจ้างจะต้องตรวจสอบตาม 
Final Inspection Sheet ตามแบบฟอร์มของ ปตท. อีกครั้ง 

2.16. ผู้รับจ้างต้องทำการ Loop test transmitter กับระบบ DCS/PLC ที่เกี่ยวข้อง ในกรณีที่มีการ
เปลี่ยนตัวใหม่ทดแทนหรือ Modify Rage, Parameter ต่างๆของ Transmitter   

2.17. ผู้รับจ้างต้องส่งรายงานความก้าวหน้าการปฏิบัติงานแต่ประจำวันช่วง Execution โดยจะต้อง
รายงานภายใน 14.00 น. ของแต่ละวันหรือตามท่ี ปตท. กำหนดโดยระบุรายละเอียดต่างๆ ได้แก่  

- สรุป %  Overall Progress โดย มี Actual เทียบ Plan  

- รายงานการปฏิบัติงานประจำวัน 

- ผลการ Final Check  อุปกรณ์ FINAL INSPECTION CHECK SHEET หลังนำกลับไป
ติดตั้งพร้อมผลการ Loop Test พร้อมระบุเกณฑ์ Criteria และ Standard ที่ใช้  

- รายงานสรุป % จำนวนอุปกรณ์ที่ไม่อยู่เกณฑ์การยอมรับในแต่ละวัน 
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- ความเสียหายของอุปกรณ์แต่ละตัวพร้อมภาพถ่าย โดยจะต้องระบุจุดที่เสียหายชัดเจนใน
ภาพและใน Drawing พร้อมรายงานการแก้ไขและรูปถ่ายที่ชัดเจน 

- รายงานประเด็นปัญหาและวิธีการแก้ไข 

- แผนงานที่จะดำเนินการวันถัดไป 
 

2.18. ผู้รับจ้างต้องดำเนินการ Safety Talk ทุกเช้ากับทีมงานผู้ปฏิบัติงานทุกคนก่อนเริ่มงาน 

2.19. ผู้รับจ้างต้องเข้าร่วมประชุมกับหน่วยงานความปลอดภัยของทาง ปตท. ทุกวันตามกำหนดการ 

2.20. ผู้รับจ้างต้องจัดวิทยุเพื่อการติดต่อสารให้ทีมผู้ควบคุมงาน ปตท. อย่างน้อย 1 เครื่อง เพื่อใช้ติด
สื่อสารกับผู้ควบคุมงานของผู้รับเหมา 

2.21. ในช่วงเวลาที่ทำการประชุม สรุปความคืบหน้า งาน ช่วง EXECUTION TURNAROUND  ตาม
ช่วงเวลาที่ ทาง ปตท. กำหนด 

2.22. ในการดำเนินการแต่ละวันผู้รับจ้างต้องดำเนินการทำความสะอาดและจัดเก็บพื้นที่ปฏิบัติงานให้
เรียบร้อย และจะต้องจัดเก็บ Waste ให้ถูกต้องตามระเบียบของ ปตท. 

2.23. ผู้รับจ้างจะต้องไม่ปฏิบัติผิดกฎระเบียบข้อบังคับต่างๆตามที่ ปตท. กำหนดทั้งนี้มีตัวอย่างรายการ
สิ่งที่ผู้รับจ้างดำเนินการผิดพลาดและจะถูกภาคทัณฑ์ 

2.24. ผู้รับจ้างจะต้องดำเนินการตามแผนที่ ปตท. กำหนด เพ่ือไม่ให้กระทบต่อแผนงาน Turnaround 

2.25. ผู้รับจ้างจะต้องดำเนินการ Wiring Transmitter โดยไม่ให้ผิดขั้วของสัญญาณ และทำการนำเทป
พันสาย Shield ให้มิดชิดเพื่อแก้ปัญหา Ground Loop 

2.26. ผู ้รับจ้างจะต้องดำเนินการจัดทำ Check Sheet เพื ่อประกอบการปฏิบัติงานโดยให้ ปตท. 
Approve ก่อนเริ่มดำเนินงาน 

2.27. ผู้รับจ้างจะต้องดำเนินการทำ Set Range Pressure/Zero ตามท่ี ปตท. กำหนด 

2.28. ผู้รับจ้างต้องดำเนินการ Loop Test อุปกรณ์หลังดำเนินการติดตั้งแล้วเสร็จ 
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หมายเหตุ 

• อุปกรณ์ที ่เป็นแบบ Radar, Displacer level transmitter ผู ้ร ับจ้างจะต้อง As-found และ 
Isolate ทำการ Calibrate ที่หน้างาน ด้วยระยะ Configuration ที่ใช้งานจริง โดยอุปกรณ์อ่ืนๆที่
เกี่ยวข้อง ทางผู้รับจ้างต้องจัดเตรียม และนำเสนอกับทางทีม ปตท. ถึงวิธการทำงานก่อนเริ่มงาน 

• สำหรับอุปกรณ์ที่เป็นแบบ Remote diaphragm seal ผู ้รับจ้างต้องใช้ Cable tie stainless 
steel แบบ PVC Coated ในการจัดเก็บสาย Capillary Remote diaphragm seal  
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3. ขอบเขตของการดำเนินงานช่วง POST-TURNAROUND 

3.1. ผู้รับจ้างต้องทำการส่งมอบ FINAL REPORT ให้กับผู้ควบคุมงานของ ปตท. ในรูปแบบ 

- HARD COPY      จำนวน 1 ชุด (บรรจุในแฟ้ม) 

- SOFT COPY แบบไฟล์ต้นฉบับ (MS Word, Excel, เป็นต้น) จำนวน 2 ชุด (บรรจุใน CD) 

- SOFT COPY แบบ PDF     จำนวน 2 ชุด (บรรจุใน CD) 
โดยเนื้อหาของ FINAL REPORT ต้องประกอบไปด้วย  

3.2. สำเนาใบเสนอราคา และใบสั่งจ้าง 

3.3. แผนการดำเนินงาน โดยเทียบระหว่าง PLAN & ACTUAL 

3.4. รายงานปัญหาที่เกิดขึ้นระหว่างการปฏิบัติงานและแนวทางแก้ไขป้องกันในแต่ละวัน 

3.5. ORGANIZATION CHART ระบุชื่อ รูปถ่าย เบอร์ติดต่อ จนถึงระดับหัวหน้างาน 

3.6. รายงานกิจกรรม และจำนวนแรงงานในแต่ละวัน รายการเครื่องมือหลัก 

3.7. รายงานระบุวัน เวลา การส่งมอบ และตรวจรับอุปกรณ์แต่ละรายการ โดยต้องมีการลงชื่อตรวจ
รับระหว่างผู้รับจ้าง, ผู้ควบคุมงานของ ปตท., พนักงานตรวจสอบของ ปตท.  

3.8. รูปถ่ายการเตรียมงาน และการปฏิบัติงานของอุปกรณ์แต่ละตัว 

- รูปถ่ายสภาพของอุปกรณ์ก่อนและหลังการปฏิบัติงาน  

- โดยจะต้องระบุจุดที่เกิดความเสียหายที่ชัดเจนลงในรูปถ่ายอุปกรณ์พร้อมระบุใน Drawing 
ให้เจน 

- รูปถ่ายอุปกรณ์หลังการแก้ไข หรือรูปถ่ายอุปกรณ์ชิ้นใหม่ที่ดำเนินการเปลี่ยน โดยจะต้อง
เปรียบเทียบให้เห็นภาพชัดเจนระหว่างก่อนและหลังการแก้ไข 

3.9. ข้อมูลการอบรมความปลอดภัยของบริษัทในช่วงเช้าก่อนการปฏิบัติงาน 

3.10. As found & Calibration Report 

3.11. Excel File ที่ Update สรุปข้อมูลในตารางให้ถูกต้องและครบถ้วนตามที่ ปตท. กำหนดและเพ่ิม
ข้อมูลต่างๆที่จำเป็นต่อการเสนอราคาครั้งถัดไป ข้อมูลที่จำเป็นต่อการ  Calibrate เช่น Range, 
Type เช่น เป็น DP Flow, Model, Unit, ใช้ Scaffolding หรือไม่, ต้องรื ้อถอด Insulation 
หรือไม,่ Update ชื่อ Tag ให้ถูกต้อง ทั้ง PTT Tag และ Skid Tag (กรณีที่มีเฉพาะ Skid Tag ให้ 
Update ใส่ชื่อ PTT Tag ให้ด้วย เป็นต้น 
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3.12. ผู้รับจ้างมีหน้าที่ Final Clean ทำความสะอาดบริเวณที่ปฏิบัติงานให้เรียบร้อย และขนย้ายวัสดุ
อุปกรณ์ของผู้รับจ้าง, รื้อนั่งร้าน และทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานให้เรียบร้อย ให้แล้วเสร็จ 

3.13. ภายหลังงาน Execution Turnaround แล้วเสร็จ ผู้รับจ้างต้องส่งผู้ปฏิบัติงานระดับหัวหน้างาน 
และตัวแทนแรงงานระดับปฏิบัติการอย่างน้อย 2 คนเข้าร่วมการประชุมสรุปงาน (RETROSPECT) 
กับตัวแทนพนักงาน ปตท. ภายหลังงาน TURNAROUND แล้วเสร็จโดย ปตท. จะแจ้งวันให้ทราบ
ล่วงหน้าอย่างน้อย 2 วัน โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

- ประเด็นด้าน SSHE 

- ประเด็นด้าน ผลงาน และ คุณภาพงาน 

- ประเด็นด้าน ปัญหาและอุปสรรค 

- ประเด็นด้าน Sustainability, Human rights 

- Quality control, Quality Assurance 

- Risk ที่เกิดขึ้นระหว่างการทำงาน 
หมายเหตุ 

• อุปกรณ์ท่ีเป็นแบบ Radar Type ผู้รับต้องแนบ Echo curve มาในผลการ Calibrate ด้วย 
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เอกสารแนบ 2 : กฎเฉพาะงาน 

1.1. การสาํรวจตรวจสอบสถานท่ีทาํงาน 

1.1.1. การส ารวจบริเวณการท างาน ผูรั้บจา้งตอ้งส ารวจตรวจสอบสถานท่ีในบริเวณก่อสร้าง และ
บริเวณใกลเ้คียง ก่อนเร่ิมการก่อสร้างจนทราบเป็นท่ีพอใจแลว้ถึงลกัษณะ และสภาพทัว่ไป 
ทั้งระดับพื้นดินเดิม และขอบเขต ส่ิงก่อสร้างต่างๆ ท่ีมีอยู่ ส่ิงสาธารณูปโภคต่างๆ อนั
เก่ียวเน่ืองกบังานก่อสร้าง ทางออก การขนส่งวสัดุส่ิงของ และคนงาน 

1.1.2. การจดัสถานท่ี ผูรั้บจา้งตอ้งศึกษาขอ้ขดัขอ้งต่างๆ ภายในบริเวณก่อสร้าง ขอ้ก าหนดของ
เวลา และจดัสถานท่ีให้เหมาะสม และสะดวกแก่การท างาน พร้อมทั้งมีความเขา้ใจอย่างดี
ในการศึกษาในการศึกษาวิธีการจดัหา และจดัท่ีพกัอาศยัของคนงานในบริเวณ หรือนอก
สถานท่ีก่อสร้างใหเ้หมาะสม สามารถท างานใหแ้ลว้เสร็จสมบูรณ์ได ้ 

1.1.3. การเส่ียงภยั ผูรั้บจา้งตอ้งศึกษาหาขอ้มูลท่ีจ าเป็นทั้งหลายอนัเก่ียวดว้ยความเส่ียงภยั ความ
ผนัผวนของเหตุการณ์ และเหตุอ่ืนๆ ซ่ึงอาจมีผลมาถึงหรือมีผลกระทบกระเทือนการท างาน
ก่อสร้างน้ีเป็นอยา่งดีแลว้ 

1.2. การรักษาสภาพท่ีสาธารณะ 

1.2.1. ผูรั้บจา้งตอ้งไม่น าวสัดุ เคร่ืองมือ อุปกรณ์ท่ีใชใ้นงานก่อสร้างไปวางในท่ีสาธารณะ หรือท า
ใหเ้กิดการกีดขวางการสัญจรไปมาของบุคคลทัว่ไป ตลอดระยะเวลาก่อสร้าง 

1.2.2. ผูรั้บจ้างต้องไม่ก่อให้เกิดความเสียหายแก่สถานท่ีท่ีเป็นสาธารณะ เช่น ถนน ทางเข้า 
ทางเดิน และอ่ืนๆ หากปรากฏว่ามีความเสียหายเกิดข้ึน ผูรั้บจา้งตอ้งรับผิดชอบการแกไ้ข 
ซ่อมแซมใหคื้นสู่สภาพดีดงัเดิมโดยไม่ชกัชา้ และเป็นผูอ้อกค่าใชจ่้ายทั้งส้ิน 

1.3. การพิจารณา และอนุมติัของผูคุ้มงานของ ปตท. ในกรณีท่ีเกิดมีความคลาดเคล่ือน ความขาดตก
บกพร่อง หรือความขดัแยง้ หรือความผิดพลาด หรือไม่ชดัเจนในแบบก่อสร้าง รายการก่อสร้าง 
และเอกสารสัญญา ผูรั้บจา้งตอ้งรีบแจง้ผูคุ้มงานของ ปตท. เพื่อขอค าวินิจฉยัทนัที โดยผูคุ้มงานจะ
ถือเอาส่วนท่ีดีกวา่เป็นเกณฑ์ ความถูกตอ้งในวิชาช่าง และความเหมาะสมทุกคร้ัง และงานในส่วน
ท่ีมีปัญหาน้ี ผูรั้บจา้งตอ้งหยุดด าเนินการไวก่้อน จนกวา่ผูคุ้มงาน ปตท. จะมีการอนุมติั และสั่งการ
อย่างใดอย่างหน่ึง หากผู ้รับจ้างไม่ปฏิบัติตามน้ี และเกิดข้อผิดพลาดใดๆ ข้ึน ผู ้รับจ้างต้อง
รับผดิชอบแกไ้ขขอ้ผดิพลาดนั้นๆ ใหถู้กตอ้งตามค าสั่งของผูคุ้มงาน 

1.4. ไฟฟ้าท่ีใชใ้นงานก่อสร้าง 
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1.4.1. ขอ้ก าหนดในการติดตั้งระบบไฟฟ้าชัว่คราว ส าหรับผูรั้บจา้ง ท่ีปฏิบติังานภายในโรงแยก
ก๊าซฯ ผูรั้บจา้งท่ีจะท าการขอติดตั้งระบบไฟฟ้าเพื่อรับไฟฟ้าจากระบบไฟฟ้าของโรงแยก
ก๊าซฯ เป็นการชัว่คราว จะตอ้ง ปฏิบติัตามขอ้ก าหนด ดงัต่อไปน้ี 

1.4.2. การติดตั้งระบบไฟฟ้าชั่วคราวจะต้องเป็นไปตามมาตรฐานการติดตั้งทางไฟฟ้าส าหรับ
ประเทศไทย ออกโดยวศิวกรรมสถาน แห่งประเทศไทย ในพระบรมราชูปถมัภ ์พ.ศ. 2545 

1.4.3. การติดตั้งอุปกรณ์ไฟฟ้าของผูรั้บจา้ง จะตอ้งด าเนินการโดยช่างไฟฟ้า ของผูรั้บจา้งให้ได้
ตามขอ้ก าหนดน้ี 

1.4.4.  ปตท. จะก าหนดจุดจ่ายไฟฟ้าให้กบัผูรั้บจา้ง ผูรั้บจา้งตอ้งเป็นผูจ้ดัหาวสัดุอุปกรณ์ท่ีจ าเป็น
ในการติดตั้งทั้งหมด และต่อไฟฟ้าจากจุดท่ี ปตท. ก าหนดไว ้ไปยงัระบบไฟฟ้าของผูรั้บจา้ง
เอง 

1.4.5. การต่อไฟฟ้าของผูรั้บจา้ง จะตอ้งปฏิบติัตามกฎความปลอดภยัอ่ืนๆ ของโรงแยกก๊าซฯ ทุก
ประการ 

1.4.6. ผูรั้บจา้งตอ้งจดัหา EARTH LEAKAE CIRCUIT BREAKER ชนิด 2 POLE 15 KA ส าหรับ
ระบบไฟฟ้า 220 V. 1 เฟส, ชนิด 3 POLE 25 KA ส าหรับระบบไฟฟ้า 380 V. 3เฟส และ
ชนิด 4 POLE 25 KA ส าหรับระบบไฟฟ้า 380 V. WITH NEUTRAL ติดตั้งท่ีจุดจ่ายไฟท่ี 
ปตท. ก าหนดไว ้และจะตอ้งมีเคร่ืองป้องกนักระแส EARTH LEAKAGE ขนาดไม่เกิน 30 
mA. ขนาดกระแสพิกดัของ CIRCUIT BREAKER จะตอ้งไม่นอ้ยกวา่ 1.25 เท่า ของกระแส
ท่ีผูรั้บเหมาตอ้งการใช ้

1.4.7. CIRCUIT BREAKER จะตอ้งติดตั้งภายในตูปิ้ด ภายในอาคารหรือในร่มใกลก้บัจุดจ่ายไฟ  

1.4.8. ผูรั้บจา้งตอ้งจดัหา และเดินสายจากจุดจ่ายไฟของ ปตท. ไปยงัแผงไฟฟ้าของผูรั้บจา้ง โดย
สายจะตอ้งเป็นสาย NYY ขนาดไม่เล็กกวา่ 4 mm2, ขนาดการน ากระแสไม่นอ้ยกวา่ 1.5 เท่า 
ของกระแสท่ีผูรั้บเหมาตอ้งการใช ้และไม่นอ้ยกวา่ขนาดกระแสของ CIRCUIT BREAKER 

1.4.9. การเดินสาย สายจะตอ้งเป็นสายเส้นเดียวต่อเน่ืองจากจุดจ่ายไฟของ ปตท. ไปยงัแผงไฟฟ้า
ของผูรั้บจา้ง หากมีการต่อสายระหวา่งทาง การต่อสายจะตอ้งใชก้ารต่อโดยใช ้PLUG และ 
RECEPTACLE ชนิดกนัน ้ าส าหรับการต่อสายนอกเขตโรงงาน และชนิดกนัระเบิดส าหรับ
การต่อสายภายในเขตโรงงาน และจุดต่อจะตอ้งอยูใ่นท่ีสูงไม่นอ้ยกวา่ 1.80 ม. อยูใ่นท่ีแหง้ 
และตรวจสอบไดง่้าย 
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1.4.10. การเดินสายจะตอ้งเดินสายไฟเส้นทางท่ีหลีกเล่ียงการถูกกดทบั การเหยียบ ของแหลมคม 
หากหลีกเล่ียงไม่ได้จะต้องจดัหาการป้องกันทางกายภาพท่ีเหมาะสมให้กับสายในช่วง
ดงักล่าว เช่น ท่อ RIGID STEEL CONDUIT (RSC), จดัขอนไมบ้งัช่วงขา้มถนน เป็นตน้ 

1.4.11. การเขา้สายทุกจุดจะตอ้งย  ้าหางปลา 

1.4.12. การต่อสายจากแผงไฟฟ้าของผูรั้บจ้างไปยงัอุปกรณ์ไฟฟ้าต่างๆ จะต้องได้มาตรฐาน
เช่นเดียวกบัการต่อสายส าหรับระบบไฟฟ้าปกติทุกประการ 

1.4.13. หลงัจากต่อสาย และระบบไฟฟ้าเสร็จเรียบร้อย ผูรั้บจา้งตอ้งตรวจสอบวงจรทั้งหมด อยูใ่น
สภาพปลอดภัย และถูกต้อง ตามวงจรไฟฟ้า และตรวจสอบค่าความต้านทานฉนวน
กระแสตรง จะตอ้งไดม้ากกวา่ 50 M ท่ีแรงดนัทดสอบ 500 VDC ก่อนการจ่ายไฟ 

1.4.14. ผูรั้บจา้งตอ้งติดป้าย แสดงต าแหน่งจุดจ่ายไฟฟ้าของ ปตท. , ช่ือผูรั้บผิดชอบของผูรั้บจา้ง 
และช่ือผูค้วบคุมงาน ปตท. ท่ีแผงไฟฟ้าของผูรั้บจา้ง และจะตอ้งติดป้ายช่ืองานหรือบริษทั
ของ ผูรั้บจา้งท่ี CIRCUIT BREAKER ท่ีจุดจ่ายไฟของ ปตท.  

1.4.15. ผูรั้บจา้งตอ้งตรวจสอบความปลอดภยัของระบบไฟฟ้าทุกคร้ังท่ีใชง้าน และตอ้งตรวจสอบ
ระบบทั้งหมด และท าการบนัทึกการตรวจสอบทุกเดือน เพื่อให้สามารถตรวจสอบไดเ้ม่ือมี
การร้องขอ จนกวา่จะยกเลิกการใชไ้ฟฟ้าชัว่คราวน้ี 

1.4.16. ขนาดของไฟฟ้าท่ีตอ้งการ 

1.4.17.  ขนาดความตอ้งการกระแสไฟฟ้าชัว่คราว ท่ีใชง้านก่อสร้างดงักล่าวขา้งตน้น้ี ใหเ้ป    

1.4.18. ผูรั้บจา้งหรือผูข้ายจะตอ้งท าความเขา้ใจต่อกฎระเบียบ และขอ้ห้ามของโรงแยกก๊าซฯ ใน
การเขา้มาปฏิบติังานภายในโรงแยกก๊าซฯ เช่น ขอ้ก าหนดเก่ียวกับความปลอดภยั และ
ส่ิงแวดลอ้ม, เวลาปฏิบติังานปกติของเจา้หนา้ท่ี ปตท. เป็นตน้ โรงแยกก๊าซฯ สงวนสิทธ์ิท่ี
จะสั่งหยดุพกั เพิกถอนการท างานได ้หากพบวา่การปฏิบติังานของผูรั้บจา้งหรือผูข้ายหรือผู ้
รับจา้งช่วงของผูข้ายนั้น ไดข้ดัต่อกฎระเบียบ และขอ้ห้ามของโรงแยกก๊าซฯ โดยจะถือเอา
เป็นขอ้อา้งในการขอผอ่นผนั ยกเวน้เง่ือนไขใดๆ ไม่ได ้เวน้เสียแต่เน่ืองมาจากเหตุผลความ
จ าเป็นของโรงแยกก๊าซฯ เอง 

1.4.19. อุปกรณ์เคร่ืองมือท่ีน ามาใช้ในโรงแยกก๊าซฯ เช่น อุปกรณ์ไฟฟ้า, ป้ันจัน่, รอก เป็นต้น 
จะตอ้งได้รับการตรวจสอบ, บ ารุงรักษา และมีคุณลกัษณะตามข้อก าหนดของประกาศ
กระทรวงมหาดไทย 
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1.4.20. การขนส่งวสัดุ,สารเคมี,เคร่ืองจกัรอุปกรณ์ และสารต่าง ๆ รวมทั้งยานพาหนะขนส่ง จ าตอ้ง
ค านึงถึงการพิทกัษรั์กษาส่ิงแวดลอ้มโดยจะตอ้งไม่ก่อให้เกิดการหกลน้,ร่ัวไหล,ทิ้งเร่ียราด
ตามรายทางหรือ ปล่อยไอสาร,ไอเสีย,สารพิษ เกินกวา่มาตรฐานท่ีกฎหมายก าหนด 

1.4.21. ผลิตภณัฑ์ท่ีส่งมอบท่ีจะตอ้งน าเขา้มาใช้ในโรงแยกก๊าซฯ จะตอ้งไม่มีองค์ประกอบของ
แอสเบสตอส (ASBESTOS) หรือสารท าลายชั้นโอโซนของบรรยากาศตามประกาศ EPA: 
THE CLEAN AIR ACT SEC.602 

1.4.22. ผลิตภณัฑ์ท่ีส่งมอบ เพื่อใช้งานในโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง    ท่ีเก่ียวขอ้งกบัการใช้
พลงังานอย่างมีนัยส าคญั เช่น คอมเพรสเซอร์ของระบบปรับอากาศ หรืออุปกรณ์อ่ืนๆ 
จะตอ้งไดรั้บการรับรองการประหยดัพลงังานจากผูผ้ลิต โดยมีใบ Certificate หรือหนงัสือ
รับรองตามมาตรฐานอุตสาหกรรมหรือเทียบเท่า   ในกรณีท่ีไม่มีใบรับรองผลิตภณัฑ์ท่ีส่ง
มอบ ตอ้งไดรั้บการประเมินภายหลงัจากการติดตั้งใชง้านในการจดัจา้งท่ีเก่ียวขอ้งกบัระบบ
การจดัการพลงังานตอ้งจดัท ารายงานสรุปผลการประเมินการใชพ้ลงังานส่งมอบพร้อมกนั
เพื่อประกอบการตรวจรับงาน 

1.4.23. เพื่อให้การด าเนินการจดัหาพสัดุเป็นไปตามมาตรฐาน มรท.8001 ปตท. สงวนสิทธ์ิในการ
พิจารณาคดัเลือกผูค้า้ในกลุ่มท่ีจดัหาพสัดุเป็นไปตามมาตรฐาน มรท.8001 ปตท. สงวนสิทธ์ิ
ในการพิจารณาคดัเลือกผูค้า้ในกลุ่มท่ีได้รับการรับรองมาตรฐาน มรท.8001 หรือผูค้ ้าท่ี
แสดงความมุ่งมัน่ดงัต่อไปน้ี 

1.4.23..1. ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่สนับสนุนให้มีการใช้แรงงานบงัคบัทุก
รูปแบบ 

1.4.23..2. ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งจ่ายค่าจา้งและค่าตอบแทนการท างานไม่นอ้ย
กวา่ท่ีกฎหมายก าหนด 

1.4.23..3. ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่กระท าการหรือสนับสนุนให้มีการเลือก
ปฏิบัติให้มีการจ้างงาน จ่ายค่าจ้างการให้สวสัดิการ เน่ืองด้วยความ
แตกต่างเร่ืองเช้ือชาติ เพศ ศาสนา การตั้งครรภ ์สถานภาพการสมรส การ 
เป็นสมาชิกสหภาพ และไม่กีดกนัการท างานเน่ืองมาจากการพิการหรือติด
เช้ือเอชไอว ี

1.4.23..4. ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่กระท าการหรือสนบัสนุนให้มีการลงโทษ
ทางร่างกาย จิตใจ หรือกระท าการบงัคบัขู่เข็ญ ท าร้ายลูกจ้าง รวมถึงมี
มาตรการป้องกนัไม่ให้เกิดมีการล่วงละเมิดทางเพศ โดยการแสดงออก
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ด้วยค าพูด ท่าทางการสัมผสัทางกาย หรือวิธีการอ่ืนใด และไม่ให้มีการ
ลงโทษลูกจา้งโดยวธีิการหกัเงินเดือนหรือลดค่าจา้ง 

1.4.23..5. ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่ให้ลูกจา้งหญิงท างานท่ีเป็นอนัตรายต่อ
สุขภาพและร่างกายตามท่ีกฎหมายก าหนด 

1.4.23..6. ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งมีมาตรการดา้นความปลอดภยัอาชีวอนามยั 
และสภาพแวดลอ้มในการท า งานเพื่อให้พนักงานปฏิบัติงานอย่าง
ปลอดภัย และจัดให้มีสว ัสดิการพนักงานตามท่ีกฎหมายแรงงาน
 ก าหนดไว ้

1.4.23..7. บริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) ไม่มีนโยบายสนบัสนุน ให้ใชแ้รงงานเด็กท่ี
มีอายตุ  ่ากวา่ 18 ปี 

1.4.23..8. ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งปฏิบติัตาม พระราชบญัญติัคุม้ครองแรงงาน 
2541 และฉบบัท่ีแก้ไขเพิ่มเติม รวมถึงกฎหมายอ่ืนๆ ท่ีเก่ียวขอ้งเพื่อให้
สอดคลอ้งกบัขอ้ก าหนดดา้นมาตรฐานแรงงานไทย 

1.4.24. โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยองมีระบบการจดัการวดัผลผูค้า้หลงัการส่งมอบ หากผูค้า้รายใด
ไดรั้บผลการวดัผลต ่ากว่าท่ีตั้งไว ้โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยองจะท าหนงัสือเตือนให้ผูค้า้
ทราบ และจะรวบรวมไวเ้ป็นขอ้มูลในการประเมินผลผูค้า้ประจ าปี ผูค้า้ท่ีไม่ผ่านผลการ
ประเมินผูค้า้ประจ าปี จะถูกยกเลิกออกจากทะเบียนผูค้า้ของโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง 

1.4.25. ผูรั้บจา้งจะตอ้งปฏิบติัตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงานเก่ียวกบัการอบรม
ความปลอดภัย โดยจะต้องจัดเตรียมเอกสารหลักฐานการรับรองการผ่านการอบรม
หลักสูตรด้านความปลอดภยั อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างานรวมเป็น
ระยะเวลาทั้งส้ิน 6 ชัว่โมง ส าหรับผูท่ี้จะเขา้มาปฏิบติังานในโรงแยกก๊าซฯ จ.ระยอง โดยให้
ท าการส่งเอกสารการรับรองดงักล่าวให้แก่ผูค้วบคุมงานหรือผูป้ระสานงานของท่านเพื่อน า
ขอ้มูลการรับรองดงักล่าวบนัทึกลงในระบบ Access Control ตั้งแต่วนัท่ี 1 กนัยายน 2556 
เป็นตน้ไป หากผูรั้บจา้งไม่ปฏิบติัตามให้อยู่ในดุลพินิจของ ปตท. ในการพิจารณาให้เขา้
ปฏิบติังานในโรงแยกก๊าซฯ จ.ระยอง เป็นแต่ละกรณีไป 

1.4.26. เอกสาร ENGINEERING SPECIFICATION หรือเอกสารอ่ืนใดทั้งหมดท่ีแนบทา้ยสัญญา
ถือเป็นทรัพยสิ์นของ ปตท. ห้ามมิให้ผูรั้บจา้ง/ผู ้เก่ียวขอ้งอ่ืนใดท่ีเป็นหน่วยงานภายนอก
ส าเนาเพื่อการคา้หรือธุรกิจอ่ืนใดยกเวน้เพื่อการศึกษา และจะตอ้งได้รับการยินยอมจาก 
ปตท. เป็นลายลกัษณ์อกัษร หากฝ่าฝืนจะไดรั้บโทษขั้นสูงสุดตามกฎหมาย 
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1.4.27. ผูจ้ดัการ / เจา้หน้าท่ีความปลอดภยัระดบัต่างๆ ของผูรั้บเหมาทุกบริษทัตอ้งเขา้รับฟังการ
ช้ีแจง เพื่อทบทวนกฎความปลอดภยัตาม 13.7.4. และขั้นตอนการปฏิบติังานท่ีเก่ียวขอ้งกบั
งานความปลอดภยั อาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม ก่อนเร่ิมงาน TURNAROUND และตอ้ง
จดัส่งเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัฯ เขา้ร่วมประชุมสรุปงานทุกวนัตามเวลาท่ี ปตท. ก าหนด 

1.4.28. เจา้หน้าท่ีความปลอดภยัระดบัต่างๆ ของผูรั้บเหมาทุกบริษทัตอ้งท าการอบรม ช้ีแจง เพื่อ
ทบทวนกฎความปลอดภยัต่างๆ ขั้นตอนการปฏิบติังานท่ีถูกตอ้ง ใหพ้นกังานรับทราบก่อน
เร่ิมปฏิบติังานทุกวนั หรือตอ้งปฏิบติักิจกรรมตามท่ี ปตท. ก าหนด 

1.4.29. เจ้าหน้าท่ีความปลอดภยัระดบัต่างๆ ของผูรั้บเหมาทุกบริษทัต้องด าเนินกิจกรรมความ
ปลอดภัยฯ ตามท่ี ปตท. ก าหนดเช่น SAFETY TOUR , SAFETY TALK, การรายงาน
ชัว่โมงการท างานประจ าวนั ฯลฯ 

1.4.30. ลูกจา้งผูเ้สนอราคาทุกคนตอ้งให้ความร่วมมือในการซ้อมแผนอพยพตามแผนฉุกเฉิน โดย 
ปตท. จะจดัหาอุปกรณ์ในการซ้อมแผนอพยพให้ แต่ผูรั้บเหมาตอ้งส่งคืนอุปกรณ์ให้ ปตท. 
ครบตามจ านวนและสภาพเดิม หากมีการช ารุดหรือสูญหาย ปตท. ขอสงวนสิทธ์ิให้
ผูรั้บเหมาตอ้งรับผดิชอบค่าใชจ่้ายหรือตอ้งจดัท าอุปกรณ์ตามมาตรฐานท่ีก าหนดและส่งคืน  

1.4.31. ปตท. ขอสงวนสิทธ์ิในการสุ่มตรวจปัสสาวะหาสารเสพติดกบัเจา้หน้าท่ีและผูป้ฏิบติังาน
ทุกบริษทั โดยไม่ตอ้งแจง้ใหท้ราบล่วงหนา้ 

1.4.32. ผูเ้สนอราคาท่ีตอ้งน ารถยนต์ตั้งแต่ 6 ลอ้ข้ึนไป เขา้ปฏิบติังานในพื้นท่ี ตอ้งปฏิบติัตามกฎ
ความปลอดภยั และกฎเฉพาะงานอยา่งเคร่งครัด และตอ้งจดัให้มีผูน้  าทางเพื่อให้สัญญาณ
ในการเดินรถตลอดเส้นทาง รวมทั้งหา้มรถวิง่ทบัสายไฟ สาย HOSE ท่อขนาดเล็ก ตะแกรง
เหล็ก ท่ีอยู่บนถนนหรือท่ีพาดผ่านถนนโดยไม่มีอุปกรณ์ป้องกนัโดยเด็ดขาด หากท าให้
อุปกรณ์ดงักล่าวเสียหาย จะตอ้งรับผดิชอบค่าเสียหายทั้งหมด 

1.4.33. การถอดซ่อมบ ารุงอุปกรณ์บนท่ีสูง ผูรั้บเหมาต้องจดัเตรียมอุปกรณ์ เช่น ผา้ใบ, BLUE 
SHEET ฯลฯ ปูรองรับอุปกรณ์ท่ีถอดออก โดยให้ครอบคลุมพื้นท่ี จากจุดท่ีมีการถอด
โดยรอบ เพื่อป้องกนัการตกหล่น 

1.4.34. พื้นท่ีท่ีใช้วางเคร่ืองจกัร อุปกรณ์จากการถอดประกอบ ซ่อมบ ารุง ต้องขออนุญาตจาก
เจา้ของพื้นและผูค้วบคุมงาน ปตท. ก่อนทุกคร้ัง และตอ้งจดัท าการกั้นพื้นท่ีพร้อมป้ายเตือน
แสดงใหเ้ห็นอยา่งชดัเจน 

1.4.35. ผูเ้สนอราคาท่ีตอ้งมีการยกของข้ึนท่ีสูงโดยการใชป่ั้นจัน่ รอก เชือก สลิงหรืออุปกรณ์อ่ืนๆ 
ตอ้งผ่านการตรวจสอบตามกฎหมาย และอุปกรณ์ท่ีตอ้งการยกข้ึนตอ้งจดัเก็บในภาชนะท่ี
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ปิดมิดชิด และต้องมีอุปกรณ์หรือเชือกส าหรับบังคับทิศทางท่ีมีความยาวครอบคลุม
ระยะทางท่ีตอ้งยก 

1.4.36. ผูเ้สนอราคาตอ้งปฏิบติัต่อเจา้หน้าท่ีและพนักงานของบริษทัตามมาตรฐานแรงงานไทย 
มรท. 8001 

1.4.37. ปตท. ขอสงวนสิทธ์ิในการขอเปล่ียนตวัเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัระดบัต่างๆ ของผูรั้บเหมา 
หากไม่สามารถควบคุม แกไ้ข สนองตอบต่อเหตุฉุกเฉิน และความปลอดภยั อาชีว อนามยั
และส่ิงแวดลอ้มตามท่ี ปตท. ก าหนดได ้

1.5. ข้อปฏิบัติด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและส่ิงแวดล้อมข้อก าหนดท่ีต้องปฏิบัติ ส าหรับ
พนกังานและผูป้ฏิบติังานในพื้นท่ีรับผดิชอบของโรงแยกก๊าซ 

1.5.1. ขอ้ปฏิบติัดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม 

1.5.2. ผูเ้สนอราคาจะตอ้งจดัหาเจา้หน้าท่ีให้เพียงพอและมีคุณสมบติัเหมาะสมในการปฏิบติังาน 
ตามขอบเขตของงานท่ีก าหนด 

1.5.3. การจดัการด้านความปลอดภยัในการปฏิบัติงานต้องเป็นไปตามข้อก าหนดด้านความ
ปลอดภยัโรงแยกก๊าซฯ และผูป้ฏิบติังานทุกคนตอ้งปฏิบติัตามอยา่งเคร่งครัด 

1.5.4. ผูรั้บจา้งจะต้องเขา้รับการอบรมตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน เร่ือง
หลักเกณฑ์ วิธีการ และเง่ือนไขการฝึกอบรมฯ ด้านความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ
สภาพแวดลอ้มในการท างาน (ระยะเวลาการฝึกอบรมทั้งหมด 6 ชัว่โมง) ประกอบดว้ย 

1.5.4..1.  ความรู้เก่ียวกบัความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดล้อมในการ
ท างาน ระยะเวลาการฝึกอบรม 1 ชัว่โมง 30 นาที 

1.5.4..2.  กฎหมายความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน 
ระยะเวลาการฝึกอบรม 1 ชัว่โมง 30 นาที 

1.5.4..3. ขอ้บงัคบัว่าดว้ย ความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการ
ท างาน ระยะเวลาการฝึกอบรม 3 ชัว่โมงโดยผูเ้สนอราคาตอ้ง รับผิดชอบ
ให้ผูป้ฏิบติังานของตนผ่านการอบรมตาม13.7.4 เพื่อเขา้อบรมโดยส่วน 
ความปลอดภยัฯ โรงแยกก๊าซ ต่อไป 

1.5.4..4. การอบรมข้อบังคับว่ าด้วย  ความปลอดภัย  อา ชี วอนามัย  และ
สภาพแวดลอ้มในการท างานโดยส่วนความปลอดภยัฯ โรงแยกก๊าซฯ จะ
อบรมใหใ้นวนัจนัทร์ พุธ ศุกร์ เวลา 8.30 น. อายขุองบตัรอนุญาตจะไม่เกิน 
6 เดือนต่อการอบรม 1 คร้ัง ถ้าพ้นก าหนดผูรั้บเหมาจะต้องเข้าอบรม
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ทบทวน โดยผูเ้สนอราคาจะตอ้งแจง้รายช่ือผูป้ฏิบติังานและรายละเอียดท่ี
เก่ียวขอ้งใหก้บัผูค้วบคุมงาน ปตท. ทราบล่วงหนา้อยา่งนอ้ย 1 วนั 

1.5.5. ในกรณีปฏิบติังานหยุดซ่อมบ ารุงใหญ่ตามวาระ ผูเ้สนอราคาจะต้องส่งเจ้าหน้าท่ีและ
ผูป้ฏิบติังาน ท่ีต้องเข้าปฏิบติังานภายในพื้นท่ีโรงแยกก๊าซฯ เข้ารับการอบรมกฎความ
ปลอดภยัและส่ิงแวดล้อมของโรงแยกก๊าซฯ (พร้อมแสดงหลักฐานประกันสังคมหรือ
ประกนัอุบติัเหตุก่อนเขา้รับการอบรม) ภายในระยะเวลา 10 วนั ก่อนเร่ิมปฏิบติังาน โดย
จ ากดัจ านวนผูท่ี้เขา้อบรมไม่เกิน 150 คนต่อวนั หรือตามระยะเวลาและท่ีโรงแยกก๊าซฯ เป็น
ผูก้  าหนด  

1.5.6. ผูเ้สนอราคาจะตอ้งจดัหาเจา้หน้าท่ีความปลอดภยัท่ีมีการข้ึนทะเบียน จป. จากสวสัดิการ
และแรงงานจงัหวดั พร้อมจดัส่งเอกสารการข้ึนทะเบียน ตามท่ีกฎหมายก าหนด มาก ากบั
ดูแลให้ลูกจ้างปฏิบติัตามกฎ ระเบียบ ค าสั่ง หรือมาตรการเก่ียวกับความปลอดภยัและ
ส่ิงแวดลอ้มในการท างาน ตามหลกัเกณฑด์งัต่อไปน้ี 

1.5.6..1. กรณีท่ีมีลูกจา้งปฏิบติังานในพื้นท่ีโรงแยกก๊าซฯ ตั้งแต่ 2-19 คนจะตอ้ง
จดัหาเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัระดบัหวัหนา้งาน หรือระดบัสูงกวา่ 

1.5.6..2. กรณีท่ีมีลูกจา้งปฏิบติังานในพื้นท่ีโรงแยกก๊าซฯ ตั้งแต่ 20-49 คนจะตอ้ง
จดัหาเจา้หน้าท่ีความปลอดภยัระดบัหัวหน้างาน และระดบัเทคนิคหรือ
ระดบัสูงกวา่ 

1.5.6..3. กรณีท่ีมีลูกจา้งปฏิบติังานในพื้นท่ีโรงแยกก๊าซฯ ตั้งแต่ 50-99 คนจะตอ้ง
จดัหาเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัระดบัหวัหนา้งาน ระดบัเทคนิคขั้นสูง หรือ
ระดบัวิชาชีพ โดย ปตท. ขอให้ผูเ้สนอราคาท่ีมี เจา้หน้าท่ีความปลอดภยั
ระดบัวิชาชีพประจ าบริษทัอยู่แล้ว ตอ้งจดัให้มีเจา้หน้าท่ีความปลอดภยั
ระดับระดับวิชาชีพประจ าท่ี SITE งานด้วย ยกเวน้ผูเ้สนอราคาท่ีไม่มี
เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัระดบัระดบัวชิาชีพประจ าบริษทัตามกฎหมาย 

1.5.6..4. กรณีท่ีมีลูกจ้างปฏิบติังานในพื้นท่ีโรงแยกก๊าซฯ ตั้ งแต่ 100 คนข้ึนไป
จะตอ้งจดัหาเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัระดบัหวัหนา้งาน และระดบัวิชาชีพ
โดยเจ้าท่ีความปลอดภัยจะต้องสวมปลอกแขนแสดงเคร่ืองหมาย/
สัญลกัษณ์ท่ีชัดเจน โดยขอยกเวน้ปลอกแขนพื้นสีเหลือง เน่ืองจากเป็น
เคร่ืองหมายของเจา้หนา้ท่ี ปตท. 

40 / 76
Electronically Verified by TOR Committee on 17/06/2025
Electronically Approved by นายสุทธิกิจ ตันสุคตานนท์ on 02/07/2025
TOR Revision 3

42 / 78



  Page 9 of 14 

 

1.5.6..5. ผูเ้สนอราคาตอ้งจดัส่งโครงสายบงัคบับญัชาของเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั
ทุกระดบัให้ ผูค้วบคุมงาน ปตท. และเจา้ท่ีความปลอดภยั ปตท. ก่อนเร่ิม
ปฏิบติังาน 

1.5.7. ในขณะด าเนินการผูเ้สนอราคาจะตอ้งปฏิบติังานดว้ยความระมดัระวงั มิให้เกิดมีอุบติัเหตุ
ต่างๆ พร้อมทั้งจดับริเวณก่อสร้างให้สะอาด และเป็นระเบียบเรียบร้อยตามหลกัอาชีวอนา
มัยและส่ิงแวดล้อมตลอดระยะเวลาปฏิบัติงาน และหากมีอุบัติเหตุให้ท าการรายงาน
อุบติัเหตุหรือเกือบเกิดอุบติัเหตุทั้งโดยวาจาและลายลกัษณ์อกัษร ใหก้บัผูค้วบคุมงาน ปตท. 
ทราบทนัที พร้อมทั้งจดัใหมี้การสอบสวนอุบติัเหตุหรือเกือบเกิดอุบติัเหตุตามขั้นตอน 

1.5.8. ผูเ้สนอราคาต้องจดัเตรียมถงัดบัเพลิงท่ีมีขีดความสามารถดบัไฟขนาด 10A:20B (FIRE 
RATING) ให้มีจ  านวนท่ีเหมาะสม โดยก าหนดให้การปฏิบติังานท่ีก่อให้เกิดประกายไฟ 1 
จุด ตอ้งจดัเตรียม ถงัดบัเพลิงอย่างน้อย 2 ถงัไวท่ี้ปฏิบติังานตลอดเวลา เพื่อให้เพียงพอต่อ
การระงบัเหตุ พร้อมตอ้งผา่นการตรวจสภาพตามก าหนด 

1.5.9. การปฏิบติังาน HOT WORK ทุกชนิดท่ีมีประกายไฟผูเ้สนอราคาจะตอ้งจดัเตรียมผา้กนัไฟ
ท่ีสามารถใชง้านไดใ้นการป้องกนัมิใหส้ะเก็ดไฟ /ลูกไฟ ท่ีเกิดจากการเช่ือม, ตดั, เจียร และ
ต้องไม่มีส่วนผสมของแอสเบสตอส (ASBESTOS) หรือสารท าลายชั้ นโอโซนของ
บรรยากาศตามประกาศ EPA:THE CLEAN AIR ACT SEC.602 พร้อมทั้ งจัดเตรียมถัง
ดบัเพลิงให้เพียงพอกบัลกัษณะงาน โดยผา้กนัไฟและถงัดบัเพลิงจะตอ้งผา่นการตรวจสอบ
จากเจา้หนา้ท่ีส่วนความปลอดภยัฯ ของโรงแยกก๊าซฯ ก่อนน าเขา้ปฏิบติังาน 

1.5.10. ผูรั้บเหมาทุกบริษทัตอ้งจดัท าการประเมินความเส่ียง (JSA) ของทุกงานเพื่อบ่งช้ีอนัตราย 
และตอ้งส่งให้ผูค้วบคุมงาน ปตท. และหน่วยงานความปลอดภยั ตรวจประเมิน ก่อนเร่ิม
งาน TA พร้อมทั้งตอ้งจดัอบรมใหพ้นกังานในบริษทัท่ีตอ้งปฏิบติังานฝนงานนั้นๆ รับทราบ
โดยทัว่กนั 

1.5.11. ผูเ้สนอราคาจะตอ้งจดัเตรียมอุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟ (GAS DETECTOR) อย่างน้อย 1 
ชุดหรือให้พอเพียงกบัลกัษณะงานโดยระยะเวลาการสอบเทียบไม่เกิน 180 วนั ทั้งน้ีจะตอ้ง
น ามาตรวจสอบท่ีหน่วยบ ารุงรักษาไฟฟ้า (พร้อมแนบใบสอบเทียบ) ก่อนน าเข้าใช้ใน
โรงงาน ปตท.ขอสงวนสิทธิในการไม่อนุญาตให้น าอุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟ (GAS 
DETECTOR) มาใช้งานภายในโรงแยกก๊าซหากอุปกรณ์นั้นไม่เหมาะสมตามกฎความ
ปลอดภยั อาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม  

1.5.12. ผูเ้สนอราคาตอ้งท าความสะอาดจดัเก็บสถานท่ีท่ีปฏิบติังานให้เรียบร้อยก่อนเลิกงานทุกวนั 
และเม่ือไดด้ าเนินการจนเสร็จสมบูรณ์ตามรูปแบบท่ี ปตท. ก าหนดแลว้ ก่อนท่ีผูเ้สนอราคา
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จะท าการส่งมอบงานให้ทาง ปตท. ผูเ้สนอราคาจะตอ้งท าการเก็บวสัดุ พร้อมทั้งท าความ
สะอาดในบริเวณท่ีท าการก่อสร้างให้เป็นระเบียบเรียบร้อย ตามหลกัอาชีวอนามยัและ
ส่ิงแวดลอ้ม และเป็นไปตามประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง การก าจดัส่ิงปฏิกูล
หรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ 

1.5.13. อุปกรณ์ทุกชนิดท่ีผูเ้สนอราคาน าเขา้มาใชง้านและเป็นส่ิงท่ี ปตท.ไม่ไดจ้ดัเตรียมให้ผูเ้สนอ
ราคาจะตอ้งแจง้ให้ผูค้วบคุมงานของ ปตท.เพื่อพิจารณาอนุมติัก่อนน าเขา้ใชง้านพร้อมทั้ง
จดัส่งใบรับรองวสัดุ (MATERIAL CERTIFICATE) ถา้มี และ ปตท.ขอสงวนสิทธ์ท่ีจะไม่
อนุญาตให้น าวสัดุดังกล่าวมาใช้งานก็ได้หากวสัดุนั้ นไม่ถูกต้องตาม ENGINEERING 
SPEC. ของ ปตท.ในกรณีท่ีผูเ้สนอราคาจะน าเคร่ืองมือ/วสัดุ/อุปกรณ์ เขา้มาใชใ้นเขตพื้นท่ี
โรงแยกก๊าซฯ ผูเ้สนอราคาจะตอ้งจดัท ารายการใบน าของเขา้ โดยแจง้รายการกบัเจา้หนา้ท่ี 
รปภ. และในกรณีท่ีจะน าเคร่ืองมือ/วสัดุ/อุปกรณ์ ออกจากพื้นท่ีโรงแยกก๊าซฯ ผูเ้สนอราคา
จะตอ้งยื่นรายการขอน าพสัดุออก ตามแบบฟอร์มท่ี ปตท.ก าหนด โดยตอ้งแจง้รายการ
ใหก้บัผูค้วบคุมงาน ปตท. ทราบล่วงหนา้อยา่งนอ้ย 1 วนั ซ่ึงทาง ปตท.ขอสงวนสิทธ์ิในการ
ไม่อนุญาตให้น าพสัดุออกกรณีท่ีผูเ้สนอราคาไม่มีใบแสดงรายการวา่ไดน้ าพสัดุชนิดน้ีเขา้
มาใชใ้นเขตพื้นท่ีโรงแยกก๊าซฯ 

1.5.14. ผูเ้สนอราคาตอ้งจดัเตรียมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (PPE) ให้ครบถว้น 
โดยเจา้หน้าท่ีและผูป้ฏิบติังานทุกคนตอ้งสวมใส่ PPE อย่างเคร่งครัดและให้เหมาะสมต่อ
การปฏิบติังานนั้นๆ 

1.5.15. ความปลอดภยังานนัง่ร้าน 

1.5.15..1. ผู ้รับจ้างต้องปฏิบัติตามกฎหมายท่ีเก่ียวข้องกับงานนั่งร้าน รวมถึง
ขอ้ก าหนด กฎระเบียบ กฎความปลอดภยั ขั้นตอนการปฏิบติังานการ
ติดตั้ง ร้ือถอนนัง่ร้านของโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง อยา่งเคร่งครัด 

1.5.15..2. ผู ้เสนอราคาต้องจัดหาวสัดุตามมาตรฐาน BS-1139 หรือมาตรฐาน
เทียบเคียง 

1.5.15..3. การติดตั้งนัง่ร้านทุกชนิดท่ีมีความสูงนอ้ยกวา่ 25 เมตร, นัง่ร้านทุกระดบั
ความสูงเพื่อรับน ้าหนกัอุปกรณ์ , นัง่ร้านท่ีตั้งบน PLATE FORM รวมถึง
นัง่ร้านท่ีตั้งในงาน CONFINE SPACE ในอุปกรณ์ ตอ้งผา่นการออกแบบ
ก าหนดรายละเอียด และตรวจสอบโดยภาคีวิศวกรสาขาโยธา โดย ผูรั้บ
จา้งจะตอ้งมีการแนบเอกสารดงัน้ีแบบการติดตั้งนัง่ร้าน 

1.5.15..3.1. แบบการติดตั้งนัง่ร้าน 
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1.5.15..3.2. รายการค านวณการติดตั้งนัง่ร้าน 

1.5.15..3.3. PLOT PLAN แสดงต าแหน่งจุดติดตั้งนัง่ร้าน 

1.5.15..3.4. ส าเนาใบ กว.ภาคีวิศวกรสาขาโยธา และส าเนาบตัร
ประจ าตัวประชาชน พร้อมเซ็นรับรอง ส า เนา
ถูกตอ้ง และตอ้งลงนามในช่องผูต้รวจสอบในใบขอ
อนุญาตติดตั้ง/ร้ือถอนนั่งร้านด้วย โดยแนบไปกบั
เอกสารขออนุญาตท างาน ( Work Permit ) 

1.5.15..4. การติดตั้งนั่งร้านทุกชนิดท่ีมีความสูงมากกว่า 25 เมตร ต้องผ่านการ
ออกแบบก าหนดรายละเอียด และตรวจสอบนัง่ร้าน โดยสามญัวิศวกร
สาขาโยธาหรือภาคีพิเศษสาขาโยธา 

1.5.15..5. ผูรั้บจา้งตอ้งติดตั้งป้ายเตือน ป้ายหา้ม และกนับริเวณพื้นท่ีติดตั้ง-ร้ือถอน
นัง่ร้านใหเ้ห็นอยา่งชดัเจน 

1.5.15..6. โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ปตท. ไม่อนุญาตใหใ้ชน้ัง่ร้านส าเร็จรูป 

1.5.16.  งานท่ีอบัอากาศ 

1.5.16..1. การท างานในท่ีอบัอากาศ ผูเ้สนอราคาตอ้งปฏิบติัตามขอ้ก าหนดของ
กฎหมายอยา่งเคร่งครัด 

1.5.16..2. ผูท่ี้เขา้ปฏิบติังานในท่ีอบัอากาศตอ้งผ่านการฝึกอบรมหลกัสูตรความ
ปลอดภยัการท างานในท่ีอบัอากาศกบัหน่วยงานท่ีข้ึนทะเบียนกบักรม
สวสัดิการคุ้มครองแรงงาน พร้อมส่งมอบเอกสารใบรับรองผ่านการ
อบรม แนบกบัเอกสารท่ีหน่วยงานฝึกอบรมแจง้รายช่ือขออบรมไปท่ี
หน่วยงานราชการฯ  

1.5.16..3. ผู ้ท่ี เข้าปฏิบัติงานในท่ีอับอากาศต้องตรวจสุขภาพพร้อมกับแนบ
ใบรับรองแพทย์ท่ีผ่านการตรวจโรคท่ีระบุไว้ตามกฎหมาย และ
ใบรับรองแพทยมี์ระยะเวลาการตรวจภายใน 3 เดือนก่อนเร่ิมปฏิบติังาน 
โดย ปตท. จะไม่อนุญาตให้ผูไ้ม่มีเอกสารดังกล่าวเขา้ท างานในท่ีอบั
อากาศอยา่งเด็ดขาด 

1.5.16..4. โรงแยกก๊าซฯ ขอสงวนสิทธ์ิในการอบรมทดสอบความรู้ทั้งภาคปฏิบติั
และทฤษฎี ส าหรับผูท่ี้ตอ้งเขา้ปฏิบติังานในท่ีอบัอากาศก่อนเร่ิมงานตาม
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หน้าท่ีทุกคน ส าหรับผูท่ี้ไม่เข้ารับการอบรมจะไม่ได้รับสิทธ์ให้เข้า
ท างานในท่ีอบัอากาศอยา่งเด็ดขาด 

1.5.16..5. ผูเ้สนอราคาต้องจดัเตรียมเคร่ืองตรวจวดัก๊าซ (GAS DETECTOR) ท่ี
อยา่งนอ้ยสามารถวดัค่า %LEL , O2 ได ้โดยเคร่ืองตรวจวดัก๊าซตอ้งผา่น
การตรวจสภาพและมีใบรับรองผลการปรับแต่ง และในพื้นท่ีอบัอากาศ
แต่ละงานตอ้งน าเคร่ืองตรวจวดัก๊าซติดตวัไวต้ลอดเวลาปฏิบติังานอย่าง
นอ้ยพื้นท่ีละ 1 เคร่ือง 

1.5.16..6. ผูเ้สนอราคาตอ้งจดัให้มีผูเ้ฝ้าระวงัหรือผูช่้วยเหลือ โดยมีหน้าท่ีเฝ้าดูแล
บริเวณทางเขา้ออกท่ีอบัอากาศ ตรวจสอบบนัทึกรายช่ือผูเ้ขา้-ออก พร้อม
ทั้ งแขวนบัตรผูเ้ข้า-ออก ไว ้บริเวณ ทางเข้า-ออก และต้องสามารถ
ติดต่อส่ือสารกบัผูเ้ขา้ปฏิบติังานไดต้ลอดเวลา 

1.5.16..7. ผูเ้สนอราคาตอ้งจดัเตรียมอุปกรณ์ช่วยชีวิตขั้นพื้นฐาน เช่น รอก เชือก 
เคร่ืองช่วยหายใจ เคร่ืองดบัเพลิงตามความเหมาะสม ประจ าอยูท่ี่ทางเขา้-
ออกในท่ีอบัอากาศตลอดระยะเวลาท่ีปฏิบติังาน 

1.5.16..8. ผูเ้สนอราคาต้องจดัให้มีอุปกรณ์การระบายอากาศท่ีถูกต้องตามหลกั
วศิวกรรมอยา่งเพียงพอ 

1.5.16..9. ผูเ้สนอราคาตอ้งติดป้าย “ ท่ีอบัอากาศ อนัตราย ห้ามเขา้” ติดไวท่ี้ทาง 
เขา้-ออก ตลอดระยะเวลาปฏิบติังาน 

1.5.17. การควบคุมการหกลน้และการจดัเก็บ Waste 

1.5.17..1. ผูเ้สนอราคาตอ้งท าการแยกประเภทกากของเสียแต่ละชนิดให้ชัดเจน 
และจดัเก็บลงในภาชนะท่ีจดัเตรียมมาอยา่งเหมาะสม เช่น ถงั 200 ลิตร, 
ถุงพลาสติกชนิดใส, ผา้ยาง, PALLET ฯลฯ พร้อมทั้งด าเนินการ ติดป้าย
ระบุวา่ Waste ดงักล่าวเป็นของบริษทัใดระหวา่งรอการจดัเก็บในพื้นท่ีท่ี
โรงแยกก๊าซฯ ก าหนด  

1.5.17..2. ผูเ้สนอราคาตอ้งท าการกั้นบริเวณและติดตั้งป้ายเตือนใหเ้ห็นอยา่งชดัเจน
ผูเ้สนอราคาตอ้งน ากากของเสียออกไปจดัเก็บท่ีสถานท่ีพกักากของเสีย 
ตามท่ีโรงแยกก๊าซฯ ก าหนด ทุกวนัผูเ้สนอราคาตอ้งท าการควบคุมการ
หก /หล่น / การร่ัวไหลของของเสีย ขณะท่ีท าการขนถ่ายอยา่งเหมาะสม 

1.5.18. การส่งก าจดั WASTE 
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1.5.18..1. ผูเ้สนอราคาต้องท าการบนัทึกปริมาณกากของเสียท่ีเกิดข้ึนจริง (ตาม
ภาชนะท่ีบรรจุ เช่น จ านวนถุง หรือ จ านวนถงัท่ีบรรจุปริมาณกากของ
เสีย) ท าการบนัทึกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มตามท่ี โรงแยกก๊าซฯ ก าหนด 

1.5.18..2. ผูเ้สนอราคาตอ้งกรอกขอ้มูลของเสียลงในสต๊ิกเกอร์ช้ีบ่งชนิดของกาก
ของเสีย และติดท่ีภาชนะบรรจุกากของเสีย (WASTE CONTAINER 
IDENTIFICATION) ใหเ้ห็นชดัเจน 

1.5.19. การเคล่ือนยา้ยวสัดุ ส่ิงของดว้ยรถเครนเคล่ือนท่ี หรือรถเฮียบ 

1.5.19..1. ผูป้ฏิบติังานตอ้งรู้ถึงนา้หนกัของวสัดุท่ีตอ้งทาการเคล่ือนยา้ย 

1.5.19..2. ผูป้ฏิบติังานตอ้งเลือกใชร้ถเครน หรือรถเฮียบ ใหถู้กตอ้งกบันา้หนกัของ
วสัดุท่ีจะทาการ เคล่ือนยา้ยนั้น 

1.5.19..3. ตอ้งแสดงแบบผลการตรวจสอบส่วนประกอบ และอุปกรณ์รถเครน / รถ
เฮียบตามท่ีกฎหมายก าหนดไม่เกิน 3 เดือน (แบบ จป.2) 

1.5.19..4. ผูป้ฏิบติังานเก่ียวกบัป้ันจัน่ผ่านการอบรมหลกัสูตรการปฏิบติัหน้าท่ีผู ้
บังคับป้ันจั่น ผู ้ให้สัญญาณแก่ผู ้บังคับป้ันจั่น ผู ้ยึดเกาะวสัดุ และ ผู ้
ควบคุมการใช้ป้ันจัน่ตามท่ีกฎหมายก าหนดจากหน่วยงานท่ีได้รับการ
รับรองจากทางราชการ 

1.5.19..5. ตอ้งแสดงป้ายบอกพิกัดน้าหนักยกของรถเครน ( Load Chart ) และมี
สัญญาณเตือนอันตรายให้ผูค้วบคุมรถเครนสามารถได้ยิน รูปภาพ
สัญญาณมือ หรือมองเห็นไดอ้ยา่งชดัเจน 

1.5.19..6. การยก / การเคล่ือนยา้ยวสัดุส่ิงของท่ีมีนา้หนกัเกิน 3 ตนั ข้ึนไป ผูค้วบคุม
รถเครนตอ้งทา Load Test รถเครน สลิง และอุปกรณ์ประกอบการยกทุก
ชนิด ก่อนทาการขออนุญาตโดยมีระยะเวลาไม่ เ กิน 15 ว ัน ตาม
แ บบฟ อ ร์ ม  QSHEF-GSP- 11- 007- 003 แ บ บฟ อ ร์ ม ต ร ว จ ส อบ
ส่วนประกอบและอุปกรณ์ของป้ันจั่นชนิดเคล่ือนท่ี (Mobile Cranes) 
กรณีท่ียกเกิน/เคล่ือนยา้ย 3 ตนั 

1.5.19..7. ใชใ้บอนุญาตใชง้านรถเครนชนิดเคล่ือนท่ี / รถเฮียบ ร่วมกบัใบอนุญาต
ทางานธรรมดาหรือใบอนุญาตทางานร้อน ข้ึนอยูก่บัพื้นท่ีปฏิบติังาน 

1.5.19..8. ผู ้ปฏิบัติงานรถเครนต้องนาเอกสาร ดังต่อไปน้ี มาแสดงพร้อมกับ
ใบอนุญาตใชง้าน รถเครน / เฮียบ 
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1.5.19..8.1. ใบอนุญาตทางานธรรมดาหรือใบอนุญาตทางาน
ร้อน ข้ึนอยูก่บัพื้นท่ีปฏิบติังาน 

1.5.19..8.2. แบบแสดงพื้นท่ีปฏิบติังาน ( Plot Plan ) 

1.5.19..8.3. แผนการยกวสัดุนั้นๆ ( Lifting Plan ) 

1.5.19..8.4.  แบบแสดงผลการประเมินความเส่ียง ( JSA ) 

1.5.19..8.5. คู่มือการใช ้และรูปภาพแสดงสัญญาณมือ ของผูใ้ห้
สัญญาณมือ 

1.5.19..9. ขอ้ปฏิบติัอ่ืนๆ ท่ีผูค้วบคุมงาน ปตท. / ผูอ้นุญาต เห็นสมควรให้ดาเนิน
การ หรือจดัเตรียมก่อนเร่ิมงานยก / เคล่ือนยา้ย วสัดุส่ิงของ นั้นๆ 
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No. Area Tag No. Type SERVICE/Description Model Cal. Range Scale Range FUNCTION TA2025 TASK Remark

1 3501-1 3501-1-FT-003 Diff. Press. FEED GAS TO 3502E01 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 4100 NM3/H X 10 LINEAR CONTROL Calibrate

2 3501-1 3501-1-FT-004A Diff. Press. RICH AMINE TO 3501-1X01 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 500 mBAR 0 - 1700 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

3 3501-1 3501-1-FT-004B Diff. Press. RICH AMINE TO 3501-1X01R EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 500 mBAR 0 - 1700 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

4 3501-1 3501-1-FT-006 Diff. Press. LEAN AMIN TO 3501-1T01 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 1600 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

5 3501-1 3501-1-FT-006A Diff. Press. LEAN AMIN TO 3501-1T01 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 1600 AM3/H LINEAR SAFETY Calibrate

6 3501-1 3501-1-FT-006B Diff. Press. LEAN AMIN TO 3501-1T01 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 1600 AM3/H LINEAR SAFETY Calibrate

7 3501-1 3501-1-FT-006C Diff. Press. LEAN AMIN TO 3501-1T01 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 1600 AM3/H LINEAR SAFETY Calibrate

8 3501-1 3501-1-FT-009 Diff. Press. 3501-1T02 OVHD VAPOR EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 4000 NM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

9 3501-1 3501-1-FT-015A Diff. Press. H.O SUPPLY TO 3501-1E04A EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 500 mBAR 0 - 1000 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

10 3501-1 3501-1-FT-015B Diff. Press. H.O SUPPLY TO 3501-1E04B EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 500 mBAR 0 - 1000 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

11 3501-1 3501-1-FT-015C Diff. Press. H.O SUPPLY TO 3501-1E04C EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 500 mBAR 0 - 1000 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

12 3501-1 3501-1-FT-015D Diff. Press. H.O SUPPLY TO 3501-1E04D EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 500 mBAR 0 - 1000 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

13 3501-1 3501-1-FT-017A Diff. Press. MAKE-UP WATER TO 3501-1T01 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 9 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

14 3501-1 3501-1-FT-017B Diff. Press. MAKE-UP WATER TO 3501-1T01 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 9 AM3/H LINEAR SAFETY Calibrate

15 3501-1 3501-1-PDT-003 Diff. Press. EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 1000 mBAR 0 - 1000 mBAR LINEAR CONTROL Calibrate

16 3501-1 3501-1-PT-007A Gauge Press. 3501-1P02/1P02R SUCTION 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 10 BAR 0 - 10 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

17 3501-1 3501-1-PT-007B Gauge Press. 3501-1P02/1P02R SUCTION 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 10 BAR 0 - 10 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

18 3501-1 3501-1-PT-007C Gauge Press. 3501-1P02/1P02R SUCTION 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 10 BAR 0 - 10 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

19 3501-1 3501-1-PT-015 Gauge Press. 3501-1T04 OVHD VAPOR 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 - 2 BAR 0 - 2 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

20 3501-1 3501-1-PT-021A Gauge Press. 3501-1 P07 LUBE OIL PRESSURE 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 7 BAR SAFETY Calibrate

21 3501-1 3501-1-PT-021B Gauge Press. 3501-1 P07R LUBE OIL PRESSURE 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 7 BAR SAFETY Calibrate

22 3501-1 3501-1-PT-104A Gauge Press. 3501-1 P02 LUBE SYSTEM SUPPLY PRESS. 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 - 2 BAR SAFETY Calibrate

23 3501-1 3501-1-PT-104B Gauge Press. 3501-1 P02 LUBE SYSTEM SUPPLY PRESS. 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 - 2 BAR SAFETY Calibrate

24 3501-1 3501-1-PT-104C Gauge Press. 3501-1 P02 LUBE SYSTEM SUPPLY PRESS. 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 - 2 BAR SAFETY Calibrate

25 3501-1 3501-1-PT-204A Gauge Press. 3501-1 P02R LUBE SYSTEM SUPPLY PRESS. 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 - 2 BAR SAFETY Calibrate

26 3501-1 3501-1-PT-204B Gauge Press. 3501-1 P02R LUBE SYSTEM SUPPLY PRESS. 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 - 2 BAR SAFETY Calibrate

27 3501-1 3501-1-PT-204C Gauge Press. 3501-1 P02R LUBE SYSTEM SUPPLY PRESS. 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 - 2 BAR SAFETY Calibrate

28 3501-1 3501-1-TT-001 Temp. Trans. COMMON FEED GAS TO TRAIN I&II 248H 0 ~ 60 Calibrate

29 3501-1 3501-1-TT-002 Temp. Trans. 3501-1T01 248H 0 ~ 200 Calibrate

30 3501-1 3501-1-TT-003 Temp. Trans. 3501-1T01 248H 0 ~ 200 Calibrate

31 3501-1 3501-1-TT-004 Temp. Trans. 3501-1T01 OVHD 248H 0 ~ 100 Calibrate

32 3501-1 3501-1-TT-010 Temp. Trans. 3501-1E01A~G TUBE SIDE INLET 248H 0 ~ 200 Calibrate

33 3501-1 3501-1-TT-011 Temp. Trans. 3501-1E01A~G TUBE SIDE OUTLET 248H 0 ~ 200 Calibrate

34 3501-1 3501-1-TT-012 Temp. Trans. 3501-1E01F.L SHELL SIDE INLET 248H 0 ~ 200 Calibrate

35 3501-1 3501-1-TT-013 Temp. Trans. 3501-1E01A~G SHELL SIDE OUTLET 248H 0 ~ 200 Calibrate

36 3501-1 3501-1-TT-020 Temp. Trans. 3501-1T02 OVHD VAPOR 248H 0 ~ 200 Calibrate

37 3501-1 3501-1-TT-021 Temp. Trans. 3501-1E03 OUTLET 248H 0 ~ 100 Calibrate

38 3501-1 3501-1-TT-022 Temp. Trans. 3501-1D01 OVHD VAPOR 248H 0 ~ 100 Calibrate

39 3501-1 3501-1-TT-023 Temp. Trans. 3501-1T04 OVHD VAPOR 248H 0 ~ 200 Calibrate

40 3501-1 3501-1-TT-024 Temp. Trans. FROM 3501-1T03 TO 3501-1E03 248H 0 ~ 160 Calibrate

41 3501-1 3501-1-TT-040A Temp. Trans. AMINE FEED TO 3501-1E04A/B/C/D 248H Calibrate

42 3501-1 3501-1-TT-040B Temp. Trans. AMINE FEED TO 3501-1E04A/B/C/D 248H Calibrate

43 3501-1 3501-1-TT-040C Temp. Trans. AMINE FEED TO 3501-1E04A/B/C/D 248H Calibrate

44 3501-1 3501-1-TT-040D Temp. Trans. AMINE FEED TO 3501-1E04A/B/C/D 248H Calibrate

45 3501-1 3501-1-TT-041A Temp. Trans. 3501-1E04A VAPOR TO 3501-1T04 248H Calibrate

46 3501-1 3501-1-TT-041B Temp. Trans. 3501-1E04B VAPOR TO 3501-1T04 248H Calibrate

47 3501-1 3501-1-TT-041C Temp. Trans. 3501-1E04C VAPOR TO 3501-1T04 248H Calibrate

48 3501-1 3501-1-TT-041D Temp. Trans. 3501-1E04D VAPOR TO 3501-1T04 248H Calibrate

49 3501-1 3501-1-TT-042A Temp. Trans. LIQUID RETURN TO 3501-1T04 248H Calibrate

50 3501-1 3501-1-TT-042B Temp. Trans. LIQUID RETURN TO 3501-1T04 248H Calibrate

51 3501-1 3501-1-TT-042C Temp. Trans. LIQUID RETURN TO 3501-1T04 248H Calibrate

52 3501-1 3501-1-TT-042D Temp. Trans. LIQUID RETURN TO 3501-1T04 248H Calibrate

53 3501-1 3501-1-TT-043A Temp. Trans. 3501-1E04A H.O OUTLET 248H Calibrate

54 3501-1 3501-1-TT-043B Temp. Trans. 3501-1E04B H.O OUTLET 248H Calibrate

55 3501-1 3501-1-TT-043C Temp. Trans. 3501-1E04C H.O OUTLET 248H Calibrate

56 3501-1 3501-1-TT-043D Temp. Trans. 3501-1E04D H.O OUTLET 248H Calibrate
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No. Area Tag No. Type SERVICE/Description Model Cal. Range Scale Range FUNCTION TA2025 TASK Remark

เอกสารแนบทีѷ 5 TA5GSP5 2025-Process Transmitter List

57 3501-1 3501-1-TT-101 Temp. Trans. 3501-1P02 PUMP THRUST BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

58 3501-1 3501-1-TT-102 Temp. Trans. 3501-1P02 PUMP THRUST BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

59 3501-1 3501-1-TT-103 Temp. Trans. 3501-1P02 PUMP NDE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

60 3501-1 3501-1-TT-104 Temp. Trans. 3501-1P02 PUMP DE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

61 3501-1 3501-1-TT-105 Temp. Trans. 3501-1P02 MOTOR DE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

62 3501-1 3501-1-TT-106 Temp. Trans. 3501-1P02 MOTOR NDE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

63 3501-1 3501-1-TT-107A Temp. Trans. 3501-1P02 WINDING TEMP. 644R Calibrate

64 3501-1 3501-1-TT-108A Temp. Trans. 3501-1P02 MOTOR WINDING TEMP. 644R Calibrate

65 3501-1 3501-1-TT-109A Temp. Trans. 3501-1P02 MOTOR WINDING TEMP. 644R Calibrate

66 3501-1 3501-1-TT-110 Temp. Trans. 3501-1P02 MOTOR CW HOT 644R 0 ~ 150 Calibrate

67 3501-1 3501-1-TT-111 Temp. Trans. 3501-1P02 MOTOR CW COLD1 644R 0 ~ 150 Calibrate

68 3501-1 3501-1-TT-112 Temp. Trans. 3501-1P02 MOTOR CW COLD2 644R 0 ~ 150 Calibrate

69 3501-1 3501-1-TT-113 Temp. Trans. 3501-1X01 TURBINE DE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

70 3501-1 3501-1-TT-114 Temp. Trans. 3501-1X01 TURBINE NDE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

71 3501-1 3501-1-TT-201 Temp. Trans. 3501-1P02R PUMP THRUST BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

72 3501-1 3501-1-TT-202 Temp. Trans. 3501-1P02R PUMP THRUST BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

73 3501-1 3501-1-TT-203 Temp. Trans. 3501-1P02R PUMP NDE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

74 3501-1 3501-1-TT-204 Temp. Trans. 3501-1P02R PUMP DE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

75 3501-1 3501-1-TT-205 Temp. Trans. 3501-1P02R MOTOR DE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

76 3501-1 3501-1-TT-206 Temp. Trans. 3501-1P02R MOTOR NDE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

77 3501-1 3501-1-TT-207A Temp. Trans. 3501-1P02R WINDING TEMP. 644R Calibrate

78 3501-1 3501-1-TT-208A Temp. Trans. 3501-1P02R WINDING TEMP. 644R Calibrate

79 3501-1 3501-1-TT-209A Temp. Trans. 3501-1P02R WINDING TEMP. 644R Calibrate

80 3501-1 3501-1-TT-210 Temp. Trans. 3501-1P02R MOTOR CW HOT 644R 0 ~ 100 Calibrate

81 3501-1 3501-1-TT-211 Temp. Trans. 3501-1P02R MOTOR CW COLD1 644R 0 ~ 100 Calibrate

82 3501-1 3501-1-TT-212 Temp. Trans. 3501-1P02R MOTOR CW COLD2 644R 0 ~ 100 Calibrate

83 3501-1 3501-1-TT-213 Temp. Trans. 3501-1X01R TURBINE DE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

84 3501-1 3501-1-TT-214 Temp. Trans. 3501-1X01R TURBINE NDE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

85 3501-1 3501-1-TT-511 Temp. Trans. 3501-1P01 WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

86 3501-1 3501-1-TT-512 Temp. Trans. 3501-1P01 WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

87 3501-1 3501-1-TT-513 Temp. Trans. 3501-1P01 WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

88 3501-1 3501-1-TT-514 Temp. Trans. 3501-1P01R WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

89 3501-1 3501-1-TT-515 Temp. Trans. 3501-1P01R WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

90 3501-1 3501-1-TT-516 Temp. Trans. 3501-1P01R WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

91 3501-1 3501-1-TT-517 Temp. Trans. 3501-1P03 WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

92 3501-1 3501-1-TT-518 Temp. Trans. 3501-1P03 WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

93 3501-1 3501-1-TT-519 Temp. Trans. 3501-1P03 WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

94 3501-1 3501-1-TT-520 Temp. Trans. 3501-1P03R WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

95 3501-1 3501-1-TT-521 Temp. Trans. 3501-1P03R WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

96 3501-1 3501-1-TT-522 Temp. Trans. 3501-1P03R WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

97 3501-2 3501-2-FT-004A Diff. Press. 3501-2X01 SUCTION EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 500 mBAR 0 - 1700 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

98 3501-2 3501-2-FT-004B Diff. Press. 3501-2X01R SUCTION EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 500 mBAR 0 - 1700 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

99 3501-2 3501-2-FT-006 Diff. Press. LEAN AMINE TO 3501-2T01 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 1600 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

100 3501-2 3501-2-FT-006A Diff. Press. LEAN AMINE TO 3501-2T01 0 - 250 mBAR 0 - 1600 AM3/H LINEAR SAFETY Calibrate

101 3501-2 3501-2-FT-006B Diff. Press. LEAN AMINE TO 3501-2T01 0 - 250 mBAR 0 - 1600 AM3/H LINEAR SAFETY Calibrate

102 3501-2 3501-2-FT-006C Diff. Press. LEAN AMINE TO 3501-2T01 0 - 250 mBAR 0 - 1600 AM3/H LINEAR SAFETY Calibrate

103 3501-2 3501-2-FT-007 Diff. Press. 3501-2P03 DISCH. EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 500 mBAR 0 - 1700 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

104 3501-2 3501-2-FT-009 Diff. Press. 3501-2T02 OVHD VAPOR EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 4000 NM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

105 3501-2 3501-2-FT-015A Diff. Press. HOT OIL SUPPLY TO 3501-2E04A EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 500 mBAR 0 - 1000 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

106 3501-2 3501-2-FT-015B Diff. Press. HOT OIL SUPPLY TO 3501-2E04B EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 500 mBAR 0 - 1000 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

107 3501-2 3501-2-FT-015C Diff. Press. HOT OIL SUPPLY TO 3501-2E04C EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 500 mBAR 0 - 1000 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

108 3501-2 3501-2-FT-015D Diff. Press. HOT OIL SUPPLY TO 3501-2E04D EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 500 mBAR 0 - 1000 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

109 3501-2 3501-2-FT-017A Diff. Press. MAKE-UP WATER TO 3501-2T01 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 9 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

110 3501-2 3501-2-FT-017B Diff. Press. MAKE-UP WATER TO 3501-2T01 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 9 AM3/H LINEAR SAFETY Calibrate

111 3501-2 3501-2-LT-012 Remote Diapharm Seal 3501-2T03 EJX118A-EMSCG-91CDB-WA12C1SW2D-AA25/KU21/D4/A/M5W/T52 0-4290 mmH2O CONTROl Calibrate

112 3501-2 3501-2-PT-007A Gauge Press. 3501-2P02 SUCTION LINE 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 10 BAR 0 - 10 BAR LINEAR SAFETY Calibrate
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113 3501-2 3501-2-PT-007B Gauge Press. 3501-2P02 SUCTION LINE 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 10 BAR 0 - 10 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

114 3501-2 3501-2-PT-007C Gauge Press. 3501-2P02 SUCTION LINE 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 10 BAR 0 - 10 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

115 3501-2 3501-2-PT-015 Gauge Press. 3501-2T04 OVHD VAPOR 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 - 2 BAR 0 - 2 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

116 3501-2 3501-2-PT-104A Gauge Press. 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 - 2 BAR SAFETY Calibrate

117 3501-2 3501-2-PT-104B Gauge Press. 3501-2 P02 LUBE SYSTEM SUPPLY PRESS. 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 - 2 BAR SAFETY Calibrate

118 3501-2 3501-2-PT-104C Gauge Press. 3501-2 P02 LUBE SYSTEM SUPPLY PRESS. 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 - 2 BAR SAFETY Calibrate

119 3501-2 3501-2-PT-204A Gauge Press. 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 - 2 BAR SAFETY Calibrate

120 3501-2 3501-2-PT-204B Gauge Press. 3501-2 P02R LUBE SYSTEM SUPPLY PRESS. 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 - 2 BAR SAFETY Calibrate

121 3501-2 3501-2-PT-204C Gauge Press. 3501-2 P02R LUBE SYSTEM SUPPLY PRESS. 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 - 2 BAR SAFETY Calibrate

122 3501-2 3501-2-TT-002 Temp. Trans. Amine HP Flash Tower 248H 0 ~ 200 Calibrate

123 3501-2 3501-2-TT-003 Temp. Trans. Amine LP Flash Tower 248H 0 ~ 200 Calibrate

124 3501-2 3501-2-TT-004 Temp. Trans. Amine Stripper 248H 0 ~ 100 Calibrate

125 3501-2 3501-2-TT-010 Temp. Trans. LP FLASH AMINE TO 3501-2E01A 248H 0 ~ 160 Calibrate

126 3501-2 3501-2-TT-011 Temp. Trans. 3501-2E01F TO 3501-2T04 248H 0 ~ 200 Calibrate

127 3501-2 3501-2-TT-012 Temp. Trans. LEAN AMINE TO 3501-2E01F,L 248H 0 ~ 200 Calibrate

128 3501-2 3501-2-TT-013 Temp. Trans. LEAN AMINE FROM 3501-2E01A 248H 0 ~ 200 Calibrate

129 3501-2 3501-2-TT-020 Temp. Trans. 3501-2T02 OVHD VAPOR 248H 0 ~ 200 Calibrate

130 3501-2 3501-2-TT-021 Temp. Trans. 3501-2E03 OUTLET 248H 0 ~ 100 Calibrate

131 3501-2 3501-2-TT-023 Temp. Trans. 3501-2T04 OVHD VPAOR 248H 0 ~ 200 Calibrate

132 3501-2 3501-2-TT-024 Temp. Trans. FROM 3501-2T03 TO 35001-2E03 248H 0 ~ 160 Calibrate

133 3501-2 3501-2-TT-040A Temp. Trans. AMINE FEED TO 3501-2E04A 248H Calibrate

134 3501-2 3501-2-TT-040B Temp. Trans. AMINE FEED TO 3501-2E04B 248H Calibrate

135 3501-2 3501-2-TT-040C Temp. Trans. AMINE FEED TO 3501-2E04C 248H Calibrate

136 3501-2 3501-2-TT-040D Temp. Trans. AMINE FEED TO 3501-2E04D 248H Calibrate

137 3501-2 3501-2-TT-041A Temp. Trans. 3501-2E04A VAPOR TO 3501-2T04 248H Calibrate

138 3501-2 3501-2-TT-041B Temp. Trans. 3501-2E04B VAPOR TO 3501-2T04 248H Calibrate

139 3501-2 3501-2-TT-041C Temp. Trans. 3501-2E04C VAPOR TO 3501-2T04 248H Calibrate

140 3501-2 3501-2-TT-041D Temp. Trans. 3501-2E04D VAPOR TO 3501-2T04 248H Calibrate

141 3501-2 3501-2-TT-042A Temp. Trans. LIQUID RETURN TO 3501-2T04 248H Calibrate

142 3501-2 3501-2-TT-042B Temp. Trans. LIQUID RETURN TO 3501-2T04 248H Calibrate

143 3501-2 3501-2-TT-042C Temp. Trans. LIQUID RETURN TO 3501-2T04 248H Calibrate

144 3501-2 3501-2-TT-042D Temp. Trans. LIQUID RETURN TO 3501-2T04 248H Calibrate

145 3501-2 3501-2-TT-043A Temp. Trans. 3501-2E04A HOT OIL OUTLET 248H Calibrate

146 3501-2 3501-2-TT-043B Temp. Trans. 3501-2E04B HOT OIL OUTLET 248H Calibrate

147 3501-2 3501-2-TT-043C Temp. Trans. 3501-2E04C HOT OIL OUTLET 248H Calibrate

148 3501-2 3501-2-TT-043D Temp. Trans. 3501-2E04D HOT OIL OUTLET 248H Calibrate

149 3501-2 3501-2-TT-101 Temp. Trans. 3501-2P02 PUMP THRUST BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

150 3501-2 3501-2-TT-102 Temp. Trans. 3501-2P02 PUMP THRUST BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

151 3501-2 3501-2-TT-103 Temp. Trans. 3501-2P02 PUMP NDE BEARING TEMP. A 644R 0 ~ 150 Calibrate

152 3501-2 3501-2-TT-104 Temp. Trans. 3501-2P02 PUMP DE BEARING TEMP. A 644R 0 ~ 150 Calibrate

153 3501-2 3501-2-TT-105 Temp. Trans. 3501-2P02 MOTOR DE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

154 3501-2 3501-2-TT-106 Temp. Trans. 3501-2P02 MOTOR NDE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

155 3501-2 3501-2-TT-107A Temp. Trans. 3501-2P02 MOTOR WINDING TEMP. 644R Calibrate

156 3501-2 3501-2-TT-108A Temp. Trans. 3501-2P02 MOTOR WINDING TEMP. 644R Calibrate

157 3501-2 3501-2-TT-109A Temp. Trans. 3501-2P02 MOTOR WINDING TEMP. 644R Calibrate

158 3501-2 3501-2-TT-110 Temp. Trans. 3501-2P02 MOTOR CW HOT TEMP. 644R 0 ~ 100 Calibrate

159 3501-2 3501-2-TT-111 Temp. Trans. 3501-2P02 MOTOR CW COLD1 TEMP. 644R 0 ~ 100 Calibrate

160 3501-2 3501-2-TT-112 Temp. Trans. 3501-2P02 MOTOR CW COLD2 TEMP. 644R 0 ~ 100 Calibrate

161 3501-2 3501-2-TT-113 Temp. Trans. 3501-2P02 TURBINE DE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

162 3501-2 3501-2-TT-114 Temp. Trans. 3501-2P02 TURBINE NDE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

163 3501-2 3501-2-TT-201 Temp. Trans. 3501-2P02R PUMP THRUST BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

164 3501-2 3501-2-TT-202 Temp. Trans. 3501-2P02R PUMP THRUST BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

165 3501-2 3501-2-TT-203 Temp. Trans. 3501-2P02R PUMP NDE BEARING TEMP. A 644R 0 ~ 150 Calibrate

166 3501-2 3501-2-TT-204 Temp. Trans. 3501-2P02R PUMP DE BEARING TEMP. A 644R 0 ~ 150 Calibrate

167 3501-2 3501-2-TT-205 Temp. Trans. 3501-2P02R MOTOR DE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

168 3501-2 3501-2-TT-206 Temp. Trans. 3501-2P02R MOTOR NDE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate
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169 3501-2 3501-2-TT-207A Temp. Trans. 3501-2P02R MOTOR WINDING TEMP. 644R Calibrate

170 3501-2 3501-2-TT-208A Temp. Trans. 3501-2P02R MOTOR WINDING TEMP. 644R Calibrate

171 3501-2 3501-2-TT-209A Temp. Trans. 3501-2P02R MOTOR WINDING TEMP. 644R Calibrate

172 3501-2 3501-2-TT-210 Temp. Trans. 3501-2P02R MOTOR CW HOT TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

173 3501-2 3501-2-TT-211 Temp. Trans. 3501-2P02R MOTOR CW COLD1 TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

174 3501-2 3501-2-TT-212 Temp. Trans. 3501-2P02R MOTOR CW COLD2 TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

175 3501-2 3501-2-TT-213 Temp. Trans. 3501-2P02R TURBINE DE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

176 3501-2 3501-2-TT-214 Temp. Trans. 3501-2P02R TURBINE NDE BEARING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

177 3501-2 3501-2-TT-511 Temp. Trans. 3501-2P01 WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

178 3501-2 3501-2-TT-512 Temp. Trans. 3501-2P01 WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

179 3501-2 3501-2-TT-513 Temp. Trans. 3501-2P01 WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

180 3501-2 3501-2-TT-514 Temp. Trans. 3501-2P01R WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

181 3501-2 3501-2-TT-515 Temp. Trans. 3501-2P01R WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

182 3501-2 3501-2-TT-516 Temp. Trans. 3501-2P01R WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

183 3501-2 3501-2-TT-517 Temp. Trans. 3501-2P03 WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

184 3501-2 3501-2-TT-518 Temp. Trans. 3501-2P03 WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

185 3501-2 3501-2-TT-519 Temp. Trans. 3501-2P03 WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

186 3501-2 3501-2-TT-520 Temp. Trans. 3501-2P03R WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

187 3501-2 3501-2-TT-521 Temp. Trans. 3501-2P03R WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

188 3501-2 3501-2-TT-522 Temp. Trans. 3501-2P03R WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

189 3501 3501-LT-015A Remote Diapharm Seal EJA118E-JMSCG-917DB-WA22B2S 0-650 mmH2O SAFETY Calibrate

190 3501 3501-LT-015B Remote Diapharm Seal EJA118E-JMSCG-917DB-WA22B2S 0-650 mmH2O SAFETY Calibrate

191 3501 3501-LT-015C Remote Diapharm Seal 3051CD2A22A1AS2M5B4K8P8Q4/1199DDC59AFFWG4DA00 0-650 mmH2O SAFETY Calibrate

192 3501 3501-PT-001A Gauge Press. FEED GAS TO 3501S01,R 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 80 BAR 0 - 80 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

193 3501 3501-PT-001B Gauge Press. FEED GAS TO 3501S01,R 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 80 BAR 0 - 80 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

194 3501 3501-PT-001C Gauge Press. FEED GAS TO 3501S01,R 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 80 BAR 0 - 80 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

195 3501 3501-PT-006 Gauge Press. 3501E01 TO  HOT OIL RETURN 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 25 BARG 0 - 5 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

196 3501 3501-TT-007 Temp. Trans. 3501E01 TO HOT OIL RETURN 248H 0 ~ 200 Calibrate

197 3502 3502-LT-009 Radar 3502D08 COALESCER DRUM VEGAFLEX81:FX81ACPAIDHXANXX (S/N:36907516) - CONTROl Calibrate

198 3502 3502-LT-023 Radar 3502D09, WATER SURGE TANK VEGAPULS64 PS64.ACFGMIHXANKXX (S/N:35361067) - CONTROl Calibrate

199 3502 3502-LT-025 Remote Diapharm Seal LEVEL 3502-LT-025 3501CD2A22A1AS2M5B4K5Q4 (S/N : 3601689) - CONTROl Calibrate

200 3502 3502-LT-026 Remote Diapharm Seal LEVEL 3502-LT-026 3501CD2A22A1AS2M5B4K5Q4 (S/N : 3601688) - SAFETY Calibrate

201 3502 3502-PT-007 Gauge Press. INLET 3502D09 3051S1CG5A2F12A1ADA2B3K5L4M5 0 - 20 BAR SAFETY Calibrate

202 3502 3502-PT-008 Gauge Press. 3502C01 SALES GAS TO 3506C01 3051S1CG5A11A1AK1M5Q4 0 - 80 BAR 0 - 80 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

203 3502 3502-PT-009 Gauge Press. 3502E02A/B/C/D TO HOR 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 25 BAR 0 - 8 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

204 3502 3502-PT-017 Gauge Press. REGEN GAS TO 3502A02A/B EJA110A 0 - 40 BAR CONTROL Calibrate

205 3502 3502-PT-018 Gauge Press. REGEN GAS TO 3502A01A to D EJA110A 0 - 40 BAR CONTROL Calibrate

206 3502 3502-TT-002A Temp. Trans. Calibrate

207 3502 3502-TT-002B Temp. Trans. 3502A01A~D OUTLET 248H Calibrate

208 3502 3502-TT-002C Temp. Trans. 3502A01A~D OUTLET 248H Calibrate

209 3502 3502-TT-003A Temp. Trans. 3502A02A/B OUTLET 248H Calibrate

210 3502 3502-TT-003B Temp. Trans. 3502A02A/B OUTLET 248H Calibrate

211 3502 3502-TT-003C Temp. Trans. 3502A02A/B OUTLET 248H Calibrate

212 3502 3502-TT-005 Temp. Trans. REGEN GAS TO 3502A01A~D 248H 0 ~ 400 Calibrate

213 3502 3502-TT-009 Temp. Trans. 3502E02A/B/C/D TO 3502A02A/B 248H 0 ~ 400 Calibrate

214 3502 3502-TT-011 Temp. Trans. 3502A01A OUTLET 248H 0 ~ 400 Calibrate

215 3502 3502-TT-012 Temp. Trans. 3502E06 TO 3502A01/02 248H 0 ~ 60 Calibrate

216 3502 3502-TT-013 Temp. Trans. HOT OIL RETURN FROM 3502E02A~D 248H 0 ~ 300 Calibrate

217 3502 3502-TT-015 Temp. Trans. FROM REGEN GAS TO 3502C01 248H 0 ~ 200 Calibrate

218 3502 3502-TT-018 Temp. Trans. FROM REGEN GAS TO 3502C01 248H 0 ~ 60 Calibrate

219 3502 3502-TT-021 Temp. Trans. 3502A01B OUTLET 248H 0 ~ 400 Calibrate

220 3502 3502-TT-031 Temp. Trans. 3502A01C OUTLET 248H 0 ~ 400 Calibrate

221 3502 3502-TT-040 Temp. Trans. 3502A01D INLET 248H 0 ~ 400 Calibrate

222 3502 3502-TT-041 Temp. Trans. 3502A01D OUTLET 248H 0 ~ 400 Calibrate

223 3503 3503-FT-001 Diff. Press. DEHYDRATED GAS TO 3503E12A/B EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 500 mBAR 0 - 5500 NM3/H X 10**2 LINEAR CONTROL Calibrate

224 3503 3503-FT-002 Diff. Press. 3503D01 TO 3503E06 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 6000 NM3/H X 10 LINEAR CONTROL Calibrate
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225 3503 3503-FT-004 Diff. Press. 3503D01 TO 3503E06 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 230 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

226 3503 3503-FT-006 Diff. Press. RECYCLE GAS TO 3503E02/04 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 5500 NM3/H X 10 LINEAR CONTROL Calibrate

227 3503 3503-FT-010 Diff. Press. DEMETHANIZER TO 3503E12 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 500 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

228 3503 3503-FT-050 Diff. Press. MP ETHANE FROM GSP5 CONTROL Calibrate

229 3503 3503-LT-012 Remote Diapharm Seal 3503T02 DEETHANIZER EJX118A-JMSCG-917DB-WA22C1SW2O-AA26/KS21/D4/M5W/T56 0-460 mmH2O MONITOR Calibrate

230 3503 3503-PT-007A Gauge Press. 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 30 BAR SAFETY Calibrate

231 3503 3503-PT-007B Gauge Press. 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 30 BAR SAFETY Calibrate

232 3503 3503-PT-007C Gauge Press. 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 30 BAR SAFETY Calibrate

233 3503 3503-PT-009 Gauge Press. 3503E08 HOR 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 25 BAR 0 - 3 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

234 3503 3503-PT-015 Gauge Press. 3503E10 TO HOR 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 25 BAR 0 - 6 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

235 3503 3503-PT-039A Gauge Press. 3503D02 ETHANE TO NPC 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 25 BAR SAFETY Calibrate

236 3503 3503-PT-039B Gauge Press. 3503D02 ETHANE TO NPC 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 25 BAR SAFETY Calibrate

237 3503 3503-PT-039C Gauge Press. 3503D02 ETHANE TO NPC 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 25 BAR SAFETY Calibrate

238 3503 3503-PT-050 Gauge Press. CONTROL Calibrate

239 3503 3503-TT-002 Temp. Trans. DEHYDRATED GAS TO 3503E12A/B 248H 0 ~ 60 Calibrate

240 3503 3503-TT-003 Temp. Trans. 3503E12A/B 3503E01 248H -30 ~ 60 Calibrate

241 3503 3503-TT-004 Temp. Trans. 3503E01 OUTLET 248H -100 ~ 50 Calibrate

242 3503 3503-TT-005 Temp. Trans. 3503E01 TO 3503E03A/B 248H -100 ~ 50 Calibrate

243 3503 3503-TT-006 Temp. Trans. INLET GAS TO 3503E02/04/E05 248H -100 ~ 50 Calibrate

244 3503 3503-TT-007 Temp. Trans. 3503E02/04 TO 3503D01 248H -100 ~ 50 Calibrate

245 3503 3503-TT-008 Temp. Trans. FEED GAS TO 3503D01 248H -100 ~ 50 Calibrate

246 3503 3503-TT-009 Temp. Trans. 3503D01 TO 3503E06 248H -100 ~ 50 Calibrate

247 3503 3503-TT-010 Temp. Trans. 3503E06 OUTLET 248H -200 ~ 50 Calibrate

248 3503 3503-TT-011 Temp. Trans. 3503FV002 TO 3503T01 248H -200 ~ 50 Calibrate

249 3503 3503-TT-012 Temp. Trans. 3503T01 DEMETHANIZER 248H -100 ~ 50 Calibrate

250 3503 3503-TT-013 Temp. Trans. 3503T01 DEMETHANIZER 248H -100 ~ 50 Calibrate

251 3503 3503-TT-014 Temp. Trans. 3503T01 DEMETHANIZER 248H -200 ~ 50 Calibrate

252 3503 3503-TT-015 Temp. Trans. 3503T01 DEMETHANIZER 248H -200 ~ 50 Calibrate

253 3503 3503-TT-016 Temp. Trans. 3503T01 DEMETHANIZER 248H -250 ~ 50 Calibrate

254 3503 3503-TT-017 Temp. Trans. 3503T01-VAPOR OUTLET 248H -250 ~ 50 Calibrate

255 3503 3503-TT-018 Temp. Trans. RESIDUE GAS TO 3503E02/04 248H -100 ~ 50 Calibrate

256 3503 3503-TT-020 Temp. Trans. RESIDUE GAS FROM 3503E02/04 248H 0 ~ 60 Calibrate

257 3503 3503-TT-021A Temp. Trans. RESIDUE GAS TO 3503C01 248H Calibrate

258 3503 3503-TT-021B Temp. Trans. RESIDUE GAS TO 3503C01 248H Calibrate

259 3503 3503-TT-021C Temp. Trans. RESIDUE GAS TO 3503C01 248H Calibrate

260 3503 3503-TT-023 Temp. Trans. FROM 3503D02 TO 3503P02 248H -30 ~ 60 Calibrate

261 3503 3503-TT-025 Temp. Trans. INLET GAS FROM 3503E02/04 248H -100 ~ 50 Calibrate

262 3503 3503-TT-027 Temp. Trans. 3503D01 OUTLET 248H -100 ~ 50 Calibrate

263 3503 3503-TT-028 Temp. Trans. 3503LV006 TO 3503T01 248H -150 ~ 50 Calibrate

264 3503 3503-TT-031 Temp. Trans. RECYCLE GAS TO 3503E06 248H -100 ~ 50 Calibrate

265 3503 3503-TT-032 Temp. Trans. 3503E06 TO 3503T01 248H -200 ~ 50 Calibrate

266 3503 3503-TT-033 Temp. Trans. DEMETHANIZER TO 3503T01 248H -200 ~ 50 Calibrate

267 3503 3503-TT-035 Temp. Trans. 3503E12A/B FROM 3503P01 248H -50 ~ 50 Calibrate

268 3503 3503-TT-036 Temp. Trans. 3503E12A/B TO 3503T02 248H 0 ~ 60 Calibrate

269 3503 3503-TT-038 Temp. Trans. 3503T02 DEETHANIZER 248H 0 ~ 200 Calibrate

270 3503 3503-TT-039 Temp. Trans. 3503T02 DEETHANIZER 248H 0 ~ 150 Calibrate

271 3503 3503-TT-040 Temp. Trans. 3503T02 DEETHANIZER 248H 0 ~ 150 Calibrate

272 3503 3503-TT-041 Temp. Trans. 3503T02 DEETHANIZER 248H -30 ~ 60 Calibrate

273 3503 3503-TT-042 Temp. Trans. 3503T01 TO 3503E10 248H 0 ~ 60 Calibrate

274 3503 3503-TT-044 Temp. Trans. 3503T01 TO 3503E01 248H -100 ~ 50 Calibrate

275 3503 3503-TT-046 Temp. Trans. DEMETHANIZER TO 3503E05 248H -150 ~ 50 Calibrate

276 3503 3503-TT-048 Temp. Trans. 3503T02 TO 3503D02 248H -30 ~ 60 Calibrate

277 3503 3503-TT-049 Temp. Trans. 3503D02 OUTLET 248H -30 ~ 60 Calibrate

278 3503 3503-TT-050 Temp. Trans. 3503E08 TO 3503T02 248H 0 ~ 200 Calibrate

279 3503 3503-TT-051 Temp. Trans. 3503T02 TO 3503E08 248H 0 ~ 200 Calibrate

280 3503 3503-TT-052 Temp. Trans. HOT OIL RETURN FROM 3503E10 248H 0 ~ 250 Calibrate
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281 3503 3503-TT-053 Temp. Trans. 3503E08 TO HOR 248H 0 ~ 300 Calibrate

282 3503 3503-TT-056 Temp. Trans. DEHYDRATED LIQUID TO 3503T01 248H 0 ~ 60 Calibrate

283 3503 3503-TT-057 Temp. Trans. 3503E07A/B/C OUTLET 248H 0 ~ 60 Calibrate

284 3503 3503-TT-060A Temp. Trans. SALES GAS FROM 3503C01 248H Calibrate

285 3503 3503-TT-060B Temp. Trans. SALES GAS FROM 3503C01 248H Calibrate

286 3503 3503-TT-060C Temp. Trans. SALES GAS FROM 3503C01 248H Calibrate

287 3503 3503-TT-061 Temp. Trans. SALES GAS FROM 3503C01 248H 0 ~ 100 Calibrate

288 3503 3503-TT-062 Temp. Trans. FEED GAS TO 3503T01 248H -200 ~ 50 Calibrate

289 3503 3503-TT-063 Temp. Trans. FEED GAS TO 3503T01 248H -200 ~ 50 Calibrate

290 3503 3503-TT-064 Temp. Trans. 3503E09A/B TO 3503D02 248H -30 ~ 60 Calibrate

291 3503 3503-TT-065 Temp. Trans. 3503D02 TO ETHANE 248H -30 ~ 60 Calibrate

292 3503 3503-TT-091 Temp. Trans. 3503E12A OUTLET 248H -30 ~ 60 Calibrate

293 3503 3503-TT-092 Temp. Trans. 3503E01 OUTLET 248H -100 ~ 50 Calibrate

294 3503 3503-TT-093 Temp. Trans. 3503E10 OUTLET 248H -30 ~ 100 Calibrate

295 3503 3503-TT-094 Temp. Trans. 3503E05 OUTLET 248H -100 ~ 50 Calibrate

296 3503 3503-TT-501 Temp. Trans. 3503P01 WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

297 3503 3503-TT-502 Temp. Trans. 3503P01 WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

298 3503 3503-TT-503 Temp. Trans. 3503P01 WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

299 3503 3503-TT-504 Temp. Trans. 3503P01R WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

300 3503 3503-TT-505 Temp. Trans. 3503P01R WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

301 3503 3503-TT-506 Temp. Trans. 3503P01R WINDINGS 644R 0 ~ 150 Calibrate

302 3504 3504-LT-002B Remote Diapharm Seal 3504D01, DEPROPANE REFLUX DRUM 3051CD2A22A1AS2B4K5M5Q4 (S/N : 3680758)/1199DDC59AFFWG2DA000-530 mmH2O SAFETY Calibrate

303 3504 3504-LT-002C Remote Diapharm Seal 3504D01, DEPROPANE REFLUX DRUM 3051CD2A22A1AS2B4K5M5Q4 (S/N : 3680759)/1199DDC59AFFWG2DA000-530 mmH2O SAFETY Calibrate

304 3504 3504-LT-005B Remote Diapharm Seal 3504E02 DEPROPANIZER REBOILER 3051CD2A22A1AS2B4K5M5Q4 (S/N : 3680756 )/1199DDC59AFFWG2DA000-880 mmH2O SAFETY Calibrate

305 3504 3504-LT-005C Remote Diapharm Seal 3504E02 DEPROPANIZER REBOILER 3051CD2A22A1AS2B4K5M5Q4 (S/N : 3680757 )/1199DDC59AFFWG2DA000-880 mmH2O SAFETY Calibrate

306 3504 3504-PT-011 Gauge Press. 3504E02 TO HOR 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 25 BAR 0 - 5 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

307 3504 3504-PT-018 Gauge Press. 3504T01 TO DEPROPANE CONDENSER 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 30 BAR 0 - 30 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

308 3504 3504-PT-021A Gauge Press. 3504 P02 LUBE OIL PRESSURE 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 7 BAR SAFETY Calibrate

309 3504 3504-PT-021B Gauge Press. 3504 P02R LUBE OIL PRESSURE 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 7 BAR SAFETY Calibrate

310 3504 3504-TT-001 Temp. Trans. FROM 3503T02 TO 3504E01 248H 0 ~ 400 Calibrate

311 3504 3504-TT-003 Temp. Trans. 3501T01 FROM 3504E01 248H 0 ~ 150 Calibrate

312 3504 3504-TT-008 Temp. Trans. 3504D01 OUTLET 248H 0 ~ 100 Calibrate

313 3504 3504-TT-014A Temp. Trans. 3504T01 248H Calibrate

314 3504 3504-TT-014B Temp. Trans. 3504T01 248H Calibrate

315 3504 3504-TT-016 Temp. Trans. 3504E06 TO PROPANE STORAGE 248H 0 ~ 60 Calibrate

316 3504 3504-TT-017 Temp. Trans. 3504T01 TO 3504E04 248H 0 ~ 150 Calibrate

317 3504 3504-TT-018 Temp. Trans. 3504E06 TO LPG STORAGE 248H 0 ~ 60 Calibrate

318 3504 3504-TT-019 Temp. Trans. 3504T01 TO 3504E02 248H 0 ~ 300 Calibrate

319 3504 3504-TT-021 Temp. Trans. 3504E02 TO 3504E01 248H 0 ~ 300 Calibrate

320 3504 3504-TT-022 Temp. Trans. 3504E01 TO 3504E05 248H 0 ~ 150 Calibrate

321 3504 3504-TT-024 Temp. Trans. 3504E02 FROM HOS 248H 0 ~ 400 Calibrate

322 3504 3504-TT-025 Temp. Trans. 3504E02 TO HOR 248H 0 ~ 300 Calibrate

323 3504 3504-TT-027 Temp. Trans. C3 REF TO 3504E06 248H 0 ~ 60 Calibrate

324 3504 3504-TT-029 Temp. Trans. RESIDUE GAS FROM 3504E06 248H 0 ~ 100 Calibrate

325 3504 3504-TT-030 Temp. Trans. 3504T01 248H 0 ~ 250 Calibrate

326 3504 3504-TT-031 Temp. Trans. 3504T01 248H 0 ~ 250 Calibrate

327 3504 3504-TT-032 Temp. Trans. 3504T01 248H 0 ~ 250 Calibrate

328 3504 3504-TT-033 Temp. Trans. 3504T01 248H 0 ~ 250 Calibrate

329 3504 3504-TT-034 Temp. Trans. 3504T01 248H 0 ~ 250 Calibrate

330 3504 3504-TT-035 Temp. Trans. 3504T01 248H 0 ~ 250 Calibrate

331 3504 3504-TT-036 Temp. Trans. 3504T01 248H 0 ~ 250 Calibrate

332 3504 3504-TT-037 Temp. Trans. 3504T01 248H 0 ~ 250 Calibrate

333 3504 3504-TT-038 Temp. Trans. 3504T01 248H 0 ~ 250 Calibrate

334 3506 3506-FT-001 Diff. Press. 3506X01 1ST STAGE INLET EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 125 mBAR 0 - 5000 NM3/H X 10**2 LINEAR CONTROL Calibrate

335 3506 3506-FT-002 Diff. Press. 3506C01 2ND STAGE OUTLET EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 5000 NM3/H X 10**2 LINEAR CONTROL Calibrate

336 3506 3506-FT-003 Diff. Press. PLANT RECYCLE GAS TO 3502E02 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 500 mBAR 0 - 17000 NM3/H X 10 LINEAR CONTROL Calibrate
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337 3506 3506-PT-009A Gauge Press. EJX110A-ELSAG-717DDP/P4/KU2 -100 - 100 mBAR SAFETY Calibrate

338 3506 3506-PT-009B Gauge Press. EJX110A-ELSAG-717DDP/P4/KU2 -100 - 100 mBAR SAFETY Calibrate

339 3506 3506-PT-009C Gauge Press. EJX110A-ELSAG-717DDP/P4/KU2 -100 - 100 mBAR SAFETY Calibrate

340 3506 3506-PT-015A Gauge Press. 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 60 BAR SAFETY Calibrate

341 3506 3506-PT-015B Gauge Press. 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 60 BAR SAFETY Calibrate

342 3506 3506-PT-015C Gauge Press. 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 60 BAR SAFETY Calibrate

343 3506 3506-TT-001 Temp. Trans. 3506X01 1ST STAGE INLET 248H 0 ~ 100 Calibrate

344 3506 3506-TT-002 Temp. Trans. 3506X01 1ST STAGE OUTLET 248H 0 ~ 200 Calibrate

345 3506 3506-TT-005 Temp. Trans. 3506E02 OUTLET 248H 0 ~ 100 Calibrate

346 3506 3506-TT-006 Temp. Trans. 3506C01 2ND STAGE INLET 248H 0 ~ 100 Calibrate

347 3506 3506-TT-007A Temp. Trans. 3506C01 2ND STAGE OUTLET 248H Calibrate

348 3506 3506-TT-007B Temp. Trans. 3506C01 2ND STAGE OUTLET 248H Calibrate

349 3506 3506-TT-007C Temp. Trans. 3506C01 2ND STAGE OUTLET 248H Calibrate

350 3506 3506-TT-008 Temp. Trans. 3506C01 2ND STAGE OUTLET 248H 0 ~ 200 Calibrate

351 3506 3506-TT-012 Temp. Trans. SALES GAS TO 3506Y01 248H 0 ~ 100 Calibrate

352 3507 3507-FT-001 Diff. Press. 1ST STAGE SUCT DRUM TO 3507C01A EJA110A-ELS4B-97DB/D3/KS2 0 - 40 mBAR 0 - 2400 NM3/H X 10 LINEAR CONTROL Calibrate

353 3507 3507-FT-002 Diff. Press. 3507C01A TO REF CONDENSER EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 140 mBAR 0 - 13000 NM3/H X 10 LINEAR CONTROL Calibrate

354 3507 3507-FT-009 Diff. Press. L-LEVEL ECONOMIZER TO 3507C01A EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 80 mBAR 0 - 5000 NM3/H X 10 LINEAR CONTROL Calibrate

355 3507 3507-FT-010 Diff. Press. H-LEVEL ECONOMIZER TO 3507C01A EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 100 mBAR 0 - 6700 NM3/H X 10 LINEAR CONTROL Calibrate

356 3507 3507-FT-011 Diff. Press. 1ST STAGE SUCT DRUM TO 3507C01B EJA110A-ELS4B-97DB/D3/KS2 0 - 30 mBAR 0 - 2400 NM3/H X 10 LINEAR CONTROL Calibrate

357 3507 3507-FT-012 Diff. Press. 3507C01B TO REF CONDENSER EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 140 mBAR 0 - 13600 NM3/H X 10 LINEAR CONTROL Calibrate

358 3507 3507-FT-019 Diff. Press. L-LEVEL ECONOMIZER TO 3507C01B EJA110A-ELS4B-97DB/D3/KS2 0 - 50 mBAR 0 - 4900 NM3/H X 10 LINEAR CONTROL Calibrate

359 3507 3507-FT-020 Diff. Press. H-LEVEL ECONOMIZER TO 3507C01B EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 700 mBAR 0 - 6500 NM3/H X 10 LINEAR CONTROL Calibrate

360 3507 3507-PT-010A Gauge Press. 3507C01A TO REF CONDENSE 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 40 BAR 0 - 40 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

361 3507 3507-PT-010B Gauge Press. 3507C01A TO REF CONDENSE 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 40 BAR 0 - 40 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

362 3507 3507-PT-010C Gauge Press. 3507C01A TO REF CONDENSE 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 40 BAR 0 - 40 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

363 3507 3507-PT-020A Gauge Press. 3507C01B TO REF CONDENSE 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 40 BAR 0 - 40 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

364 3507 3507-PT-020B Gauge Press. 3507C01B TO REF CONDENSE 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 40 BAR 0 - 40 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

365 3507 3507-PT-020C Gauge Press. 3507C01B TO REF CONDENSE 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 40 BAR 0 - 40 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

366 3507 3507-TT-001 Temp. Trans. 3507D04 REFRIGERANT ACCUMULATOR 248H 0 ~ 100 Calibrate

367 3507 3507-TT-005 Temp. Trans. 1ST STAGE SUCT DRUM TO 3507C01A 248H -100 ~ 50 Calibrate

368 3507 3507-TT-008 Temp. Trans. 3507C01A TO REF CONDENSER 248H 0 ~ 150 Calibrate

369 3507 3507-TT-009 Temp. Trans. 3507C01A TO REF CONDENSER 248H 0 ~ 150 Calibrate

370 3507 3507-TT-011 Temp. Trans. 3507D02 OUTLET 248H -30 ~ 60 Calibrate

371 3507 3507-TT-012 Temp. Trans. L-LEVEL CONOMIZER TO 3507C01A 248H -30 ~ 60 Calibrate

372 3507 3507-TT-017 Temp. Trans. 3507D03 TO 3507C01A 248H 0 ~ 60 Calibrate

373 3507 3507-TT-019 Temp. Trans. H-LEVEL ECONOMIZER TO 3507C01A 248H 0 ~ 60 Calibrate

374 3507 3507-TT-020 Temp. Trans. 1ST STAGE SUCT DRUM TO 3507C01B 248H -100 ~ 50 Calibrate

375 3507 3507-TT-022 Temp. Trans. L-LEVEL ECONOMIZER TO 3507C01B 248H -30 ~ 60 Calibrate

376 3507 3507-TT-025 Temp. Trans. FROM 3507D06 TO 3507C01B 248H 0 ~ 60 Calibrate

377 3507 3507-TT-027 Temp. Trans. 3507C01B TO REF CONDENSER 248H 0 ~ 150 Calibrate

378 3507 3507-TT-028 Temp. Trans. 3507C01B TO REF CONDENSER 248H 0 ~ 150 Calibrate

379 3508 3508-FT-004A Diff. Press. HOS FROM 3508-F01 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 1200 AM3/H LINEAR SAFETY Calibrate

380 3508 3508-FT-004B Diff. Press. HOS FROM 3508-F01 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 1200 AM3/H LINEAR SAFETY Calibrate

381 3508 3508-FT-004C Diff. Press. HOS FROM 3508-F01 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 1200 AM3/H LINEAR SAFETY Calibrate

382 3508 3508-FT-006A Diff. Press. HOS FROM 3508-F02 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 1200 AM3/H LINEAR SAFETY Calibrate

383 3508 3508-FT-006B Diff. Press. HOS FROM 3508-F02 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 1200 AM3/H LINEAR SAFETY Calibrate

384 3508 3508-FT-006C Diff. Press. HOS FROM 3508-F02 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 1200 AM3/H LINEAR SAFETY Calibrate

385 3508 3508-LT-003 Remote Diapharm Seal 0-1540 mmH2O CONTROl Calibrate

386 3508 3508-LT-004 Remote Diapharm Seal - CONTROl Calibrate

387 3508 3508-LT-013 Ultra sonic 3105HA1FRCI5ST - MONITOR Calibrate

388 3508 3508-LT-014 Ultra sonic 3105HA1FRCI5ST - MONITOR Calibrate

389 3508 3508-LT-101 Remote Diapharm Seal 3508-LT-101 AMMONIA WATER TANK LEVEL 2051CD2A22A1AS1B4I1M5DFQ4Q8 - SAFETY Calibrate

390 3508 3508-LT-102 Radar 3508-LT-102 CHEMICAL DRAIN PIT  LEVEL FMR52-102H5/0 (E+H) - SAFETY Calibrate

391 3508 3508-PT-102A Gauge Press. PILOT GAS PRESS. WHRU F01 3051S1CG2A2A11A1AK1M5Q4 0 - 600 mBAR SAFETY Calibrate

392 3508 3508-PT-102B Gauge Press. PILOT GAS PRESS. WHRU F01 3051S1CG2A2A11A1AK1M5Q4 0 - 600 mBAR SAFETY Calibrate
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393 3508 3508-PT-102C Gauge Press. PILOT GAS PRESS. WHRU F01 3051S1CG2A2A11A1AK1M5Q4 0 - 600 mBAR SAFETY Calibrate

394 3508 3508-PT-112A Gauge Press. COOLING AIR PRESS. WHRU F01 3051S1CG2A2A11A1AK1M5Q4 0 - 100 mBAR SAFETY Calibrate

395 3508 3508-PT-112B Gauge Press. COOLING AIR PRESS. WHRU F01 3051S1CG2A2A11A1AK1M5Q4 0 - 100 mBAR SAFETY Calibrate

396 3508 3508-PT-112C Gauge Press. COOLING AIR PRESS. WHRU F01 3051S1CG2A2A11A1AK1M5Q4 0 - 100 mBAR SAFETY Calibrate

397 3508 3508-PT-521A Gauge Press. 3508P02A LO SUPPLY PRESS. 3051TG2A2B21AB4I1M5 0 - 3 BAR SAFETY Calibrate

398 3508 3508-PT-521B Gauge Press. 3508P02B LO SUPPLY PRESS. 3051TG2A2B21AB4I1M5 0 - 3 BAR SAFETY Calibrate

399 3508 3508-PT-521C Gauge Press. 3508P02R LO SUPPLY PRESS. 3051TG2A2B21AB4I1M5 0 - 3 BAR SAFETY Calibrate

400 3508 3508-PT-522A Gauge Press. 3508P02A LO SUPPLY PRESS. 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 3 BAR SAFETY Calibrate

401 3508 3508-PT-522B Gauge Press. 3508P02B LO SUPPLY PRESS. 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 3 BAR SAFETY Calibrate

402 3508 3508-PT-522C Gauge Press. 3508P02R LO SUPPLY PRESS. 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 3 BAR SAFETY Calibrate

403 3508 3508-PT-523AA Gauge Press. 3508P02A SLIP RING PRESS. 3051S1CG2A11A1AM5Q4 0 - 30 mBAR SAFETY Calibrate

404 3508 3508-PT-523AB Gauge Press. 3508P02A SLIP RING PRESS. 3051S1CG2A11A1AK1M5Q4 0 - 30 mBAR SAFETY Calibrate

405 3508 3508-PT-523AC Gauge Press. 3508P02A SLIP RING PRESS. 3051S1CG1A2A11A1AK1M5Q4 0 - 30 mBAR SAFETY Calibrate

406 3508 3508-PT-523BA Gauge Press. 3508P02B SLIP RING PRESS. 3051S1CG2A11A1AK1M5Q4 0 - 30 mBAR SAFETY Calibrate

407 3508 3508-PT-523BB Gauge Press. 3508P02B SLIP RING PRESS. 3051S1CG2A11A1AK1M5Q4 0 - 30 mBAR SAFETY Calibrate

408 3508 3508-PT-523BC Gauge Press. 3508P02B SLIP RING PRESS. 3051S1CG1A2A11A1AK1M5Q4 0 - 30 mBAR SAFETY Calibrate

409 3508 3508-PT-523CA Gauge Press. 3508P02R SLIP RING PRESS. 3051S1CG1A2A11A1AK1M5Q4 0 - 30 mBAR SAFETY Calibrate

410 3508 3508-PT-523CB Gauge Press. 3508P02R SLIP RING PRESS. 3051S1CG1A2A11A1AK1M5Q4 0 - 30 mBAR SAFETY Calibrate

411 3508 3508-PT-523CC Gauge Press. 3508P02R SLIP RING PRESS. 3051S1CG1A2A11A1AK1M5Q4 0 - 30 mBAR SAFETY Calibrate

412 3508 3508-TT-006A Temp. Trans. 3508F01 TO HOS HEADER 248H Calibrate

413 3508 3508-TT-006B Temp. Trans. 3508F01 TO HOS HEADER 248H Calibrate

414 3508 3508-TT-006C Temp. Trans. 3508F01 TO HOS HEADER 248H Calibrate

415 3508 3508-TT-009A Temp. Trans. Calibrate

416 3508 3508-TT-009B Temp. Trans. Calibrate

417 3508 3508-TT-009C Temp. Trans. Calibrate

418 3508 3508-TT-010 Temp. Trans. 3508-TT-010 TEMPERATURE OUTLET RTO YTA610-JA1A2DB/A/KU2 0 ~ 400 Calibrate

419 3508 3508-TT-012 Temp. Trans. HOT OIL LINE 248H 0 ~ 250 Calibrate

420 3508 3508-TT-013 Temp. Trans. 3508-TT-013 TEMP TRANSMITTER INLET RTO YTA610-JA1A2DB/A/KU2 0 ~ 300 Calibrate

421 3508 3508-TT-014 Temp. Trans. HOS FROM 3501-1E04A~D 248H 0 ~ 300 Calibrate

422 3508 3508-TT-015 Temp. Trans. LT HOT OIL RETURN LINE 248H 0 ~ 250 Calibrate

423 3508 3508-TT-016 Temp. Trans. HOS TO 3501-2E04A~D 248H 0 ~ 300 Calibrate

424 3508 3508-TT-017 Temp. Trans. HOR FROM 3501-2E04A~D 248H 0 ~ 250 Calibrate

425 3508 3508-TT-018 Temp. Trans. HOT OIL LINE 248H 0 ~ 400 Calibrate

426 3508 3508-TT-020 Temp. Trans. HOR TO 3508-D01 248H 0 ~ 100 Calibrate

427 3508 3508-TT-021 Temp. Trans. 3508-D01 248H -30 ~ 60 Calibrate

428 3508 3508-TT-205A Temp. Trans. Calibrate

429 3508 3508-TT-205B Temp. Trans. Calibrate

430 3508 3508-TT-205C Temp. Trans. Calibrate

431 3508 3508-TT-504 Temp. Trans. 3508P02A SLEEVE BEARING 644R 0 ~ 150 Calibrate

432 3508 3508-TT-505 Temp. Trans. 3508P02A NDE SLEEVE BEARING 644R 0 ~ 150 Calibrate

433 3508 3508-TT-506 Temp. Trans. 3508P02B DE SLEEVE BEARING 644R 0 ~ 150 Calibrate

434 3508 3508-TT-507 Temp. Trans. 3508P02B NDE SLEEVE BEARING 644R 0 ~ 150 Calibrate

435 3508 3508-TT-508 Temp. Trans. 3508P02R DE SLEEVE BEARING 644R 0 ~ 150 Calibrate

436 3508 3508-TT-509 Temp. Trans. 3508P02R NDE SLEEVE BEARING 644R 0 ~ 150 Calibrate

437 3508 3508-TT-510 Temp. Trans. 3508P02A WINDING 644R 0 ~ 150 Calibrate

438 3508 3508-TT-511 Temp. Trans. 3508P02A WINDING 644R 0 ~ 150 Calibrate

439 3508 3508-TT-512 Temp. Trans. 3508P02A WINDING 644R 0 ~ 150 Calibrate

440 3508 3508-TT-513 Temp. Trans. 3508P02B WINDING 644R 0 ~ 150 Calibrate

441 3508 3508-TT-514 Temp. Trans. 3508P02B WINDING 644R 0 ~ 150 Calibrate

442 3508 3508-TT-515 Temp. Trans. 3508P02B WINDING 644R 0 ~ 150 Calibrate

443 3508 3508-TT-516 Temp. Trans. 3508P02R WINDING 644R 0 ~ 150 Calibrate

444 3508 3508-TT-517 Temp. Trans. 3508P02R WINDING 644R 0 ~ 150 Calibrate

445 3508 3508-TT-518 Temp. Trans. 3508P02R WINDING 644R 0 ~ 150 Calibrate

446 3508 3508-TT-520 Temp. Trans. 3508P02A MOTOR CW HOT 644R 0 ~ 150 Calibrate

447 3508 3508-TT-521 Temp. Trans. 3508P02A MOTOR CW COLD NO.1 644R 0 ~ 150 Calibrate

448 3508 3508-TT-522 Temp. Trans. 3508P02A MOTOR CW COLD NO.2 644R 0 ~ 150 Calibrate

เอกสารแนบทีѷ 5 TA5GSP5 2025-Process Transmitter List.xlsx 8 of 1054 / 76
Electronically Verified by TOR Committee on 17/06/2025
Electronically Approved by นายสุทธิกิจ ตันสุคตานนท์ on 02/07/2025
TOR Revision 3

56 / 78



No. Area Tag No. Type SERVICE/Description Model Cal. Range Scale Range FUNCTION TA2025 TASK Remark

เอกสารแนบทีѷ 5 TA5GSP5 2025-Process Transmitter List

449 3508 3508-TT-523 Temp. Trans. 3508P02B MOTOR CW HOT 644R 0 ~ 150 Calibrate

450 3508 3508-TT-524 Temp. Trans. 3508P02B MOTOR CW COLD NO.1 644R 0 ~ 150 Calibrate

451 3508 3508-TT-525 Temp. Trans. 3508P02B MOTOR CW COLD NO.2 644R 0 ~ 150 Calibrate

452 3508 3508-TT-526 Temp. Trans. 3508P02R MOTOR CW HOT 644R 0 ~ 150 Calibrate

453 3508 3508-TT-527 Temp. Trans. 3508P02R MOTOR CW COLD NO.1 644R 0 ~ 150 Calibrate

454 3508 3508-TT-528 Temp. Trans. 3508P02R MOTOR CW COLD NO.2 644R 0 ~ 150 Calibrate

455 3511 3511-FT-004A Diff. Press. LEAN AMINE TO 3511T01 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 80 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

456 3511 3511-FT-004B Diff. Press. LEAN AMINE TO 3511T01 EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 80 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

457 3511 3511-FT-008 Diff. Press. LEAN AMINE TO 3511P01/01R EJA110A-EMS4B-97DB/D3/KS2 0 - 250 mBAR 0 - 8 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

458 3511 3511-PT-004A Gauge Press. 3511P02/02R SUCTION 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 8 BAR 0 - 8 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

459 3511 3511-PT-004B Gauge Press. 3511P02/02R SUCTION 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 8 BAR 0 - 8 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

460 3511 3511-PT-004C Gauge Press. 3511P02/02R SUCTION 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 8 BAR 0 - 8 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

461 3511 3511-PT-006A Gauge Press. 3511T02 OVHD VAPOR 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 - 2 BAR 0 - 2 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

462 3511 3511-PT-006B Gauge Press. 3511T02 OVHD VAPOR 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 - 2 BAR 0 - 2 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

463 3511 3511-PT-006C Gauge Press. 3511T02 OVHD VAPOR 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 - 2 BAR 0 - 2 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

464 3511 3511-PT-011 Gauge Press. HOT OIL RETURN FROM 3511E06 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 25 BAR 0 - 6 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

465 3511 3511-PT-012 Gauge Press. 3511P03/03R SUCTION 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 10 BAR 0 - 6 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

466 3511 3511-PT-021A Gauge Press. 3511 P02 LUBE OIL PRESSURE 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 7 BAR SAFETY Calibrate

467 3511 3511-PT-021B Gauge Press. 3511 P02R LUBE OIL PRESSURE 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 7 BAR SAFETY Calibrate

468 3511 3511-TT-001 Temp. Trans. ETHANE TO 3511E05A 248H -30 ~ 60 Calibrate

469 3511 3511-TT-003 Temp. Trans. 3511E05B OUTLET 248H 0 ~ 60 Calibrate

470 3511 3511-TT-006 Temp. Trans. 3511T01 248H 0 ~ 100 Calibrate

471 3511 3511-TT-007 Temp. Trans. 3511T01 248H 0 ~ 100 Calibrate

472 3511 3511-TT-008 Temp. Trans. 3511T01 248H 0 ~ 100 Calibrate

473 3511 3511-TT-009 Temp. Trans. 3511T01 OVHD VAPOR 248H 0 ~ 100 Calibrate

474 3511 3511-TT-010 Temp. Trans. TREATED ETHANE TO 3511D02 248H 0 ~ 60 Calibrate

475 3511 3511-TT-011 Temp. Trans. TREATED ETHANE TO B.L 248H 0 ~ 60 Calibrate

476 3511 3511-TT-012 Temp. Trans. RICH AMINE TO 3511E01A 248H 0 ~ 100 Calibrate

477 3511 3511-TT-017 Temp. Trans. RICH AMINE TO 3511T02 248H 0 ~ 200 Calibrate

478 3511 3511-TT-018 Temp. Trans. LEAN AMINE TO 3511E01C 248H 0 ~ 250 Calibrate

479 3511 3511-TT-019 Temp. Trans. LEAN AMINE TO 3511P01/01R 644H 0~150 Calibrate

480 3511 3511-TT-021 Temp. Trans. 3511P02/02R DISCH. 248H 0 ~ 100 Calibrate

481 3511 3511-TT-022 Temp. Trans. LEAN AMINE FEED TO 3511E04 248H 0 ~ 250 Calibrate

482 3511 3511-TT-023 Temp. Trans. 3511E04 VAPOR TO 3511T02 248H 0 ~ 250 Calibrate

483 3511 3511-TT-024 Temp. Trans. 3511T02 OVHD VAPOR TO 3511E03 248H 0 ~ 200 Calibrate

484 3511 3511-TT-025 Temp. Trans. VAPOR FROM 3511E03 248H 0 ~ 100 Calibrate

485 3511 3511-TT-027 Temp. Trans. HOT OIL SUPPLY TO 3511E06 248H 0 ~ 300 Calibrate

486 3511 3511-TT-028 Temp. Trans. HOT OIL RETURN FROM 3511E06 248H 0 ~ 250 Calibrate

487 3511 3511-TT-029 Temp. Trans. HOT OIL SUPPLY TO 3511E04 248H 0 ~ 300 Calibrate

488 3511 3511-TT-030 Temp. Trans. HOT OIL RETURN FROM 3511E04 248H 0 ~ 250 Calibrate

489 3515 3515-LT-004 Remote Diapharm Seal EJX118A-JMSCG-917DB-WA12C1SW2O-AA26/KS21/D4/M5W/T52 0-2420 mmH2O MONITOR Calibrate

490 3515 3515-PT-007 Gauge Press. 3515Y01 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4  -1 - 4 BAR 0 - 2 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

491 3515 3515-TT-001 Temp. Trans. 3515-D01 248H 0 ~ 60 Calibrate

492 3515 3515-TT-002 Temp. Trans. 3515-D01 OUTLET 248H 0 ~ 60 Calibrate

493 3515 3515-TT-003 Temp. Trans. FLARE GAS TO FLARE STACK 248H 0 ~ 60 Calibrate

494 3515 3515-TT-007 Temp. Trans. 3515-D02 248H 0 ~ 60 Calibrate

495 3516 3516-LT-001 Diff. Press. 3051CD2A02A1AH2K5M5Q4 0-1000 mmH2O MONITOR Calibrate

496 3516 3516-PT-003A Gauge Press. 3516D02 OUTLET 3051S1CG44A2A11A1AK1M5Q4 0 - 15 BAR 0 - 15 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

497 3516 3516-PT-003B Gauge Press. 3516D02 OUTLET 3051S1CG44A2A11A1AK1M5Q4 0 - 15 BAR 0 - 15 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

498 3516 3516-PT-003C Gauge Press. 3516D02 OUTLET 3051S1CG44A2A11A1AK1M5Q4 0 - 15 BAR 0 - 15 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

499 3517 3517-LT-001 Diff. Press. 3517Y01-D01 EJX110A-EMS4G-717DD/KU2I/D4 - mabr MONITOR Calibrate

500 3518 3518-FT-001A Diff. Press. TEMPERED WATER SUPPLY LINE EJA110A-FMS4B-97DB/KS25/D3/LC1 0 - 250 mBAR 0 - 1400 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

501 3518 3518-FT-001B Diff. Press. TEMPERED WATER SUPPLY LINE EJA110A-FMS4B-97DB/KS25/D3/LC1 0 - 250 mBAR 0 - 1400 AM3/H LINEAR CONTROL Calibrate

502 3518 3518-TT-501 Temp. Trans. 3518P01 WINDING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

503 3518 3518-TT-502 Temp. Trans. 3518P01 WINDING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

504 3518 3518-TT-503 Temp. Trans. 3518P01 WINDING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate
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505 3518 3518-TT-504 Temp. Trans. 3518P01R WINDING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

506 3518 3518-TT-505 Temp. Trans. 3518P01R WINDING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

507 3518 3518-TT-506 Temp. Trans. 3518P01R WINDING TEMP. 644R 0 ~ 150 Calibrate

508 3519 3519-LT-003B Remote Diapharm Seal 3519D01 3051CD2A22A1AS2B4K5M5Q4/1199DDC59AFFWG2DA00 0-1300 mmH2O SAFETY Calibrate

509 3519 3519-LT-003C Remote Diapharm Seal 3519D01 3051CD2A22A1AS2B4K5M5Q4/1199DDC59AFFWG2DA00 0-1300 mmH2O SAFETY Calibrate

510 3519 3519-PT-003 Gauge Press. 3519E02 OUTLET 3051S1CG5A2A11A1AK1M5Q4 0 - 25 BAR 0 - 10 BAR LINEAR SAFETY Calibrate

511 3519 3519-PT-004A Gauge Press. ETHANE EXPORT HEADER PRESS. 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 20 BAR SAFETY Calibrate

512 3519 3519-PT-004B Gauge Press. ETHANE EXPORT HEADER PRESS. 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 20 BAR SAFETY Calibrate

513 3519 3519-PT-004C Gauge Press. ETHANE EXPORT HEADER PRESS. 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 20 BAR SAFETY Calibrate

514 3519 3519-TT-001 Temp. Trans. 3519-E01 INLET 248H 0 ~ 60 Calibrate

515 3519 3519-TT-002 Temp. Trans. 3519-E01 TO 3519-D01 248H 0 ~ 60 Calibrate

516 3519 3519-TT-006 Temp. Trans. 3519-E02 OUTLET 248H 0 ~ 250 Calibrate

517 3521 3521-LT-001 Radar 3521Y02 OIL SEPARATOR 5408A1SHA1I11N2ZZCAA2M5Q4 - CONTROl Calibrate

518 3521 3521-LT-003 Displacer 3521D01 COALESCER FST-3000 - CONTROl Calibrate

519 3521 3521-LT-004 Displacer 3521D01R COALESCER FST-33192+H - CONTROl Calibrate

520 3521 3521-LT-005 Diff. Press. 3521D02 WASTE OIL TANK 3051S1CD3A2A11A1AK1M5Q4 0-2590 mmH2O MONITOR Calibrate

521 3521 3521-LT-007 Radar 3521Y02R OIL SEPARATOR 5408A1SHA1I11N2ZZCAA2M5Q4 - CONTROl Calibrate

522 3521 3521-LT-008 Diff. Press. 3051CD2A03A1AM511S504 - MONITOR Calibrate

523 3522 3522-PT-006 Gauge Press. 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 - 10 BAR SAFETY Calibrate

524 3522 3522-TT-001 Temp. Trans. SALE GAS TO 3522D01 248H 0 ~ 60 Calibrate

525 3522 3522-TT-002 Temp. Trans. 3522D02 TO LPG HEADER 248H 0 ~ 60 Calibrate

526 3532 3532-LT-021 Radar 3532Y01D01 VEGAPULS64 PS64.ACBXCCHXRNKXX - MONITOR Calibrate

527 3532 3532-LT-022 Diff. Press. 3532Y01D02 EJA210A-EMSA1E3B-97DM/KS2 - MONITOR Calibrate Demin ไมถ่กูใชง้านมาหลายปีแลว้

528 3532 3532-LT-023 Diff. Press. 3532Y01D03 EJA210A-EMSA1E3B-97DM/KS2 - MONITOR Calibrate Demin ไมถ่กูใชง้านมาหลายปีแลว้

529 3532 3532-LT-024 Radar 3532Y01Y07 VEGAPULS64 PS64.ACTTDAHXANKXX 0-2300 mm MONITOR Calibrate Demin ไมถ่กูใชง้านมาหลายปีแลว้
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1 RFC#A 3507-FT-001 Diff. Press. 1ST STAGE SUCT DRUM TO 3507C01A 3051CDA02A1AM5B9K8H2L4Q4 0 ~ 37.6   mbar Calibrate

2 RFC#A 3507-FT-002 Diff. Press. 3507C01A TO REF CONDENSER 3051S1CD1A2F12A1AD2K1M5Q4 0 ~ 144.2   mbar Calibrate

3 RFC#A 3507-FT-009 Diff. Press. L-LEVEL ECONOMIZER TO 3507C01A 3051S1CD2A2F12A1AD2K1M5Q4 0 ~ 72.12   mbar Calibrate

4 RFC#A 3507-FT-010 Diff. Press. H-LEVEL ECONOMIZER TO 3507C01A 3051S1CD2A2F12A1AD2K1M5Q4 0 ~ 88.87   mbar Calibrate

5 RFC#A 3507C01A-PDT-001 Diff. Press. 3507C01A SEAL GAS FILTER D/P 3051S1CD3A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 2   Bar Calibrate

6 RFC#A 3507C01A-PDT-002 Diff. Press. 3507C01A PRIMARY SEAL GAS 3051S1CD3A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

7 RFC#A 3507C01A-PDT-003 Diff. Press. 3507C01A SEPARATION GAS FILTER D/P 3051S1CD3A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 2   Bar Calibrate

8 RFC#A 3507C01A-PDT-004 Diff. Press. 3507C01A PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD3A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

9 RFC#A 3507C01A-PDT-005 Diff. Press. 3507C01A PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

10 RFC#A 3507C01A-PDT-006 Diff. Press. 3507C01A PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

11 RFC#A 3507C01A-PDT-007 Diff. Press. 3507C01A PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

12 RFC#A 3507C01A-PDT-008 Diff. Press. 3507C01A PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD3A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

13 RFC#A 3507C01A-PDT-009 Diff. Press. 3507C01A PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

14 RFC#A 3507C01A-PDT-010 Diff. Press. 3507C01A PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

15 RFC#A 3507C01A-PDT-011 Diff. Press. 3507C01A PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

16 RFC#A 3507C01A-PDT-105 Diff. Press. 3507C01A LO FILTER 3051S1CD4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 2.5   Bar Calibrate

17 RFC#A 3507C01A-PT-007 Gauge Press. 3507C01A PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CG4A2F12A1AD2K1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

18 RFC#A 3507C01A-PT-009 Gauge Press. 3507C01A PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CGA2F12A1AD2K1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

19 RFC#A 3507C01A-PT-012 Gauge Press. 3507C01A SEPARATION GAS SUPPLY PRESS. 3051S1CG4A2A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 10   Bar Calibrate

20 RFC#A 3507C01A-PT-014 Gauge Press. LOW LEVEL ECONOMIZER TO 3507C01A 3051S1CG4A2F12A1AD2K1M5Q4 0 ~ 20   Bar Calibrate

21 RFC#A 3507C01A-PT-018 Gauge Press. HIGH LEVEL ECONOMIZER TO 3507C01A 3051S1CG4A2F12A1AD2K1M5Q4 0 ~ 20   Bar Calibrate

22 RFC#A 3507C01A-PT-101 Diff. Press. 3507C01A LO SUPPLY 3051S1CD4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 10   Bar Calibrate

23 RFC#A 3507C01A-PT-102 Gauge Press. 3507C01A LO SUPPLY 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 10   Bar Calibrate

24 RFC#A 3507C01A-PT-103 Gauge Press. 3507C01A LO SUPPLY 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 10   Bar Calibrate

25 RFC#A 3507C01A-PT-104 Gauge Press. 3507C01A LO SUPPLY 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 10   Bar Calibrate

26 RFC#A 3507C01A-TT-213 Temp. Trans. Calibrate

27 RFC#A 3507C01A-TT-214 Temp. Trans. Calibrate

28 RFC#A 3507C01A-TT-215 Temp. Trans. Calibrate

29 RFC#B 3507-FT-011 Diff. Press. 1ST STAGE SUCT DRUM TO 3507C01B 3051S1CD1A2F12A1AD2K1M5Q4 0 ~ 37.6   mbar Calibrate

30 RFC#B 3507-FT-012 Diff. Press. 3507C01B TO REF CONDENSER 3051S1CD2AF12A1AD2KM5Q4 0 ~ 144.2   mbar Calibrate

31 RFC#B 3507-FT-019 Diff. Press. L-LEVEL ECONOMIZER TO 3507C01B 3051S1CD1A2F12A1AD2K1M5Q4 0 ~ 72.12   mbar Calibrate

32 RFC#B 3507-FT-020 Diff. Press. H-LEVEL ECONOMIZER TO 3507C01B 3051S1CD1A2F12A1AD2K1M5Q4 0 ~ 88.87   mbar Calibrate

33 RFC#B 3507C01B-PDT-001 Diff. Press. 3507C01B SEAL GAS FILTER D/P 3051S1CD3A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 2   Bar Calibrate

34 RFC#B 3507C01B-PDT-002 Diff. Press. 3507C01B PRIMARY SEAL GAS 3051S1CD4A2K11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

35 RFC#B 3507C01B-PDT-003 Diff. Press. 3507C01B SEPARATION GAS FILTER D/P 3051S1CD3A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 2   Bar Calibrate

36 RFC#B 3507C01B-PDT-004 Diff. Press. 3507C01B PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

37 RFC#B 3507C01B-PDT-005 Diff. Press. 3507C01B PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

38 RFC#B 3507C01B-PDT-006 Diff. Press. 3507C01B PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

39 RFC#B 3507C01B-PDT-007 Diff. Press. 3507C01B PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

40 RFC#B 3507C01B-PDT-008 Diff. Press. 3507C01B PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate
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41 RFC#B 3507C01B-PDT-009 Diff. Press. 3507C01B PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

42 RFC#B 3507C01B-PDT-010 Diff. Press. 3507C01B PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

43 RFC#B 3507C01B-PDT-011 Diff. Press. 3507C01B PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

44 RFC#B 3507C01B-PDT-105 Diff. Press. 3507C01B LO FILTER 3051S1CD4A2A11A1K1M5Q4 0 ~ 2.5   Bar Calibrate

45 RFC#B 3507C01B-PT-012 Gauge Press. 3507C01B SEPARATION GAS SUPPLY PRESS. 3051S1CG4A2A11A1K1M5Q4 0 ~ 10   Bar Calibrate

46 RFC#B 3507C01B-PT-017 Gauge Press. 1ST STAGE SUCTION DRUM TO 3507C01B 3051S1CG5A2F12A1AD2K1M5Q4 0 ~ 21   Bar Calibrate

47 RFC#B 3507C01B-PT-019 Gauge Press. 3507C01B TO REF CONDENSER 3051S1CG5A2F12A1AD2K1M5Q4 0 ~ 40   Bar Calibrate

48 RFC#B 3507C01B-PT-024 Gauge Press. LOW LEVEL ECONOMISER TO 3507C01B 3051S1CG5A2F12A1AD2K1M5Q4 0 ~ 20   Bar Calibrate

49 RFC#B 3507C01B-PT-028 Gauge Press. HIGH LEVEL ECONOMISER TO 3507C01B 3051S1CG5A2F12A1AD2K1M5Q4 0 ~ 20   Bar Calibrate

50 RFC#B 3507C01B-PT-101 Gauge Press. 3507C01B LO SUPPLY 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 10   Bar Calibrate

51 RFC#B 3507C01B-PT-102 Gauge Press. 3507C01B LO SUPPLY 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 10   Bar Calibrate

52 RFC#B 3507C01B-PT-103 Gauge Press. 3507C01B LO SUPPLY 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 10   Bar Calibrate

53 RFC#B 3507C01B-PT-104 Gauge Press. 3507C01B LO SUPPLY 3051S1CG4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 10   Bar Calibrate

54 RFC#B 3507C01B-TT-213 Temp. Trans. Calibrate

55 RFC#B 3507C01B-TT-214 Temp. Trans. Calibrate

56 RFC#B 3507C01B-TT-215 Temp. Trans. Calibrate

57 Regen Comp 3502C01-LT-010 Diff. Press. LUBE OIL RUNDOWN TANK 3051S1CD2A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 2500   mmH2O Calibrate

58 Regen Comp 3502C01-LT-401 Diff. Press. OIL RESERVOIR 3051S1CD2A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 743   mmH2O Calibrate

59 Regen Comp 3502C01-PDT-001 Diff. Press. SEAL GAS SUPPLY FILTER D/P 3051CD3A02A1AM5B9K8H2L4P8Q4 0 ~ 2   Bar Calibrate

60 Regen Comp 3502C01-PDT-002 Diff. Press. SEAL GAS   D/P 3051S1CD4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

61 Regen Comp 3502C01-PDT-003 Diff. Press. SEPARATION GAS FILTER D/P 3051S1CD4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

62 Regen Comp 3502C01-PDT-004 Diff. Press. PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A22A1BM5I1Q4Q8 0 ~ 5   Bar Calibrate

63 Regen Comp 3502C01-PDT-005 Diff. Press. PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

64 Regen Comp 3502C01-PDT-006 Diff. Press. PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

65 Regen Comp 3502C01-PDT-007 Diff. Press. PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

66 Regen Comp 3502C01-PDT-008 Diff. Press. PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A22A1BM5I1Q4Q8 0 ~ 5   Bar Calibrate

67 Regen Comp 3502C01-PDT-009 Diff. Press. PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

68 Regen Comp 3502C01-PDT-010 Diff. Press. PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

69 Regen Comp 3502C01-PDT-011 Diff. Press. PRIMARY SEAL VENT TO WF 3051S1CD4A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 5   Bar Calibrate

70 Regen Comp 3502C01-PDT-015 Diff. Press. FROM 3502D02 REGEN GAS TO 3502C01 3051S1CD2A2A11A1K1M5Q4 0 ~ 80   mbar Calibrate

71 Regen Comp 3502C01-PDT-402 Diff. Press. LO FILTER D/P   3051S1CD3A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 2   Bar Calibrate

72 Regen Comp 3502C01-PT-012 Diff. Press. SEPARATION GAS SUPPLY 3051S1CD4A22A1BM5I1Q4Q8 0 ~ 10   Bar Calibrate

73 Regen Comp 3502C01-PT-013 Gauge Press. LUBE OIL SUPPLY 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 2   Bar Calibrate

74 Regen Comp 3502C01-PT-014 Gauge Press. LUBE OIL SUPPLY 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 2   Bar Calibrate

75 Regen Comp 3502C01-PT-015 Gauge Press. LUBE OIL SUPPLY 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 2   Bar Calibrate

76 Regen Comp 3502C01-PT-016 Gauge Press. LUBE OIL SUPPLY 3051S1CG3A2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 2   Bar Calibrate

77 Regen Comp 3502C01-PT-401 Gauge Press. LO SUPPLY 3051S1CGA2A11A1AK1M5Q4 0 ~ 25   Bar Calibrate

78 Regen Comp 3502-FT-003 Diff. Press. 3502C01 SALES GAS TO 3506C01 0 ~ 250   mbar Calibrate

79 Regen Comp 3502-PT-006 Gauge Press. 3502C01 FROM 3502D02 0 ~ 30   Bar Calibrate

80 Regen Comp 3502-PT-012 Gauge Press. 3502C01 TO 3506C01 0 ~ 80   Bar Calibrate
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81 Regen Comp 3502C01-TE-213 Temp. Trans. Motor Cooling Air inlet-1 Temp 0-120 C Calibrate

82 Regen Comp 3502C01-TE-214 Temp. Trans. Motor Cooling Air inlet-2 Temp 0-120 C Calibrate

83 Regen Comp 3502C01-TE-215 Temp. Trans. Motor Cooling Air Outlet Temp 0-120 C Calibrate

84 Regen Comp 3502C01-TE-401 Temp. Trans. Oil Cooler Outlet Lube Oil Temp 0-150 C Calibrate

85 Regen Comp 3502C01-TE-401 Temp. Trans. Oil Cooler Outlet Lube Oil Temp 0-150 C Calibrate

86 WHRU F06 Tag#1 Diff. Press. Calibrate

87 WHRU F06 Tag#2 Diff. Press. Calibrate

88 WHRU F06 Tag#3 Diff. Press. Calibrate

89 WHRU F06 Tag#4 Diff. Press. Calibrate

90 WHRU F06 Tag#5 Diff. Press. Calibrate

91 WHRU F06 Tag#6 Gauge Press. Calibrate

92 WHRU F06 Tag#7 Gauge Press. Calibrate

93 WHRU F06 Tag#8 Gauge Press. Calibrate

94 WHRU F06 Tag#9 Gauge Press. Calibrate

95 WHRU F06 Tag#10 Temp. Trans. Calibrate

96 WHRU F06 Tag#11 Temp. Trans. Calibrate

97 WHRU F06 Tag#12 Temp. Trans. Calibrate

98 WHRU F06 Tag#13 Temp. Trans. Calibrate

99 WHRU F06 Tag#14 Temp. Trans. Calibrate

100 WHRU F06 Tag#15 Temp. Trans. Calibrate

101 WHRU F06 Tag#16 Temp. Trans. Calibrate

102 WHRU F06 Tag#17 Temp. Trans. Calibrate

103 WHRU F06 Tag#18 Temp. Trans. Calibrate

104 WHRU F06 Tag#19 Temp. Trans. Calibrate

105 WHRU F06 Tag#20 Temp. Trans. Calibrate

106 WHRU F06 Tag#21 Temp. Trans. Calibrate

107 WHRU F06 Tag#22 Temp. Trans. Calibrate

108 WHRU F06 Tag#23 Temp. Trans. Calibrate

109 WHRU F06 Tag#24 Temp. Trans. Calibrate

110 WHRU F06 Tag#25 Temp. Trans. Calibrate

111 WHRU F06 Tag#26 Temp. Trans. Calibrate

112 WHRU F06 Tag#27 Temp. Trans. Calibrate

113 WHRU F06 Tag#28 Temp. Trans. Calibrate

114 WHRU F06 Tag#29 Temp. Trans. Calibrate

115 WHRU F06 Tag#30 Temp. Trans. Calibrate

116 WHRU F06 Tag#31 Temp. Trans. Calibrate

117 WHRU F06 Tag#32 Temp. Trans. Calibrate

118 WHRU F06 Tag#33 Temp. Trans. Calibrate

119 WHRU F06 Tag#34 Temp. Trans. Calibrate

120 WHRU F06 Tag#35 Temp. Trans. Calibrate
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Item Area Tag No. TYPE SERVICE/Description Existing Model Range TA2025 Task Remark

เอกสารแนบทีѷ 6 TA5GSP5 2025-Skid Transmitter List

121 WHRU F06 Tag#36 Temp. Trans. Calibrate

122 WHRU F06 Tag#37 Temp. Trans. Calibrate

123 WHRU F06 Tag#38 Temp. Trans. Calibrate

124 WHRU F06 Tag#39 Temp. Trans. Calibrate

125 WHRU F06 Tag#40 Temp. Trans. Calibrate

126 WHRU F06 Tag#41 Temp. Trans. Calibrate

127 WHRU F06 Tag#42 Temp. Trans. Calibrate

128 WHRU F06 Tag#43 Temp. Trans. Calibrate

129 WHRU F06 Tag#44 Temp. Trans. Calibrate
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เอกสารแนบทีѷ 7 TA5GSP5 2025-SIF List

Operation : Process Engineer  : Instrument Engineer : :

Representative Representative MR. Representative MR. NITIS

No. DCS Tag Alarm Setpoint Trip Setpoint Trip 
Description

Function 
Description

Unit No.
Interlock 

No.
Initiator

Primary Final 
Element

Other Final 
Elements

Overall 
IL

Primary Final Element Time record (sec) SOE Record 
(Pass/Fail)

Test Result 
(Pass/Fail)

Remark

3501PI001A
3501PI001B
3501PI001A na
3501PI001C na
3501PI001B na
3501PI001C na
3501LI005A -
3501LI005B
3501LI005A na
3501LI005C na
3501LI005B na
3501LI005C na

7 3501LI001 - 20.0 Low Low

On low low level in 
Feed Gas Inlet Filter 

Separator
(section 1), close 
condensate from 

separator

3501 (Inlet Facilities - 
Separator, Mercury Removal 

Unit)
2003 3501-LT-001 Close 3501-XV-002 - IL 2 Close 3501-XV-002

8 3501LI004 - 20.0 Low Low

On low low level in 
Feed Gas Inlet Filter 

Separator (section 2), 
close

condensate from 
separator

3501 (Inlet Facilities - 
Separator, Mercury Removal 

Unit)
2010 3501-LT-004 Close 3501-XV-003 - IL 2 Close 3501-XV-003 3

9 3501LI011 50.0 20.0 Low Low

On low low level in 
Feed Gas Inlet Filter 
Separator (Reserve), 

close condensate 
from Feed Gas

Inlet Filter Separator

3501 (Inlet Facilities - 
Separator, Mercury Removal 

Unit)
2005 3501-LT-011 Close 3501-XV-012 - Close 3501-XV-012 4

3501LI015A -
3501LI015B
3501LI015A na
3501LI015C na
3501LI015B na
3501LI015C na

13 3501LI014 30.0 20.0 Low Low

On low low level in 
Feed Gas Inlet Filter 
Separator (Reserve), 

close condensate 
from Feed Gas

Inlet Filter Separator

3501 (Inlet Facilities - 
Separator, Mercury Removal 

Unit)
2011 3501-LT-014 Close 3501-XV-013 - Close 3501-XV-013 4

14 3501PI006 - 20.0 High High

On high high pressure 
of hot oil return from 

Feed Gas Heater, 
shut the hot oil

from Feed Gas Heater

3501 (Inlet Facilities - 
Separator, Mercury Removal 

Unit)
2012 3501-PT-006 Close 3501-XV-006 - IL 1 Close 3501-XV-006

35011FI006A Close 3501-1-XV-001
(Feed Gas to AGRU)

35011FI006B Close 3501-1-XV-011
(Feed Gas bypass of AGRU)

33

35011FI006A Close 3501-1-XV-001
(Feed Gas to AGRU)

na

35011FI006C Close 3501-1-XV-011
(Feed Gas bypass of AGRU)

na

35011FI006B Close 3501-1-XV-001
(Feed Gas to AGRU)

na

35011FI006C Close 3501-1-XV-011
(Feed Gas bypass of AGRU)

na

35012FI006A Close 3501-1-XV-001
(Feed Gas to AGRU)

35012FI006B Close 3501-1-XV-011
(Feed Gas bypass of AGRU)

33

35012FI006A Close 3501-2-XV-001
(Feed Gas to AGRU)

na

35012FI006C Close 3501-2-XV-011
(Feed Gas bypass of AGRU)

na

35012FI006B Close 3501-2-XV-001
(Feed Gas to AGRU)

na

35012FI006C Close 3501-2-XV-011
(Feed Gas bypass of AGRU)

na
650.0

Low Low

On low low flow of 
lean amine to Acid 
Gas Absorber, close 

the feed to
Acid Gas Absorber

18

19

20

2022

- 75.0

6

On high high level in 
Feed

Gas Inlet Filter 
Separator, close feed 

gas inlet

High High

48.01

2

3

High
On plant Inlet high 

pressure, close Feed 
Gas inlet

10

11

12

High High

On high high level in 
Feed Gas Inlet Filter 

Separator
(Reserve), close feed 

gas inlet

45.0 75.0

45.0 75.0

45.0 75.0

4

2022 3501-1-FT-006A/B/C
(2oo3)

Close 3501-1-XV-
001

(Feed Gas to 
AGRU)

15

16

17

650.0 590.0

650.0 590.0

GSP5 SIF Proof Test in TA 2025

3501-PT-001A/B/C 
(2oo3)

1001

3501-LT-005A/B/C (2oo3)2002
3501 (Inlet Facilities -

Separator, Mercury Removal 
Unit)

3501 (Inlet Facilities - 
Separator, Mercury Removal 

Unit)
-

IL 1

IL a

3501-LT-015A/B/C (2oo3)2007
3501 (Inlet Facilities - 

Separator, Mercury Removal 
Unit)

Close 3501-XV-001

- 75.0

- 75.0

45.0

45.0 48.0

45.0 48.0

Close 3501-XV-001

5 Close 3501-XV-001

Close 3501-XV-001

MR.

650.0 590.0

650.0 590.0 3501-2 (AGRU)
3501-2-FT-006A/B/C

(2oo3)
IL 2

IL 2

Close 3501-2-
XV-011

(Feed Gas 
bypass of 

AGRU)

Close 3501-2-XV-
001

(Feed Gas to 
AGRU)

650.0 590.0

Low Low

On low low flow of 
lean amine to Acid 
Gas Absorber, close 

the feed to
Acid Gas Absorber

3501-1 (AGRU)

590.0

Close 3501-1-
XV-011

(Feed Gas 
bypass of 

AGRU)

Close 3501-XV-001

Close 3501-XV-001

Close 3501-XV-001

Close 3501-XV-001

Close 3501-XV-001

Close 3501-XV-001

Close 3501-XV-001

Close 3501-XV-001
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เอกสารแนบทีѷ 7 TA5GSP5 2025-SIF List

Operation : Process Engineer  : Instrument Engineer : :

Representative Representative MR. Representative MR. NITIS

No. DCS Tag Alarm Setpoint Trip Setpoint Trip 
Description

Function 
Description

Unit No.
Interlock 

No.
Initiator

Primary Final 
Element

Other Final 
Elements

Overall 
IL

Primary Final Element Time record (sec) SOE Record 
(Pass/Fail)

Test Result 
(Pass/Fail)

Remark

GSP5 SIF Proof Test in TA 2025

MR.

35011LI003A

Close 3501-1-XV-
001

(Feed gas 
isolation)

Close 3501-1-
XV-012

(Rich Amine 
to 3501- 1X01)

Close 3501-1-XV-001
(Feed gas isolation)

35011LI003B
Close 3501-1-XV-

011
(normally closed)

Close 3501-1-
XV-013

(Rich Amine 
to 3501- 
1X01R)

Close 3501-1-XV-011
(normally closed)

33

Close 3501-1-XV-007
(Lean Amine Feed Isolation)

Close 3501-1-XV-012
(Rich Amine to 3501- 1X01)

Close 3501-1-XV-013
(Rich Amine to 3501- 1X01R)

Stop Lean Solution Pump 3501-1P02
Stop Lean Solution Pump 3501-1P02R

35011LI003A

Close 3501-1-XV-
007

(Lean Amine Feed 
Isolation)

Stop Lean 
Solution Pump 
3501-1P02/R

Close 3501-1-XV-001
(Feed gas isolation)

na

35011LI003C Overall 3oo3
Close 3501-1-XV-011

(normally closed)
na

Close 3501-1-XV-007
(Lean Amine Feed Isolation)

na

Close 3501-1-XV-012
(Rich Amine to 3501- 1X01)

na

Close 3501-1-XV-013
(Rich Amine to 3501- 1X01R)

na

Stop Lean Solution Pump 3501-1P02 na
Stop Lean Solution Pump 3501-1P02R na

35011LI003B Close 3501-1-XV-001
(Feed gas isolation)

na

35011LI003C Close 3501-1-XV-011
(normally closed)

na

Close 3501-1-XV-007
(Lean Amine Feed Isolation)

na

Close 3501-1-XV-012
(Rich Amine to 3501- 1X01)

na

Close 3501-1-XV-013
(Rich Amine to 3501- 1X01R)

na

Stop Lean Solution Pump 3501-1P02 na
Stop Lean Solution Pump 3501-1P02R na

35012LI003A

Close 3501-2-XV-
001

(Feed gas 
isolation)

Close 3501-2-
XV-012

(Rich Amine 
to 3501- 1X01)

Close 3501-1-XV-001
(Feed gas isolation)

35012LI003B
Close 3501-2-XV-

011
(normally closed)

Close 3501-2-
XV-013

(Rich Amine 
to 3501- 
1X01R)

Close 3501-1-XV-011
(normally closed)

33

Close 3501-2-XV-007
(Lean Amine Feed Isolation)

Close 3501-2-XV-012
(Rich Amine to 3501- 1X01)

Close 3501-2-XV-013
(Rich Amine to 3501- 1X01R)

Stop Lean Solution Pump 3501-2P02
Stop Lean Solution Pump 3501-2P02R

35012LI003A

Close 3501-2-XV-
007

(Lean Amine Feed 
Isolation)

Stop Lean 
Solution Pump 
3501-2P02/R

Close 3501-2-XV-001
(Feed gas isolation)

na

35012LI003C Overall 3oo3
Close 3501-2-XV-011

(normally closed)
na

Close 3501-2-XV-007
(Lean Amine Feed Isolation)

na

Close 3501-2-XV-012
(Rich Amine to 3501- 1X01)

na

Close 3501-2-XV-013
(Rich Amine to 3501- 1X01R)

na

Stop Lean Solution Pump 3501-2P02 na

30.0

On high high level in 
Acid Gas Absorber, 

stop the lean solution 
and feed gas to 

absorber

High High
3501-2-LT-003A/B/C 

(2oo3)
2023

3501-1 (AGRU)
3501-1-LT-003A/B/C 

(2oo3)
2023

On high high level in 
Acid Gas Absorber, 

stop the lean solution 
and feed gas to 

absorber

High High

35.0 44.4

24

IL a

IL a

44.4

35.0 44.4

25

21+A23:A44G37AA8:A44

22

23

35.0

3501-2 (AGRU)

44.0

30.0 44.0
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เอกสารแนบทีѷ 7 TA5GSP5 2025-SIF List

Operation : Process Engineer  : Instrument Engineer : :

Representative Representative MR. Representative MR. NITIS

No. DCS Tag Alarm Setpoint Trip Setpoint Trip 
Description

Function 
Description

Unit No.
Interlock 

No.
Initiator

Primary Final 
Element

Other Final 
Elements

Overall 
IL

Primary Final Element Time record (sec) SOE Record 
(Pass/Fail)

Test Result 
(Pass/Fail)

Remark

GSP5 SIF Proof Test in TA 2025

MR.

Stop Lean Solution Pump 3501-2P02R na

35012LI003B Close 3501-2-XV-001
(Feed gas isolation)

na

35012LI003C Close 3501-2-XV-011
(normally closed)

na

Close 3501-2-XV-007
(Lean Amine Feed Isolation)

na

Close 3501-2-XV-012
(Rich Amine to 3501- 1X01)

na

Close 3501-2-XV-013
(Rich Amine to 3501- 1X01R)

na

Stop Lean Solution Pump 3501-2P02 na
Stop Lean Solution Pump 3501-2P02R na

27 35011FI017B - 1.6 Low Low

On low low flow of 
make- up water to 
Acid Gas Absorber, 

isolate the
make-up water line

3501-1 (AGRU) 2024 3501-1-FT-017B

Close 3501-1-XV-
008

(on Make-up 
water line)

IL 1
Close 3501-1-XV-008

(on Make-up water line)
3

28 35012FI017B - 1.6 Low Low

On low low flow of 
make- up water to 
Acid Gas Absorber, 

isolate the
make-up water line

3501-2 (AGRU) 2024 3501-2-FT-017B

Close 3501-2-XV-
008

(on Make-up 
water line)

IL 1
Close 3501-2-XV-008

(on Make-up water line)
3

Close3501-1-FV- 015A na
Close3501-1-FV- 015B na
Close3501-1-FV- 015C na
Close3501-1-FV- 015D na
Close3501-2-FV- 015A na
Close3501-2-FV- 015B na
Close3501-2-FV- 015C na
Close3501-2-FV- 015D na

35011LI006A
35011LI006B

35011LI006A na
35011LI006C na

na
na

35011LI006B na
35011LI006C na

na
na

35012LI006A
35012LI006B

35012LI006A na
35012LI006C na

na
na

35012LI006B na
35012LI006C na

na
na

35011LI005A
35011LI005B
35011LI005A na
35011LI005C na
35011LI005B na
35011LI005C na
35012LI005A
35012LI005B
35012LI005A na
35012LI005C na
35012LI005B na
35012LI005C na

35011LI001A Close 3501-1-
XV-012

35011LI001B Close 3501-1-
XV-013

Close 3501-1-XV-012

45.0 66.0

45.0 66.0

31

High High- 1.6730

On high high 
overhead pressure of 
Amine Stripper, close 

hot oil

35011PI015

32

33

45.0 66.0

29 - 1.67 20263501-1 (AGRU)

20263501-2 (AGRU)

Close3501-1-FV- 
015A/B/C/D

IL a

2028

34

35

35012PI015

45.0

45.0 66.0

30.0 44.0

High High

45.0 66.0

42

39

40

41

Low Low

On low low level in
Treated Gas KOD, 

close the rich amine 
line valve

3501-1 (AGRU)

36

3501-1 (AGRU) 2027 Close 3501-1-
XV-011

26

Close 3501-1-LV-004

38

Close 3501-1-XV-013

60.0 50.043

66.0

Close 3501-1-XV-005

25.0

Close 3501-1-XV-011

Close 3501-1-XV-001

25.0 16.6

37

Low Low

On low low level in
Treated Gas KOD, 

close the rich amine 
line valve

3501-2 (AGRU)

20.0 16.6

25.0 16.6

High High

On high high level in 
Treated Gas KOD, 

close
the feed to Acid Gas 

Absorber

20.0 16.6

20.0 16.6 2028

3501-1-PT-015

Close3501-2-FV- 
015A/B/C/D

3501-2-PT-015

On high high 
overhead pressure of 
Amine Stripper, close 

hot oil

IL a

3501-1-LT-006A/B/C 
(2oo3)

Close 3501-1-XV-
001

IL a

IL a
Close 3501-1-

XV-011
Close 3501-1-XV-

001
3501-2-LT-006A/B/C 

(2oo3)
20273501-2 (AGRU)High High

On high high level in 
Treated Gas KOD, 

close
the feed to Acid Gas 

Absorber

Close 3501-1-LV-
004

Close 3501-2-LV-
004

3501-2-LT-005A/B/C 
(2oo3)

3501-1-LT-005A/B/C 
(2oo3)

16.6

Close 3501-1-XV-001

Close 3501-1-XV-001

Close 3501-1-LV-004

Close 3501-1-XV-001

Close 3501-1-XV-011

Close 3501-1-XV-011

33

Close 3501-1-XV-011

Close 3501-1-XV-001

Close 3501-1-XV-011 33

Close 3501-1-XV-001

Close 3501-2-LV-004

Close 3501-2-LV-004

8Close 3501-2-LV-004

Close 3501-1-XV-011

8

Close 3501-1-LV-004
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เอกสารแนบทีѷ 7 TA5GSP5 2025-SIF List

Operation : Process Engineer  : Instrument Engineer : :

Representative Representative MR. Representative MR. NITIS

No. DCS Tag Alarm Setpoint Trip Setpoint Trip 
Description

Function 
Description

Unit No.
Interlock 

No.
Initiator

Primary Final 
Element

Other Final 
Elements

Overall 
IL

Primary Final Element Time record (sec) SOE Record 
(Pass/Fail)

Test Result 
(Pass/Fail)

Remark

GSP5 SIF Proof Test in TA 2025

MR.

35011LI001A Close 3501-1-
LV-002A/B

na

35011LI001C na
na
na
na
na
na
na
na
na

35011LI001B na
35011LI001C na

na
na
na
na
na
na

Close 3501-1-LV-002B na

35012LI001A Close 3501-2-
XV-012

35012LI001B Close 3501-2-
XV-013

35012LI001A Close 3501-2-
LV-002A/B

na

35012LI001C na
na
na
na
na
na
na
na
na

35012LI001B na
35012LI001C na

na
na
na
na
na
na

Close 3501-2-LV-002B na
35011LI007A
35011LI007B
35011LI007A na
35011LI007C na
35011LI007B na
35011LI007C na
35012LI007A
35012LI007B
35012LI007A na
35012LI007C na
35012LI007B na
35012LI007C na

35011LI011A
Stop semi-lean 
solution pump 

3501-1P03
Stop semi-lean solution pump 3501-1P03

50.0

Close 3501-2-XV-005

Close 3501-2-XV-012

Close 3501-2-XV-013

Close 3501-2-LV-002A

On low low level in 
Amine HP Flash 

Tower, close HP flash 
amine line valve

3501-1 (AGRU) 2030

50.0

50.0

49

2030

60.0

44 60.0 50.0

45

45

50.0

Low Low

3501-2 (AGRU)

Close 3501-1-LV-002A

Low Low

On low low level in 
Amine HP Flash 

Tower, close HP flash 
amine line valve

20293501-1 (AGRU)

On low low level in 
Acid Gas Absorber, 

close rich amine line 
valve

Low Low

46

47

48

60.0 50.0

60.0

60.0

3501-2 (AGRU) 2029

43

44

60.0

60.0

60.0 50.052

60.050

51

3501-2-LT-007A/B/C 
(2oo3)

Close 3501-2-LV-
009

Close 3501-1-LV-002B

50.0

50.0

60.0 50.0

Low Low

On low low level in 
Acid Gas Absorber, 

close rich amine line 
valve

3501-2-LT-001A/B/C 
(2oo3)

Close 3501-2-XV-
005

(Rich Amine from 
3501-1T01 
isolation)

IL a

60.0 50.0

60.0

Close 3501-1-XV-
005

(Rich Amine from 
3501-1T01 
isolation)

3501-1-LT-001A/B/C 
(2oo3)

IL a

3501-1-LT-007A/B/C 
(2oo3)

Close 3501-1-LV-
009

IL 1

IL 1

50.0

Close 3501-1-LV-002A

Close 3501-2-LV-002A

Close 3501-1-XV-005

Close 3501-2-XV-005

Close 3501-2-LV-002A

na

na

Close 3501-1-XV-005

Close 3501-1-XV-012

Close 3501-1-XV-013

Close 3501-1-LV-002B

Close 3501-1-XV-012

Close 3501-1-XV-013

Close 3501-1-LV-002A

na

na

Close 3501-2-LV-002B

Close 3501-2-LV-002B

Close 3501-2-XV-012

Close 3501-2-XV-013

Close 3501-2-XV-005

Close 3501-2-XV-012

Close 3501-2-XV-013

naClose 3501-1-LV-009

Close 3501-2-LV-009

Close 3501-2-LV-009

Close 3501-2-LV-009

Close 3501-1-LV-009

Close 3501-1-LV-009

na
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เอกสารแนบทีѷ 7 TA5GSP5 2025-SIF List

Operation : Process Engineer  : Instrument Engineer : :

Representative Representative MR. Representative MR. NITIS

No. DCS Tag Alarm Setpoint Trip Setpoint Trip 
Description

Function 
Description

Unit No.
Interlock 

No.
Initiator

Primary Final 
Element

Other Final 
Elements

Overall 
IL

Primary Final Element Time record (sec) SOE Record 
(Pass/Fail)

Test Result 
(Pass/Fail)

Remark

GSP5 SIF Proof Test in TA 2025

MR.

35011LI011B

Stop semi-lean 
solution pump 

3501-
1P03R

Stop semi-lean solution pump 3501-1P03R

35011LI011A 1oo1 (operating 
pump)

Stop semi-lean solution pump 3501-1P03 na

35011LI011C Stop semi-lean solution pump 3501-1P03R na
35011LI011B Stop semi-lean solution pump 3501-1P03 na
35011LI011C Stop semi-lean solution pump 3501-1P03R na

35012LI011A
Stop semi-lean 
solution pump 

3501-2P03
Stop semi-lean solution pump 3501-2P03

35012LI011B

Stop semi-lean 
solution pump 

3501-
2P03R

Stop semi-lean solution pump 3501-2P03R

35012LI011A Stop semi-lean solution pump 3501-2P03 na
35012LI011C Stop semi-lean solution pump 3501-2P03R na
35012LI011B Stop semi-lean solution pump 3501-2P03 na
35012LI011C Stop semi-lean solution pump 3501-2P03R na

35011LI008A
Stop lean solution

booster pump 
3501-1P01

Stop lean solution
booster pump 3501-1P01

35011LI008B
Stop lean solution 

booster pump 
3501-1P01R

Stop lean solution booster pump 3501-1P01R

35011LI008A 1oo1 (operating 
pump)

Stop lean solution
booster pump 3501-1P01

na

35011LI008C Stop lean solution booster pump 3501-1P01R na

35011LI008B Stop lean solution
booster pump 3501-1P01

na

35011LI008C Stop lean solution booster pump 3501-1P01R na

35012LI008A
Stop lean solution 

booster pump 
3501-2P01

Stop lean solution booster pump 3501-2P01

35012LI008B
Stop lean solution 

booster pump 
3501-2P01R

Stop lean solution booster pump 3501-2P01R

35012LI008A 1oo1 (operating 
pump)

Stop lean solution booster pump 3501-2P01 na

35012LI008C Stop lean solution booster pump 3501-2P01R na
35012LI008B Stop lean solution booster pump 3501-2P01 na
35012LI008C Stop lean solution booster pump 3501-2P01R na

64 35011LI014 60.0 52.6 Stop amine reflux 
pump 3501-1P04

Stop amine reflux pump 3501-1P04

Stop amine reflux 
pump 3501-1P04R

Stop amine reflux pump 3501-1P04R

1oo1 (operating 
pump)

65 35012LI014 58.0 52.6 Stop amine reflux 
pump 3501-2P04

Stop amine reflux pump 3501-2P04

Stop amine reflux 
pump 3501-2P04R

Stop amine reflux pump 3501-2P04R

1oo1 (operating 
pump)

35011PI007A 5.5 3.3

Close 3501-1-XV-
012

for stopping of 
turbine 3501-2X01 

(for normal 
operation) and 

stop motor of lean 
solution pump 
3501-1P02 (for 

start up operation)
2oo2

Close 3501-1-XV-012

58 60.0 50.0

60.0 50.0

60.0 50.0

3501-2 (AGRU)

On low low level in 
Amine Stripper, stop 

the Lean Solution 
Booster Pump

IL 1

63

62

61

59

60

60.0 50.0

60.0 50.0

60.0 50.0

55

56

57

60.0 50.0

60.0 50.0

60.0 50.0

52

53

54

Low Low

On low low level in 
Amine LP Flash 

Tower, stop the Semi-
lean Amine Pump

50.0

Low Low
3501-2-LT-008A/B/C 

(2oo3)
2032

Low Low

On low low level in 
Amine Stripper, stop 

the Lean Solution 
Booster Pump

Low Low

On low low level in 
Amine LP Flash 

Tower, stop the Semi-
lean Amine Pump

IL 1
3501-1-LT-011A/B/C 

(2oo3)
20313501-1 (AGRU)

IL 1
3501-2-LT-011A/B/C 

(2oo3)
20313501-2 (AGRU)

3501-1-LT-008A/B/C 
(2oo3)

20323501-1 (AGRU) IL 1

60.0 50.0

60.0 50.0

60.0

3501-2 (AGRU)

3501-1 (AGRU) 2034 3501-1-LT-014

IL 1

IL 1

Low Low

On low low level in 
Amine Reflux Drum, 

stop the Amine Reflux 
Pump

Low Low

On low low level in 
Amine Reflux Drum, 

stop the Amine Reflux 
Pump

66

3501-2-LT-0142034
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เอกสารแนบทีѷ 7 TA5GSP5 2025-SIF List

Operation : Process Engineer  : Instrument Engineer : :

Representative Representative MR. Representative MR. NITIS

No. DCS Tag Alarm Setpoint Trip Setpoint Trip 
Description

Function 
Description

Unit No.
Interlock 

No.
Initiator

Primary Final 
Element

Other Final 
Elements

Overall 
IL

Primary Final Element Time record (sec) SOE Record 
(Pass/Fail)

Test Result 
(Pass/Fail)

Remark

GSP5 SIF Proof Test in TA 2025

MR.

35011PI007B 5.5 3.3

Close 3501-1-XV-
013

for stopping of 
turbine 3501-
2X01R (for

normal operation) 
and stop motor of 

lean solution 
pump 3501- 

1P02R (for start 
up operation)

2oo2

Close 3501-1-XV-013

Overall 1oo1 for 
operating pump

Stop motor of lean solution pump 3501-1P02

Stop motor of lean solution pump 3501-1P02R

35011PI007B 5.5 3.3 Close 3501-1-XV-012 na
35011PI007C 5.5 3.3 Close 3501-1-XV-013 na

Stop motor of lean solution pump 3501-1P02 na

Stop motor of lean solution pump 3501-1P02R na

35011PI007A 5.5 3.3 Close 3501-1-XV-012 na
35011PI007C 5.5 3.3 Close 3501-1-XV-013 na

Stop motor of lean solution pump 3501-1P02 na

Stop motor of lean solution pump 3501-1P02R na

35012PI007A 5.5 3.3

Close 3501-2-XV-
012

for stopping of 
turbine 3501-2X01 

(for normal 
operation) and 

stop motor of lean 
solution pump 
3501-2P02 (for 

start up operation)
2oo2

Close 3501-2-XV-012

35012PI007B 5.5 3.3

Close 3501-2-XV-
013

for stopping of 
turbine 3501-
2X01R (for

normal operation) 
and stop motor of 

lean solution 
pump 3501-2P02R 

(for start up 
operation)

2oo2

Close 3501-2-XV-013

Overall 1oo1 for 
operating pump

Stop motor of lean solution pump 3501-2P02

Stop motor of lean solution pump 3501-2P02R

35012PI007B 5.5 3.3 Close 3501-2-XV-012 na
35012PI007C 5.5 3.3 Close 3501-2-XV-013 na

Stop motor of lean solution pump 3501-2P02 na

Stop motor of lean solution pump 3501-2P02R na

35012PI007A 5.5 3.3 Close 3501-2-XV-012 na
35012PI007C 5.5 3.3 Close 3501-2-XV-013 na

Stop motor of lean solution pump 3501-2P02 na

Stop motor of lean solution pump 3501-2P02R na

IL 1

70

71

3501-2 (AGRU) 2039 3501-2PT-007A/B/C 
(2oo3)

On low low suction 
pressure of Lean 

Solution Pump, stop 
the pump

Low Low
3501-1PT-007A/B/C 

(2oo3)
20393501-1 (AGRU) IL 1

66

67

68

69

Low Low

On low low suction 
pressure of Lean 

Solution Pump, stop 
the pump
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เอกสารแนบทีѷ 7 TA5GSP5 2025-SIF List

Operation : Process Engineer  : Instrument Engineer : :

Representative Representative MR. Representative MR. NITIS

No. DCS Tag Alarm Setpoint Trip Setpoint Trip 
Description

Function 
Description

Unit No.
Interlock 

No.
Initiator

Primary Final 
Element

Other Final 
Elements

Overall 
IL

Primary Final Element Time record (sec) SOE Record 
(Pass/Fail)

Test Result 
(Pass/Fail)

Remark

GSP5 SIF Proof Test in TA 2025

MR.

35011SOA052 - -

Close 3501-1-XV-
012

for stopping of 
turbine 3501-2X01 

(for normal 
operation) and 

stop motor of lean 
solution pump 
3501-1P02 (for 

start up operation)
2oo2

Close 3501-1-XV-012

35011SOA053 - -

Close 3501-1-XV-
013

for stopping of 
turbine 3501-
2X01R (for

normal operation) 
and stop motor of 

lean solution 
pump 3501-1P02R 

(for start up 
operation)

2oo2

Close 3501-1-XV-013

Overall 1oo1 for 
operating pump

Stop motor of lean solution pump 3501-1P02

Stop motor of lean solution pump 3501-1P02R

35012SOA052 - -

Close 3501-2-XV-
012

for stopping of 
turbine 3501-2X01 

(for normal 
operation) and 

stop motor of lean 
solution pump 
3501-2P02 (for 

start up operation)
2oo2

Close 3501-2-XV-012

35012SOA053 - -

Close 3501-2-XV-
013

for stopping of 
turbine 3501-
2X01R (for

normal operation) 
and stop motor of 

lean solution 
pump 3501-2P02R 

(for start up 
operation)

2oo2

Close 3501-2-XV-013

Overall 1oo1 for 
operating pump

Stop motor of lean solution pump 3501-2P02

Stop motor of lean solution pump 3501-2P02R

Stop the Make-up 
Water Pump 3501-

1-P07

Stop the Make-up Water Pump 3501-1-P07

Stop the Make-up 
Water Pump 3501-

1- P07R

Stop the Make-up Water Pump 3501-1- P07R

1oo1 (operating 
pump)

3502LI007A
3502LI007B
3502LI007B na
3502LI007C na
3502LI007C na
3502LI007A na

3501-1LT-01520703501-1 (AGRU)

On low low level in 
Make- up Water 

Break Tank, stop the 
Make-up Water Pumps

Low Low50.0-35011LI01574 IL -

72
On trip of Lean 
Solution Booster 

Pump (3501- 
1P01,R), stop Lean 

Solution Pump (3501- 
1P02,R)

Tripping of 
3501- 1P01,R

20403501-1 (AGRU)STOP IL 1

73

STOP

On trip of Lean 
Solution Booster 

Pump (3501- 
2P01,R), stop Lean 

Solution Pump (3501- 
2P02,R)

3501-2 (AGRU) 2040 Tripping of 
3501- 2P01,R

IL 1

76

77

- 78.0

75 78.0-

- 78.0

Low Low
On low low interface 
level Decanter Drum, 
stop amine water flow

3502-LT-007A/B/C (2oo3)20723502  (Feed Gas Dehydration) Close 3502-XV-006 IL 1

Close 3502-XV-006

Close 3502-XV-006

Close 3502-XV-006
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เอกสารแนบทีѷ 7 TA5GSP5 2025-SIF List

Operation : Process Engineer  : Instrument Engineer : :

Representative Representative MR. Representative MR. NITIS

No. DCS Tag Alarm Setpoint Trip Setpoint Trip 
Description

Function 
Description

Unit No.
Interlock 

No.
Initiator

Primary Final 
Element

Other Final 
Elements

Overall 
IL

Primary Final Element Time record (sec) SOE Record 
(Pass/Fail)

Test Result 
(Pass/Fail)

Remark

GSP5 SIF Proof Test in TA 2025

MR.

78 3502LI008 - 5.7 Low Low

On low low interface 
level of Liquid 
Hydrocarbon 

Coalescer Drum, stop
draining of amine 

water

3502 (Feed Gas Dehydration) 2073 3502-LT-008 Close 3502-XV-007 IL 1 Close 3502-XV-007

79 3502LI021 - 28.0 Low Low

On low low level of 
Feed

Gas Coalescer Drum, 
stop the HC liquid 

withdrawal

3502 (Feed Gas Dehydration) 2087 3502-LT-021 Close 3502-XV-003 IL a Close 3502-XV-003

80 3502LI019 35.0 28.0 Low Low

On low low level of 
Feed Gas Coalescer 

Drum, stop
the HC liquid 
withdrawal

3502 (Feed Gas Dehydration) 2088 3502-LT-019 Close 3502-XV-019 IL a Close 3502-XV-019

81 3502LI012 65.0 50.0 Low Low

On low low level of 
Regen Gas KO Drum, 
close the line to OWS 

drain

3502 (Feed Gas Dehydration) 2074 3502-LT-012 Close 3502-XV-008 IL - Close 3502-XV-008

82 3502LI013 45.0 57.0 High High

On high high level of 
Regen Gas KO Drum, 
stop the Regen Gas 

Compressor

3502 (Feed Gas Dehydration) 2075 3502-LT-013
Stop Regen Gas 

Compressor 
3502C01

IL 1 Stop Regen Gas Compressor 3502C01

83 3502PI008 46.5 48.0 High High

On high high 
discharge pressure of 

Regen Gas 
Compressor, stop the 

compressor

3502 (Feed Gas Dehydration) 2077 3502-PT-008
Stop Regen Gas 

Compressor 
3502C01

IL 2 Stop Regen Gas Compressor 3502C01

84 3502TI017 120.0 125.0 High High

On high high 
discharge 

temperature of Regen 
Gas Compressor, stop 

the compressor

3502 (Feed Gas Dehydration) 2078 3502-TT-017
Stop regen gas 

compressor 
3502C01

IL 1 Stop regen gas compressor 3502C01

85 3502PI009 18.0 20.0 High High
On high high pressure 
of hot oil return line, 
close 3502-XV-010

3502 (Feed Gas Dehydration) 2079 3502-PT-009 Close 3502-XV-010 IL 1 Close 3502-XV-010

3502LI004A
3502LI004B
3502LI004B na
3502LI004C na
3502LI004A na
3502LI004C na

3502TI002A
Close 3502-XV-004

(Gas to ERU 
isolation)

Close 3502-XV-
005 (Liq.
to ERU 

isolation)

Close 3502-XV-004
(Gas to ERU isolation)

3502TI002B

Stop turbo 
expander / 

Booster 
Compressor

3503X01/C01

Close 3502-XV-005 (Liq.
to ERU isolation)

Close 3503-XV-
003

Stop turbo expander / Booster Compressor
3503X01/C01

Close 3503-FV-
002

Close 3503-XV-003

Close 3503-XV-
002

Close 3503-FV-002 na

Close 3503-FV-
006

Close 3503-XV-002

Close 3503-LV-
006

Close 3503-FV-006 na

Close 3503-PV-
035

Close 3503-LV-006 na

Close 3503-PV-035 na

3502TI002B Close 3502-XV-004
(Gas to ERU isolation)

na

3502TI002C Close 3502-XV-005 (Liq.
to ERU isolation)

na

3502-TT-002A/B/C 
(2oo3)

20813502 (Feed Gas Dehydration)

On high high 
temperature of regen. 

gas to Ethane 
Recovery Unit, stop 
the feed to Ethane 

Recovery Unit.

High High IL a

65.045.0

87

88

IL 1Close 3502-XV-0013502-LT-004A/B/C (2oo3)20803502 (Feed Gas Dehydration)
On high high level of 
Feed Gas Coalescer 
Drum, stop feed gas

High High

Close 3502-XV-001

Close 3502-XV-001

Close 3502-XV-001

89 41.79 55.0

90 41.79 55.0

86

65.045.0

65.045.0
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เอกสารแนบทีѷ 7 TA5GSP5 2025-SIF List

Operation : Process Engineer  : Instrument Engineer : :

Representative Representative MR. Representative MR. NITIS

No. DCS Tag Alarm Setpoint Trip Setpoint Trip 
Description

Function 
Description

Unit No.
Interlock 

No.
Initiator

Primary Final 
Element

Other Final 
Elements

Overall 
IL

Primary Final Element Time record (sec) SOE Record 
(Pass/Fail)

Test Result 
(Pass/Fail)

Remark

GSP5 SIF Proof Test in TA 2025

MR.

Stop turbo expander / Booster Compressor
3503X01/C01

na

Close 3503-XV-003 na
Close 3503-FV-002 na
Close 3503-XV-002 na
Close 3503-FV-006 na
Close 3503-LV-006 na
Close 3503-PV-035 na

3502TI002A Close 3502-XV-004
(Gas to ERU isolation)

na

3502TI002C Close 3502-XV-005 (Liq.
to ERU isolation)

na

Stop turbo expander / Booster Compressor
3503X01/C01

na

Close 3503-XV-003 na
Close 3503-FV-002 na
Close 3503-XV-002 na
Close 3503-FV-006 na
Close 3503-LV-006 na
Close 3503-PV-035 na

3502TI003A
3502TI003B
3502TI003B na
3502TI003C na
3502TI003A na
3502TI003C na

95 3502LI018 Low Low

On low low level of 
Liquid HHC Dryer 

Regen. Gas KO Drum, 
stop flow to warm 

blowndown

3502 (Feed Gas Dehydration) 2086 3502-LT-018 Close 3502-XV-018 Close 3502-XV-018
Function similar to Interlock 2074. 
Same analysis and SIL level will be 

applicable

3503TI021A
Close 3503-XV-
002 (3503C01 
inlet isolation)

Close 3502-XV-
005 (Liq.
to ERU 

isolation)

Close 3503-XV-002 (3503C01 inlet isolation)

3503TI021B

Close 3502-XV-
004

(Gas to ERU 
isolation)

Close 3502-XV-005 (Liq.
to ERU isolation)

Close 3503-XV-
003

(3503X01 
isolation)

Close 3502-XV-004
(Gas to ERU isolation)

Stop turbo 
expander 

3503X01/C01

Close 3503-XV-003
(3503X01 isolation)

Close 3503-FV-
002

Stop turbo expander 3503X01/C01

Close 3503-FV-
006

Close 3503-FV-002 na na

Close 3503-LV-
006

Close 3503-FV-006 na na

Close 3503-LV-006 na na
3503TI021B Close 3503-XV-002 (3503C01 inlet isolation) na

3503TI021C Close 3502-XV-005 (Liq.
to ERU isolation)

na

Close 3502-XV-004
(Gas to ERU isolation)

na

Close 3503-XV-003
(3503X01 isolation)

na

Stop turbo expander 3503X01/C01 na
Close 3503-FV-002 na
Close 3503-FV-006 na
Close 3503-LV-006 na

3503TI021A Close 3503-XV-002 (3503C01 inlet isolation) na

3503TI021C Close 3502-XV-005 (Liq.
to ERU isolation)

na

Close 3502-XV-004
(Gas to ERU isolation)

na

Close 3503-XV-003
(3503X01 isolation)

na

Stop turbo expander 3503X01/C01 na
Close 3503-FV-002 na

- 55.0

- 55.0

- 55.0

IL a
Close 3502-XV-005

(Liquid to ERU 
isolation)

3502-TT-003A/B/C 
(2oo3)

5.5 2.7

92

93

94

Close 3502-XV-005
(Liquid to ERU isolation)

Close 3502-XV-005
(Liquid to ERU isolation)

Close 3502-XV-005
(Liquid to ERU isolation)

96

IL a

98

3503-TT-021A/B/C
(2oo3)

21033503 (Ethane Recovery Unit)

On low low 
temperature of 

residue gas, isolate 
the line going to Sale 

Gas Compressor.

20823502  (Feed Gas Dehydration)

On high high 
temperature of liquid 
to Ethane Recovery 

Unit, stop the feed to 
Ethane Recovery Unit.

High High

97

Low Low

5.5 2.7

5.5 2.7

91 41.79 55.0
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เอกสารแนบทีѷ 7 TA5GSP5 2025-SIF List

Operation : Process Engineer  : Instrument Engineer : :

Representative Representative MR. Representative MR. NITIS

No. DCS Tag Alarm Setpoint Trip Setpoint Trip 
Description

Function 
Description

Unit No.
Interlock 

No.
Initiator

Primary Final 
Element

Other Final 
Elements

Overall 
IL

Primary Final Element Time record (sec) SOE Record 
(Pass/Fail)

Test Result 
(Pass/Fail)

Remark

GSP5 SIF Proof Test in TA 2025

MR.

Close 3503-FV-006 na
Close 3503-LV-006 na

3503TI060A
Close 3503-XV-003

(3503X01 
isolation)

Close 3503-XV-
002

(3503C01 
inlet isolation)

Close 3503-XV-003
(3503X01 isolation)

3503TI060B
Stop turbo 
expander 

3503X01/C01

Close 3503-XV-002
(3503C01 inlet isolation)

Stop turbo expander 3503X01/C01 na

3503TI060B Close 3503-XV-003
(3503X01 isolation)

na

3503TI060C Close 3503-XV-002
(3503C01 inlet isolation)

na

Stop turbo expander 3503X01/C01 na

3503TI060A Close 3503-XV-003
(3503X01 isolation)

na

3503TI060C Close 3503-XV-002
(3503C01 inlet isolation)

na

Stop turbo expander 3503X01/C01 na

3503LI007A
Close 3503-XV-003

(3503X01 
isolation)

Stop Turbo 
Expander 

3503X01/C01

Close 3503-XV-003
(3503X01 isolation)

3503LI007B Stop Turbo Expander 3503X01/C01

3503LI007B Close 3503-XV-003
(3503X01 isolation)

na

3503LI007C Stop Turbo Expander 3503X01/C01 na

3503LI007A Close 3503-XV-003
(3503X01 isolation)

na

3503LI007C Stop Turbo Expander 3503X01/C01 na

3503LI003A
Stop Demethanizer

Bottom Pump 
3503P01

Close 3503-XV-
006

(Demethanizer
 Bottom 
Isolation)

Stop Demethanizer
Bottom Pump 3503P01

3503LI003B
Stop Demethanizer

Bottom Pump 
3503P01R

Stop Demethanizer
Bottom Pump 3503P01R

1oo1 (operating 
pump)

Close 3503-XV-006
(Demethanizer Bottom Isolation)

3503LI003A Stop Demethanizer
Bottom Pump 3503P01

na

3503LI003B Stop Demethanizer
Bottom Pump 3503P01R

na

Close 3503-XV-006
(Demethanizer Bottom Isolation)

na

3503LI003A Stop Demethanizer
Bottom Pump 3503P01

na

3503LI003B Stop Demethanizer
Bottom Pump 3503P01R

na

Close 3503-XV-006
(Demethanizer Bottom Isolation)

na

Stop deethanizer 
reflux pump 

3503P02

Close 3503-XV-
015

Stop deethanizer reflux pump 3503P02

Stop deethanizer 
reflux pump 
3503P02R

Stop deethanizer reflux pump 3503P02R

1oo1 (operating 
pump)

Close 3503-XV-015

109 3503LI011 75.0 53.0 Low Low

On low low level of 
Deethanizer Column 
bottom, close bottom

valve

3503 (Ethane Recovery Unit) 2143 3503-LT-011
Close 3503-XV-011
(Deethanizer Btm 

isolation)
IL a

Close 3503-XV-011
(Deethanizer Btm isolation)

110 3503PI009 15.0 20.0 High High

On high high pressure 
of

hot oil return line, 
close 3503-XV-008

3503 (Ethane Recovery Unit) 2146 3503-PT-009 Close 3503-XV-008 IL 1 Close 3503-XV-008

111 3503PI015 10.0 20.0 High High

On high high pressure 
of

hot oil return line, 
close 3503-XV-007

3503 (Ethane Recovery Unit) 2147 3503-PT-015 Close 3503-XV-007 IL 1 Close 3503-XV-007

30.0 50.0

103

104

IL a3503-LT-007A/B/C
(2oo3)

21233503 (Ethane Recovery Unit)

On high high level of 
Feed Gas Separator, 

trip the Booster 
Compressor

High High

59.0 69.9

3503-TT-060A/B/C
(2oo3)

21223503 (Ethane Recovery Unit)

On high high 
discharge 

temperature of 
Booster Compressor, 
trip the compressor

102 30.0 50.0

30.0 50.0

IL a

IL -108 Low Low

100 59.0 69.9

101 59.0 69.9

99

High High

10.025.03503LI015

On low low level of 
Deethanizer Reflux 

Accumulator, stop the 
Deethanizer Reflux 

Pump

3503 (Ethane Recovery Unit) 2142 3503-LT-015

105 50.090.0

106 90.0 50.0

107 90.0 50.0

Low Low IL -3503-LT-003A/B/C (2oo3)21413503 (Ethane Recovery Unit)

On low low level of 
Demethanizer, stop 
the Demethanizer 

Bottom Pump
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เอกสารแนบทีѷ 7 TA5GSP5 2025-SIF List

Operation : Process Engineer  : Instrument Engineer : :

Representative Representative MR. Representative MR. NITIS

No. DCS Tag Alarm Setpoint Trip Setpoint Trip 
Description

Function 
Description

Unit No.
Interlock 

No.
Initiator

Primary Final 
Element

Other Final 
Elements

Overall 
IL

Primary Final Element Time record (sec) SOE Record 
(Pass/Fail)

Test Result 
(Pass/Fail)

Remark

GSP5 SIF Proof Test in TA 2025

MR.

112 3503TI019 -33.0 -40.6 Low Low

On low low tube 
outlet temperature of 
inlet gas from Inlet 

Gas Exchanger,
close depressurising 

valve

3503 (Ethane Recovery Unit) 2148 3503-TZLL-019 Close 3503-XV-005 IL 2 Close 3503-XV-005

113 3503TI022 3.00 -23.0 Low Low

On low low 
temperature of 

Deethanizer Reflux 
Accumulator, close
depressurising valve

3503 (Ethane Recovery Unit) 2149 3503-TZLL-022 Close 3503-XV-016 IL 2 Close 3503-XV-016

3503PI039A Close 3503-XV-017
3503PI039B
3503PI039B na
3503PI039C na
3503PI039A na
3503PI039C na

117 3504PI018 19.0 20.3 High High

On high high 
overhead pressure of 

Depropanizer 
Column, stop hot oil 

flow
to Depropanizer 

Reboiler

3504 (Fractionation Unit) 2151 3504-PT-018
Close 3504-XV-006

(Hot Oil Return 
Isolation)

IL 1
Close 3504-XV-006

(Hot Oil Return Isolation)

Close 3504-XV-006
Close 3504-XV-

005
IL 2 Close 3504-XV-006

Close 3504-XV-005
Stop Depropanizer 

Reflux Pump 
3504P01

Close 3504-XV-
002

Stop Depropanizer Reflux Pump 3504P01

Stop Depropanizer
Reflux Pump 

3504P01R

Close 3504-XV-
003

Stop Depropanizer
Reflux Pump 3504P01R

1oo1 (operating 
pump)

Close 3504-XV-
001

Close 3504-XV-002

Close 3504-XV-003
Close 3504-XV-001

Close 3504-XV-
002

Close 3504-XV-001 duplicate with item 119

Close 3504-XV-
003

Close 3504-XV-002 duplicate with item 119

Stop 
depropanizer 
reflux pump 

3504P01

Close 3504-XV-003 duplicate with item 119

Stop 
depropanizer 
reflux pump 
3504P01R

Stop depropanizer reflux pump 3504P01 duplicate with item 119

Stop depropanizer reflux pump 3504P01R duplicate with item 119

121 3504PI011 10.0 20.0 High High
On high high pressure 
of hot oil return line, 
close 3504-XV-006

3504 (Fractionation Unit) 2154 3504-PT-011 Close 3504-XV-006 IL 1 Close 3504-XV-006

Stop iso pentane 
injection pump

3504P02/R
1oo1 (operating 

pump)
Close 3504-XV-007

123 3504TI023 38.0 46.0 High High

On high high 
temperature

of NGL to storage, 
shut the NGL to 

storage

3504 (Fractionation Unit) 2159 3504-TT-023 Close 3504-XV-005 IL 1 Close 3504-XV-005

3504TI007
3504TI008

Stop iso pentane 
injection pump

3504P02/R
Stop iso pentane injection pump 3504P02

1oo1 operating 
pump

Stop iso pentane injection pump 3504P02R

IL 13504LI002

3504-TZLL-007
(based on lower of 3504-

21603504 (Fractionation Unit)
On low low 

temperature of 

3504-LT-00521523504 (Fractionation Unit)
On low low level on 

Depropanizer 
Reboiler,close hot oil 

Low Low10.0118 3504LI005 -

On low low level on 
Depropanizer Reflux 

Drum, stop 
Depropanizer Reflux 

Pump

3504 (Fractionation Unit) 2153

58.075.03504LI002120

3504-LT-002

IL -Low Low

Stop iso pentane injection pump 3504P02/R

114 18.014.0

18.0

18.0

14.0

14.0

3504-XV-009IL 23504-XV-009

3504FZLL004 is DCS

Low Low-5.05.0

On low low flow of 
sale gas, stop the Iso 

Pentane Injection 
Pump

3506 (Sale gas compressor) 2174 3506-FZLL-004

High High
3503-PZH-039

*3503-PT-039A/B/C 
(2oo3)

21713503 (Ethane Recovery Unit)

On high pressure of 
ethane to NPC unit,

isolate the header by 
closing 3503-XV-017

IL a

Close 3503-XV-017

Close 3503-XV-017

Close 3503-XV-017

122 3504LI007 60.0 20.0 Low Low

On low low level of 
draw- off pot, stop 

the Iso Pentane 
Injection Pump

3504 (Fractionation Unit) 2155 3504-LT-007 IL 1

IL 2

Close 3504-XV-
007

Low Low

75.0 58.0 Low Low119

116

115

On low low level on 
Depropanizer Reflux 
Drum, close 3504-XV-

001

3504 (Fractionation Unit) 2153 3504-LT-002 Close 3504-XV-001

124

125 3506FI004

*In logic use pressure high high to 
close valve
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เอกสารแนบทีѷ 7 TA5GSP5 2025-SIF List

Operation : Process Engineer  : Instrument Engineer : :

Representative Representative MR. Representative MR. NITIS

No. DCS Tag Alarm Setpoint Trip Setpoint Trip 
Description

Function 
Description

Unit No.
Interlock 

No.
Initiator

Primary Final 
Element

Other Final 
Elements

Overall 
IL

Primary Final Element Time record (sec) SOE Record 
(Pass/Fail)

Test Result 
(Pass/Fail)

Remark

GSP5 SIF Proof Test in TA 2025

MR.

3506TI007A
Stop sale gas 
compressor 

3506C01
3506TI007B
3506TI007B na
3506TI007C na
3506TI007A na
3506TI007C na

3506TI009A
Stop sale gas 
compressor 

3506C01
3506TI009B
3506TI009B na
3506TI009C na
3506TI009A na
3506TI009C na

3507LI004A
Stop Refrigerant 

Compressor 
3507C01A

Stop Refrigerant Compressor 3507C01A

3507LI004B
Stop Refrigerant 

Compressor 
3507C01B

Stop Refrigerant Compressor 3507C01B

3507LI004B 2oo2 (Operating 
compressors)

Stop Refrigerant Compressor 3507C01A na

3507LI004C Stop Refrigerant Compressor 3507C01B na
3507LI004A Stop Refrigerant Compressor 3507C01A na
3507LI004C Stop Refrigerant Compressor 3507C01B na

3507LI006A
Stop refrigerant

compressor 
3507C01A

Stop refrigerant
compressor 3507C01A

3507LI006B
Stop refrigerant

compressor 
3507C01B

Stop refrigerant
compressor 3507C01B

3507LI006B 2oo2 (Operating 
compressors)

Stop refrigerant
compressor 3507C01A

na

3507LI006C Stop refrigerant
compressor 3507C01B

na

3507LI006A Stop refrigerant
compressor 3507C01A

na

3507LI006C Stop refrigerant
compressor 3507C01B

na

3507LI008A
Stop refrigerant 

compressor 
3507C01A

Stop refrigerant compressor 3507C01A

3507LI008B
Stop refrigerant

compressor 
3507C01B

Stop refrigerant
compressor 3507C01B

3507LI008B 2oo2 (Operating 
compressors)

Stop refrigerant compressor 3507C01A na

3507LI008C Stop refrigerant
compressor 3507C01B

na

3507LI008A Stop refrigerant compressor 3507C01A na

3507LI008C Stop refrigerant
compressor 3507C01B

na

3507PI010A
Stop Refrigerant 

Compressor 
3507C01A

3507PI010B
3507PI010B na
3507PI010C na
3507PI010A na
3507PI010C na

3507PI020A
Stop refrigerant 

compressor 
3507C01B

3507PI020B
3507PI020B na
3507PI020C na
3507PI020A na
3507PI020C na

Stop sale gas compressor 3506C01

Stop sale gas compressor 3506C01128

127

126 130.9105.0

105.0 130.9

105.0 130.9

3506-TT-007A/B/C 
(2oo3)

21723506 (Sale gas compressor)

On high high 2nd 
stage discharge 

temperature of Sale 
Gas Compressor, stop 

the compressor

High High IL 1

131

130

129 115.0 130.9

115.0 130.9

115.0 130.9

IL 1
3506-TT-009A/B/C 

(2oo3)
-3506 (Sale gas compressor)

Stop sale gas compressor 3506C01

IL 1

137

136

135 65.040.0

40.0 65.0

40.0 65.0

3507-LT-006A/B/C (2oo3)22113507 (Refrigeration Package)

On high high level of 
Low Level Economizer 

3507D02, stop the 
Refrigerant 
Compressor.

High High

3507 (Refrigeration Package)

On high high 
discharge pressure of 

Refrigerant 
Compressor, stop

Compressor B

140 - 50.0

141

142

143

- 22.0

144 - 22.0

High High
145 - 22.0

146 - 22.0

IL 1

134

133

132 65.040.0

40.0 65.0

40.0 65.0

3507-LT-004A/B/C (2oo3)22103507 (Refrigeration Package)

On high high level of 
High Level 

Economizer, stop the 
Refrigerant 
Compressor.

High High

On high high 1st 
stage discharge 

temperature of Sale 
Gas Compressor,

stop the compressor

High High

138

139

50.0-

- 50.0

IL a3507-LT-008A/B/C (2oo3)22223507 (Refrigeration Package)

On high high level of 
Refrigerant 1st Stage 

Suction KO Drum, 
stop the Refrigerant 

Compressor.

High High

- 22.0

- 22.0

High High IL 2
3507-PT-010A/B/C 

(2oo3)
2225A3507 (Refrigeration Package)

On high high 
discharge pressure of 

Refrigerant 
Compressor, stop

compressor A

3507-PT-020A/B/C 
(2oo3)

2225B

Stop sale gas compressor 3506C01

Stop sale gas compressor 3506C01

This SIF is currently not listed in 
C&ED, and Interlock No. is not 

available.
C&ED to be revised to include this SIF.

Stop sale gas compressor 3506C01

Stop Refrigerant Compressor 3507C01A

Stop Refrigerant Compressor 3507C01A

Stop refrigerant compressor 3507C01B

Function in parallel train for 
Refrigerant Compressor B (Same as 
Interlock 2225A). Same analysis and 

SIL level will be applicable

Stop Refrigerant Compressor 3507C01A

Stop refrigerant compressor 3507C01B

Stop refrigerant compressor 3507C01B
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เอกสารแนบทีѷ 7 TA5GSP5 2025-SIF List

Operation : Process Engineer  : Instrument Engineer : :

Representative Representative MR. Representative MR. NITIS

No. DCS Tag Alarm Setpoint Trip Setpoint Trip 
Description

Function 
Description

Unit No.
Interlock 

No.
Initiator

Primary Final 
Element

Other Final 
Elements

Overall 
IL

Primary Final Element Time record (sec) SOE Record 
(Pass/Fail)

Test Result 
(Pass/Fail)

Remark

GSP5 SIF Proof Test in TA 2025

MR.

147 3507FI007 - 10653.0 Low

On low 1st stage 
spillback flow of 

Refrigerant 
Compressor, 3507-C-

00A,
stop liquid propane 

flow to Desuperheater

3507 (Refrigeration Package) 2227A 3507-FT-007 Close 3507-TV-015 Close 3507-TV-015 na The final element is through DCS, 
hence this function is not classified.

148 3507FI008 - 10653.0 Low

On low first stage 
spillback flow of 

Refrigerant 
Compressor, 3507-C-

00B, stop liquid 
propane flow to
Desuperheater

3507 (Refrigeration Package) 2227B 3507-FT-008 Close 3507-TV-015 Close 3507-TV-015 na
The final element is through DCS 

function, hence this function is not 
classified.

149 3507LI001 - 19.0 Low Low

On low low level in 
Refrigerant 

Accumulator, stop 
liquid refrigerant flow.

3507 (Refrigeration Package) 2230 3507-LT-001 Close 3507-XV-001 IL 1 Close 3507-XV-001

3508FI004A
Stop inplant 

power generator 
WHRU 3508F001

3508FI004B
3508FI004B na
3508FI004C na
3508FI004A na
3508FI004C na

3508LI007A

Stop Hot Oil
Circulation Pump 

3508P02A

Stop inplant 
power
generator 
WHRU 
3508F001

Stop Hot Oil
Circulation Pump 3508P02A

3508LI007B

Stop Hot Oil
Circulation Pump 

3508P02B

Stop sale gas 
comp. turbine 
WHRU 
3508F004

Stop Hot Oil
Circulation Pump 3508P02B

Stop Hot Oil 
Circulation Pump 

3508P02R
Stop Hot Oil Circulation Pump 3508P02R

2oo2 (pumps in 
operation)

Stop inplant power
generator WHRU 3508F001

Stop sale gas comp. turbine WHRU 3508F004

3508LI007B Stop Hot Oil
Circulation Pump 3508P02A

na

3508LI007C Stop Hot Oil
Circulation Pump 3508P02B

na

Stop Hot Oil Circulation Pump 3508P02R na
Stop inplant power

generator WHRU 3508F001
na

Stop sale gas comp. turbine WHRU 3508F004 na

3508LI007A Stop Hot Oil
Circulation Pump 3508P02A

na

3508LI007C Stop Hot Oil
Circulation Pump 3508P02B

na

Stop Hot Oil Circulation Pump 3508P02R na
Stop inplant power

generator WHRU 3508F001
na

Stop sale gas comp. turbine WHRU 3508F004 na
3508TI006A
3508TI006B
3508TI006B na
3508TI006C na
3508TI006A na
3508TI006C na
3508FI006A
3508FI006B
3508FI006B na
3508FI006C na
3508FI006A na
3508FI006C na
3508TI009A
3508TI009B
3508TI009B na
3508TI009C na

154 50.0 30.0

50.0 30.0

550.0 392.0

150 - 392.0

392.0

392.0

151

152

-

-

Low Low IL a3508-FT-004A/B/C (2oo3)26143508 (WHRU/ Hot Oil 
distribution)

On low low flow of 
hot oil header from 

Inplant Power
Generator WHRU, 

stop the WHRU

153

155 50.0 30.0

Low Low IL 13508-LT-007A/B/C (2oo3)27633508 (WHRU/ Hot Oil 
distribution)

On low low level of 
Hot Oil Expansion 
Tank 3508-D- 006, 

stop the Hot Oil 
Circulation Pumps

156

157

158

290.0283.0

283.0 290.0

283.0

IL 1

Stop inplant power generator WHRU 
3508F001

On high high 
temperature of hot oil 
to WHRU 3508- F-04, 

stop the heater

On low low flow of 
hot oil to WHRU 3508-
F-04, stop the heater

Stop WHRU 3508F04

Stop WHRU 3508F04

Stop WHRU 3508F04

Stop WHRU 3508F04

Stop WHRU 3508F04

Stop inplant 
power generator 
WHRU 3508F001

Stop WHRU 
3508F04

159

160

161

550.0 392.0

550.0 392.0

280.0275.0162

163 275.0 280.0

290.0

High High

On high high 
temperature hot oil 
header from WHRU 
3508-F-001, stop the

WHRU

3508 (WHRU/ Hot Oil 
distribution)

2615 3508-TT-006A/B/C 
(2oo3)

3508-TT-009A/B/C 
(2oo3)

3508-FT-006A/B/C (2oo3)

2619

26183508 (WHRU/ Hot Oil 
distribution)

3508 (WHRU/ Hot Oil 
distribution)

High High

Low Low

Stop WHRU 
3508F04

Stop inplant power generator WHRU 
3508F001

Stop inplant power generator WHRU 
3508F001

Stop inplant power generator WHRU 
3508F001

Interlock associated with 5561-FZLL-
002C1~3 is indicated in P&ID as 

interlock 2032.
However, this interlock is not part of 

GSP 5. P&ID of this interlock is 
similar to P&ID 5561-004A of GSP 5.

Stop inplant power generator WHRU 
3508F001

Stop inplant power generator WHRU 
3508F001

Function in parallel train for WHRU 
3508-F-001 (Same as Interlock 

2615). Same analysis and SIL level 
will be applicable

Function in parallel train for WHRU 
3508-F-001 (Same as Interlock 

2614). Same analysis and SIL level 
will be applicable
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เอกสารแนบทีѷ 7 TA5GSP5 2025-SIF List

Operation : Process Engineer  : Instrument Engineer : :

Representative Representative MR. Representative MR. NITIS

No. DCS Tag Alarm Setpoint Trip Setpoint Trip 
Description

Function 
Description

Unit No.
Interlock 

No.
Initiator

Primary Final 
Element

Other Final 
Elements

Overall 
IL

Primary Final Element Time record (sec) SOE Record 
(Pass/Fail)

Test Result 
(Pass/Fail)

Remark

GSP5 SIF Proof Test in TA 2025

MR.

3508TI009A na
3508TI009C na

165 3508LI005 - 20.0 Low Low

On low low level of 
Hot Oil Storage Tank, 

stop Hot Oil
Transfer Pump

3508 (WHRU/ Hot Oil 
distribution)

2620 3508-LT-005
Stop hot oil 

transfer pump 
3508P001

IL a Stop hot oil transfer pump 3508P001

3511FI004A
3511FI004B

3511LI003A Stop lean solution 
pump 3511P02

Close 3511-XV-
001

Stop lean solution pump 3511P02

3511LI003B Stop lean solution 
pump 3511P02

Close 3511-XV-
006

Stop lean solution pump 3511P02

Close 3511-XV-001
Close 3511-XV-006

3511LI003B Stop lean solution pump 3511P02 na
3511LI003C Stop lean solution pump 3511P02 na

Close 3511-XV-001 na
Close 3511-XV-006 na

3511LI003A Stop lean solution pump 3511P02 na
3511LI003C Stop lean solution pump 3511P02 na

Close 3511-XV-001 na
Close 3511-XV-006 na

3511LI004A
3511LI004B
3511LI004B na
3511LI004C na
3511LI004A na
3511LI004C na

3511PI006A Close 3511-XV-
004

Close 3511-FV-011 na

3511PI006B Close 3511-FV-
002

Close 3511-XV-004

Close 3511-FV-002 na
3511PI006B Close 3511-FV-011 na
3511PI006C Close 3511-XV-004 na

Close 3511-FV-002 na
3511PI006A Close 3511-FV-011 na
3511PI006C Close 3511-XV-004 na

Close 3511-FV-002 na

176 3511PI011 - 20.0 High High
On high high pressure 
of hot oil return line, 
close 3511-XV-005

3511 (Ethane Treatment Unit) 2257 3511-PT-011 Close 3511-XV-005 IL 1 Close 3511-XV-005

3511LI001A Close 3511-XV-004
Close 3511-FV-

002
Close 3511-XV-004

3511LI001B Close 3511-FV-002 na
3511LI001B Close 3511-XV-004 na
3511LI001C Close 3511-FV-002 na
3511LI001A Close 3511-XV-004 na
3511LI001C Close 3511-FV-002 na

3511LI006A
Stop lean solution 

booster pump
3511P01

Stop lean solution booster pump 3511P01

3511LI006B
Stop lean solution 

booster pump
3511P01R

Stop lean solution booster pump 3511P01R

3511LI006B 1oo1 (operating 
pump)

Stop lean solution booster pump 3511P01 na

3511LI006C Stop lean solution booster pump 3511P01R na
3511LI006A Stop lean solution booster pump 3511P01 na
3511LI006C Stop lean solution booster pump 3511P01R na

Stop amine reflux 
pump 3511P04

Stop amine reflux pump 3511P04

Stop amine reflux 
pump 3511P04R

Stop amine reflux pump 3511P04R

3511PI004A 4.5 Stop lean solution 
pump 3511P02

Stop lean solution pump 3511P02

3511PI004B 4.2 Stop lean solution 
pump 3511P02R

Stop lean solution pump 3511P02R

3511PI004B 4.2 1oo1 (operating 
pump)

Stop lean solution pump 3511P02 na

3511PI004C 3.9 Stop lean solution pump 3511P02R na
3511PI004A 4.5 Stop lean solution pump 3511P02 na

On low low level in
Treated Ethane KO 
Drum, stop liquid 

draw off from drum

3511 (Ethane Treatment Unit) 2254 3511-LT-004A/B/C (2oo3) IL 2Close 3511-XV-003

170

171

172

30.0 50.0

30.0 50.0

30.0 50.0169

Close 3511-XV-003

Close 3511-XV-003

Close 3511-XV-003

Close 3511-FV-011

stop the heater

Close 3511-XV-001 Close 3511-XV-001IL a

IL -

On high high level in 
Acid Gas Absorber, 

stop the Lean 
Solution Pump

3511 (Ethane Treatment Unit) 2253 3511-LT-003A/B/C (2oo3)

On low low flow of 
lean amine to Acid 

3511 (Ethane Treatment Unit) 2252 3511-FT-004A/B
(1oo2)

Stop WHRU 3508F04

59.0 50.0

164 275.0 280.0

80.0

178

IL 1

On low low level in 
Amine Reflux Drum, 

stop the Amine Reflux 
Pump

3511 (Ethane Treatment Unit) 2260

3511-PT-004A/B/C 
(2oo3)

IL 1

25.0

High High

Low Low

IL 1High High 3501-1-PT-006A/B/C
(2oo3)

22563511 (Ethane Treatment Unit)

On high high 
overhead pressure of 
Amine Stripper, stop 
hot oil return from 

Amine Stripper
Reboiler

1.34

174 1.00 1.34

175 1.00 1.34

40.0

50.059.0

3511 (Ethane Treatment Unit)

On low low level in 
Acid Gas Absorber, 

stop rich amine from 
Absorber

Low Low

167

59.0 50.0

166 Low Low

On low low level in 
Amine Stripper, stop 

the Lean Solution 
Booster Pump

184

185

186

2.7

3.7

4.7

Low Low

180 60.0 50.0

Low Low

181

182

60.0 50.0

60.0 50.0

1.00173

177 50.0

179 80.0 50.0

IL a

50.0-3511LI009183

80.0 50.0

3511-LT-009 IL 1

On low low suction 
pressure of Lean 

Solution Pump, stop 
the pump

3511 (Ethane Treatment Unit) 2261

Low Low

3511 (Ethane Treatment Unit) 2259 3511-LT-006A/B/C (2oo3)

3511-LT-001A/B/C (2oo3)2258

will be applicable

เอกสารแนบทีѷ 7 TA5GSP5 2025-SIF List.xlsx 14 of 1674 / 76
Electronically Verified by TOR Committee on 17/06/2025
Electronically Approved by นายสุทธิกิจ ตันสุคตานนท์ on 02/07/2025
TOR Revision 3

76 / 78



เอกสารแนบทีѷ 7 TA5GSP5 2025-SIF List

Operation : Process Engineer  : Instrument Engineer : :

Representative Representative MR. Representative MR. NITIS

No. DCS Tag Alarm Setpoint Trip Setpoint Trip 
Description

Function 
Description

Unit No.
Interlock 

No.
Initiator

Primary Final 
Element

Other Final 
Elements

Overall 
IL

Primary Final Element Time record (sec) SOE Record 
(Pass/Fail)

Test Result 
(Pass/Fail)

Remark

GSP5 SIF Proof Test in TA 2025

MR.

3511PI004C 3.9 Stop lean solution pump 3511P02R na
Stop the Make-up 

Water Pump 
3511P03

Stop the Make-up Water Pump 3511P03

Stop the Make-up
Water Pump 

3511P03R

Stop the Make-up
Water Pump 3511P03R

188 3515PI007 1.0 2.0 High High

On high high pressure 
on Hot Oil/ Water 
Heated Vaporizer, 

stop hot oil
supply to vaporizer

3515 (Blowdown Flare) 2321 3515-PT-007 Close 3515-XV-001 IL a Close 3515-XV-001

189 3515TI006 - -5.0 Low Low

On low low discharge 
temperature of 
Blowdown Drum 

Pump, close 
discharge valve 3515-

XV-002

3515 (Blowdown Flare) 2322 3515-TT-006 Close 3515-XV-002 IL 2 Close 3515-XV-002

3516PI003A
3516PI003B
3516PI003B
3516PI003C
3516PI003A
3516PI003C

3518LI002A
Stop Cooling 

Water Circulation 
Pump 3518P01

Stop Cooling Water Circulation Pump 3518P01

3518LI002B
Stop Cooling 

Water Circulation 
Pump 3518P01R

Stop Cooling Water Circulation Pump 
3518P01R

3518LI002B 1oo1 (Operating 
pump)

Stop Cooling Water Circulation Pump 3518P01 na

3518LI002C Stop Cooling Water Circulation Pump 
3518P01R

na

3518LI002A Stop Cooling Water Circulation Pump 3518P01 na

3518LI002C Stop Cooling Water Circulation Pump 
3518P01R

na

196 3519LI003 60.0 50.0 Low Low

On low low level of 
Ethane

Product KO Drum, 
close bottom valve

3519 (Ethane dew point 
control unit)

2401 3519-LT-003 Close 3519-XV-003 IL 2 Close 3519-XV-003

197 3519PI003 - 20.0 High High

On high high pressure 
of

hot oil return line, 
close 3519-XV-004

3519 (Ethane dew point 
control unit)

2402 3519-PT-003 Close 3519-XV-004 IL 1 Close 3519-XV-004

3519PI004A Close 3519-XV-001
3519PI004B
3519PI004B na
3519PI004C na
3519PI004A na
3519PI004C na

201 3522LI002 - 50.0 Low Low
On low low level in MP

Fuel Gas KO Drum, 
close drain valve

3522 (fuel gas system) 2440 3522-LT-002 Close 3522-XV-005 IL a Close 3522-XV-005

3522LI003A
Stop Gas Turbine 

Generator 
3525X01A

Stop Gas Turbine Generator 3525X01A

3522LI003B
Stop Gas Turbine 

Generator 
3525X01B

Stop Gas Turbine Generator 3525X01B

Stop Sale Gas
Compressor 

Turbine 3506X01

Stop Sale Gas
Compressor Turbine 3506X01

3522LI003B Stop Gas Turbine Generator 3525X01A na
3522LI003C Stop Gas Turbine Generator 3525X01B na

Stop Sale Gas
Compressor Turbine 3506X01

na

3522LI003A Stop Gas Turbine Generator 3525X01A na
3522LI003C Stop Gas Turbine Generator 3525X01B na

Stop Sale Gas
Compressor Turbine 3506X01

na

186 4.7

50.0

- 51.0

-

5.07.0

7.0 5.0

7.0 5.0

190

191

192

Low Low

3511PI012 5.00 1.8 Low Low187

3518 (Tempered water system) 2381 3518-LT-002A/B/C (2oo3) IL -

P&ID 15-1-0204.10-3519-001, Rev. 
Z2 has been modified by hand 
correction to incorporate the 

modification done in terms of control 
scheme for operation of 3519-PV-

001A/B.

High High

On high high level in 
MP Fuel Gas KO 
Drum, stop Gas 

Turbine Generator

3522 (fuel gas system) 3522-LT-003A/B/C (2oo3)2421

202 50.0-

- 50.0

- 50.0

203

204

193

194

195

-

Close 3519-XV-001

Close 3519-XV-001

Close 3519-XV-001

198

199

200

15.514.0

14.0 15.5

14.0 15.5

3519-PT-004A/B/C 
(2oo3)

24043519 (Ethane dew point 
control unit)

On high high pressure 
of ethane export, 
isolate the header

High High

On low low suction 
pressure of Make-up 

Water Pump, stop the 
Make-up Water Pumps

3511 (Ethane Treatment Unit)

3516-PZLL-003A/B/C23443516 (IA/ UA)

On low low 
instrument air 

pressure, initiate 
plant shutdown

52.0

Low Low

IL 2

On low low level of 
Tempered Cooling 
Water Expansion 

Drum, stop Cooling 
Water Circulation 

Pump

2266 3511-PT-012 IL a

SIL Classification is not done as final 
element is plant shutdown sequence. 
A default SIL value may be assigned.
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เอกสารแนบทีѷ 7 TA5GSP5 2025-SIF List

Operation : Process Engineer  : Instrument Engineer : :

Representative Representative MR. Representative MR. NITIS

No. DCS Tag Alarm Setpoint Trip Setpoint Trip 
Description

Function 
Description

Unit No.
Interlock 

No.
Initiator

Primary Final 
Element

Other Final 
Elements

Overall 
IL

Primary Final Element Time record (sec) SOE Record 
(Pass/Fail)

Test Result 
(Pass/Fail)

Remark

GSP5 SIF Proof Test in TA 2025

MR.

205 3522LI005 - 50.0 Low Low
On low low level in LP
Fuel Gas KO Drum, 

close drain valve
3522 (fuel gas system) 2442 3522-LT-005 Close 3522-XV-006 IL a Close 3522-XV-006

Stop 3508F001 Stop 3508F001
Stop 3508F04 Stop 3508F04

Stop Raw Water 
Pump 3530P01

Stop Raw Water Pump 3530P01

Stop Raw Water 
Pump 3530P01R

Stop Raw Water Pump 3530P01R

Stop Demin Water 
Transfer Pump 

3532P01/R

Stop Demin 
water package 

3532Y01
Stop Demin Water Transfer Pump 3532P01

1oo1  (Operating 
pump)

Stop Acid 
Feed Pump 
3532Y01P01

Stop Demin Water Transfer Pump 3532P01R

Stop Demin Water
Regen. Pump 

3532P02/R

Stop Acid 
Feed Pump 

3532Y01P01R

Stop Demin Water
Regen. Pump 3532P02

1oo1 (Operating 
pump)

Stop Caustic 
Feed Pump 
3532Y01P02

Stop Demin Water
Regen. Pump 3532P02R

Overall 2oo2
Stop Caustic 
Feed Pump 

3532Y01P02R
Stop Demin water package 3532Y01

Stop Acid Feed Pump 3532Y01P01
Stop Acid Feed Pump 3532Y01P01R

Stop Caustic Feed Pump 3532Y01P02
Stop Caustic Feed Pump 3532Y01P02R

206 High High61.0-3522LI006

Low Low43.0-3530LI001207

3532-LT-0012551208 3532LI001 - 25.0 Low Low

On low low level in 
Demin Water Tank, 
stop Demin Water 
Transfer Pump and 

Demin Water Regen. 
Pump

3532 (DM water)

On high high level in 
LP Fuel Gas KO Drum, 

3522 (fuel gas system) 2443 3522-LT-006 IL a

On low low level in 
Raw Water Tank, 

stop Raw Water Pump
3530 (raw water) 2531 3530-LT-001 IL a
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