
ประกาศบริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน)

ทะเบียนเลขที่   0107544000108

เลขที่ 1120020272

เรื่อง จัดซื้อ Ball Valve 16-inch class 300 Complete Set เพื่อทดแทนอุปกรณ์เดิมที่ Tank

Farm

      ด้วยบริษัท ปตท. จำกัด(มหาชน) มีความประสงค์ที่จะประมูลเป็นลายลักษณ์อักษร จัดซื้อ Ball Valve 16-inch class 300 

Complete Set เพื่อทดแทนอุปกรณ์เดิมที่ Tank Farm

สถานที่ส่งมอบ ณ  คลังพัสดุ 2 อาคารมหาหงส์ โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง เลขที่ 555 ถนน สุขุมวิท ตำบล มาบตาพุด อำเภอ เมือง 

จังหวัด ระยอง 21150

กำหนดส่งมอบ ผู้ขายต้องส่งมอบงานสินค้า/อุปกรณ์ให้กับ บริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน) โดยมีรายละเอียดกำหนดส่งมอบ          

งวดเดียว  ภายใน  360  วัน (ไม่เว้นวันหยุด) นับถัดจากผู้ขายได้รับใบสั่งซื้อ/สัญญา/หนังสือสนองซื้อ จาก ปตท.  

ตามเงื่อนไขรายละเอียดรูปแบบและเอกสารแนบท้ายแจ้งความ ซึ่งถือเป็นส่วนหนึ่งของแจ้งความ ดังนี้

                         - รายละเอียดตามข้อกำหนด ปตท. 

                         - ตัวอย่างหนังสือมอบอำนาจ 

                         - ตัวอย่างแบบหนังสือค้ำประกันธนาคาร 

                         - แนวทางการปฏิบัติอย่างยั่งยืนผู้ค้า ปตท. 

1 ชุด

1 แผ่น

1 แผ่น

1 ชุด

                            ผู้สนใจติดต่อขอซื้อรายละเอียดได้ในราคาชุดละ   -   บาท (รวมภาษีมูลค่าเพิ่มแล้ว) ตั้งแต่วันที่ 20 กันยายน 2567 

จนถึงวันที่ 04 ตุลาคม 2567 ระหว่างเวลา 09:00 -17:00 น. ยกเว้นวันหยุดราชการ ( หมายเหตุ : 

หากผู้ค้าประสงค์เข้าร่วมประมูลขอให้แจ้งผ่าน Email : siriwimon_u@pttplc.com // chalita_k@pttplc.com และ Email : 

jirayut.k@pttplc.com ภายในวันที่กำหนดข้างต้น โดยระบุเลข PR พร้อม Email 

และเบอร์โทรศัพท์มือถือผู้แทนบริษัทที่จะเข้ารับฟังคำชี้แจงด้วย  )   ณ สถานที่ดังนี้

                            -  แผนกจัดหาพัสดุ ส่วนจัดหาและบริหารพัสดุโรงแยกก๊าซ โรงแยกก๊าซธรรมชาติ ปตท. เลขที่ 555 ถ.สุขุมวิท 

ต.มาบตาพุด อ.เมือง จ.ระยอง 21150 ( นายจิรายุทธ์ กังวีระนนท์ โทรศัพท์  038676930 ) 

                           กำหนดฟังคำชี้แจงพร้อมกันที่  VDO Conference Microsoft Team วันที่ 10 ตุลาคม 2567 

โดยลงทะเบียนเข้าฟังคำชี้แจง เวลา 10:00 ถึง 10:15 น.

 และชี้แจง เวลา 10:15 น. ( ผู้ชี้แจง นาย คามิน ปิยะกมลนิรันดร์ รหัสพนักงาน 540227 โทร 0896877164  )

                           หากไม่มาฟังคำชี้แจง ปตท. จะถือว่า ผู้นั้นสละสิทธิ์ในการเสนอราคาและไม่มีสิทธิ์ในการเสนอราคา

                           กำหนดยื่นซองราคา ซองหลักฐาน ซองเทคนิค ในวันที่ 24 ตุลาคม 2567 เวลา  09:00-15:00  น. ณ สถานที่ดังนี้ 

                          -  แผนกจัดหาพัสดุ ส่วนจัดหาและบริหารพัสดุโรงแยกก๊าซ โรงแยกก๊าซธรรมชาติ ปตท. เลขที่ 555 ถ.สุขุมวิท 

ต.มาบตาพุด อ.เมือง จ.ระยอง 21150

ประกาศ ณ วันที่ 20 กันยายน 2567

(นายกฤษรา คงนวล)

ผู้จัดการแผนกจัดหาพัสดุ

แผนกจัดหาพัสดุ

นายจิรายุทธ์ กังวีระนนท์ Electronically Approved by นายกฤษรา คงนวล on 19/09/2567
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        บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ซึ� งต่อไปเรียกวา่ ปตท. มีความประสงคจ์ะซื�อ จดัซื�อ Ball Valve 16-inch class 300 Complete

Set เพื�อทดแทนอุปกรณ์เดิมที� Tank Farm  เพื�อใชง้านที�คลงัผลิตภณัฑ ์จาํนวน 1 รายการ

สินคา้ที�จะซื�อตอ้งเป็นของแท ้ของใหม่ ไม่เคยใชง้านมาก่อน ไม่เป็นของเก่าเกบ็ อยูใ่นสภาพที�จะใชง้านไดท้นัที และมี

คุณลกัษณะเฉพาะตรงตามที�กาํหนดไวใ้นขอบเขตของงาน (TOR) ฉบบันี�  โดยมีขอ้กาํหนดดงัต่อไปนี�

1. วตัถุประสงค์ในการจดัหา

เพื�อทดแทนอุปกรณ์เดิมที�เริ�มเสื�อมสภาพ กระทบต่อกระบวนการผลิต และมีความเสี�ยงที�จะทาํใหเ้กิดการรั�วไหล

2. คุณสมบัตขิองผู้ยื�นข้อเสนอ

2.1 ตอ้งเป็นบุคคลหรือนิติบุคคลผูมี้อาชีพประกอบกิจการตามที�เสนอ

2.2 ไม่มีลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist) ดงัต่อไปนี�

    2.2.1 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�คณะกรรมการป้องกนัและปราบปรามการทุจริตแห่งชาติ (ป.ป.ช.) มีมติชี� มูลความผดิ โดย

บุคคลหรือนิติบุคคลดงักล่าวจะหลุดพน้จากการมีลกัษณะตอ้งหา้มตามขอ้นี� เมื�อ ภายหลงัปรากฏวา่คดีถึงที�สุด และ บุคคลหรือ

นิติบุคคลดงักล่าวไม่มีความผดิ

    2.2.2 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�เป็นคู่ความกบั ปตท. ในขอ้พิพาทหรือคดีใด ๆ ที�มีโทษทางอาญากาํหนดไว ้แต่ไม่รวมถึงกรณี

ที�เป็นคดีความผดิลหุโทษ บุคคลหรือนิติบุคคลตามวรรคแรก จะหลุดพน้จากการมีลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist)

ในกรณีต่อไปนี�

          2.2.2.1 คดีที� ปตท. เป็นจาํเลย และคดีมีคาํพิพากษาถึงที�สุด 

          2.2.2.2 คดีที� ปตท. เป็นผูเ้สียหาย และคดีมีคาํพิพากษาถึงที�สุดวา่ บุคคลหรือนิติบุคคลดงักล่าวไม่ไดก้ระทาํความผดิตาม

ฟ้อง 

          2.2.2.3 คดีที� ปตท. เป็นผูเ้สียหาย และคดีมีคาํพิพากษาถึงที�สุดวา่ บุคคลหรือนิติบุคคลดงักล่าวกระทาํความผดิตามฟ้อง

และบุคคลที�เป็นคู่ความพน้โทษ หรือครบกาํหนดเวลารอลงอาญา หรือ ครบกาํหนดเวลารอกาํหนดโทษแลว้ไม่นอ้ยกวา่ 3 ปี        

          

          2.2.2.4 คดีอาญาเป็นที�ยติุโดยการถอนคาํร้องทุกข ์ถอนฟ้อง หรือจาํหน่ายคดีออกจากสารบบความ

                   กรณีตามขอ้ 2.2.2.1 - ขอ้ 2.2.2.4 ถา้คู่ความเป็นนิติบุคคล ใหถื้อวา่กรรมการของบริษทัจาํกดั หรือหุน้ส่วนไม่จาํกดั

ความรับผดิ และกรรมการผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัของบริษทัมหาชนจาํกดั มีลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist) และจะ

�

ขอบเขตของงาน (TOR)
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หลุดพน้จากการมีลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist) ตามขอ้นี� เช่นเดียวกบันิติบุคคล

               ในกรณีตามขอ้ 2.2.2.3 เมื�อคดีมีคาํพิพากษาถึงที�สุดวา่ นิติบุคคลกระทาํความผดิตามฟ้อง แต่ปรากฏวา่กรรมการของ

บริษทัจาํกดั หรือหุน้ส่วนไม่จาํกดัความรับผดิ และกรรมการผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัของบริษทัมหาชนจาํกดัไม่ไดก้ระทาํความ

ผดิ และกรรมการหรือหุน้ส่วนดงักล่าวไดล้าออกจากนิติบุคคลแลว้ ใหถื้อวา่กรรมการหรือหุน้ส่วนรายนั�นไดห้ลุดพน้จากการมี

ลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist)

               ในกรณีที�คดีมีคาํพิพากษาใหนิ้ติบุคคลและกรรมการของบริษทัจาํกดั หรือหุน้ส่วน  ไม่จาํกดัความรับผดิ และกรรมการ

ผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัของบริษทัมหาชนจาํกดั รับโทษหรือรอลงอาญาในระยะเวลาแตกต่างกนั ใหใ้ชร้ะยะเวลารับโทษหรือรอ

ลงอาญาที�ยาวที�สุด ในการนบัระยะเวลาหลุดพน้จากการมีลกัษณะตอ้งหา้มตามขอ้นี�

    2.2.3 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�ถูก ปตท. บอกเลิกสญัญาใด ๆ อนัเนื�องจากการกระทาํโดยทุจริตต่อ ปตท. 

    2.2.4 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�อยูร่ะหวา่งถูกศาลสั�งใหล้ม้ละลาย กล่าวคือเป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�ถูกศาลมีคาํสั�งพิทกัษ์

ทรัพย ์ไม่วา่ชั�วคราวหรือเดด็ขาด ในคดีลม้ละลาย และศาลยงัไม่ไดมี้คาํสั�งถึงที�สุดใหจ้าํหน่ายคดี ยกเลิกการลม้ละลาย หรือปลด

จากลม้ละลาย ทั�งนี�  ไม่วา่ศาลจะมีคาํสั�งเห็นชอบดว้ยกบัการประนอมหนี�ของบุคคลหรือนิติบุคคลดงักล่าวในกระบวนการลม้

ละลายหรือไม่กต็าม

    2.2.5 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�ถูกกาํหนดและประกาศรายชื�อโดย ปปง. ตามกฎหมายวา่ดว้ยการป้องกนัและปราบปรามการ

สนบัสนุนทางการเงินแก่การก่อการร้ายและการแพร่ขยายอาวธุที�มีอานุภาพทาํลายลา้งสูง

ทั�งนี�  นิติบุคคลตามขอ้ 2.2 ใหห้มายความรวมถึง กรรมการของบริษทัจาํกดั หุน้ส่วนไม่จาํกดัความรับผดิ และกรรมการผูมี้อาํนาจ

ลงนามผกูพนัของบริษทัมหาชนจาํกดัดว้ย

 2.3 ไม่เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลซึ�งถูกขึ�นบญัชีผูทิ้�งงานของ ปตท. และไม่เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลซึ�งถูกระบุชื�อไวใ้นรายชื�อผูทิ้�ง

งานของหน่วยงานของรัฐในระบบเครือข่ายสารสนเทศของกรมบญัชีกลาง

 2.4 ตอ้งเป็นรายเดียวกบัผูซื้�อ/รับเอกสารเสนอราคาจาก ปตท. และจะโอนสิทธิ� ใหผู้ป้ระกอบการรายอื�นเสนอราคาแทนไม่ได้

ในกรณีที�ผูเ้สนอราคาเป็นกลุ่มบุคคลในลกัษณะ Partnership/ Consortium/ Joint Venture จะตอ้งมีสมาชิกในกลุ่มรายใดรายหนึ�ง

เป็นผูซื้�อ/รับเอกสารเสนอราคาจาก ปตท. ทั�งนี�  ผูเ้สนอราคาที�มีลกัษณะเป็น Partnership / Consortium / Joint Venture ดงักล่าว

จะตอ้งรับผดิชอบต่อ ปตท.ในฐานะลูกหนี� ร่วมดว้ย 

 2.5 ไม่เป็นผูมี้ผลประโยชนร่์วมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�นที�เขา้ยื�นขอ้เสนอใหแ้ก่ ปตท. ณ วนัประกาศประมูล/วนัเชิญเสนอ

ราคา หรือไม่เป็นผูก้ระทาํการอนัเป็นการขดัขวางการแข่งขนัอยา่งเป็นธรรมในการประมูลครั� งนี�
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 2.6 ตอ้งไม่เคยไดรั้บการภาคทณัฑห์รือถูกยกเลิกการจดัจา้ง เนื�องจากส่งของไม่ถูกตอ้งตามขอ้กาํหนด หรือไม่ปฏิบติัตามกฎ

ความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิ�งแวดลอ้ม ของโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ปตท. (หรือคลงัปิโตรเลียมภาคตะวนัออกหรือ

โรงกลั�นนํ�ามนัหรือโรงงานปิโตรเคมี อื�นๆ)

2.7 ผูเ้สนอราคาตอ้งไม่เคยไดรั้บผลประเมินหลงัส่งมอบสินคา้และบริการประจาํปี ในระดบัควรปรับปรุง (D) ของสายงานแยก

ก๊าซธรรมชาติ บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ในช่วงระยะเวลายอ้นหลงั 1 ปี

2.8  ผูเ้สนอราคาที�เป็นนิติบุคคลจะตอ้งทุนจดทะเบียน ไม่ตํ�ากวา่ 1,000,000 บาท

2.9 ผูย้ื�นเสนอราคาเป็นบุคคลซึ�งไม่ไดถื้อสญัชาติไทยหรือเป็นนิติบุคคลที�ไม่ไดจ้ดทะเบียนจดัตั�งในประเทศไทย ผูย้ื�นเสนอราคา

ตอ้งไม่เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�ถูกประกาศคว ํ�าบาตร (Sanction) ที�ส่งผลกระทบต่อ ปตท. (ใชส้าํหรับกรณีที�วงเงินจดัหามี

มูลค่าเกินกวา่ 120 ลา้นและการเสนอราคาโดยบุคคลหรือนิติบุคคลต่างประเทศเท่านั�น)

2.10 ผูเ้สนอราคาจะตอ้งเป็นตวัแทนจาํหน่ายในประเทศไทยโดยตรงของบริษทัผูผ้ลิต On-Off Ball Valve อยา่งเป็นทางการตาม

PTT Rayong Gas Seperation Plant Approved brandr list Rev 18 ไดแ้ก่ ยี�หอ้ดงันี�

2.10.1 Cameron

2.10.2 Kitamura Valve

2.10.3 Perar

2.10.4 Valvet

2.10.5 Starline

2.10.6 Bohmer

2.10.7 Grove

2.10.8 Flowserve (Argus)

2.11 ผูเ้สนอราคาจะตอ้งเสนอชุดขบัหรือ Actuator ของยี�หอ้ดงัต่อไปนี�

2.11.1 Bettis

2.11.2 Ledeen

2.11.3 Rotork

3. การรับฟังคาํชี�แจง/ดูสถานที�
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ผูเ้สนอราคาตอ้งมารับฟังคาํชี�แจง/ดูสถานที� /นาํเสนอผลงาน ในวนั/เวลา และสถานที�ที� ปตท. กาํหนดในประกาศ หากไม่เขา้รับ

ฟังคาํชี�แจง ปตท. จะถือวา่ผูน้ั�นสละสิทธิในการเสนอราคาและไม่มีสิทธิในการเสนอราคา

4. หลกัฐานการยื�นขอ้เสนอ

ในการยื�นขอ้เสนอ ผูย้ื�นขอ้เสนอจะตอ้งจดัเอกสารใส่ซองปิดผนึกใหเ้รียบร้อยโดยแยกเป็นแต่ละซองดงันี�

    (4.1) ซองคุณสมบัตขิองผู้ค้า

        4.1.1 กรณีเป็นร้าน ใหแ้นบสาํเนาใบทะเบียนภาษีมูลค่าเพิ�มและสาํเนาใบทะเบียนพาณิชย ์พร้อมทั�งใหเ้จา้ของหรือผูจ้ดัการ

ร้านลง ลายมือชื�อรับรองสาํเนาถูกตอ้งและประทบัตรา (ถา้มี) ของร้านดว้ย

        4.1.2 กรณีเป็นบริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนที�จดทะเบียนในประเทศไทย ใหแ้นบหลกัฐานหนงัสือรับรองการจดทะเบียนของ

กระทรวง

พาณิชยที์�มีอายไุม่เกิน 6 เดือน นบัถดัจากวนัรับรองจนถึงวนัยื�นซองใบเสนอราคา และหากหลกัฐานดงักล่าวไม่ใช่ตน้ฉบบั ผู ้มี

อาํนาจลงนามผกูพนับริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนจะตอ้งลงลายมือชื�อรับรองสาํเนาถูกตอ้งและประทบัตรา (ถา้มี) ของบริษทัหรือหา้ง

หุน้ส่วนดว้ย

        4.1.3 กรณีเป็นบริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนที�จดทะเบียนในต่างประเทศ ใหแ้นบหนงัสือรับรองของสถานทูตไทย หรือกงสุล

ไทย หรือ ทูตพาณิชยไ์ทย รับรองการจดทะเบียน วตัถุประสงค ์และอาํนาจในการทาํนิติกรรมของนิติบุคคลนั�น ตามกฎหมาย

ของประเทศที�นิติบุคคลนั�นก่อตั�ง และจะตอ้งไม่เป็นผูไ้ดรั้บเอกสิทธิ� หรือความคุม้กนัซึ�งอาจปฏิเสธไม่ยอมขึ�นศาลไทย เวน้แต่

รัฐบาลของผูย้ื�นขอ้เสนอนั�นไดมี้คาํสั�งใหส้ละเอกสิทธิ� และความคุม้กนัเช่นวา่นั�นแลว้ 

        4.1.4 ในกรณีที�ผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัร้านหรือบริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนไม่ไดล้งนามดว้ยตนเอง การมอบอาํนาจใหผู้อื้�นเป็น

ผูล้งนามในเอกสารที�เกี�ยวขอ้งกบัการเสนอราคาต่างๆ จะตอ้งมีหนงัสือมอบอาํนาจโดยการระบุการมอบอาํนาจไวใ้หถู้กตอ้งและ

ชดัเจน โดยผูเ้สนอราคาอาจใหบุ้คคลอื�นเป็นผูย้ื�น/นาํส่งซองเอกสารเสนอราคาดงักล่าวใหแ้ก่ ปตท.แทนตนได ้โดยผูเ้สนอราคา

รับรองวา่จะรับผดิชอบต่อ ปตท.ในการนาํส่งเอกสารแทนตนดงักล่าวทุกประการ เสมือนเป็นตวัแทนของตนดว้ย

        4.1.5 สาํเนาบตัรประชาชน/สาํเนาหนงัสือเดินทาง (Passport) ของผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัพร้อมลงนามรับรองสาํเนาถูกตอ้ง

(ในกรณีกรรมการผูมี้อาํนาจลงนามในใบเสนอราคาเอง) หรือ สาํเนาบตัรประชาชน /สาํเนาหนงัสือเดินทาง (Passport) ของผู ้

มอบอาํนาจและผูรั้บมอบอาํนาจพร้อมลงนามรับรองสาํเนาถูกตอ้ง (ในกรณีมีการมอบอาํนาจ)

        4.1.6 ในกรณีที�จดทะเบียนภาษีมูลค่าเพิ�มไวจ้ะตอ้งแนบสาํเนา ภพ. 20 ดว้ย
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(4.2) ซองเอกสารเทคนิค

        4.2.1 Bill of Materials ผูเ้สนอราคาจะตอ้งระบุ รายการพร้อมจาํนวนวสัดุ และอุปกรณ์ที�จะตอ้งส่งมอบใหก้บั ปตท.

ทั�งหมด          

        4.2.2 Specification Sheet (Include Valve and Actuator)   

        4.2.3 Dimension Drawing  (Include Valve and Actuator)   

4.2.4 Pneumatic หรือ Tubing Diagram

4.2.5 Actuator&Valve Torque Calculation Sheet

4.2.6 เอกสารแต่งตั�งเป็นตวัแทนจาํหน่ายในประเทศไทยโดยตรงของ บริษทัผูผ้ลิต On-Off Ball Valve ตามขอ้ 2.10 อยา่งเป็น

ทางการ

(4.3) ซองใบเสนอราคา  

        4.3.1 ใบเสนอราคา

        4.3.2 Break Down Price (ถา้มี)

5. การเสนอราคา

ผูย้ื�นขอ้เสนอตอ้งกรอกราคาต่อหน่วยหรือต่อรายการและราคารวมลงในใบเสนอราคาโดยใชแ้บบฟอร์มใบเสนอ

ราคาของ ปตท. หรือ ใชแ้บบฟอร์มใบเสนอราคาของผูย้ื�นขอ้เสนอเอง โดยจะตอ้งมีเนื�อหาตามแบบฟอร์มใบเสนอ

ราคาของ ปตท. เช่น วนัที�เสนอราคา ชื�อผูย้ื�นขอ้เสนอ เรื�องที�เสนอราคา ราคาต่อหน่วยหรือต่อรายการ และราคา

รวม ขอ้ความยอมรับการปฏิบติัตามเงื�อนไขของ ปตท. เป็นตน้ โดยตอ้งเป็นราคาไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ�มและตอ้ง

เสนอราคาเป็นเงิน THB รวมค่าใชจ่้ายทั�งหมดแลว้จนกระทั�งส่งมอบโดยผูย้ื�นขอ้เสนอตอ้งกรอกจาํนวนเงินเป็น

ตวัเลขและตวัหนงัสือลงในใบเสนอราคาใหช้ดัเจนในกรณีที�มีการขดูลบ หรือขีดฆ่า ตอ้งลงลายมือชื�อผูมี้อาํนาจ

และประทบัตรากาํกบั (ถา้มี) หากราคาต่อหน่วยหรือต่อรายการไม่ตรงกบัราคารวม หรือตวัเลขกบัตวัหนงัสือไม่

ตรงกนั ใหน้าํบทบญัญติัในประมวลกฎหมายแพง่และพาณิชยม์าใชบ้งัคบั ทั�งนี�  ราคาที�เสนอจะตอ้งยนืราคาตาม

เวลาที� ปตท. กาํหนด โดยผูย้ื�นขอ้เสนอตอ้งยนืราคาไม่นอ้ยกวา่ 90 วนั นบัถดัจากวนัที�เสนอราคา และเมื�อผูย้ื�นขอ้

เสนอทาํการยื�นขอ้เสนอตามขอ้ 4  แลว้ จะถอนคืนไม่ได้

5.1

เมื�อพน้กาํหนดเวลายื�นขอ้เสนอและเสนอราคาแลว้ ปตท. จะไม่รับเอกสารการยื�นขอ้เสนอและเสนอราคาใดๆ โดย

เดด็ขาด

5.2
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6. หลกัประกนัซองในการเสนอราคา

ในการเสนอราคาครั� งนี�  ไม่มีการวางหลกัประกนัซองเสนอราคา

7. หลกัเกณฑ์และสิทธิในการพจิารณา (กาํหนดเอง)

คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะดาํเนินการตรวจสอบคุณสมบติัของผูย้ื�นขอ้เสนอแต่ละรายวา่ มีผูย้ื�นขอ้

เสนอที�มีผลประโยชนร่์วมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�นหรือไม่ หากปรากฏวา่ผูย้ื�นขอ้เสนอรายใดเป็นผูย้ื�นขอ้เสนอที�

มีผลประโยชนร่์วมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะตดัรายชื�อผูย้ื�นขอ้เสนอที�มี

ผลประโยชนร่์วมกนันั�นออกจากการเป็นผูย้ื�นขอ้เสนอ

5.3

ในการพิจารณาผลการยื�นขอ้เสนองานครั� งนี�  ปตท. จะพิจารณาตดัสินโดยใชห้ลกัเกณฑร์าคา7.1

การพิจารณาผูช้นะการยื�นขอ้เสนอ

ปตท. จะพิจารณาจากผูย้ื�นเสนอราคารวมที�ต ํ�าสุดเป็นผูช้นะการยื�นขอ้เสนอ

7.2

หากผูย้ื�นขอ้เสนอรายใดมีคุณสมบติัไม่ถูกตอ้งตามขอ้ 2 หรือยื�นหลกัฐานการยื�นขอ้เสนอไม่ถูกตอ้งหรือไม่ครบ

ถว้นตามขอ้ 4 หรือยื�นเสนอราคาไม่ถูกตอ้งตามขอ้ 5 คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะไม่รับพิจารณาขอ้

เสนอของผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�น เวน้แต่ผูย้ื�นขอ้เสนอรายใดเสนอเอกสารทางเทคนิคหรือรายละเอียดคุณลกัษณะ

เฉพาะของสินคา้ที�จะเช่าไม่ครบถว้น หรือเสนอรายละเอียดแตกต่างไปจากเงื�อนไขที� ปตท. กาํหนดในส่วนที�มิใช่

สาระสาํคญัและความแตกต่างนั�นไม่มีผลทาํใหเ้กิดการไดเ้ปรียบเสียเปรียบต่อผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น หรือเป็นการผดิ

พลาดเลก็นอ้ย คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. อาจพิจารณาผอ่นปรนการตดัสิทธิผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�น

7.3

ปตท. สงวนสิทธิ� ไม่พิจารณาขอ้เสนอของผูย้ื�นขอ้เสนอโดยไม่มีการผอ่นผนัในกรณีดงัต่อไปนี�

(1) ไม่ปรากฏชื�อผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�นในบญัชีรายชื�อผูซื้�อหรือผูรั้บเอกสารงานประมูลของ ปตท.

(2) เสนอรายละเอียดแตกต่างไปจากเงื�อนไขที�กาํหนดในขอบเขตของงานที�เป็นสาระสาํคญั หรือมีผลทาํใหเ้กิด

ความไดเ้ปรียบเสียเปรียบแก่ผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น

7.4

ปตท. จะพิจารณายกเลิกการประมูลงานและลงโทษผูย้ื�นขอ้เสนอเป็นผูทิ้�งงาน ไม่วา่จะเป็นผูย้ื�นขอ้เสนอที�ไดรั้บการ

คดัเลือกหรือไม่กต็าม หากมีเหตุที�เชื�อถือไดว้า่การยื�นขอ้เสนอกระทาํการโดยไม่สุจริต เช่น การเสนอเอกสารอนั

เป็นเทจ็ หรือใชชื้�อบุคคลธรรมดา หรือนิติบุคคลอื�นมาเสนอราคาแทน เป็นตน้

ในกรณีที�ผูย้ื�นขอ้เสนอรายที�เสนอราคาตํ�าสุด เสนอราคาตํ�าจนคาดหมายไดว้า่ไม่อาจดาํเนินงานตามขอบเขตของ

� �

7.5
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8. การส่งมอบงาน 

งวดเดียวภายใน 360 วนั (ไม่เวน้วนัหยดุ) นบัถดัจากผูข้ายไดรั้บใบสั�งซื�อ/สญัญา/หนงัสือสนองซื�อ จาก ปตท.

9. สถานที�ส่งมอบ

 ผูข้ายตอ้งส่งมอบสินคา้/อุปกรณ์ทั�งหมดที�   คลงัพสัดุ 2 อาคารมหาหงส์ โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง เลขที� 555 ถนน สุขมุวทิ

ตาํบล มาบตาพดุ อาํเภอ เมือง จงัหวดั ระยอง 21150

10. การจ่ายเงนิ

10.1 ปตท. จะชาํระเงินงวดเดียว ทั�งนี�  ปตท. จะชาํระเงิน เมื�อครบ 30 วนั นบัถดัจากวนัที�คณะกรรมการตรวจรับ ของ ปตท.ได้

ทาํการตรวจรับสินคา้/อุปกรณ์ถูกตอ้งครบถว้นเรียบร้อยแลว้

11. อตัราค่าปรับ

หากผูข้ายส่งมอบสินคา้ล่าชา้กวา่กาํหนดเวลาที�ตกลงกนัไว ้ผูข้ายจะตอ้งชาํระค่าปรับใหแ้ก่ ปตท. เป็นเงินในอตัราร้อยละ 0.2 ต่อ

วนัของมูลค่าสินคา้ที�ยงัไม่ไดรั้บมอบ นบัถดัจากวนัครบกาํหนดส่งมอบสินคา้เป็นตน้ไปจนถึงวนัที� ปตท. ไดรั้บมอบสินคา้ถูก

งานครั� งนี� ได ้คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะใหผู้ย้ื�นขอ้เสนอนั�นชี�แจงและแสดงหลกัฐานที�ทาํใหเ้ชื�อไดว้า่

ผูย้ื�นขอ้เสนอสามารถดาํเนินการตามขอบเขตของงานครั� งนี� ใหเ้สร็จสมบูรณ์ หากคาํชี�แจงไม่เป็นที�รับฟังได ้ปตท. มี

สิทธิที�จะไม่รับขอ้เสนอหรือไม่รับราคาของผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�น ทั�งนี�  ผูย้ื�นขอ้เสนอดงักล่าวไม่มีสิทธิเรียกร้องค่า

ใชจ่้ายหรือค่าเสียหายใดๆ จาก ปตท. ถา้หากมีปัญหาที�ไม่สามารถตกลงกนัได ้ใหถื้อวา่คาํวนิิจฉยัของ ปตท. เป็นที�

สิ�นสุด

ก่อนลงนามในสญัญา ปตท. อาจประกาศยกเลิกการประมูลงาน หากปรากฏวา่มีการกระทาํที�เขา้ลกัษณะผูย้ื�นขอ้

เสนอที�ชนะการประมูลหรือที�ไดรั้บการคดัเลือกมีผลประโยชนร่์วมกนั หรือมีส่วนไดเ้สียกบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น

หรือขดัขวางการแข่งขนัอยา่งเป็นธรรม หรือสมยอมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น หรือเจา้หนา้ที�ในการเสนอราคา

หรือส่อวา่กระทาํการทุจริตอื�นใดในการเสนอราคา

7.6

กาํหนดการส่งมอบ ผูข้ายตอ้งส่งมอบงานสินคา้/อุปกรณ์ใหก้บั บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) โดยมีรายละเอียด

กาํหนดส่งมอบ    

8.1
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ตอ้งครบถว้น แต่หากสินคา้ที�ส่งล่าชา้นั�นตอ้งใชค้วบคู่หรือเป็นส่วนประกอบอนัจาํเป็นซึ�งกนัและกนักบัสินคา้ในรายการอื�นที�

ปตท. ไดรั้บมอบไวแ้ลว้ การปรับจะคิดจากราคารวมของสินคา้ที�ตอ้งใชร่้วมกนันั�น

12. การรับประกนัความชํารุดบกพร่อง

ผูข้ายจะตอ้งรับประกนัความชาํรุดบกพร่องของสิ�งของที�ซื�อขายที�เกิดขึ�นภายในระยะเวลาไม่นอ้ยกวา่ 12 เดือน นบัตั�งแต่วนัที�

ปตท. ไดรั้บมอบสินคา้/อุปกรณ์และคณะกรรมการตรวจรับไดต้รวจรับสินคา้ครบถว้นถูกตอ้งแลว้ โดยตอ้งรีบดาํเนินการเปลี�ยน

สินคา้/อุปกรณ์ภายใน 30วนั นบัถดัจากวนัที�ไดรั้บแจง้ความชาํรุดขอ้บกพร่อง

13. การทาํสัญญาซื�อขายและหลกัประกนัสัญญา

ผูที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการซื�อจะตอ้งดาํเนินการดงันี� .

         (1) กรณีการจดัหาที�มีวงเงินการจดัหาไม่เกิน 10 ลา้นบาท หรือไม่อยูใ่นเงื�อนไขของ ปตท. ที�จะตอ้งจดัทาํเป็น

รูปแบบสญัญาใหผู้ที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการซื�อไปติดต่อขอรับใบสั�งซื�อภายในระยะเวลา ที� ปตท. กาํหนด

         (2) กรณีการจดัหาที�มีวงเงินการจดัหาเกินกวา่ 10 ลา้นบาท หรือ ปตท. กาํหนดเงื�อนไขใหจ้ดัทาํเป็นรูปแบบ

สญัญา ใหผู้ที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการซื�อ ตอ้งไปติดต่อเพื�อทาํสญัญากบั ปตท. ภายในระยะเวลาที� ปตท. กาํหนด

           หากผูที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการซื�อ ไม่ดาํเนินการตาม ขอ้ 13.1 (1) หรือ  13.1 (2)  ดงักล่าว ปตท. จะริบหลกั

ประกนั (ถา้มี)และหาก ปตท. ตอ้งจดัหาจากบุคคลอื�นแทนในราคาที�สูงกวา่ราคาของผูที้� ปตท. ตกลงในการซื�อแลว้

ผูน้ั�นจะตอ้งรับผดิชอบชดใชร้าคาที�เพิ�มขึ�นใหก้บั ปตท. ภายใน 30 วนั นบัถดัจากวนัที�ไดรั้บแจง้จาก ปตท.

นอกจากนี�  ปตท. สงวนสิทธิ� ที�จะเรียกร้องค่าเสียหายทั�งหมดที�เกิดขึ�นเนื�องจากเหตุดงักล่าวดว้ย

13.1

ในการทาํสญัญาหรือใบสั�งซื�อนั�น หรือหนงัสือสนอง ในกรณีที�ตอ้งมีการวางหลกัประกนัสญัญา และรายการ

ละเอียดแนบทา้ยการสั�งซื�อ มิไดก้าํหนดการวางหลกัประกนัสญัญาไวเ้ป็นอยา่งอื�นแลว้ ใหผู้เ้สนอราคาที� ปตท.

ตกลงซื�อ (ซึ� งต่อไปจะเรียกวา่ “ผูข้าย”) จะตอ้งนาํเงินสดหรือเงินโอนผา่นธนาคารหรือเชค็/ดราฟทที์�ธนาคารเป็นผู ้

สั�งจ่ายหรือหนงัสือคํ�าประกนัของธนาคารหรือพนัธบตัรรัฐบาลไทยหรือพนัธบตัรของ ปตท. หรือพนัธบตัร

รัฐวสิาหกิจอื�นที�กระทรวงการคลงัคํ�าประกนัตน้เงินและดอกเบี�ยหรือหุน้กู ้ปตท. มาเพื�อเป็นหลกัประกนัการปฏิบติั

ตามสญัญาหรือใบสั�งซื�อหรือหนงัสือสนอง  ในอตัราร้อยละ 5 ของสญัญาหรือใบสั�งซื�อหรือหนงัสือสนอง (หากมี

เศษสตางคใ์หปั้ดขึ�น)นั�น หลกัประกนัการปฏิบติัตามสญัญาหรือใบสั�งซื�อหรือหนงัสือสนอง ดงักล่าว ปตท. จะ

คืนใหเ้มื�อผูข้ายพน้ขอ้ผกูพนัตามสญัญาหรือใบสั�งซื�อหรือหนงัสือสนอง  นั�นแลว้

13.2
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14. การจ่ายเงนิล่วงหน้า

ไม่มีการจ่ายเงินล่วงหนา้

15. การปฏบิัตติามแนวทางการปฏบิัตอิย่างยั�งยืนของผู้ค้ากลุ่ม ปตท. (PTT Supplier Sustainable Code of Conduct) (กรณี

สัญญา/หนังสือข้อตกลงที�มวีงเงนิตั�งแต่ 2 ล้านบาทขึ�นไป)

 ผูย้ื�นขอ้เสนอที� ปตท. ตกลงในการซื�อ/จา้ง/เช่า จะตอ้งยอมรับและปฏิบติัตามแนวทางการปฏิบติัอยา่งย ั�งยนืของผูค้า้ ปตท. (PTT

Supplier Sustainable Code of Conduct) โดย ปตท. ขอสงวนสิทธิ� ในการเขา้ตรวจสอบการดาํเนินการตามแนวทางดงักล่าว

      ผูค้า้ที�จะร่วมดาํเนินธุรกิจกบั ปตท. จะตอ้งปฏิบติัตามแนวทางการปฏิบติัอยา่งย ั�งยนืของผูค้า้กลุ่ม ปตท. และเงื�อนไข ดงัต่อ

ไปนี�

  15.1 ปฏิบติัตามกฎหมายและกฎระเบียบต่างๆ ที�เกี�ยวขอ้งอยา่งเคร่งครัด ครอบคลุมดา้นจริยธรรมทางธุรกิจ ความรับผดิชอบต่อ

สงัคม ความปลอดภยั และสิ�งแวดลอ้ม เช่น กฎหมายคุม้ครองแรงงาน กฎหมายวา่ดว้ยความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิ�ง

แวดลอ้ม รวมถึงตอ้งดาํเนินงานดว้ยความมีจริยธรรม โปร่งใส และไม่กระทาํการอนัก่อใหเ้กิดความขดัแยง้ทางผลประโยชน์

และ/หรือผลประโยชนท์บัซอ้น และการละเมิดทรัพยสิ์นทางปัญญา

  15.2 ผูค้า้จะตอ้งมีคุณสมบติัสอดคลอ้งกบั เกณฑบ์งัคบัหลกั ดา้นจริยธรรมทางธุรกิจ ความรับผดิชอบต่อสงัคม ความปลอดภยั

และสิ�งแวดลอ้ม (ESG Interception Criteria) 7 ขอ้ ดงันี�

                 (1) ไม่มีการทุจริต ติดสินบน หรือการปฏิบติัที�ผดิต่อจริยธรรม ไม่วา่กบัหน่วยงานภาครัฐ ภาคเอกชน หรือสาธารณชน

ทั�วไป 

                 (2) มีใบอนุญาตทาํงานที�เกี�ยวขอ้งตามที�กฎหมายกาํหนด

                 (3) ไม่ถูกตดัสินใหมี้ความผดิในชั�นศาลดา้นการเงิน สิ�งแวดลอ้ม ความปลอดภยั แรงงาน หรือ อยูใ่นบญัชีรายชื�อ

บุคคล นิติบุคคล หรือสถานประกอบการที�ไม่ถูกตอ้งตามกฎหมายไทย ภายในระยะเวลา 3 ปี ก่อนการยื�นซอง

                 (4) มีนโยบายของบริษทัที�จะไม่จา้งแรงงานเดก็อายตุ ํ�ากวา่ 15 ปี

                 (5) มีนโยบายของบริษทัที�จะจ่ายค่าตอบแทนแก่ลูกจา้งไม่นอ้ยกวา่อตัราค่าจา้งขั�นตํ�าที�กฎหมายกาํหนด และไม่บงัคบั

ใหลู้กจา้งทาํงานนานเกินกวา่กฎหมายกาํหนด

ในกรณีผูที้�ไดรั้บการคดัเลือกแลว้ไม่ยอมไปทาํสญัญาภายในระยะเวลาที� ปตท. กาํหนดหรือผูข้ายไม่ปฏิบติัตาม

สญัญานั�นโดยไม่มีเหตุผลอนัสมควร ปตท. จะพิจารณาใหเ้ป็นผูทิ้�งงานและตดัออกจากทะเบียนผูค้า้ของ ปตท.
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                 (6) มีระบบบริหารจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยัในที�ทาํงานตามที�กฎหมายกาํหนด และดูแลใหลู้กจา้งปฏิบติั

งานดว้ยความปลอดภยั ไม่ก่อใหเ้กิดอนัตราย

                 (7) มีระบบบริหารจดัการพื�นที�ปฏิบติังาน   และพื�นที�ที�มีความเสี�ยงที�อาจจะไดรั้บผลกระทบจากการดาํเนินงาน  ไม่ให้

มีความเสี�ยงเชิงนิเวศ (Environmental Liability) (เช่น การปนเปื� อนหรือรั�วไหลของสารอนัตรายในดินและนํ�าใตดิ้น)

16. การประเมนิผลการปฏบิัตงิานของผู้ค้า

17. การคุ้มครองข้อมูลส่วนบุคคล

          ในกรณีที�กฎหมายคุม้ครองขอ้มูลส่วนบุคคลมีผลบงัคบัใช ้หากฝ่ายใดฝ่ายหนึ�งหรือทั�งสองฝ่ายมีการเกบ็รวบรวม ใช ้หรือ

เปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลใด ๆ ที�เกิดจากการซื�อ/จา้ง/เช่า ภายใตเ้งื�อนไขของขอ้กาํหนดฉบบันี�  (แลว้แต่กรณี) ฝ่ายที�มีการเกบ็

รวบรวม ใช ้หรือเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลดงักล่าว ตกลงจะปฏิบติัตามกฎหมายคุม้ครองขอ้มูลส่วนบุคคลที�เกี�ยวขอ้ง รวมถึง

นโยบายและกฎระเบียบที�เกี�ยวขอ้งกบัการเกบ็รวบรวม ใช ้และเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลทั�งหมดอยา่งเคร่งครัด อีกทั�งใหก้าร

รับรองแก่อีกฝ่ายหนึ�งวา่ตนไดด้าํเนินการใด ๆ ที�จาํเป็นภายใตก้ฎหมายในการเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลเป็นที�เรียบร้อยแลว้ ทั�งนี�

การเกบ็รวบรวม ใช ้และเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลจะกระทาํเท่าที�จาํเป็นและเป็นไปตามกฎหมายที�เกี�ยวขอ้งเท่านั�น

          ทั�งนี�  หากในการดาํเนินการตามการซื�อ/จา้ง/เช่า ภายใตเ้งื�อนไขของขอ้กาํหนดฉบบันี�  มีผลทาํใหฝ่้ายใดฝ่ายหนึ�ง หรือทั�ง

สองฝ่ายตกเป็นผูค้วบคุมขอ้มูลส่วนบุคคล และ/หรือผูป้ระมวลผลขอ้มูลส่วนบุคคลตามกฎหมายวา่ดว้ยการคุม้ครองขอ้มูลส่วน

ปตท.จะทาํการประเมินผลการปฏิบติังานของผูค้า้หลงัส่งมอบสินคา้ทุกงวดงาน16.1

ปตท.ขอสงวนสิทธิ� ที�จะใชผ้ลประเมินการปฏิบติังานของผูค้า้เพื�อประกอบในการพิจารณาคุณสมบติัของผูย้ื�นขอ้

เสนอ ในครั� งถดัไป

16.2

สาํหรับผูค้า้ที�ไดรั้บการอนุมติัใหขึ้�นกลุ่มงานในทะเบียนผูค้า้ ปตท. (PTT AVL) หากผูค้า้ไดรั้บการประเมินผลการ

ปฏิบติังานภายใตก้ลุ่มงานที�ผูค้า้ไดรั้บการอนุมติัเป็นเกรด “D” ปตท. ขอสงวนสิทธิ� ตดัรายชื�อผูค้า้ออกจากกลุ่มงาน

ดงักล่าว และผูค้า้จะไม่มีสิทธิยื�นขอขึ�นทะเบียนผูค้า้กบั ปตท. ในกลุ่มงานนั�นเป็นเวลาอยา่งนอ้ย 3 ปี นบัถดัจากวนั

ที�ถูกตดัออก

16.3

กรณีที�ผูค้า้มีขอ้สงสยัผลประเมินการปฏิบติังานของผูค้า้ ใหผู้ค้า้ทาํหนงัสือพร้อมแนบสาํเนาใบสั�ง/สญัญาและผล

การปฏิบติังาน ส่งถึงหน่วยงานจดัหาพสัดุเจา้ของเรื�อง เพื�อขอใหชี้�แจงขอ้สงสยัของการประเมินผลการปฏิบติังาน

ของผูค้า้ได ้โดยสามารถตรวจสอบผลการปฏิบติังาน ผา่นช่องทาง https://pttvm.pttplc.com

16.4
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บุคคล ทั�งสองฝ่ายตกลงจะเขา้ทาํขอ้ตกลงเกี�ยวกบัการประมวลผลขอ้มูลส่วนบุคคล และ/หรือ ขอ้ตกลงเกี�ยวกบัการแบ่งปัน

ขอ้มูลส่วนบุคคล และ/หรือ ขอ้ตกลงอื�นใดที�จาํเป็นเพื�อใหเ้ป็นไปตามกฎหมายดงักล่าว และใหถื้อวา่ขอ้ตกลงดงักล่าวเป็นส่วน

หนึ�งของสญัญาหรือใบสั�งซื�อ/จา้ง/เช่าของการซื�อ/จา้ง/เช่า ฉบบันี�ดว้ย

แบบแจ้งเกี�ยวกบัข้อมูลส่วนบุคคล (Privacy Notice)

(https://pttpdpa.pttplc.com/Privacy/106107)

18. ข้อกาํหนดด้านเทคนิค/ขอบเขตงาน

18.1 ผูข้ายจะตอ้งจดัหา Ball Valve 16-inch class 300 Complete Set (Valve+Actuator+ Accesories) สาํหรับเพื�อทดแทนอุปกรณ์

เดิม Welding type Model Cameron T-31 ที� Tank Farm, PTT Mesc: 7700732193 ทั�งหมด 5 ตวั โดยมีคุณสมบติัดงันี�

18.1.1 Ball Valve Size : 16 inch ,split type

18.1.2 Air Fail (de-energize) : Close

18.1.3 Valve Type: Trunnion Ball(Full Bore) + Bi-Directional

18.1.4 Rating : ANSI 300#, RF x RF END CONNECTIONS

18.1.5 Fluid Name : LPG

18.1.6 Leakage Class :ANSI Class VI (TSO : Zero Leak)

18.1.7 Fire Safe: Fire Safe ตามมาตรฐาน API6F หรือเทียบเท่า

18.1.8 Drain & Vent Connection : ออกแบบตามมาตรฐาน API6D และเลือก Material เป็น 316SS

18.1.9 Ball Valve จะตอ้งออกแบบ Sealing Seat Double Seat แบบ รองรับทั�ง 2 ดา้น คือ Upstream และ Downstream (Double

Piston Effect seat ball valve)

18.2 เพื�อเพิ�มประสิทธิภาพในการใชง้านของอุปกรณ์ใหค้งทน ผูข้ายจะตอ้งเลือก Material ของส่วนที�สาํคญัของ On-off Ball

Valve ดงัต่อไปนี�

18.2.1 Ball - Stainless steel 316 หรือดีกวา่(forge)

QSHEF-GSP-20-010-006 แบบฟอร์มข้อกำหนดจัดหาสินค้าสำหรับระบบ Smart Procurement&nbsp;

บริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
PTT Public Company Limited

ข้อกําหนด
(Terms Of Reference: TOR)

เรื่อง : จัดซื้อ Ball Valve 16-inch class 300 Complete Set เพื่อทดแทนอุปกรณ์เดิมที่ Tank Farm
จัดทําโดย :
นายคามิน ปิยะกมลนิรันดร์

วันที่จัดทำ : 06 กันยายน 2567
Rev.2

SAP PR No.1120020272

หน่วยงานที่จัดทํา :
ส่วนบำรุงรักษาระบบควบคุม

ระบบมาตรฐานที่เกี่ยวข้อง

Quality Safety Health Environment Lab Energy

11 / 72
Electronically Verified by นายคามิน ปิยะกมลนิรันดร์ on 06/09/2024
Electronically Approved by นายกรภัทร เลาหกุลวุฒิ on 06/09/2024
TOR Revision 2

12 / 73



18.2.2 Stem - Stainless steel 316 หรือดีกวา่(forge)

18.2.3 Seat Seal - Lipseal

18.2.4 Stem seal - Lipseal

18.2.5 Body - Forge Carbon หรือหรือดีกวา่

18.3 ผูข้ายจะตอ้ง Sizing , คดัเลือกวสัดุอื�นๆ และ Design Valve ตามมาตรฐาน API6D และ PTT ES 50.21 (เอกสารแนบ 3) เพื�อ

รองรับตาม Process Datasheet ตามที�ปตท.กาํหนดในเอกสารแนบที� 1 และตอ้งจดัหา Solenoid, Air Accessories,Air

Regulator,Limit Switch,Tube&Fitting และ Actuator ที�ปตท.กาํหนดขอบเขตไว ้ซึ� ง Ball valve ตอ้งสามารถติดตั�งทดแทนตวั

ปัจจุบนัที�สามารถรองรับ Process ได ้และสามารถติดตั�งทดแทนโดยตอ้งไม่ปรับปรุงท่อทาง โดย ปตท. จะแนบเอกสาร

Specification Sheet On-off Ball valve ที�ติดตั�งปัจจุบนัตามเอกสารแนบที� 2 เพื�อใชใ้นการประกอบการออกแบบสาํหรับทดแทน

ตวัเดิม

18.4 ผูข้ายจะตอ้งใชว้สัดุ-อุปกรณ์ ใหต้รงตามการออกแบบที� ปตท. กาํหนด ยกเวน้วา่ วสัดุ อุปกรณ์นั�นเมื�อนาํไปติดตั�งแลว้ ผู ้

เสนอราคาและ/หรือ ปตท. เห็นวา่ไม่มีความแขง็แรงและมั�นคงในการใชง้านระยะยาว ปตท.ขอสงวนสิทธิ� ในการสั�งเปลี�ยนวสัดุ-

อุปกรณ์ เพื�อใหส้ามารถใชง้านไดดี้ขึ�น

18.5 ผูข้ายจะตอ้งออกแบบ Tube Connection ในหน่วย inch NPT และใช ้Tube และ Fitting ของ Swagelok เท่านั�น

18.6 Ball Valve ตอ้งติดตั�งร่วมกบั Actuator โดยสมบูรณ์แขง็แรง และมีคุณสมบติั Operating Pressure ไม่ตํ�ากวา่ 4 Barg, Max

Operating Pressure ไม่เกิน 8 Barg ได ้และสามารถเปิดปิดไดอ้ยา่งสมบูรณ์โดยไม่ติดขดั

18.7 ผูข้ายจะตอ้งเป็นตวัแทนจาํหน่ายในประเทศไทยโดยตรงของบริษทัผูผ้ลิตในขอ้ 2.10 และแนบหลกัฐานตวัแทนจาํหน่ายใน

ประเทศไทยที�ไดรั้บการรับรองจากบริษทัผูผ้ลิตดงักล่าว

18.8 ผูข้ายจะตอ้งเสนอ Ball Valve ยี�หอ้ดงัต่อไปนี�  และตอ้งผลิตจากประเทศตามที�ระบุใน PTT Rayong Gas Seperation Plant

Approved brandr list Rev 18 เท่านั�น

18.8.1 Cameron จากประเทศสหรัฐอเมริกา

18.8.2 Kitamura Valve จากประเทศญี�ปุ่น

18.8.3 Perar จากประเทศอิตาลี

18.8.4 Valmet จากประเทศฟินแลนด์

18.8.5 Starline จากประเทศอิตาลี
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18.8.6 Bohmer จากประเทศเยอรมนี

18.8.7 Grove จากประเทศสหรัฐอเมริกาหรือประเทศอิตาลี

18.8.8 Flowserve (Argus) จากประเทศเยอรมนี

18.9 ผูเ้สนอราคาจะตอ้งเสนอชุดขบัหรือ Actuator Type Piston Spring Returm ของยี�หอ้ดงัต่อไปนี�

18.9.1 Bettis

18.9.2 Ledeen

18.9.3 Rotork

18.10 ผูข้ายจะตอ้งจดัหา Actuator Torque Safety Factor ที�ไม่นอ้ยกวา่ 1.8 เท่า และ Actuator ที�ผูข้ายจดัหาตอ้งไดรั้บการรับรอง

จากบริษทัผูผ้ลิต Valve ที�ผูข้ายจดัหา และ ทาํสี Actuator สี Traffic Green (RAL 6024) ตามเอกสารแนบที� 4 มาตรฐาน PTT ES-

92.06

18.11 ผูข้ายจะตอ้งจดัหาและติดตั�ง Limit Switch box โดยใช ้Topwork + GO Switch รุ่น DXP-L21GN4B และตอ้งมี Local

Indicator บอกตาํแหน่งชดัเจนทั�งตาํแหน่งเปิดและตาํแหน่งปิด

18.12 ผูข้ายจะตอ้งจดัหา Nameplate และ Tag number แบบ Corrosion Proof และระบุ Tag ของ ปตท.เป็น '3305-HV-'และเวน้ที�

วา่งใหเ้หมาะสมสาํหรับการเพิ�มตวัเลข 3 หลกัต่อทา้ย เพื�อให ้ปตท.สามารถระบุเพิ�มไดเ้อง

18.13 ผูรั้บจา้งจะตอ้งจดัหา Solenoid ที�เหมาะสมต่อระบบลม โดยใชย้ี�หอ้ ASCO,Power Supply 24VDC, Non I.S. Circuit

18.14 ผูข้ายตอ้งดาํเนินการจดั FAT ทดสอบ On-Off Valve ที�ประเทศผูผ้ลิต Ball Valve ตามมาตรฐาน API598 และทดสอบการ

เคลื�อนที�ของ Valve พร้อมชุดขบัจากตาํแหน่งเปิดสุดไปยงัตาํแหน่งปิดสุดตอ้งไม่ติดขดั และเชิญทางปตท.เขา้ร่วมทดสอบที�

ประเทศผูผ้ลิต Ball Valve (FAT) ก่อนที�จะส่งมอบมายงัประเทศไทย โดยส่งขั�นตอนการทดสอบและ Check List ใหก้บัทาง

ปตท.รับรอง

18.15 ผูข้ายตอ้งส่งมอบ Final Document ที�เป็น Hard copy จาํนวน 1 ชุด และเอกสารอิเลก็ทรอนิกส์ PDF จาํนวน 1 ชุดดงัต่อไป

นี�

18.15.1 Mounting and Valve Drawing

18.15.2 Ball valve Datasheet and manual

18.15.3 Actuators Datasheet and manual

18.15.4 Acessories Datasheet and manual
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18.15.5 Schematic Diagram and tubing Diagram

18.15.6 Actuators Torque Caluculation

18.15.7 Spare part recommends

18.15.8 ใบรับรอง Test Certificated จากโรงงาน

18.15.9 Specification Sheet

18.15.10 อื�นๆ

18.16 ผูข้ายจะตอ้งดาํเนินการทดสอบเมื�อส่งมอบมายงัประเทศไทย โดยทดสอบ Closure test โดยใชน้ํ� า(water)และลม(Air) และ

Shell test โดยใชน้ํ� า(Water) ตามมาตรฐาน API598 ก่อนการติดตั�ง ทั�งนี� ระยะเวลาในการทดสอบ Closure และ Shell test ตอ้งไม่

นอ้ยกวา่ 1 นาที และตอ้งไม่พบการรั�วไหล ผูข้ายจะตอ้งเชิญผูเ้ชี�ยวชาญของผูผ้ลิตจากต่างประเทศมาควบคุมในการทดสอบ On

Site ตลอดการทดสอบทั�งหมด ซึ�งการทดสอบจะตอ้งให ้ปตท. รับรองผลที�สถานที�ทดสอบ โดยสถานที�ทดสอบตอ้งอยูใ่น

จงัหวดัระยองและอยูใ่นทะเบียนผูค้า้ ปตท. สาํหรับกลุ่มงาน [700106] งาน Overhaul On-Off Valve Size 1-20 นิ�ว (Body and

Actuator) (งานบาํรุงรักษาโรงแยกก๊าซธรรมชาติ) และหลงัจากการทดสอบผูข้ายจะตอ้งดาํเนินการทาํความสะอาดวาลว์ไม่ให้

เหลือนํ�าคงคา้งภายในตวัวาลว์

18.17 ผูข้ายจะตอ้งเขา้ร่วม Witness เมื�อมีการติดตั�งใชง้านที� ปตท.เพื�อใหข้อ้แนะนาํในการติดตั�งกบัปตท. โดยปตท.จะเป็นผูติ้ด

ตั�งและทดสอบทั�งหมด

19. ข้อกาํหนดอื�น ๆ

    ความรับผดิชอบไม่วา่กรณีใดๆ ผูข้ายจะยกขอ้อา้งถึงการที�ตนไม่ทราบขอ้เทจ็จริงต่างๆหรือขอ้มูลที�กล่าวมาขา้งตน้เพื�อประโย

ชนใ์ดๆของตนไม่ได้

    1. การขนส่งวสัดุ,สารเคมี,เครื�องจกัรอุปกรณ์ และสารต่าง ๆ รวมทั�งยานพาหนะขนส่ง จาํตอ้งคาํนึงถึงการพิทกัษรั์กษาสิ�ง

แวดลอ้มโดยจะตอ้งไม่ก่อใหเ้กิดการหกลน้,รั�วไหล,ทิ�งเรี�ยราดตามรายทางหรือ ปล่อยไอสาร,ไอเสีย,สารพิษ เกินกวา่มาตรฐานที�

กฎหมายกาํหนด

    2. ผลิตภณัฑที์�ส่งมอบที�จะตอ้งนาํเขา้มาใชใ้น โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง หรือภายในพื�นที� ปตท. หรืออยูภ่ายใตก้ารควบคุม

การปฏิบติังาน (Operational Control) ของ ปตท. จะตอ้งไม่มีองคป์ระกอบของแอสเบสตอส (Asbestos) หรือสารทาํลายชั�น

โอโซนของบรรยากาศตามประกาศ EPA: THE CLEAN AIR ACT SEC.602
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    3. การขนถ่าย, การเคลื�อนยา้ย, การจดัเกบ็, การจดบนัทึก และการกาํจดัของเสียที�เกิดจากกิจกรรมใดๆภายใตก้ารจดัจา้งของ

โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ตอ้งอา้งอิงขั�นตอนการปฏิบติังานเรื�องการควบคุมกากของเสียจากกระบวนการผลิต การซ่อมบาํรุง

และของเสียอนัตรายสาํนกังาน ตามขอ้กาํหนด ISO 14001 ในเรื�องของการควบคุมการปฏิบติังาน (Operational Control)

    4. ผลิตภณัฑที์�ส่งมอบ เพื�อใชง้านในโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ที�เกี�ยวขอ้งกบัการใชพ้ลงังานอยา่งมีนยัสาํคญั เช่น

คอมเพรสเซอร์ของระบบปรับอากาศ หรืออุปกรณ์อื�นๆ จะตอ้งไดรั้บการรับรองการประหยดัพลงังานจากผูผ้ลิต โดยมีใบ

Certificate หรือหนงัสือรับรองตามมาตรฐานอุตสาหกรรมหรือเทียบเท่า

    5. ผูส่้งมอบตอ้งส่งเสริมการแสดงความรับผดิชอบดา้นการอนุรักษพ์ลงังาน รวมถึงใหค้วามร่วมมือกบั ปตท. ในการใช้

พลงังานอยา่งมีประสิทธิภาพ

    6. ในการจดัซื�อที�เกี�ยวขอ้งกบัระบบการจดัการพลงังานตอ้งจดัทาํรายงานสรุปผลการประเมินการใชพ้ลงังานส่งมอบพร้อมกนั

เพื�อประกอบการตรวจรับ

    7. เพื�อใหก้ารดาํเนินการจดัหาเป็นไปตามมาตรฐาน มรท.���� ปตท. สงวนสิทธิ� ในการพิจารณาคดัเลือกผูค้า้ในกลุ่มที�ไดรั้บ

การรับรองมาตรฐาน มรท.���� หรือผูค้า้ที�แสดงความมุ่งมั�นในการดาํเนินงานตามมาตรฐาน มรท.���� โดยมีหลกัเกณฑใ์นการ

แสดงความมุ่งมั�นดงัต่อไปนี�

        7.1 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่สนบัสนุนใหมี้การใชแ้รงงานบงัคบัทุกรูปแบบ

        7.2 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งจ่ายค่าจา้งและค่าตอบแทนการทาํงานไม่นอ้ยกวา่ที�กฎหมายกาํหนด

        7.3 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่กระทาํการหรือสนบัสนุนใหมี้การเลือกปฏิบติัใหมี้การจา้งงาน จ่ายค่าจา้งการให้

สวสัดิการ เนื�องดว้ยความแตกต่างเรื�องเชื�อชาติ เพศ ศาสนา การตั�งครรภ ์สถานภาพการสมรส การ เป็นสมาชิกสหภาพ และไม่

กีดกนัการทาํงานเนื�องมาจากการพิการหรือติดเชื�อเอชไอวี

        7.4 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่กระทาํการหรือสนบัสนุนใหมี้การลงโทษทางร่างกาย จิตใจ หรือกระทาํการบงัคบัขู่เขญ็

ทาํร้ายลูกจา้ง รวมถึงมีมาตรการป้องกนัไม่ใหเ้กิดมีการล่วงละเมิดทางเพศ โดยการแสดงออกดว้ยคาํพดู ท่าทางการสมัผสัทาง

กาย หรือวธีิการอื�นใด และไม่ใหมี้การลงโทษลูกจา้งโดยวธีิการหกัเงินเดือนหรือลดค่าจา้ง

        7.5 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่ใหลู้กจา้งหญิงทาํงานที�เป็นอนัตรายต่อสุขภาพและร่างกายตามที�กฎหมายกาํหนด

        7.6  ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งมีมาตรการดา้นความปลอดภยัอาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานเพื�อให้

พนกังานปฏิบติังานอยา่งปลอดภยั และจดัใหมี้สวสัดิการพนกังานตามที�กฎหมายแรงงานกาํหนดไว้

        7.7 บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ไม่มีนโยบายสนบัสนุนใหใ้ชแ้รงงานเดก็ที�มีอายตุ ํ�ากวา่ 18 ปี
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        7.8 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งปฏิบติัตาม พระราชบญัญติัคุม้ครองแรงงาน 2541 และฉบบัที�แกไ้ขเพิ�มเติม รวมถึงกฎหมา

ยอื�นๆ ที�เกี�ยวขอ้งเพื�อใหส้อดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดดา้นมาตรฐานแรงงานไทย

        7.9 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาจะแจง้ให ้โรงแยกก๊าซธรรมชาติ บริษทั ปตท.จาํกดั (มหาชน) ทราบกรณีมีความสมัพนัธ์ทางธุรกิจ

กบัผูส่้งมอบรายอื�นในกิจกรรมที�ตอ้งรับผดิชอบต่อ โรงแยกก๊าซธรรมชาติ บริษทั ปตท.จาํกดั (มหาชน)

    8. โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยองมีระบบการจดัการวดัผลผูค้า้หลงัการส่งมอบ หากผูค้า้รายใดไดรั้บผลการวดัผลตํ�ากวา่ที�ตั�งไว้

โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยองจะทาํหนงัสือเตือนใหผู้ค้า้ทราบ และจะรวบรวมไวเ้ป็นขอ้มูลในการประเมินผลผูค้า้ประจาํปี ผูค้า้ที�

ไม่ผา่นผลการประเมินผูค้า้ประจาํปี จะถูกยกเลิกออกจากทะเบียนผูค้า้ของโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง

    9. ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาจะตอ้งปฏิบติัตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงานเกี�ยวกบัการอบรมความปลอดภยั โดยจะ

ตอ้งจดัเตรียมเอกสารหลกัฐานการรับรองการผา่นการอบรมหลกัสูตรดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการ

ทาํงานรวมเป็นระยะเวลาทั�งสิ�น 6 ชั�วโมง สาํหรับผูที้�จะเขา้มาปฏิบติังานในโรงแยกก๊าซฯ จ.ระยอง โดยใหท้าํการส่งเอกสารการ

รับรองดงักล่าวใหแ้ก่ผูค้วบคุมงานหรือผูป้ระสานงานของท่านเพื�อนาํขอ้มูลการรับรองดงักล่าวบนัทึกลงในระบบ Access

Control ตั�งแต่วนัที� 1 กนัยายน 2556 เป็นตน้ไป หากผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาไม่ปฏิบติัตามใหอ้ยูใ่นดุลพินิจของ ปตท. ในการ

พิจารณาใหเ้ขา้ปฏิบติังานในโรงแยกก๊าซฯ จ.ระยอง เป็นแต่ละกรณีไป

20. กฎความปลอดภยัทั�วไป

ข้อกาํหนดที�ต้องปฏบิัต ิสําหรับพนักงาน และผู้ปฏบิัตงิานในพื�นที�รับผดิชอบของ โรงแยกก๊าซธรรมชาตริะยอง หรือภายในพื�นที�

ปตท. หรืออยู่ภายใต้การควบคุมการปฏบิัตงิาน (Operational Control) ของ ปตท.

1.    การปฏิบติังานตอ้งปฏิบติัตามคู่มือ และมาตรฐาน ไม่กระทาํใดๆที�เสี�ยงต่ออนัตราย

2.    ตอ้งตรวจสอบสภาพความปลอดภยั ในบริเวณที�ปฏิบติังานก่อนลงมือทาํงานทุกครั� ง

3.    รายงานผูบ้งัคบับญัชาหรือผูค้วบคุมงานทนัที เมื�อเกิดอุบติัเหตุ, เหตุการณ์เกือบเกิดเป็นอุบติัเหตุ (Near miss), และ เมื�อ

พบเห็นการ

กระทาํ หรือสภาพการณ์ที�อาจก่อใหเ้กิด อุบติัเหตุ

4.    สถานที�ทาํงาน ตอ้งไม่มีสิ�งของเหลือใชห้รือเกินความจาํเป็น และจดัสิ�งที�มีอยูใ่หเ้ป็นระเบียบเรียบร้อย

QSHEF-GSP-20-010-006 แบบฟอร์มข้อกำหนดจัดหาสินค้าสำหรับระบบ Smart Procurement&nbsp;

บริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
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ข้อกําหนด
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เรื่อง : จัดซื้อ Ball Valve 16-inch class 300 Complete Set เพื่อทดแทนอุปกรณ์เดิมที่ Tank Farm
จัดทําโดย :
นายคามิน ปิยะกมลนิรันดร์
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5.    เครื�องมือ, เครื�องจกัร, อุปกรณ์ และยานพาหนะตอ้งไดรั้บการตรวจสอบตามวาระ และใชใ้หเ้หมาะสมกบังานอยา่งถูกวธีิ

และเมื�อเกิดการชาํรุดเสียหายใหร้ายงานผูบ้งัคบับญัชาหรือผูค้วบคุมงานทราบทนัที

6.    การใช,้ ปรับแต่ง, เปลี�ยนแปลง หรือซ่อมแซมอุปกรณ์ใด ๆ ตอ้งกระทาํโดยผูมี้หนา้ที�เท่านั�น

7.    กรณีที�ปฏิบติังานในเขตโรงงาน ตอ้งแต่งกายรัดกมุดว้ยเสื�อแขนยาว และตอ้งใส่อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลพื�นฐาน อนั

ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั แวน่ตานิรภยั และรองเทา้นิรภยั รวมทั�งอุปกรณ์ ป้องกนัภยัส่วนบุคคลอื�นๆตามลกัษณะงานที�ไดรั้บมาตรฐาน

ตามที�กฎหมายกาํหนด ทั�งนี�กรณีที�เขา้เขตอาคารควบคุมการผลิต (CCR) ตอ้งสวมใส่เสื�อแขนยาว รวมถึงกางเกงขายาวดว้ย

8.    หา้มเล่นการพนนั หา้มดื�มสุรา หรือเสพของมึนเมา หรืออยูใ่นอาการมึนเมา และหา้มหยอกลอ้เล่นกนัตลอดเวลาที�ปฏิบติังาน

ในเขตโรงงาน

9.    หา้มลกัลอบนาํเขา้ หรือเสพยาเสพติดทุกชนิดที�ผดิกฎหมาย ในทุกพื�นที�ของ ปตท.

10.    หากมีการลกัลอบนาํทรัพยสิ์น หรือสิ�งของทุกชนิดของปตท.ออกนอกพื�นที�โดยไม่ไดรั้บอนุญาต ผูล้กัลอบจะตอ้งถูกส่ง

ดาํเนินคดีตามกฎหมาย

11.    หา้มสูบบุหรี�  หรือ กระทาํการใดๆที�ก่อใหเ้กิดประกายไฟ ในเขตโรงงาน นอกบริเวณอาคาร และนอกพื�นที�ที�ไดรั้บอนุญาต

12.    ปฏิบติัตามแผนฉุกเฉิน, กฎระเบียบ ,เครื�องหมายป้ายเตือน และคาํแนะนาํอยา่งเคร่งครัด

13.    การนาํยานพาหนะ, เครื�องยนต,์ อุปกรณ์ไฟฟ้า, กลอ้งถ่ายรูป และอุปกรณ์ที�อาจก่อใหเ้กิดประกายไฟเขา้ในเขตโรงงาน ตอ้ง

ไดรั้บการตรวจสภาพ และออกบตัรอนุญาตก่อนทุกครั� ง

14.    การกาํหนดความเร็วยานพาหนะ ภายในเขตโรงงานไม่เกิน 20 กม./ชม. และนอกเขตโรงงานไม่เกิน 40 กม./ชม.

15.    พนกังานใหม่ ผูรั้บเหมาประจาํ และผูรั้บเหมาชั�วคราวตอ้งเขา้รับการอบรมกฎความปลอดภยันี� ก่อนเขา้ปฏิบติังานภายใน

เขตโรงงาน และตอ้งไดรั้บการทบทวนอยา่งนอ้ยปีละ 1 ครั� ง หรือทุก 6 เดือน

QSHEF-GSP-20-010-006 แบบฟอร์มข้อกำหนดจัดหาสินค้าสำหรับระบบ Smart Procurement&nbsp;
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SPECICICATION FOR 
PIPELINE BALL VALVES (API 6D) 

 
1.0   GENERAL 
 

1.1 This specification covers the requirements for the design, materials, 
fabrication, inspection and testing of ball valves for on/off service 
only, in natural 

 
1.2 The valves shall be manufactured and tested in accordance with API 

6D, Specification for Pipeline Valves as supplemented by this 
specification. 

 
1.3 All materials shall meet the requirements of Section 4.0 and shall 

satisfy the requirements of NACE Standard, MR0175,as applicable for 
the desired service conditions. 

 
2.0   CODES AND STANDARDS 
 

2.1 The valves shall comply with the applicable provisions of the codes 
and standards published by the following governing bodies :  

 
ANSI           American National Standards Institute 
API             American Petroleum Institute 
ASME         American Society of Mechanical Engineers 
ASTM         American Society for Testing and Materials 
SSPC          Steel Structures Painting Council 
 
The current edition of all codes and standards referenced below and 
in this specification shall be used in the in the design of all be used in 
the design of all valves to be purchased under this specification. 

 
ASME B31.4      Liquid Transportation Systems for Hydrocarbons, 

Liquid Petroleum Gas, Anhydrous Ammonia, and 
Alcohols 

ASME B31.8      Gas Transmission and Distribution Piping Systems 
API 6D             Specification for Pipeline Valves 
API 6FA            Specification for Fire Test For Valves 
API 607            Fire Test for Soft-Seated Quarter-Turn Valves 
ASME Sec. VIII  Division 1, Pressure Vessels 
ASME Sec. IX    Welding and Brazing Qualifications 
ASTM E709       Magnetic Particle Examination 
NACE MR0175   Sulphide Stress Cracking Resistant Material 
SSPC SP-6        Commercial Blast Cleaning 
SSPC SP-10       Near White Blast Cleaning 
ES92.06            Painting 
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3.0   DESIGN REQUIREMENTS 
 

3.1 The valves shall be designed and constructed to be operable under 
the specific conditions outlined in the Process design data. Maximum 
and minimum operating pressures and temperatures of valves shall be 
specified and be in accordance with in the Process design data. 
 

3.2 Ball valve shall be designed to comply with API6D and shall be also be 
able to withstand hydrostatic test-pressure in the field equivalent to 
1.5 times of full pressure rating, as minimum  

 
3.3 Valves shall be suitable for use with electric, hydraulic, gas or gas 

over oil type actuators as specified. When power actuators are 
required they shall be supplied with the valve. Detaild of actuator will 
be specified in technical datasheet for valve actuators. 

 
3.4 Fillet, T-joint, and corner-joint weld design will not be acceptable for 

main strength members. 
 

3.5 If pups are specified for welding to the valve body, weld ends shall be 
prepared according to Figure I4 and Figure I5 (a) (e) or (f) of ASME 
B31.8. Alternative configurations to Figure I5 are not permitted. At all 
cross sections, the wall thickness shall meet the requirements of 
ASME B31.8 Section 841 for the specified design conditions with a 
design factor “F” of 0.5. 

 
For all weld-end type valves, both pup pieces shall be welded to valve 
body before commence of shop hydrostatic testing 
 
The WPQT reports, chemical analysis, and mechanical test reports for 
the pup piece materials shall be submitted to OWNER for approval. 
 
The length of pup pieces shall be as follows; 

 For valves size 26” and smaller, the pup pieces length shall be 
at least 1xOD but not less trhan 2”. 

 For valves size 28” and larger, the pup pieces length shall be 
at least 1xOD. 

Contractor shall confirm that the length of pup pieces is suitable for 
welding without damage to seat material due to heat form welding. 

 
3.6 Unless otherwise specification, for plant battery limit area, if flanged 

ends are specified for the valve body, flanges shall be manufactured 
in accordance with ANSI B16.5 for sizes 24” and smaller and ASME 
B16.47 Series “B” for sizes 26” and larger. The pipeline outside plant 
battery the ASME B16.47 series “A” for size 26” and larger shall be 
apply. Flange type shall be clearly specify on both P&ID and Isometric 
drawing.    

 
3.7 Trim materials shall be suitable for the service conditions stated in the 

Process Data Sheet. 
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Seats and Seals – For soft seated valves the primary seat is a nylon 
insert with a secondary steel seat.  Spring force is applied to the seat 
ring via Belleville rings to insure contact with the ball.  A differential 
pressure in excess of 200 psi will exceed the spring force and move 
the seat ring away from the ball, thus relieving excess pressure in the 
body cavity to the downstream side of the valve. 
 
When a differential pressure is applied across the valve (i.e., the valve 
is closed), sealing is provided only by the upstream seat ring.  
Leakage of the upstream seat ring will result in leakage into the body 
cavity.  When the differential pressure between the body cavity and 
downstream of the seat ring exceeds 200 psi, pressure will force the 
downstream seat ring open, resulting in leakage through the valve.  
At line pressures less than 200 psi, both seat rings provide sealing.  
Seat to body seals shall be non-elastomeric. 
 
The stem sealing system shall incorporate redundant seals.   Seal 
material shall be non-elastomeric. 

 
3.8 Unless bending moment requirements are provided in the Material 

Requisition, the valves will be considered adequate to withstand 
piping end loads provided that the conditions below are satisfied: 

 
3.8.1 The section modulus and metal area at a plane normal to the 

flow passage through the region at the valve body crotch shall 
be not less than 110% of the section modulus and metal area 
of the piping connected to the valve body inlet and outlet 
nozzles. 

 
3.8.2 The allowable stress for valve body material is equal to or 

greater than the allowable stress of the connected piping that 
of the connected piping material, the valve section modulus 
and metal area shall be not less than 110% of the section 
modulus and metal area of the connected piping multiplied by 
the ratio Spipe/Svalve. 

 
3.9 Ball valves size 2” and larger shall be trunnion mounted and solid, 

I.e., not hollow or fabricated construction. 
 

Trunnion and Stem Journal Bearings – The Trunnion and stem feature 
PTFE (Teflon) impregnated stainless steel bearings.  Lubrication to 
free the Trunnion is not required and no lubricating fitting is provided 

 
3.10 Valves intended for below ground service will be buried, and shall be 

equipped with operating extensions, the length to be as specified in 
the Material Requisition. 
 
Contractor shall design design the stem extension length for buried 
valve to operate handwheel or access maintenance above staion 
grade level and submit to OWNER for approval. 
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3.11 Extension piping shall be provided for all valves intended for 
underground service for all body penetrations as described in 
paragraph 3.11. All extension piping shall be Grade B, Schedule 80, 
seamless steel pipe. Connections shall be socket welded with the 
exception of the last fitting at its connection to the valve body, which 
shall be threaded and subsequently seal welded. This seal welded 
shall be conducted prior valve shell hydrostatic pressure test. 

 
3.12 Valves shall be equipped with body vent, bottom drain, and stem and 

seat sealant injection connections.  
 

Valves shall be equipped wit body vent, bottom drain and injection 
fittings. 

 Sealant injection fittings of seat shall be available for ball valve 
size 2” and larger 

 Sealant injection fitting of stem shall be available for ball valve 
size 4” and larger.  

 
Button-head fittings with cap shall be provided on all sealant injection 
connections. All valves shall be drilled and tapped  with sealed weld 
for the body cavity drain/vent, and fitted with a double isolation valve.  
The connection for isolation valve shall be welded joint. 
 
For buried valves, the isolation valve shall be located above grade 
level and connecting pipework protected and strapped to the valve 
body. Pipework and isolation valve shall both conform to NACE MR-
01-75, if required based on the service conditions.  
 
In addition the isolation valve shall conform with the material 
requirements of Section 4.0. Remaining tapped holes shall be fitted 
with forged solid square head plugs, of the same basic materials as 
the valve body, in accordance with ANSI B16.14. 

 
Valves shall be capable of double block and bleed with the valve in 
either the fully open or fully closed position.  Valves shall not have 
holes drilled thru the ball which communicate with the valve body 
cavity when the valve is in the fully open position. 
 
All valves size for 2” and larger shall be DIB-1 (double isolation and 
bleed with both seat bi-directional) as defined by API 6D, latest 
edition. The bleed connection shall be provided as follows; 

 For above ground and underground valve smaller than size 6” 
shall be complete with safety bleed plugs. 

 For above ground valve size 6” and larger shall be complete 
with vent and drain single isolation valves and safety bleed 
plugs. 

 For underground valve size 6” and larger shall complete with 
vent and drain double isolation valves and safety bleed plugs 
which located on aboveground.  

 
The bleed size shall be provided a follows; 
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 For valve size 2” to 4” , bleed size shall be advise by 
Contractor. 

 For valve size 6” to 14” , isolation valves and bleed size shall 
be at least 1” 

 For valve size 16” to 28”, isolation valves and bleed size shall 
be at least 1 ½” flange end ball valve. 

 For valve size 30” and larger, isolation valves and bleed size 
shall be at least 2” flange end ball valve 

 All vent valve and drain valve which connected to a valve body 
shall be ASME class 1500. 

 All spigot valve (e.g. valves used as bleed valves which 
connected to blind flange or a cap) shall be ASME Class 1500. 

Seal welded shall be conducted on thread connection prior valve shell 
hydrostatic pressure testing. 
 
The location of vent and drain valves shall not obstruct actuator 
installation area and gear box handwheel. 
 
The safety bleed valve plug shall be stainless steel 316/316L and 
installed by Contractor. 

 
3.13 All valve body cavities including the gland extension shall be self 

relieving or double piston effect seat design. Contractor shall specify 
the differential pressure required for the valve body cavity to self 
relieve or double piston effect seat design. 

 
Body – Components shall be forged material conforming to API 6D 
and this Specification and fabricated by welding.  Allowable stress 
levels of all pressure containing components shall conform to the 
allowable stress values of ASME Section VIII.  Welding procedures 
and interpretation of weld quality shall conform to ASME Sections IX 
and V.  The hardness of the weld heat affected zone shall conform to 
NACE MR-01-75.  All welds shall be 100% radiographically or 
ultrasonically inspected 

 
3.14 Contractor shall provide the valve torque requirements at maximum 

differential pressure and minimum differential pressure at minimum 
design temperature conditions. Maximum allowable stem and stem 
extension torque data shall be provided. 

 
3.15 All 4” and larger ball valves shall provide with manual gear operators, 

they shall be supplied complete with steel hand wheels fitted with 
locking devices suitable for standard padlocks. All manually operated 
valves are to be lockable in both open and closed positions. 

 
3.16 All valves shall be provided with stops at fully open and fully closed 

positions and open/close indicators on the stems. Hand wheels on 
valves and manual gear operators are to be permanently marked 
“OPEN” or “CLOSE” with an associated arrow to indicate the direction 
of rotation. 
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3.17 Valves shall have provision for lifting which will allow lifting of the 
valve and actuator in a balanced position. Any lugs welded to the 
valve shall be subject to magnetic particle inspection. 

 
3.18 All valves shall be of  ‘Fire Safe’ design in accordance with API 607 or 

API 6FA. Valves are to have anti-static devices fitted in accordance 
with BS 5351. 

 
3.19 Pipeline bores for full bore ball valves to be pigged shall be specified. 

Manufacturer’s standard ball bore to API 6D may be used provided 
any internal step in wall at pup welds or flanges does not exceed 2 – 
4 mm and any other change in bore to the ball is accomplished by a 
smooth transition. 

 
3.20 For 14” and larger valves shall be welded body type with flange end. 

Should Weld-end valves is required, they shall be provided with one-
meter pipe transition piece. 

 
3.21 Valves 14” and larger welded body are furnished with a rotating seat 

ring feature that repositions the seat in relation to the ball with each 
cycle of operation of the valve.  This feature reduces the possibility of 
leakage caused by wearing of the seat. PTT shall have the right to 
specified this special feature for critical isolation point. 

 
4.0   MATERIALS 
 

4.1 Steel Body and Pressure Containing Parts 
 

4.1.1 Design temperatures shall be specified in the Material 
Requisition. Testing temperatures are specified in paragraph 
4.1.2, below. 

 
4.1.2 The steel for manufacture of the valve body and pressure 

containing parts, except flanges, shall be selected from the 
table below and shall meet the fracture toughness criteria as 
shown. Flange materials are specified in paragraph 4.1.5 of 
this specification. 
 
Only those materials specifying a testing temperature of -50 F 
in the table below may be used in -50 F service. Any of the 
materials below may be used in -20 F service or above. 
 
Material                           CVN Test                        Test 
Specification                    (ft-lb)(1)*              Temperature(F ) 
ASTM A350 LF1                                                     -20 
ASTM A516 Grades 55,60,65,70                              -20 
ASTM A350 LF2                                                     -50 
ASTM A537 CL1                                                     -50 
ASTM A737 Grade B                                               -50 
ASTM A737 Grade C                                               -50 
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*  Test results shall meet the requirements in Table 3.7 of 
API 6D table 3 for  inimum average for three 
specimens/minimum for one specimen. 

 
Contractor shall provide the ASTM specification for all materials 
of manufacture. 
 

4.1.3   The valve body materials shall be readily field weldable. To 
accomplish this, the carbon equivalent shall not exceed 0.44 
for forgings and plate. The maximum carbon equivalent (C.E) 
shall  

     C.E.  =           C  + Mn  + Cr + Mo +V  +  Ni + Cu 
                                 6                 5                   15 
4.14   Component Materials – The valves shall normally be 

manufactured from materials listed below and conforming to 
Manufacturer’s 1 trim.  The Manufacturer must obtain prior 
approval from Purchaser before substitution of the specified 
materials. 

 
  

Item Material 
 

Ball and Stem AISI 4130 forged alloy steel with 
chrome over nickel plating (2” - 6”) 

AISI 4130 forged alloy steel with 
chrome plating  (8”-12”) 
 
ASTM  A694 Grade F50 or AISI 4130 
ball, AISI 4130 forged alloy steel stems 
with chrome plating (14” and larger) 
 

Integral Body ASTM A350 Grade LF2 forged carbon 
steel or ASTM A516 Grade 70 plate 
modified  
 

Weld Hub 

(If applicable) 

ASTM A350 Grade LF2, forged carbon 
steel, 40,000 psi specified minimum 
yield strength  
 

Soft Seat AISI 4130 or AISI 1040 with nylon insert  
 

Stem and Trunnion 
Bearings 

ASTM A182, Grade F316 or F321 
stainless steel with PTFE (Teflon) 
bearing surface 
 

Grounding Spring AISI 316 stainless steel 
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4.15   For  -50 F service, flange material should conform to 
requirements of ASTM A707. The following grades may be 
used Material 
Specification 
Grades L2, L3; CL1 
Grades L2, L3; CL2 
Grades L2, L3; CL3 
 

4.16 For -20 F service, flange material should conform to 
requirements of ASTM A105. ASTM A707 may also be used for 
-20 F service. 

4.17 Flange material such as ASTM A350 Grade LF2 integral flange 
is acceptable for the ball valves. The strength level of the 
alternate material must be shown by calculation not to be 
overstressed when mated to a flange of ASTM A707 material. 

 
4.2 Valve Bolting 

 
Valve bolting shall be suitable for the design temperature. Bolting on 
valves in -20 F  service shall conform to ASTM A193, Grade B7. 
Bolting on valves in -50 F  service shall conform to ASTM A320, Grade 
L7. All nuts shall be allow steel conforming to ASTM A194, Grade 4. All 
bolting materials shall be impact tested in accordance with paragraph 
3.8 of API 6 D Alternate material must be approved by the Owner. 
 

4.3   Other Materials 
 
Trim material shall be suitable for the service conditions stated 
process datasheet. 
 
All seals and soft seats that will come in contact with the gas, or NGL 
shall be of a 100% aromatic resilient material with a bubble tight 
metal seat back-up. The stem sealing system should employ a double 
seal design with a leak-off valve. Upper stem seals shall be 
replaceable while the valve is in operation. Provisions shall also be 
made to inject sealant to improve seal tightness in the event a seal is 
damaged. 
 
The specifications of all other materials utilized in the valve assembly, 
such as stems, yokes, seats, seals, handwheels, recovery tubes, 
gasketing, yoke bolting, packing, etc., shall be submitted with the bid 
proposals for Owner’s approval 
 

4.4   Parts List 
 
Contractor shall supply a full detailed material parts list with quotation 
 

5.0   WELDING 
 

5.1 All welding shall be performed by qualified welders and shall follow 
the procedures certified under the requirements of Section IX of the 
ASME Boiler and Pressure Vessel Code, and the requirements of this 
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specification. Welding procedures will require Owner’s approval before 
fabrication. 

 
5.2 Welds shall be made by the shielded metal-arc process, automatic 

submerged-arc process, gas metal arc, or flux cores arc welded (with 
external shielding gas) process. 

 
5.3 The maximum individual layer thickness of submerged-arc welder 

shall not exceed 0.500-inch for joining materials 1.250-inch and 
greater in thickness. For materials thickness less than 1.250-inch, 
maximum individual layer thickness of submerged-arc welder shall not 
exceed 0.375-inch. 

 
5.4 Gas metal arc welding (MIG) or flux cored arc welding (with external 

shielding gas) are permitted only in the spray transfer or pulsed spray 
transfer range except for materials 3/16-inch and less in thickness. 

 
5.5 All butt welds shall have full penetration. 

 
5.6 All welds and repairs on material 1.250-inch or thicker, including valve 

body and transition piping attachment welds, shall be postweld heat 
treated in accordance with ASME Boiler and Pressure Vessel Code, 
Section VIII, Division 1, Subpart UCS-56. 

 
5.7 All major weld repairs shall require prior approval by 

PTT’Representative. Major repairs are defined as defect areas which 
leak under pressure test or which extend to a depth of 1 inch or 1/3 
of the section wall thickness, whichever is less. 

 
5.8 When specified, the Contractor shall welder pipe pups onto the ends 

of valves according to the requirements of this section and ASME 
B31.8 or ASME B31.4 as applicable. Charpoy impact tests on the weld 
metal shall be included as part of the welding procedure submitted by 
the Seller. 

 
5.9 Contractor shall provide procedures which will ensure that all valve 

internals such as “O”-rings and seals will be unaffected by the field 
welding process. 

 
6.0   NON-DESTRUCTIVE EXAMINATION 
 

6.1 Radiographed Inspection 
 
All butt, longitudinal, and repair welds on valve and pipe spools 
subject to pressure stresses shall be 100 percent radio graphed to 
meet acceptance standards set forth in ASME Boiler and Pressure 
Vessel Code Section VIII, Division 1, UW 51. 

 
6.2 Magnetic particle inspection 
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Magnetic particle inspection shall be performed on all welds where 
radiographic inspection of welds cannot be properly carried out in 
accordance with Section 6.1, as follows 
 
6.2.1 The preparation and inspection shall be performed in 

accordance with ASTM E709. 
6.2.2 The area to be examined shall be ground or machined 

sufficiently to allow complete magnetic particle inspection. 
6.2.3 The minimum acceptance criteria shall be in accordance with 

ASTM E125. No cracks or linear discontinuities are permitted. 
Other non-linear discontinuities shall not exceed Severity 
Level 2. 

6.2.4 Those welds that are to be inspected by magnetic particle 
inspection are to be so indicated in the Welding Procedure 
submitted as required by Section 6.1 and on the valve 
outline drawing to be submitted by Seller with the 
quotations. 

 
 

7.0   INSPECTION 
 

7.1 All valves shall be subject to inspection by PTT or his appointed 
representative, through all phases of manufacture. Contractor will 
allow free access to his, or his sub-Contractors works for such 
purposes to PTT or his representative to preform all inspection and 
testing as per the requirements of this specification and the relevant 
codes, at his works, prior to approve and delivery. Such inspection 
and testing shall include, but not be limited to the following: 

 Visual inspection shall be carried out for all the valves. 
 Dimension checks on all valves shall be carried out as pre 

drawings approved y PTT. 

 Chemical composition and mechanicalproperties, including 
tensile test, charpy V-notch test and harness test, shall be 
checked as per the relevant material standard and his 
specification for each heat of steel used. 

 
7.2 Contractor shall provide PTT’s Inspector with reasonable facilities to 

verify that each unit is in compliance with Specification and relevant 
standards. The cost of rectification and repair of defects discovered 
during inspection shall be at Contractor’s expense. 
 

7.3 Contractor shall submit  ITP (inspection test plan) for PTT approval for 
all inspection and testing activities required by this specification. 

 
8.0   TESTING & REPAIRS 
 

8.1 Shop testing 
 
Mandatory testing 
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All valves shall be subject to the mandatory testing requirements in 
accordance with API standard 6D, Section 9 and Supplementary test 
requirements as per Annex H at the valve manufacturer workshop. 
 
Valve testing shall also include:  

 Torque function testing. 
 Low pressure gas seat test type II 

 
The acceptance criteria for leakage of soft seated valve shall not 
exceed ISO 5208, Rate A (no visible leakage and pressure drop). 
 
All valve body, including body cavity, shall be thoroughly dried as 
soon as finished of shop hydrostatic test. 
 
All test required by specification may be witness by OWNER. The 
Contractor shall notify OWNER 14 day in advance. 
 
Test water 
 
Water for all hydrostatic test shall be treated dematerialized water. 
Unclean water is not allowed. The test water for austenitic, stainless 
or duplex steel shall have chloride content not over than 30 ppm. 
 
Suspended matter in the hydrostatic test water shall be removed 
before injection into the piping/valve spool by using 100x100 wire-
mesh screen filter. The contractor shall provide to OWNER the 
certificate of a tested medium from an independent source that shows 
the chloride content of the proposed test medium if required. 
 
Anti-static testing shall be performed 
 
For all double piston effect valves a double piston effect seat test as 
parts of FAT shall be performed. 
 
For all valves equipped with sealant injection system a sealant 
injection test as parts of FAT shall be performed. This is to ensure 
that the secondary sealing of injected grease is distributed to cover all 
sealing surface and proper stop of leakage. 
 
Stem extension (if required) 
Each ball valve (complete with stem extension, if required) shall be 
tested in accordance with API 6D Annex H , to determine the valve 
torque characteristics under dry (non-lubricated) conditions. In order 
to predict the performance of the valves under operating conditions.  
Testing procedure and valve design torque characteristics shall be 
submitted with the quotation and will require Owner’s approval prior 
to actual plant testing. After completion of plant testing, Seller shall 
provide Owner for its records a complete test report on the actual 
valve torque characteristics. Included in this report shall be Seller’s 
basis for predicting the torque values at the design temperature from 
the results attained at the testing temperature. 
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Ball valve shall be completely assembled with Gear/Hydraulic Operator 
during the test. 
 
Dry test 
 
In order to predict the performance of the valves under operating 
conditions, each ball valve shall be tested without injection of a 
lubricant onto the ball and seat ring. This test is to determine the 
required breakaway (static at a fully closed position torque at 
differential pressures between 400 psi and the design pressure of the 
valve. Four tests are to be conducted at about equal differential 
pressure increments 
 
No. of turn of each valve need to be recorded. 
 
Drift test need to be performed for all pigable valves. 
 
Dynamic Test (if required) 
 
After successfully performing the Dry Test as required of above 
section, the valve torque versus degrees of opening shall be 
determined for the initial 45o of travel from closed to open position 
while under design pressure. 

 
8.2 Pre-assembly test 

Contractor shall perform additional valve testing at Contractor’s prefab 
and testing yard by fitting up the valves with clean piping spools into 
a preassembled unit. 
 
For all underground valves and aboveground valves which having 
diameter 12” and above, Contractor shall preform testing in Thailand 
(in the testing shop) to verify integrity of valve after shipment. These 
valve shall assembly with actual gear box/actuator and perform all 
test according to test step which OWNER approve to perform for FAT. 
 
If pipe pups are specified, all testing shall be performed after the pipe 
pups are installed.  

 
All Testing required by the specification may be witnessed by PTT or 
PTT’s Representative. The Contractor shall notify PTT at least  14 day 
prior to testing 

 
Acceptance of shop tests shall not constitute a waiver of requirements 
to meet field tests under specified conditions, or does inspection 
relieve Contractor of his responsibilities in any way whatsoever. 

 
Contractor shall include in his quotation full details of the intended 
test procedure in order that PTT may amend it if necessary. 

 
It is a prior requirement to any final inspection that all drawings be 
certified approved by PTT, and Certifying Authority where appropriate. 
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The equipment shall not be dispatched by the Contractor until it is 
released by PTT’s representative. 

 
8.3 Repair 

 
All proposed repairs and repair procedure shall be approved by PTT. 
All repair welds shall be non-destructively tested. Non-destructive 
tests shall include visual and magnetic particle examination and 100% 
radiography. 

 
All repairs shall be completed prior to final or acceptance pressure 
tests. 

 
9.0 PAINTING AND EXTERNAL PROTECTION 
 

9.1 All external surfaces of valves, pups, and stem extensions shall be 
abrasive blasted to SSPC SP-6 to remove all scale, rust. Oil. and 
foreign matter. 

 
9.2 Complete units shall be painted in accordance with Specification ES-

92.06 painting and weather protection. Where specified as suitable for 
burial, valve and stem extension shall be primer coated only. 

 
9.3 Contractor shall provide adequate protection against corrosion from 

salt-laden atmosphere in summer and winter for all valves and 
actuators. This applies to all external moving parts and openings, the 
valve bore and weld/flange ends. 
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10.0 TAGGING & IDENTIFICATION 
 

10.1 A stainless steel nameplate shall be permanently fixed to each valves 
and actuators supplied under this contract. Such information shall 
include all marking required by API 6D plus the following: 

 

 Valve Contract 
 Valve Serial Number 
 Valve Class Rating 
 Valve Tag Number 
 Valve Manufacturer’s name and date manufacture 
 Valve Model Number (or catalogue number where applicable) 
 Design Code 

 Upstream Design Pressure (psig) 
 Maximum/minimum temperature (F) 
 Maximum Pressure (psig) 
 Service Fluid 
 Port Size (or inner valve size if different) 
 Nominal Valve Size 
 Trim Material 
 Body Material 
 Action, ‘Fail Open’ or ‘Fail Close’ , etc. 
 Electrical Supply 
 Details of Certification (covering (covering approval for use in 

hazardous area)  
 Hydrostatic Test Pressure (including with test date) 
 Weight of Valve and Actuator separately combined 
 All dimensions, except valve size, and weight in Metric units, 

valve sizes, pressures and temperatures in English units  

 Any other information deemed pertinent by contractor. 
 

11.0 DOCUMENTATION 
 

11.1 For the OWNER’s approval 
 

Contractor shall submit a minimum document for the OWNER’s approval in 
list below but not limit to : 
 
Assembly drawing with overall dimensions including all features and 
including, 

 Complete dimensional details and details of valve support (where 
applicable) shall be indicated on these drawings. 

 Detailed sectional drawings showing all parts with reference numbers 
and material specifications. 

 Welding, heat treatment, inspection, and testing procedures. 
 Details of the proposed painting 
 Quality control manual and quality control plan. 
 Design calculations pertaining to the valve body and stem design. 

 
Contractor shall submit official documents only after approval of the above 
documents.  
 

38 / 72
Electronically Verified by นายคามิน ปิยะกมลนิรันดร์ on 06/09/2024
Electronically Approved by นายกรภัทร เลาหกุลวุฒิ on 06/09/2024
TOR Revision 2

39 / 73



 

ES-50_21 Specification for Pipeline Ball Valves (API 6D) Page 15   of 15 

Seller shall furnish to Owner three certified copies of all tests and inspection 
reports together with a certified statement that the valves conform to the 
requirements of this Specification and codes referred to herein. 
 
Test Reports – All valve components shall have documentation in compliance 
with API 6D Q1 

 
12.0 PACKING AND SHIPPING 
 

Preparation for packing and shipping shall be in accordance with Material 
Requisition for protection during transit and storage. 
 
All openings on the valves must be positively sealed by 1/8” spool blanking 
plates or other methods to ensure against ingress of dirt and transportation 
hazards. The use of adhesive tape closure alone is prohibited. 
 
Easily damaged parts such as machined faces, hand wheels, etc., shall be 
fitted with caps, plates, etc., for protection. All bevels of valves weld end (i.e. 
bevels of welded pup pieces) shall be fitted/protected by bevel protectors, 
while in storage and shipment. 
 
Machined or threaded surfaces exposed to the atmosphere in shipment or 
storage shall be coated with rust preventative. 
 
Wherever possible (e.g., in crates, etc.) the valve is to be transported in an 
upright position to minimize galling of valve seat due to vibration. 
 
Valves and components made of austenitic stainless steel must be stored 
under cover and out of contact with the ground and shall not be exposed to 
salt water or spray. 
 
Following testing, all components, especially valve body cavities, are to be 
thoroughly dried prior to preparation for packing and shipping. 
 
All gasket surfaces are to be thoroughly cleaned prior to preparation for 
packing and shipping. 
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ADDENDUM 
 

Addendums of each section are as follows: 

Item Section Description 
Reference/ 

Reason 
2.3. 2.3.Paint Selection 

Guide 
Review and updated Coating 
System to meet recent 
technology 

Manufacturers 
recommendation 

Add Specification for 
Intumescent Fireproof coating 

- API2218 
- Manufacturers 
recommendation 

4.0 4.0 FINISH PAINT 
COLOR 

Table C. Colors of Paint for 
Instrument Material 
 

- Update colors of 
Fail valve status 
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1. GENERAL 
 

1.1 Description 
 

1.1.1 This engineering standard covers the surface preparation, field priming and 
field painting of metal surfaces (both interior and exterior), CONTRACTOR 

shall furnish all labour, materials, tools and equipment required to complete 
the work. 

 
1.1.2 The following surface shall not be painted. 

- Galvanised (except handrails, stringer, ladder cage, cable duct and 

tray and pipe for fire fighting) 

- Aluminium 

- Bronze 

- Copper 

- Lead 

- Brass 

 
1.1.3 Final field painting or touch-up of manufacturers’ shop primed or shop 

painted equipment shall not be done until operational testing has been 
completed and certified. 

 
1.1.4 Coal tar epoxy shall not be used, any conflict between this statement and 

other (such as other typical drawing), this statement shall governed. The 

contractor shall proposed other suitable coating. 

 
1.1.5 Painting/mixer with High VOC Content shall be minimized. 

 
1.2 Applicable Code and Standards 

 
The following Code and standards are intended to provide and acceptable 
level of quality for materials and products. 

 
SSPC: Steel Structure Painting Council 

 
SP 1 Solvent Cleaning 

SP 3 Power Tool Cleaning 

SP 6 Commercial Blast Cleaning 
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1.3 Submittals 
The CONTRACTOR shall submit the following items to PTT or Consultant 
for review before commence work: 

 
1.3.1 Schedule of surface to receive paint, type of paint proposed and paint data 

sheet, including instruction for surface preparation, product application and 
recommended dry film thickness. 

 
1.3.2 Colour charts for paints shown on the painting schedule. After review of 

colour selection, submit three 300 mm x300 mm samples of each colour. 

Each samples shall be identified as to finish, colour, gross unit and batch 
number. 

 
1.3.3 Shop and field quality control program outlining the procedure proposed 

to be used for execution and testing of the work as requirement by the 
specification. 

 
1.4 Mock-Ups 

 
In addition to the requirements for submitting color samples, the 
CONTRACTOR shall, prior to proceeding with paint application, provide 
mock-ups or field samples, of each substrate to be painted. The mock-ups or 

field samples shall be painted to demonstrate method of application, finish 
texture, color and quality of workmanship 

 
1.5 Quality Control 

 

The CONTRACTOR is responsible for quality control of surface preparation 
and application of protective coatings and painting systems, wherever the 
execution is performed. 

 
1.6 Maintenance Material 

 

1.6.1 Upon   completion   of   the   work,   CONTRACTOR   shall   submit   to   PTT/ 

CONSULTANT a minimum of three one-gallon containers or the equivalent 

in liters of each type and color of paint used. 

 
1.6.2 Containers shall be unopened, tightly sealed and clearly labeled with type of 

paint, color and location or locations used. 
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1.7 Product Handling 
 

1.7.1 Deliver paint materials in sealed original labeled containers, bearing 
manufacturer’s name, type of paint, brand name, color designation, date of 

manufacture and instruction for mixing and/or thinning. 

 
1.7.2 Provide adequate, enclosed and well-ventilated storage facilities separate 

from storage of other building materials. Store paint materials at a minimum 

ambient temperature of 7 C, and a maximum temperature not higher than 
manufacturer’s recommendation. 

 
1.7.3 Containers of paint or components shall not be opened except for immediate 

use. Materials older than the manufacturer’s recommended or extended shelf 

life shall not be used and shall be removed from the site. Gelatinized 

paints or paints and thinners which otherwise become unserviceable during 
storage shall not be applied. 

 
1.7.4 Take all necessary measures to prevent fire hazards and spontaneous 

combustion. 

 

1.8 Environmental Conditions 
 

1.8.1 The CONTRACTOR must prepare the painting workshop that be enclosed 
buildings or enclosed shelters. 

1.8.2 The CONTRACTOR shall read and follow carefully the label instructions on 
each container in regard to minimum and maximum allowable surface 
temperature for each specific product prior to application. In general no 

coating shall be applied when the substrate surface temperature is below 
10 C or above 48 C. 

No painting shall be done during conditions of blowing sand, or other adverse 
weather condition (rain, fog). If due a break in weather, it cannot be avoided that 

the paint already applied is subject to excessive humidity of the air, or rain 
then the corresponding coating shall be checked after being dry again. 

Defective, respectively, adversely affected coatings have to be repaired. 

1.8.3 The CONTRACTOR shall provide adequate and continuous ventilation 
during interior applications. If required, provide sufficient heating facilities to 

maintain temperatures above 10 C for 24 hours before, during and 48 hours 
after application of coatings. 

1.8.4 Provide adequate lighting on surfaces during application. 
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1.9 Protection 
 

1.9.1 Adequately protect other surfaces from paint and damage. Repair damage 

as a result of inadequate or in-suitable protection to the satisfaction of PTT. 

 
1.9.2 Provide sufficient drop cloths, shields and protective equipment to prevent 

spray or droppings from fouling surfaces not being painted and in particular, 
surfaces within storage and preparation areas. 

 
1.9.3 Remove all electrical plates, surface hardware, fittings and fastenings, prior 

to paint application. These items are to be carefully stored, cleaned and re- 

installed on completion of work in each area. Nameplates of vessels and 

equipment shall be carefully protected against paint. Do not use solvent to 

clean hardware that may remove permanent lacquer finish. CONTRACTOR 

shall ensure that choride is not used on stainless steel. 

 

2.0 PRODUCTS 
 

2.1 Acceptable Manufacturers 
 

The CONTRACTOR shall select the paint manufacturer in accordance with 
PTT acceptance VENDOR list as follows: 

- International 
- Jotun 
- Chukogu 

 
2.2 Materials 

 

2.2.1 All coating materials shall be the manufacturer’s best-grade for the intended 

substrate. Coating materials are listed herein by generic type (vehicle) for 

various substrates. All materials proposed will be subject to review and 

acceptance of PTT / CONSULTANT. 

 
2.2.2 Coating accessory materials such as linseed oil, shellac, turpentine and 

other materials not specifically indicated herein but required to achieve the 
finish specified shall be of high quality and of the manufacturer of the coating 
material. 

 
2.2.3 Coatings shall be ready-mixed, except for field catalyzed coatings. Pigments 

shall be fully ground maintaining a soft paste consistency, capable of readily 
and uniformly dispersed to a complete homogeneous mixture for brush, roller 
or airless spray application, as recommended by the manufacturer. 
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2.2.4 Coatings shall have good flowing properties and be capable of drying or 
curing free of streaks, runs or sags. 

 
2.2.5 Color, texture and degree of gloss shall be as shown on the Finish Schedule. Tint 

prime and intermediate coats approximately to the shade of the final coat but 
with sufficient variation to distinguish them from the preceding coat. Use 

products of the same manufacturer for succeeding coats. Where red lead 

primer is used, subsequent coats may be the product of another 
manufacturer. 

 
2.2.6 The CONTRACTOR shall ensure that primer coats are compatible the 

proposed finish coat. Where it is not possible, CONTRACTOR shall apply a 

barrier coats recommended by the coating manufacturer prior application of 
finish coat. 
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2.3. Paint Selection Guide 
2.3.1 Paint System for non Insulated Items 

Items: - Bare steel surfaces including structural steel 

- Piping 
- Heat Exchangers, Vessels 
- Heaters, and Stacks, etc. 

Environment:  - Severely corrosive environments 

- Splash and spillage of acids and alkali 
- Immersion in fresh or salt water up to 60 C 

 
Minimum Surface Preparation: SSPC-SP-10 near-white blast cleaning 

 
Metal 

Temperature 
Coat Generic Type Min DFT 

(Microns) 
No 

Coats 

 
 
 

Up to 120°C 

Primer Inorganic zinc 
Self-cure 

Solvent base 

75 1 

Inter- 

mediate 

High-build 

Polyamide Epoxy 

120 1 

Finish Aliphatic 
Polyurethane 
Final coat 

80 1 

 
 

121 to 204°C 

Primer Inorganic zinc 
Self-cure 

Solvent base 

60 1 

Inter- 

mediate 

Silicone Acrylic 40(max)* 1 

Finish Silicone Acrylic 40(max)* 1 

 
 

205 to 395°C 

 
Primer 

 
Inorganic zinc Self- 

cure Solvent base 

 
60 

 
1 

Inter- 

mediate 

Silicone 25(max)** 1 

Finish Silicone 25(max)** 1 
 
    Remark:  
                   (*) Silicone Acrylic DFT should not exceed maximum DFT which recommend by paint manufacturer. 
                   (**) Silicone DFT should not exceed maximum DFT which recommend by paint manufacturer. 
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2.3.2 Paint system for insulated and fire proofed items   

 
Minimum Surface Preparation: SSPC-SP-10 near-white blast cleaning 
 

2.3.2.1 Painting system for insulated items 

 
Metal 

Temperature 
Coat Generic Type Min 

DFT 
(Micro
ns) 

No. 
Coats 

 
 
Up to 120°C                   

Primer Metal free two pack epoxy 65 1 

Finish High built Epoxy MIO 160 1 

 

-196°C ~200°C                   

Primer polyamine cured 
phenolic/novolac epoxy * 
 

100 1 

Finish Polyamine cured 
phenolic/novolac epoxy * 
 

100 1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   

   -196°C ~ 250°C                   

Primer glass flake     
reinforced epoxy composite** 
 

140 1 

Finish glass flake reinforced 
epoxy composite** 

 

140 1 

 

-196°C ~650°C                   

Primer titanium catalyzed inorganic 
ceramic copolymer *** 
 

100 1 

Finish titanium catalyzed inorganic 
ceramic copolymer  *** 

100 1 

                   Remark : 

- (*, **, ***) Product Technology with qualifying coatings preventing corrosion under insulation (CUI). 

- (*)  Application on Hot substrates up to 150 °C. 

- (**, ***) Application on Hot substrates up to 250 °C. 
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2.3.2.2. Painting system for fire proofed items 

 For concrete fireproof 
 

Before applied the insulation/fire proofed media, the surface shall be painted same 

system as non insulated items 2.3.1 

 

 For  Passive fire protection (Epoxy Intumescent MESH FREE) 
Minimum  Surface  Preparation :   SSPC-SP-10 near-white blast cleaning 

 
Metal 

Temperature 
Coat Generic Type Min DFT 

(Microns) 
No 

Coats 

 

Up to 60°C 

 

Primer Approved primer of 
Epoxy Intumescent 
MESH FREE  
 
 

75 – 100 1 

Inter- 

mediate 
Epoxy Intumescent 
MESH FREE  
 
 

Depended on 
approved / 

certified DFT 
of required Fire 

Rating 

1 

Finish Aliphatic 
Polyurethane 
Final coat 

50  1 

 
 

The material to be use shall be fire tested in accordance ANSI / UL1709 

investigated by UL for exterior use. The material also has to be tested for bond 

strength, compressive strength, hardness and other properties in accordance with 
API guidelines (Publication 2218)  test procedures. 

 

Unless otherwise specified Passive Fire Protection Material is two components 
solvent free amine cured 100% solids epoxy intumescent MESH FREE Coating or 

equivalent to provide fire protection for steel in hydrocarbon pool fires.  Minimum 

thickness of fireproofing shall be complied UL1709 with Fire Rating up to 240 
minutes follow IRPC’s requirement of fire rating duration protection. 

- Fire Rating (Structure Steel) : Comply 2 hrs.  

- Fire Rating (Sphere Leg) :  Comply 3 hrs.  

(*Contractor MUST check and verify Fire Rating requirement with owner before submission 

of project bidding and proposal) 
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The passive fire protection shall comply with ANSI / UL 1709, the standard for rapid 

rise fire test of protection materials for structure steel, the standard has been 
approved as an American National Standard by the American National Standard 
Institute. 

 

Code and Standard Title 

API American Petroleum Institute 

ANSI American National Standards Institute 

UL Underwriters Laboratories  

 

Passive Fire Protection materials shall be compatible with the approved primer and 
approved topcoat of each paint / fireproof manufacturer. Priming is applied over the 

steel and applies Topcoat on Passive Fire Proofing follow Passive Fire Proofing 
manufacturer.   

(*Contractor MUST verify Topcoat RAL shade with owner before submission of project 

bidding and proposal) 

 

The Passive Fire Protection contractor shall submit manufacture’s procedures and 

detail drawings prior to   contract award. After approval by the Purchaser, the 

procedures and details shall be appended here to and become an integral part of 
this specification. 

 

Inspector / Coating Advisor from Paint Manufacturer for Epoxy Intumescent MESH 

FREE Coating  shall carry with NACE certificate Minimum at NACE Level II, Full 
Inspection and advise when project start until project completion.   
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2.3.3 Paint system for non- insulated stainless steel piping and equipment 
 

Non – insulated stainless steel piping and equipment shall not be painted 

except cable duct and tray and those in Table A item 6,8,9 shall be painted as 
following: 

 
Surface preparation ................. Light Sweep Blast 
 
Metal 

Temperature 
Coat Generic Type Min DFT 

(Microns) 
No 

Coats 

 

 
Below 120°C 

Primer Metal free two pack 
epoxy 

65 1 

Mist High built Epoxy 
MIO 

40 1 

Inter- 

mediate 

High-built Epoxy 

MIO 

120 1 

Finish Acrylic urethane 45 1 

121°C to 200°C 
Primer Silicone acrylic 25(max)* 1 

Finish Silicone acrylic 25(max)* 1 

 
Above 200°C 

Primer Heat resistant 
Aluminum silicone 

25(max)** 1 

Finish Heat resistant 
Aluminum silicone 

25(max)** 1 

 
                  Remark:  
                   (*) Silicone Acrylic DFT should not exceed maximum DFT which recommend by paint manufacturer. 
                   (**) Silicone DFT should not exceed maximum DFT which recommend by paint manufacturer. 
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2.3.4 Paint system for insulated stainless steel piping and equipment 
 

Surface preparation ................. Light Sweep Blast 
 

Metal 
Temperature 

Coat Generic Type Min DFT 
(Microns
) 

No 
Coats 

 
 
Up to 120°C                   

Primer Metal free two pack epoxy 65 1 

Finish High built Epoxy MIO 160 1 

 
 

-196°C ~ 200°C                   

Primer polyamine cured 
phenolic/novolac epoxy * 
 

100 1 

Finish Polyamine cured 
phenolic/novolac epoxy * 
 

100 1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   

              -196°C ~ 250°C                   

Primer glass flake     
reinforced epoxy composite** 
 

140 1 

Finish glass flake reinforced epoxy 
composite** 
 

140 1 

 
 

-196°C ~ 650°C                   

Primer titanium catalyzed inorganic 
ceramic copolymer *** 
 

100 1 

Finish titanium catalyzed inorganic 
ceramic copolymer *** 
 
 

100 1 

                   Remark : 

- (*, **, ***) Product Technology with qualifying coatings preventing corrosion under insulation (CUI). 

- (*)  Application on Hot substrates up to 150 °C. 

- (**, ***) Application on Hot substrates up to 250 °C. 
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2.3.5 Paint System for Storage Tanks 
 

Items: Storage Tanks 

Volatile and Non-volatile 

 
Environment: Severely corrosive environments, splash and 

spillage of acids and alkali, immersion in fresh 
or salt water up to 60 C 

Not recommended for: Immersion in or prolonged exposure to 

mineral and organic acids. 

 
Minimum surface preparation: SSPC-SP-10 near white blast cleaning. 

 
Metal 

Temperature 
Coat Generic Type Min DFT 

(Microns) 
No 

Coats 

 
 

Volatile 
Below 95°C 

Primer Inorganic zinc 
Self-cure 

Solvent base 

75 1 

Inter- 

mediate 

High-build 

Polyamide Epoxy 

80 1 

Finish 
(white) 

Aliphatic Polyurethane 
final coat 

80  

 
 

Nonvolatile 
Below 95°C 

Primer Inorganic zinc 
Self-cure 

Solvent base 

75 1 

Inter- 

mediate 

High-build 

Polyamide Epoxy 

80 1 

Finish 
(gray) 

Aliphatic Polyurethane 
final coat 

80 1 

 

Non-insulated stainless steel tank shall be painted follow the table in para 2.3.3. 

For Insulated tank, metal surface shall be painted before insulated, for stainless steel refer 
to para 2.3.4 ,for carbon steel refer to para 2.3.5 . 
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2.3.6 Paint System for Galvanized Items 
 

The following paint system shall be used for galvanized steel and galvanized 
sheet metal. 

 
                           Coating with Surface Tolerant Epoxy 
 
                        Surface preparation:   Sweep blast-cleaning using nonmetallic, abrasive leaving a        
                                                                clean, rough and even pattern. 
 

Metal 
Temperature 

Coat Generic Type Min DFT 
(Microns) 

No 
Coats 

 
Up to 120°C 

Primer Two component 
amine cured epoxy/ 
Surface tolerance 
Epoxy 

 

125 - 

Finish Polyurethane 50 - 
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3. EXECUTION 
 

3.1 Surface Preparation 
 

3.1.1 General 
 

- Surface to be painted shall be thoroughly clean off substances that may 
interfere with proper adhesion of paint. CONTRACTOR shall paint dry 

surfaces only. 

 
- Within 4 hours after blasting, preparation surface shall be cleaned and 

primer applied. 

 
- The sandblasting is not allowed. 

 
3.1.2 Blast cleaning 

 

- All equipment, surface which can be damaged by blasting shall be protected 

- Abrasive for blast cleaning shall be cleaned and dry 

 

 
3.2 Application 

 

3.2.1 Brush, roller or airless spray as recommended by the manufacturer for each specific 
coating shall apply coatings. 

 

3.2.2 The primer, intermediate and finishing coats shall be supplied by same 
manufacturer. 

 
3.2.3 Paint container shall be clearly labeled. The label shall show name and type of paint, 

color, batch number and instruction for mixing. 

 
3.2.4 Manufacturer’s recommendations for thinning, mixing and applying their products 

shall be considered as part of this engineering standard. 

 
3.2.5 After paint application, CONTRACTOR shall protect surface from rain until the paint is 

dry.
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3.3 Mechanical ,Electrical Equipment and piping 
 

3.3.1 Remove grilles, covers, and access panels on mechanical and electrical equipment 
from location and paint separately. 

 
3.3.2 Topcoat primed equipment to the selected color. 

 
3.3.3 Remove and replace or mask indication plates gauges, sight glasses etc. before 

applying any paint. 

 
3.3.4 Work shall include color banding and identification flow arrows, naming, numbering, 

etc. Marking on insulated piping will be applied on to the weather proofing. It will be 

executed by tape or suitable paint. 

 
3.3.5 Prime and Paint bare pipes. Conduits, boxes, bare ducts, hangers, brackets, collars 

and supports. 

 

3.4 Inspection by CONTRACTOR 
 

The CONTRACTOR shall examine all substrates, adjoining construction and the 
conditions under which the WORK will be done. CONTRACTOR shall ensure that 

WORK does not proceed until all conditions are satisfactory. 

 
In addition to the requirements for inspection by the CONTRACTOR in compliance 
with Quality Control, the following particular requirements shall be carried out. 

 
- Checking blast cleaned surfaces: using the “Copper Sulphate” method of 

test. 

 
- Checking wet film thickness: using wet film thickness gauge. 

 
- Checking dry film thickness: using dry film thickness gauge. 

 
- Holiday detection on steel and iron surfaces: 
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The CONTRACTOR shall use a suitable approved method of detecting 
pinholes in the coating system after trials on test plates. 

 
The sweep voltage on high voltage equipment shall not exceed half the 
voltage required to spark through the complete paint system specified. 

 
3.5 Repair of Damaged Paint System 

 

3.5.1 Areas of paint on steelwork that has been damaged shall be mechanically wired 
brushed to clean bare metal and the edges of the undamaged paint smoothed with 
sandpaper to a gentle bevel. 

 
3.5.2 After the bare metal is exposed, it shall be cleaned to remove all corrosion, by blast 

cleaning, if necessary, and be thoroughly cleaned, free from all salt or oil deposits 
and completely dry before painting. 

 
3.5.3 The paint system shall then be applied to bring the areas up to the original thickness and 

standard as the undamaged areas, each coat of new paint over-lapping the existing 

coat by at least 50 mm. 

 
3.5.4 Areas of paint on which weld spatter, concrete or other adherent matter has fallen 

shall be cleaned or washed free of the adherent material immediately and any repair or 
making good of the affected surface to its original standard shall be carried out 
before the area is over-coated with paint. 

 
3.5.5 Where epoxy coatings are damaged, suitable repair material supplied by the 

manufacturer of the original coating shall be applied in accordance with the 
manufacturer’s instructions. 

 
3.5.6 All paint applied in repairing damaged paint work shall be on fully prepared and 

thoroughly clean and dry surfaces. 

 
3.5.7 All repairs shall be subject to inspection. 

 
3.6 Cleaning 

 

3.6.1 As work proceeds and upon completion, promptly remove paint where spilled, 
splashed or spattered. 

 
3.6.2 During progress of work, keep premises free from any unnecessary accumulation of 

tools, equipment, surplus materials and debris. 

 
3.6.3 Acceptance of the work is subject to final inspection and includes site clean up. 
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4.0  FINISH PAINT COLOR 

 
The finished paint colors shall be as shown in Table A, B and C. 
 

Table A. Colors of Paint for Piping and Equipment 
 

APPLICATION MUNSELL 
NOTATION 

REMARKS COLOR 
SAMPLE 

(1) PIPING   *1 
(a) indoor use 
(b) outdoor use 

 
N – 5.5 

- 

 
Gray 
Aluminium  
(RAL 9006) 

 

(2) STEEL STRUCTURES, PIPE RACK 7.5 BG 5/2 Grayish 
Bluegreen 

 

(3) EQUIPMENT:  *2 
     VESSELS, COLUMNS, HEAT EXCHANGERS,  

AND SIMILAR 
(a) indoor use 
(b) outdoor use 

 

 
 
 

N – 5.5 
- 

 
 
 
Gray 
Aluminium 
(RAL 9006) 

 

(4) TURBINES, COMPRESSORS MACHINERY 
     IN GENERAL 

(a) indoor use 
(b) outdoor use 

 
 

N – 5.5 
N - 7 

 
 
Gray 
Lightgray 

 

(5) STORAGE TANKS AND SPHERES 
(a) Volatile 
(b) Non-volatile 

 
N – 9.5 
N – 5.5 

 
White 
Gray 

 

(6) STACKS - Aluminium 
(RAL 9006) 

 

(7) PIPE SUPPORTS  Aluminium 
(RAL 9006) 

 

(8) HANDRAILS AND SAFETY CAGE OF 
LADDER,STRINGER 

 Yellow 
(RAL 1021) 

 

(9) FIRE PROTECTION  EQUIPMENT, PIPING 
      Foam equipment ,piping 

 Red 
Yellow 

 

(10) DUCT 
        

 Lightgray  

*1: For Pipe Marking and Pipe Band Refer to section 5.0 and Piping and Equipment Marking Spec. 
*2: For Equipment Marking Refer to section 5.0 and Piping and Equipment Spec. 
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Table B. Colors of Paint for Electric Material 

 
 

APPLICATION MUNSELL 
NOTATION 

REMARKS 

(1) SWITCHBOARDS 
Includes Switchgears, Auxiliary Panels, motor control 
Centers, Battery charger panels, Distribution panels, 
Paging equipment panels, and other control panels 
 

  

(a) External and internal surfaces of switchboards 
 

  

i) indoor use (for Existing) 
ii) indoor use (for GSP3) 
iii) outdoor use  

 

5Y – 6/1 
- 

5Y – 7/1 

Yellowish Gray 
Pebblegray 
(RAL7032) 
 
Yellowish 
Lightgray 

(b) Metallic parts of frame, covers etc. of high voltage 
apparatus in switchboards 
   

5Y – 7/1 

(c) Meter & relay frame mounted on the panel 
 

N – 1.5 Black 

(d) Handles of switches mounted on the panel 
 

i) General use 
ii) Emergency stop use 

 
 

N – 1.5 
7.5 R 4.5/14 

 
 
Black 
Red 

(2) TRANSFORMERS 5Y – 7/1 Yellowish 
lightgray 

(3) MOTORS N – 7 Lightgray 
 

(4) CABLE DUCT AND TRAY 
 

31.y 8.3/15.6 Orange 

(5) LOUD SPEAKERS AND HANDSET STATIONS FOR 
     PAGING SYSTEM 
 

7.5 BG 6/1.5 Bright 
Grayish 
Bluegreen 

(6) POLES FOR LIGHTING 
 

2.5G 5.5/2 Grayish 
Green 

(7) LIGHTING FIXTURES 
 

Manufacturer’s 
standard color 

- 

(8) GENERATOR 
 

N – 7 Lightgray 

(9) OTHER ELECTRICAL MATERIALS 
 

Manufacturer’s 
standard color 

 

(10) STANCHION AND SUPPORT 
 

2.5 G 6/2 Greenish  
Gray 
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Table C. Colors of Paint for Instrument Material 
 

APPLICATION MUNSELL 
NOTATION 

REMARKS 

CABLE DUCT & TRAY 31.y 8.3/15.6 Orange 
INSTRUMENT BOARDS 
 
(a) external surfaces 
(b) internal surface 

 

 
 

2.5 G 7/2 
 
 

 
 

Greenish 
Lightgray 

 
CONTROL VALVES 
(a) body 
 
 
(b) head (Actuator) 

- Fail Close 
 
- Fail Open 
 
 

(c) positioner, etc 
 

 
- 
 
- 
 
 

 
 
 

Manufacturer’s 
standard color 

 
Aluminium 
(RAL 9006) 

 
 

Traffic Green 
(RAL 6024) 

Traffic Yellow 
(RAL 1023) 

 
 

. SHUT-OFF VALVES (For Safety Function) 
a) body 

 
b) head (Actuator) 

 
a. Fail Close 

 
b. Fail Open 

 
c) positioner, etc 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Manufacturer’s 
standard color 

 
Aluminium 
(RAL 9006) 

 
Traffic RED 
(RAL 3020) 

 
Traffic Yellow 
(RAL 1023) 

 
 

TRANSMITTERS 
 

Manufacturer’s 
standard color 

- 

OTHER INSTRUMENTS 
 

Manufacturer’s 
standard color 

- 

STANCHION AND SUPPORT 
 

2.5 G 6/2 Greenish 
gray 

 
 

 
 
 
 
 

 
 

5.0 PIPING AND EQUIPMENT MARKING  
 
Pipe and Equipment shall be marked. The CONTRACTOR shall provide marking procedure (including 
location and letter size) for equipment to PTT for prior approval. 
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5.1 General requirement 

1) Character and numerals 

Characters shall be simple block type format, using a font such as Arial or Helvetica. 
Numeral shall be Arabic. 

2) Character and background colour 

Vessel, equipment, component, instrument device and cable identification label shall be 
provide with black character on a white background. 

3) Surface colour contrast 

Label background colour shall contrast with the colour of the surface to which the label will 
be attached. 

4) Line spacing, word and line separation 

Minimum space between characters (within words) shall be maintained with a compression 
rate no more than 40% 

Minimum space between words shall be the width of one character. 

Minimum space between lines on the functional description shall be ½ character height, 
and minimum space between the top of a character on lower line and the bottom of the 
lowest character on an upper line shall be at least one stroke width. 

Minimum vertical space between tag numbers and the functional description shall be the 
height of the largest character of the functional description character height. 

5) Material and manufacturing process for label 

Label shall be made from materials and manufactured by process that provides a 
permanent label suitable for all environments in which the facilities might operate. The 
label material shall also compatible with the material on which it is attached. Labels, when 
attached, shall not trap air or moisture between the label and surface to which it is 
attached, nor compromise the surface coating and thus accelerate the rate of corrosion. All 
labeling material shall withstand direct contact with all process chemicals, contact 
temperatures as defined in material specifications and prolonged exposure to direct 
sunlight without deterioration for a minimum of 5 years. 

6) Repeated labels 

For installations or equipment, such as vessels, skid packages, etc., which can be 
approached or inspected from more than one side repeated labelling/marking should be 
used so that the item is clearly labelled from all likely lines of approach. 

7) Storage Tank Marking  
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Marking as Tag no., Description of Tank and Capacity and warning shall be clearly identify 
for all storage tank, two locations per each tank.  

PTT logo shall be provided for all storage tanks, for tank capacity greater than 750 cubic 
meter, two PTT logos shall be provided. 

Such marking and logo on the LPG sphere and NGL tank shall be highly noticeable in a 
distance of 100 meter (logo shall not less than 7.0 m2 in size). 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.2 Piping Marker 

5.2.1 DECORATIVE COLORS 
 

INDOOR USE  : GRAY 
OUTDOOR USE : ALUMINIUM 

5.2.2 BASIC IDENTIFICATION COLOR (PIPE BAND 1) 
 

FLUID 
 

COLOUR/BS.NO. MUNSELL NO. CODE 

WATER 
STEAM 
OIL 
GAS 
CHEMICAL 
AIR/INERT GAS 

GREEN/12D45 
ALUMINIUM/- 
BROWN/06C39 
YELLOW/10E55 
VIOLET/22C37 
LIGHT BLUE/20E51 

2.5 GY 4/6 
- 
7.5 YR 3/6 
5Y 8.5/14 
10 PB 6/10 
5 PB 6/10 

GR 
ALU 
BR 
Y 
VI 
LB 
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OTHER FLUID BLUE/18E53 10 B 4/10 BL 
 

5.2.3 CODE IDENTIFICATION COLOR (PIPE BAND 2) 
 

FLUID 
 

COLOUR/BS.NO. MUNSELL NO. CODE 

NATURAL GAS 
METHANE 
ETHANE 
PROPANE 
LPG 
PROPYLENE 
CARBON DIOXIDE 
NITROGEN 

YELLOW/10E55 
ORANGE/06E51 
RED/04E53 
VIOLET/22C37 
BLUE/18E53 
LIGHT BLUE/20E51 
WHITE/00E55 
GREEN/12D45 

5 Y 8.5/14 
2.5 YR 7/11 
7.5 R 4.5/16 
10 PB 5/6 
10 B 4/10 
5 PB 6/10 
N – 9.5 
2.5 GY 4/6 

Y 
O 
R 
VI 
BL 
LB 
W 
GR 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.2.4 Size of Banding 
 
 
    Line no.              from equipment  Direction                                                                              Fluid name  Direction   to equipment   
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
Color of Letter and direction arrow: Black, for UPVC pipe the letter shall be on white background  
  

C/2 

    3203-P-10106-10”-D6101-N           3206-E-01                                                                                 C2                 C2                       3203-S-001 

A B B 

      Band1 

    Band2 

      Band1 

Decorative 
Color 
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Pipe size Size of banding Size (height) of letter 

and arrow (C) ‘A’ ‘B’ 
4” and greater 100 mm 150 mm 65 mm 
between 2  and 4 “ 
including 2” 

50 mm 75 mm 30 mm 

***Up to and 
including 1 ½” 

25 mm 35 mm 15 mm 

    
*** In case of pipe up to and including 1 ½”, marking (except direction and banding) shall be done on 
steel tag plate and attached the tag plate to pipe.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.2.5 Position of Pipe Marking 

Pipe marker shall located where they are directly visible and can read by personnel from an 
approachable position. Where practical, pipe markers should be located so that they can be easily 
replaced when necessary due to routine wear, or modification, maintenance or repaint of the piping 
system or near by structure. 

Pipe marker placement shall furthermore adhere to the following 

1) Equipment: One marker at each entry and exit point from major equipment : WHRUs, pumps, 
compressors, vessels, columns, and heat exchangers.  

Each line entering columns are labeled once at the top, once at the column mid-point, and 
once at or near grade 

3C 

2C 

C 
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Each line of Suction and Discharge of pump/compressor (both lines are labelled for pair 
pumps, the again immediately after union of pump discharge lines) 

2) Manifolds : A marker shall be placed immediately adjacent to each valve in a manifold and 
immediately adjacent to every block valve used to isolate piping systems or major equipment, 
in clear view from the position required to operate the valves. 

3) Utility station: All line at utility station/utility point shall be labels by metal tag plate(s) with fluid 
name to be provided ,refer to Attachment 1. 

4) Control Valves : Once on the downstream pipe adjacent to the valve; vertical line to/from 
control valves shall each be labeled only where specific valves have lines entering and exiting 
the valve in a continuous loop Load and unload point 

5) Solid wall penetrations: Once on each side of all solid wall, bulkhead, floor or ceiling thru-
penetrations within 1.5 of penetration. Except where a single marker is readily visible from 
both sides of a penetration, in which case only one marker is needed. 

6) Vertical piping: Once on vertical pass-thru piping on each level of multilevel structure, placed 
at placed approximately 1.8 m above the walking surface level. 

7) Horizontal Piping : Horizontal line are labelled at approximately 15- 30 meter 

8) Pipe Racks : Rack piping shall be labelled at approximately 15- 30 meter intervals, and within 
6 m of major pipe rack intersections. 

9) Branches from pipe racks: Branches are labeled at the connection , and every 10 m thereafter 
until connection with equipment 

10) Vendor skids: Once for each line entering and exiting Vendor-furnished skid as depicted on 
P&IDs, unless drawings for Vendor-furnished skid have been provided with specific direction 
to label lines internal to skids. 

 
When more than one of the criteria described above occurs on the same pipe in general area 
within 4.5 m, then single marker will suffice to identify the pipe. 
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5.2.6 LEGEND OF FLUID NAME AND BAND COLOUR 
 
 
 
 
C1 
C2 
C2+ 
C3 
LPG 
I-C5 
NGL 
REFR. 
PROPYLENE 
REG. GAS 
C3 REG. GAS 
FEED GAS 
SALES GAS 
COND. 
H.C. GAS 
HOT OIL 
N 
FFW 
IA 
UA 
MFG 
LFG 
LPS 
M 
OWS 
SOUR WATER 
B OFF GAS 
FO 
RW 
TW 
FW 
DW 
PW 
LO 
SO 
DRAIN 
VENT GAS 
CO2 
FOAM 

 COLOUR CODE 
FLUID NAME 
 

BAND 1 BAND 2 

: METHANE 
: ETHANE 
: ETHANE & HEAVIER 
: PROPANE 
: LPG 
: ISOPENTANE 
: NGL 
: REFRIGERANT 
: PROPYLENE 
: REGENERATION GAS 
: REGENERATION PROPANE 
: FEED GAS 
: SALES GAS 
: H.C. CONDENSATE 
: H.C. GAS 
: HOT OIL 
: NITROGEN 
: FIRE WATER 
: INSTRUMENT AIR 
: UTILITY AIR 
: MIDDLE PRESS. FUEL GAS 
: LOW PRESS. FUEL GAS 
: LOW PRESS. STEAM 
: METHANOL 
: OILY WATER 
: SOUR WATER 
: BENFIELD OFF GAS 
: FUEL OIL 
: RAW WATER 
: TEMPERED COOLING WATER 
: FILTERED WATER 
: DEMINERALIZED WATER 
: POTABLE WATER 
: LUB. OIL 
: SEAL OIL 
: DRAIN 
: VENT GAS 
: CO2 
: FOAM 

Y 
Y 
Y 
Y 
Y 
Y 

BR 
Y 
Y 
Y 
Y 
Y 
Y 
Y 
Y 

BR 
L.B 

- 
L.B 
L.B 
Y 
Y 

ALU 
V1 
GR 
GR 
Y 

BR 
GR 
GR 
GR 
GR 
GR 
BR 
BR 
BL 
BL 
VI 
- 

O 
R 
R 
V1 
BL 
Y 
 

VI 
L.B 
Y 
Y 
Y 
Y 
Y 
Y 
 

GR 
- 
 
 

Y 
Y 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

W 
- 
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400 mm. 

ATTACHMENT1   Detail of sign plate for Utility station, Telephone, Inter com 
 
 
 

         
 

4
00

 m
m

. 
4

00
 m

m
. 

REFLECTIVE STICKER 
“3M” ENGINEERING 
GRADE GREEN 

ALUMINIUM PLATE 
THK 2.0 MM. WITH 
REFLECTIVE STICKER 
“3M” ENGINEERING 
GRADE WHITE COLOR 
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UTILITY
AIR

STICKER "3M" ENGINEERING GRADE BLACK 
COLOR

ARIAL 65
BOLD

ANGSANA NEW 110 
BOLD
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FILTERED
WATER

ALUMINIUM PLATE THK 2.0 MM.
WITH REFLECTIVE STICKER "3M"
ENGINEERING GRADE YELLOW COLOR
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N2

BLACK COLOR

ARIAL 65
BOLD

ANGSANA NEW 110 
BOLD
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STEAM

ALUMINIUM PLATE THK 2.0 MM.
WITH REFLECTIVE STICKER "3M"
ENGINEERING GRADE YELLOW COLOR
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