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เรื่อง TA 2026 จ้างเปลี่ยน SCR และเชื่อม Skin temp ของ Waste heat recovery unit

GSP6

      ด้วยบริษัท ปตท. จำกัด(มหาชน) มีความประสงค์ที่จะประมูลเป็นลายลักษณ์อักษร TA 2026 จ้างเปลี่ยน SCR และเชื่อม 

Skin temp ของ Waste heat recovery unit GSP6

สถานที่ส่งมอบ ณ  โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง เลขที่ 555 ถนน สุขุมวิท ตำบล มาบตาพุด อำเภอ เมือง จังหวัด ระยอง 21150

กำหนดส่งมอบ ผู้รับจ้างต้องส่งมอบงานจ้างให้กับ บริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน)    โดยมีรายละเอียดกำหนดส่งมอบ 

ไม่นับรวมระยะเวลาที่ ปตท. ไม่อนุญาตให้เข้าดำเนินงาน/สั่งหยุดงาน งวดเดียว  ภายใน  12  วัน (ไม่เว้นวันหยุด) นับถัดจาก วันที่ 

ปตท.มีหนังสือแจ้งให้ปฏิบัติงาน  

ตามเงื่อนไขรายละเอียดรูปแบบและเอกสารแนบท้ายแจ้งความ ซึ่งถือเป็นส่วนหนึ่งของแจ้งความ ดังนี้

                         - รายละเอียดตามข้อกำหนด ปตท. 

                         - ตัวอย่างหนังสือมอบอำนาจ 

                         - ตัวอย่างแบบหนังสือค้ำประกันธนาคาร 

                         - แนวทางการปฏิบัติอย่างยั่งยืนผู้ค้า ปตท. 

                         - แบบฟอร์มใบเสนอราคา

1 ชุด

1 แผ่น

1 แผ่น

1 ชุด

1 ชุด

                            ผู้สนใจติดต่อขอซื้อรายละเอียดได้ในราคาชุดละ   -   บาท (รวมภาษีมูลค่าเพิ่มแล้ว) ตั้งแต่วันที่ 11 พฤษภาคม 2569 

จนถึงวันที่ 15 พฤษภาคม 2569 ระหว่างเวลา 09:00 -15:30 น. ยกเว้นวันหยุดราชการ ( หมายเหตุ : 

ผู้ประสงค์เข้าร่วมการประมูลขอให้แจ้งผ่าน email: siriwimon_u@pttplc.com สำเนา supakrid.p@pttplc.com , 

parinya.ka@pttplc.com พร้อมระบุข้อมูลดังนี้ 1.ชื่อบริษัท 2.ชื่อ เบอร์โทร ผู้ขอรับแบบ 3. แนบเอกสารหนังสือรับรองบริษัทไม่เกิน 6 

เดือน (กรณียังไม่เคยอบรมความปลอดภัย ก่อนเข้าดูหน้างาน - แจ้งรายชื่อผู้เข้ารับอบรม พร้อมแนบสำเนาบัตรประชาชน) )   ณ 

สถานที่ดังนี้

                            -  แผนกจัดหาพัสดุ ส่วนจัดหาและบริหารพัสดุโรงแยกก๊าซ โรงแยกก๊าซธรรมชาติ ปตท. เลขที่ 555 ถ.สุขุมวิท 

ต.มาบตาพุด อ.เมือง จ.ระยอง 21150 ( นายศุภกฤษฎิ์ พนานุรัตน์ โทรศัพท์  038-676-179 ) 

                           กำหนดฟังคำชี้แจงพร้อมกันที่  MS Team วันที่ 18 พฤษภาคม 2569 โดยลงทะเบียนเข้าฟังคำชี้แจง เวลา 13:15 ถึง 

13:30 น.

 และชี้แจง เวลา 13:30 น. ( ผู้ชี้แจง นาย ปริญญา กาบอ้อย รหัสพนักงาน 530047 โทร 038-676465  )

                           กำหนดเข้าดูสถานที่จริงพร้อมกันที่  โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง วันที่ 20 พฤษภาคม 2569 เวลา  09:30  น. 

                           หากไม่เข้ารับฟังคำชี้แจงและดูสถานที่ ปตท.จะถือว่าผู้นั้นสละสิทธิ์ในการเสนอราคาและไม่มีสิทธิ์ในการเสนอราคา

                           กำหนดยื่นซองคุณสมบัติผู้ค้า ซองคุณสมบัติเชิงเทคนิค ซองราคา ในวันที่ 28 พฤษภาคม 2569 เวลา  09:00-15:00  

น. ณ สถานที่ดังนี้ 

                          -  แผนกจัดหาพัสดุ ส่วนจัดหาและบริหารพัสดุโรงแยกก๊าซ โรงแยกก๊าซธรรมชาติ ปตท. เลขที่ 555 ถ.สุขุมวิท 

ต.มาบตาพุด อ.เมือง จ.ระยอง 21150

นายศุภกฤษฎิ์ พนานุรัตน์ Electronically Approved by นายกฤษรา คงนวล on 07/05/2569

1 / 81



ประกาศบริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน)

ทะเบียนเลขที่   0107544000108

เลขที่ 1191001732

เรื่อง TA 2026 จ้างเปลี่ยน SCR และเชื่อม Skin temp ของ Waste heat recovery unit

GSP6

ประกาศ ณ วันที่ 11 พฤษภาคม 2569

(นายกฤษรา คงนวล)

ผู้จัดการแผนกจัดหาพัสดุ

แผนกจัดหาพัสดุ

นายศุภกฤษฎิ์ พนานุรัตน์ Electronically Approved by นายกฤษรา คงนวล on 07/05/2569

2 / 81



        บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ซึ� งต่อไปเรียกวา่ ปตท. มีความประสงคจ์ะจา้งTA 2026 จา้งเปลี�ยน SCR และเชื�อม Skin temp

ของ Waste heat recovery unit GSP6 เพื�อใชง้านที�โรงแยกก๊าซหน่วยที� 6 จาํนวน 1 งาน โดยมีขอ้กาํหนดดงัต่อไปนี�

1. วตัถุประสงค์ในการจดัหา

เปลี�ยน SCR ที�ครบอายกุารใชง้าน 10 ปี และเชื�อม Skin temp ของ Waste heat recovery unit GSP6 ทั�ง 3 unit

2. คุณสมบัตขิองผู้ยื�นข้อเสนอ

2.1 ตอ้งเป็นบุคคลหรือนิติบุคคลผูมี้อาชีพประกอบกิจการตามที�เสนอ

2.2 ไม่มีลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist) ดงัต่อไปนี�

    2.2.1 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�คณะกรรมการป้องกนัและปราบปรามการทุจริตแห่งชาติ (ป.ป.ช.) มีมติชี� มูลความผดิ โดย

บุคคลหรือนิติบุคคลดงักล่าวจะหลุดพน้จากการมีลกัษณะตอ้งหา้มตามขอ้นี� เมื�อ ภายหลงัปรากฏวา่คดีถึงที�สุด และ บุคคลหรือ

นิติบุคคลดงักล่าวไม่มีความผดิ

    2.2.2 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�เป็นคู่ความกบั ปตท. ในขอ้พิพาทหรือคดีใด ๆ ที�มีโทษทางอาญากาํหนดไว ้แต่ไม่รวมถึงกรณี

ที�เป็นคดีความผดิลหุโทษ บุคคลหรือนิติบุคคลตามวรรคแรก จะหลุดพน้จากการมีลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist)

ในกรณีต่อไปนี�

          2.2.2.1 คดีที� ปตท. เป็นจาํเลย และคดีมีคาํพิพากษาถึงที�สุด 

          2.2.2.2 คดีที� ปตท. เป็นผูเ้สียหาย และคดีมีคาํพิพากษาถึงที�สุดวา่ บุคคลหรือนิติบุคคลดงักล่าวไม่ไดก้ระทาํความผดิตาม

ฟ้อง 

          2.2.2.3 คดีที� ปตท. เป็นผูเ้สียหาย และคดีมีคาํพิพากษาถึงที�สุดวา่ บุคคลหรือนิติบุคคลดงักล่าวกระทาํความผดิตามฟ้อง

และบุคคลที�เป็นคู่ความพน้โทษ หรือครบกาํหนดเวลารอลงอาญา หรือ ครบกาํหนดเวลารอกาํหนดโทษแลว้ไม่นอ้ยกวา่ 3 ปี        

          

          2.2.2.4 คดีอาญาเป็นที�ยติุโดยการถอนคาํร้องทุกข ์ถอนฟ้อง หรือจาํหน่ายคดีออกจากสารบบความ

                   กรณีตามขอ้ 2.2.2.1 - ขอ้ 2.2.2.4 ถา้คู่ความเป็นนิติบุคคล ใหถื้อวา่กรรมการของบริษทัจาํกดั หรือหุน้ส่วนไม่จาํกดั

ความรับผดิ และกรรมการผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัของบริษทัมหาชนจาํกดั มีลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist) และจะ

หลุดพน้จากการมีลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist) ตามขอ้นี� เช่นเดียวกบันิติบุคคล

ขอบเขตของงาน (TOR)
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               ในกรณีตามขอ้ 2.2.2.3 เมื�อคดีมีคาํพิพากษาถึงที�สุดวา่ นิติบุคคลกระทาํความผดิตามฟ้อง แต่ปรากฏวา่กรรมการของ

บริษทัจาํกดั หรือหุน้ส่วนไม่จาํกดัความรับผดิ และกรรมการผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัของบริษทัมหาชนจาํกดัไม่ไดก้ระทาํความ

ผดิ และกรรมการหรือหุน้ส่วนดงักล่าวไดล้าออกจากนิติบุคคลแลว้ ใหถื้อวา่กรรมการหรือหุน้ส่วนรายนั�นไดห้ลุดพน้จากการมี

ลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist)

               ในกรณีที�คดีมีคาํพิพากษาใหนิ้ติบุคคลและกรรมการของบริษทัจาํกดั หรือหุน้ส่วน  ไม่จาํกดัความรับผดิ และกรรมการ

ผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัของบริษทัมหาชนจาํกดั รับโทษหรือรอลงอาญาในระยะเวลาแตกต่างกนั ใหใ้ชร้ะยะเวลารับโทษหรือรอ

ลงอาญาที�ยาวที�สุด ในการนบัระยะเวลาหลุดพน้จากการมีลกัษณะตอ้งหา้มตามขอ้นี�

    2.2.3 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�ถูก ปตท. บอกเลิกสญัญาใด ๆ อนัเนื�องจากการกระทาํโดยทุจริตต่อ ปตท. 

    2.2.4 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�อยูร่ะหวา่งถูกศาลสั�งใหล้ม้ละลาย กล่าวคือเป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�ถูกศาลมีคาํสั�งพิทกัษ์

ทรัพย ์ไม่วา่ชั�วคราวหรือเดด็ขาด ในคดีลม้ละลาย และศาลยงัไม่ไดมี้คาํสั�งถึงที�สุดใหจ้าํหน่ายคดี ยกเลิกการลม้ละลาย หรือปลด

จากลม้ละลาย ทั�งนี�  ไม่วา่ศาลจะมีคาํสั�งเห็นชอบดว้ยกบัการประนอมหนี�ของบุคคลหรือนิติบุคคลดงักล่าวในกระบวนการลม้

ละลายหรือไม่กต็าม

    2.2.5 เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�ถูกกาํหนดและประกาศรายชื�อโดย ปปง. ตามกฎหมายวา่ดว้ยการป้องกนัและปราบปรามการ

สนบัสนุนทางการเงินแก่การก่อการร้ายและการแพร่ขยายอาวธุที�มีอานุภาพทาํลายลา้งสูง

ทั�งนี�  นิติบุคคลตามขอ้ 2.2 ใหห้มายความรวมถึง กรรมการของบริษทัจาํกดั หุน้ส่วนไม่จาํกดัความรับผดิ และกรรมการผูมี้อาํนาจ

ลงนามผกูพนัของบริษทัมหาชนจาํกดัดว้ย

 2.3 ไม่เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลซึ�งถูกขึ�นบญัชีผูทิ้�งงานของ ปตท. และไม่เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลซึ�งถูกระบุชื�อไวใ้นรายชื�อผูทิ้�ง

งานของหน่วยงานของรัฐในระบบเครือข่ายสารสนเทศของกรมบญัชีกลาง

 2.4 ตอ้งเป็นรายเดียวกบัผูซื้�อ/รับเอกสารเสนอราคาจาก ปตท. และจะโอนสิทธิ� ใหผู้ป้ระกอบการรายอื�นเสนอราคาแทนไม่ได้

ในกรณีที�ผูเ้สนอราคาเป็นกลุ่มบุคคลในลกัษณะ Partnership/ Consortium/ Joint Venture จะตอ้งมีสมาชิกในกลุ่มรายใดรายหนึ�ง

เป็นผูซื้�อ/รับเอกสารเสนอราคาจาก ปตท. ทั�งนี�  ผูเ้สนอราคาที�มีลกัษณะเป็น Partnership / Consortium / Joint Venture ดงักล่าว

จะตอ้งรับผดิชอบต่อ ปตท.ในฐานะลูกหนี� ร่วมดว้ย

หมายเหตุ การเสนอราคาเป็นกลุ่มบุคคลในลกัษณะ Partnership/ Consortium/ Joint Venture จะตอ้งมีการระบุไวโ้ดยเฉพาะ

เจาะจงในรายละเอียดการจดัซื�อ/จดัจา้ง (TOR) วา่กลุ่มบุคคลดงักล่าวสามารถเขา้ร่วมการเสนอราคาได้
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 2.5 ไม่เป็นผูมี้ผลประโยชนร่์วมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�นที�เขา้ยื�นขอ้เสนอใหแ้ก่ ปตท. ณ วนัประกาศประมูล/วนัเชิญเสนอ

ราคา หรือไม่เป็นผูก้ระทาํการอนัเป็นการขดัขวางการแข่งขนัอยา่งเป็นธรรมในการประมูลครั� งนี�

 2.6 ตอ้งไม่เคยไดรั้บการภาคทณัฑห์รือถูกยกเลิกการจดัจา้ง เนื�องจากส่งของไม่ถูกตอ้งตามขอ้กาํหนด หรือไม่ปฏิบติัตามกฎ

ความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิ�งแวดลอ้ม ของโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ปตท. (หรือคลงัปิโตรเลียมภาคตะวนัออกหรือ

โรงกลั�นนํ�ามนัหรือโรงงานปิโตรเคมี อื�นๆ)

2.7 ผูเ้สนอราคาตอ้งไม่เคยไดรั้บผลประเมินหลงัส่งมอบสินคา้และบริการประจาํปี ในระดบัควรปรับปรุง (D) ของสายงานแยก

ก๊าซธรรมชาติ บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ในช่วงระยะเวลายอ้นหลงั 1 ปี

2.8  ผูเ้สนอราคาที�เป็นนิติบุคคลจะตอ้งทุนจดทะเบียน ไม่ตํ�ากวา่ 3,000,000 บาท

2.9 ผูย้ื�นเสนอราคาเป็นบุคคลซึ�งไม่ไดถื้อสญัชาติไทยหรือเป็นนิติบุคคลที�ไม่ไดจ้ดทะเบียนจดัตั�งในประเทศไทย ผูย้ื�นเสนอราคา

ตอ้งไม่เป็นบุคคลหรือนิติบุคคลที�ถูกประกาศคว ํ�าบาตร (Sanction) ที�ส่งผลกระทบต่อ ปตท. (ใชส้าํหรับกรณีที�วงเงินจดัหามี

มูลค่าเกินกวา่ 120 ลา้นและการเสนอราคาโดยบุคคลหรือนิติบุคคลต่างประเทศเท่านั�น)

2.10 ผูเ้สนอราคาตอ้งเคยมีผลงานในงานถอดประกอบ ติดตั�ง ตดัเชื�อม อุปกรณ์หรือโครงสร้างโลหะ ในงานก่อสร้างหรืองาน

ปรับปรุงเปลี�ยนแปลง หรืองานเปลี�ยน SCR จากโรงแยกก๊าซ, โรงกลั�นนํ�ามนั หรือโรงงานปิโตรเคมี มาก่อนอยา่งนอ้ย 3 งาน ใน

ช่วง 5 ปีที�ผา่นมา แต่ถา้เป็นการดาํเนินธุรกิจประเภทรับจา้งช่วง (ไม่เคยรับงานโดยตรง) อยูใ่นดุลยพินิจของ ปตท. ที�จะใหเ้สนอ

ราคาหรือพิจารณาการเสนอราคาหรือไม่กไ็ด ้โดยผูใ้ดไม่มีสิทธิ� ฟ้องร้องเรียกค่าเสียหายใดๆ ทั�งสิ�น โดยผูรั้บจา้งจะตอ้งยื�นหลกั

ฐานเป็นใบสั�งจา้ง / หนงัสือสั�งจา้งพร้อมทั�งเอกสารแสดงรายละเอียดลกัษณะของงานใหก้บั ปตท. เพื�อพิจารณา 

3. การรับฟังคาํชี�แจง/ดูสถานที�

ผูเ้สนอราคาตอ้งมารับฟังคาํชี�แจง/ดูสถานที� /นาํเสนอผลงาน ในวนั/เวลา และสถานที�ที� ปตท. กาํหนดในประกาศ หากไม่เขา้รับ

ฟังคาํชี�แจง ปตท. จะถือวา่ผูน้ั�นสละสิทธิในการเสนอราคาและไม่มีสิทธิในการเสนอราคา

4. หลกัฐานการยื�นข้อเสนอ

ในการยื�นขอ้เสนอผูย้ื�นขอ้เสนอจะตอ้งจดัเอกสารใส่ซองปิดผนึกใหเ้รียบร้อยโดยแยกเป็นแต่ละซองดงันี�

(4.1) ซองคุณสมบัตขิองผู้ค้า
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        4.1.1 กรณีเป็นร้าน ใหแ้นบสาํเนาใบทะเบียนภาษีมูลค่าเพิ�มและสาํเนาใบทะเบียนพาณิชย ์พร้อมทั�งใหเ้จา้ของหรือผูจ้ดัการ

ร้านลงลายมือชื�อรับรองสาํเนาถูกตอ้งและประทบัตรา (ถา้มี) ของร้านดว้ย

        4.1.2 กรณีเป็นบริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนที�จดทะเบียนในประเทศไทย ใหแ้นบหลกัฐานหนงัสือรับรองการจดทะเบียนของ

กระทรวงพาณิชยที์�มีอายไุม่เกิน 6 เดือน นบัถดัจากวนัรับรองจนถึงวนัยื�นซองใบเสนอราคา และหากหลกัฐานดงักล่าวไม่ใช่

ตน้ฉบบั ผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนับริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนจะตอ้งลงลายมือชื�อรับรองสาํเนาถูกตอ้งและประทบัตรา (ถา้มี) ของ

บริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนดว้ย

        4.1.3 ในกรณีผูย้ื�นขอ้เสนอเป็นบุคคลหรือองคก์รอื�นๆ เช่น มหาวทิยาลยั สมาคม มูลนิธิ ใหย้ื�นเอกสารแสดงคุณสมบติัของผู ้

ยื�นขอ้เสนอที�รับรองโดยหน่วยงานราชการ

        4.1.4 กรณีเป็นบริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนที�จดทะเบียนในต่างประเทศ ใหแ้นบหนงัสือรับรองของสถานทูตไทย หรือกงสุล

ไทย หรือทูตพาณิชยไ์ทย รับรองการจดทะเบียน วตัถุประสงค ์และอาํนาจในการทาํนิติกรรมของนิติบุคคลนั�น ตามกฎหมายของ

ประเทศที�นิติบุคคลนั�นก่อตั�ง และจะตอ้งไม่เป็นผูไ้ดรั้บเอกสิทธิ� หรือความคุม้กนัซึ�งอาจปฏิเสธไม่ยอมขึ�นศาลไทย เวน้แต่รัฐบาล

ของผูย้ื�นขอ้เสนอนั�นไดมี้คาํสั�งใหส้ละเอกสิทธิ� และความคุม้กนัเช่นวา่นั�นแลว้

        4.1.5 ในกรณีที�ผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัร้านหรือบริษทัหรือหา้งหุน้ส่วนไม่ไดล้งนามดว้ยตนเอง การมอบอาํนาจใหผู้อื้�นเป็น

ผูล้งนามในเอกสารที�เกี�ยวขอ้งกบัการเสนอราคาต่างๆ จะตอ้งมีหนงัสือมอบอาํนาจโดยการระบุการมอบอาํนาจไวใ้หถู้กตอ้งและ

ชดัเจน โดยผูเ้สนอราคาอาจใหบุ้คคลอื�นเป็นผูย้ื�น/นาํส่งซองเอกสารเสนอราคาดงักล่าวใหแ้ก่ ปตท.แทนตนได ้โดยผูเ้สนอราคา

รับรองวา่จะรับผดิชอบต่อ ปตท.ในการนาํส่งเอกสารแทนตนดงักล่าวทุกประการ เสมือนเป็นตวัแทนของตนดว้ย

        4.1.6 สาํเนาบตัรประชาชน/สาํเนาหนงัสือเดินทาง (Passport) ของผูมี้อาํนาจลงนามผกูพนัพร้อมลงนามรับรองสาํเนาถูกตอ้ง

(ในกรณีกรรมการผูมี้อาํนาจลงนามในใบเสนอราคาเอง) หรือ สาํเนาบตัรประชาชน /สาํเนาหนงัสือเดินทาง (Passport) ของผู ้

มอบอาํนาจและผูรั้บมอบอาํนาจพร้อมลงนามรับรองสาํเนาถูกตอ้ง (ในกรณีมีการมอบอาํนาจ)

        4.1.7 ในกรณีที�จดทะเบียนภาษีมูลค่าเพิ�มไวจ้ะตอ้งแนบสาํเนา ภพ. 20 ดว้ย

(4.2) ซองเอกสารเทคนิค

เสนอเอกสารในรูปแบบตามที�ระบุ และ มีรายละเอียดตามหวัขอ้ดงัต่อไปนี�

- Hard Copy 1 ชุด

- Electronic File 1 ชุด
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ผูรั้บจา้งตอ้งเสนอเอกสารเทคนิค ที�สอดคลอ้งต่อการปฏิบติังาน โดยมีจาํนวน และ ระยะเวลา ตามที�ปตท. ระบุ ดงันี�

4.2.1 เอกสารรับรองประสบการณ์ ที�มีคุณสมบติัตามรายละเอียดขอ้ 2.10

4.2.2 PROJECT ORGANIZE

4.2.3 RESUME PROJECT ORGANIZATION

4.2.3.1 เนื�องจากทาง ปตท. ตอ้งการทีมงานที�ประสบการณ์งานและความรู้ดา้นการถอด ประกอบ Blind & Strainer และ อุปกรณ์

โดยตรง ผูเ้สนอราคาตอ้งเสนอประวติัการผา่นงานโดย RESUME ตอ้งระบุประสบการณ์ของทีมงานที�เสนอใน PROJECT

ORGANIZE วา่เคยมีประสบการณ์งานเกี�ยวกบัการถอดประกอบ Blind & Strainer และอุปกรณ์เฉพาะทาง และมีการอบรมให้

ความรู้ สอนปฏิบติัก่อนเริ�มงาน เพื�อใหม้ั�นใจวา่ผูป้ฏิบติังานมีความรู้ความเขา้ใจที�จะสามารถดาํเนินงานถอดประกอบ Blind &

Strainer และอุปกรณ์กบัทาง ปตท. ในจาํนวน และระยะเวลาที�กาํหนดได้

4.2.3.2 เนื�องจากทาง ปตท. ตอ้งการทีมงานเจา้หนา้ที�ความปลอดภยัที�มีประสบการณ์ และสอดคลอ้งต่อจาํนวนผูป้ฏิบติังานจริง

ตามกฎหมาย จึงขอใหแ้นบเอกสารรับรองเจา้หนา้ที�ความปลอดภยัมาเพื�อใหที้มงาน ปตท. ตรวจสอบเอกสาร

4.2.3.3 เอกสารแสดงชื�อบริษทัที�เป็น SUB-CONTRACTOR ที�มีคุณสมบติัตามขอ้ 2.10

4.2.3.4 ในกรณีสุดวสิยัที�ไม่สามารถนาํบุคคลที�ไดเ้สนอใน PROJECT ORGANIZATION CHART มาปฏิบติังานได ้ผูเ้สนอ

ราคา/ผูรั้บจา้งตอ้งจดัหาบุคคลที�มีประสบการณ์ความสามารถเท่าเทียมกนัมาทดแทน โดยจะตอ้งแสดงหลกัฐานที�เกี�ยวขอ้งกบั

บุคคลนั�นเช่นเดียวกนักบัขั�นตอนการพิจารณาดา้นเทคนิค และตอ้งผา่นการรับรองจากผูค้วบคุมงานของ ปตท. ก่อนจึงจะไดรั้บ

อนุญาตใหเ้ขา้มาปฏิบติังาน โดยใหเ้สนอรายชื�อและ Resume ของบุคคลสาํรองที�อาจตอ้งมาปฏิบติังานแทนใน 12 ชั�วโมง กรณี

เหตุสุดวสิยับุคคลที�ถูกเสนอชื�อไว ้ไม่สามารถปฏิบติังานได ้ไวพ้ร้อมกนันี�ดว้ย

4.2.4 แผนงาน (PROJECT SCHEDULE) ที�สอดคลอ้งกบัระยะเวลาการดาํเนินงานตามกาํหนดส่งมอบงาน

4.2.5 ขั�นตอนการดาํเนินงานและแผนควบคุมคุณภาพงาน (WORK PROCEDURE & QUALITY CONTROL & INSPECTION

CHECK SHEET)

4.2.6 แผนการควบคุมผูป้ฏิบติังาน (MANPOWER CONTROL PLAN)

4.2.7 รายการและแผนจดัการเครื�องมือ เครื�องจกัร และอุปกรณ์ (EQUIPMENT CONTROL PLAN)

4.2.7.1 รายละเอียดชุดอุปกรณ์ที�นาํมาใชป้ฏิบติังานแนบมาในเอกสารเทคนิค เพื�อยนืยนัวา่ เครื�องมือดงักล่าวมีคุณภาพ และ
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สามารถนาํมาปฏิบติังานได้

4.2.8 เอกสารหรือหนงัสือมอบอาํนาจ ในการแต่งตั�งผูที้�สามารถลงนาม รับทราบ และยนิยอม ภายใตก้ารเสนอราคา และ การ

ดาํเนินงานจดัจา้งช่วง Turnaround

4.2.10 เอกสาร JSA ; Job Safety Analysis

4.2.11 ตารางแสดงจาํนวนผูป้ฏิบติังานและเครื�องมิือ เครื�องจกัร อุปกรณ์ ในเอกสารแนบ 18.8.3 (Cost Break Down Form)โดย

ไม่แสดงราคาต่อหน่วยและราคารวมทั�งหมด (Unprice)

หมายเหตุ

�.ถา้ผูเ้สนอราคาไดรั้บการวา่จา้ง แรงงาน และเครื�องมือที�แสดงในเอกสารการเสนอราคาจะถือเป็นขอ้ผกูพนัในสญัญา ผูเ้สนอ

ราคาตอ้งจดัหามาใชใ้นงานจริง หาก ปตท. พิจารณาวา่ แรงงานหรืออุปกรณ์ไม่เพียงพอ ปตท. จะพิจารณาใหท้าง ผูเ้สนอราคา

หรือ ปตท. ดาํเนินการจดัหาทนัที และคิดค่าใชจ่้ายกบัทางผูเ้สนอราคา โดยผูเ้สนอราคาไม่มีสิทธิ� ฟ้องร้องกบัทาง ปตท.

�.ถา้ผูเ้สนอราคาไดรั้บการวา่จา้ง จะถือเป็นขอ้ผกูพนัในสญัญาวา่จา้ง ทั�งนี� เครื�องมือต่างๆ ที�เสนอไวแ้ละถูกกาํหนดสาํหรับแต่ละ

ทีมยอ่ย ตอ้งไม่เป็นการยมืกนัระหวา่งทีม

�.ผูที้�จะไดรั้บการพิจารณาใหผ้า่นการคดัเลือกดา้นเทคนิค จะตอ้งส่งเอกสารยนืยนัตามรายละเอียดครบทุกขอ้เท่านั�น

4. เอกสารทุกรายการผูเ้สนอราคาตอ้งยื�นพร้อมกนัในวนัยื�นซอง หากเอกสารไม่ครบจะถือวา่การเสนอราคาของผูเ้สนอราคาราย

นั�นเป็นโมฆะ และ ปตท. ขอสงวนสิทธิ� ที�จะไม่พิจารณาการเสนอราคาของผูเ้สนอราคารายนั�นโดยผูเ้สนอราคาไม่มีสิทธ์ฟ้องร้อง

เรียกค่าเสียหายใดๆ ทั�งสิ�น

(4.3) ซองใบเสนอราคา

เอกสารเสนอราคาจะตอ้งจดัทาํตามแบบฟอร์มที� ปตท. กาํหนดใหเ้ท่านั�น โดยจะตอ้งประกอบดว้ย Hard Copy 1 ชุด และ

Electronic File 1 ชุด ตามเอกสารแนบ 18.8.3 (Cost Break Down Form) ซึ� งมีรายละเอียดตามหวัขอ้ดงัต่อไปนี�

4.3.1 ราคาในลกัษณะรวม (SUMMARY PRICE) โดยรวมค่าวสัดุ, ค่าแรงงาน, ค่าดาํเนินการ, ค่าภาษี, ค่าประกนัภยั และค่าใชจ่้า

ยอื�นๆ ยกเวน้ภาษีมูลค่าเพิ�ม โดยแยกเป็นหวัขอ้ดงันี�

4.3.1.1 ส่วนที� 1 มูลค่างาน หรือมูลค่าสินคา้ต่อหน่วย หรือต่อรายการ และราคารวมทั�งหมด (อื�นๆ โปรดระบุ)
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4.3.2 ราคาจดัทาํรายละเอียด Cost Breakdown พร้อมระบุรายละเอียด (หากมีรายการเพิ�มเติมจากที�กาํหนดไว ้ใหผู้เ้สนอราคาลง

รายละเอียดต่อทา้ยไปเป็นลาํดบั ในการเสนอราคาใหใ้ชแ้บบฟอร์มเสนอราคา ตามเอกสารแนบ 18.8.3 (Cost Break Down

Form)

4.3.3 รายละเอียดค่าจา้งพนกังานในแต่ละระดบั รวมถึงค่าเช่าอุปกรณ์ (Unit Rate Price Optional / Additional Price) ตามตวัอยา่ง

เอกสารแนบ 18.8.3 (Cost Break Down Form) เพื�อใชเ้ป็นขอ้มูลในการคิดราคางานในกรณีที�มีการเพิ�มงานหรือลดงาน (Change

Order) โดยการตกลงราคางานจะเป็นไปตามที�ผูเ้สนอราคา และเจา้หนา้ที�ที�มีอาํนาจของ ปตท. จะพิจารณาเป็นกรณีไป

4.3.4 ปตท. ทรงไวซึ้�งสิทธิ� ที�จะไม่รับราคาตํ�าสุด หรือราคาหนึ�งราคาใด หรือราคาที�เสนอทั�งหมดกไ็ด ้และอาจพิจารณาเลือกจา้ง

ในจาํนวน หรือขนาด หรือเฉพาะรายการหนึ�งรายการใด หรืออาจจะยกเลิกการประกวดราคา/ สอบราคา โดยไม่พิจารณาจดัจา้ง

เลยกไ็ดสุ้ดแต่จะพิจารณา ผูเ้สนอราคาจะเรียกค่าเสียหายใดๆ มิได้

4.3.5 ผูเ้สนอราคาจะตอ้งผา่นขั�นตอนการพิจารณาคดัเลือกทางดา้นเทคนิคก่อน จึงจะเปิดซองเสนอราคา

5. การเสนอราคา

ผูย้ื�นขอ้เสนอตอ้งกรอกราคาต่อหน่วยหรือต่อรายการและราคารวมลงในใบเสนอราคาโดยใชแ้บบฟอร์มใบเสนอ

ราคาของ ปตท. หรือ ใชแ้บบฟอร์มใบเสนอราคาของผูย้ื�นขอ้เสนอเอง โดยจะตอ้งมีเนื�อหาตามแบบฟอร์มใบเสนอ

ราคาของ ปตท. เช่น วนัที�เสนอราคา ชื�อผูย้ื�นขอ้เสนอ เรื�องที�เสนอราคา ราคาต่อหน่วยหรือต่อรายการ และราคา

รวม ขอ้ความยอมรับการปฏิบติัตามเงื�อนไขของ ปตท. เป็นตน้ โดยตอ้งเป็นราคาไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ�มและตอ้ง

เสนอราคาเป็นเงิน THB รวมค่าใชจ่้ายทั�งหมดแลว้จนกระทั�งส่งมอบโดยผูย้ื�นขอ้เสนอตอ้งกรอกจาํนวนเงินเป็น

ตวัเลขและตวัหนงัสือลงในใบเสนอราคาใหช้ดัเจนในกรณีที�มีการขดูลบ หรือขีดฆ่า ตอ้งลงลายมือชื�อผูมี้อาํนาจ

และประทบัตรากาํกบั (ถา้มี) หากราคาต่อหน่วยหรือต่อรายการไม่ตรงกบัราคารวม หรือตวัเลขกบัตวัหนงัสือไม่

ตรงกนั ใหน้าํบทบญัญติัในประมวลกฎหมายแพง่และพาณิชยม์าใชบ้งัคบั ทั�งนี�  ราคาที�เสนอจะตอ้งยนืราคาตาม

เวลาที� ปตท. กาํหนด โดยผูย้ื�นขอ้เสนอตอ้งยนืราคาไม่นอ้ยกวา่ 90 วนั นบัถดัจากวนัที�เสนอราคา และเมื�อผูย้ื�นขอ้

เสนอทาํการยื�นขอ้เสนอตามขอ้ 4 แลว้ จะถอนคืนไม่ได้

5.1

เมื�อพน้กาํหนดเวลายื�นขอ้เสนอและเสนอราคาแลว้ ปตท. จะไม่รับเอกสารการยื�นขอ้เสนอและเสนอราคาใดๆ โดย

เดด็ขาด

5.2
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6. หลกัประกนัซองในการเสนอราคา

ในการเสนอราคาครั� งนี�  ไม่มีการวางหลกัประกนัซองเสนอราคา

7. หลกัเกณฑ์และสิทธิในการพจิารณา

คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะดาํเนินการตรวจสอบคุณสมบติัของผูย้ื�นขอ้เสนอแต่ละรายวา่ (1) มีผูย้ื�นขอ้

เสนอที�มีผลประโยชนร่์วมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�นหรือไม่ หากปรากฏวา่ผูย้ื�นขอ้เสนอรายใดเป็นผูย้ื�นขอ้เสนอที�

มีผลประโยชนร่์วมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะตดัรายชื�อผูย้ื�นขอ้เสนอที�มี

ผลประโยชนร่์วมกนันั�นออกจากการเป็นผูย้ื�นขอ้เสนอ (2) มีผูย้ื�นขอ้เสนอรายใดเขา้ข่ายลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้ง

หา้ม (Blacklist) ในขอ้ 2.2 หรือไม่ ซึ� ง ปตท. จะดาํเนินการตรวจสอบขอ้มูลจากแหล่งขอ้มูลที�น่าเชื�อถือของ ปตท.

และเป็นไปตามมาตรฐานที�มีความโปร่งใสเป็นธรรมในระดบัสากล และหากปรากฎวา่มีผูย้ื�นขอ้เสนอเขา้ข่าย

ลกัษณะตามหลกัเกณฑต์อ้งหา้ม (Blacklist) คณะกรรมการจดัหาสินคา้สงวนสิทธิ� ในการพิจารณาไม่รับขอ้เสนอ

และเสนอราคาของผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�น

5.3

ผูย้ื�นขอ้เสนอมีหนา้ที�ตอ้งศึกษาทาํความเขา้ใจเงื�อนไข ขอ้กาํหนด รายละเอียดของเอกสารแนบทุกฉบบั รวมถึง

เงื�อนไขแนบทา้ยใบสั�งซื�อ/จา้ง สาํหรับการจดัหาสินคา้เชิงพาณิชย ์โดยรอบคอบก่อนการยื�นเสนอราคา

5.4

ในการพิจารณาผลการยื�นขอ้เสนองานครั� งนี�  ปตท. จะพิจารณาตดัสินโดยใชห้ลกัเกณฑร์าคา7.1

การพิจารณาผูช้นะการยื�นขอ้เสนอ

ปตท. จะพิจารณาจากผูย้ื�นเสนอราคารวมที�ต ํ�าสุดเป็นผูช้นะการยื�นขอ้เสนอ

7.2

หากผูย้ื�นขอ้เสนอรายใดมีคุณสมบติัไม่ถูกตอ้งตามขอ้ 2 หรือยื�นหลกัฐานการยื�นขอ้เสนอไม่ถูกตอ้งหรือไม่ครบ

ถว้นตามขอ้ 4 หรือยื�นเสนอราคาไม่ถูกตอ้งตามขอ้ 5 คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะไม่รับพิจารณาขอ้

เสนอของผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�น เวน้แต่ผูย้ื�นขอ้เสนอรายใดเสนอเอกสารทางเทคนิคหรือรายละเอียดคุณลกัษณะ

เฉพาะของสินคา้ที�จะเช่าไม่ครบถว้น หรือเสนอรายละเอียดแตกต่างไปจากเงื�อนไขที� ปตท. กาํหนดในส่วนที�มิใช่

สาระสาํคญัและความแตกต่างนั�นไม่มีผลทาํใหเ้กิดการไดเ้ปรียบเสียเปรียบต่อผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น หรือเป็นการผดิ

พลาดเลก็นอ้ย คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. อาจพิจารณาผอ่นปรนการตดัสิทธิผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�น

7.3

ปตท. สงวนสิทธิ� ไม่พิจารณาขอ้เสนอของผูย้ื�นขอ้เสนอโดยไม่มีการผอ่นผนัในกรณีดงัต่อไปนี�7.4
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8. การส่งมอบงาน 

โดยมีรายละเอียดกาํหนดส่งมอบ ไม่นบัรวมระยะเวลาที� ปตท. ไม่อนุญาตใหเ้ขา้ดาํเนินงาน/สั�งหยดุงาน   

งวดเดียวภายใน 12 วนั (ไมเ่วน้วนัหยดุ) นับถดัจาก วนัที� ปตท.มหีนังสอืแจง้ใหป้ฏบิตังิาน

9. สถานที�ส่งมอบ

 ผูรั้บจา้งตอ้งส่งมอบงานจา้งทั�งหมดที�  โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง เลขที� 555 ถนน สุขมุวทิ ตาํบล มาบตาพดุ อาํเภอ เมือง

จงัหวดั ระยอง 21150

(1) ไม่ปรากฏชื�อผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�นในบญัชีรายชื�อผูซื้�อหรือผูรั้บเอกสารงานประมูลของ ปตท.

(2) เสนอรายละเอียดแตกต่างไปจากเงื�อนไขที�กาํหนดในขอบเขตของงานที�เป็นสาระสาํคญั หรือมีผลทาํใหเ้กิด

ความไดเ้ปรียบเสียเปรียบแก่ผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น

ปตท. จะพิจารณายกเลิกการประมูลงานและลงโทษผูย้ื�นขอ้เสนอเป็นผูทิ้�งงาน ไม่วา่จะเป็นผูย้ื�นขอ้เสนอที�ไดรั้บการ

คดัเลือกหรือไม่กต็าม หากมีเหตุที�เชื�อถือไดว้า่การยื�นขอ้เสนอกระทาํการโดยไม่สุจริต เช่น การเสนอเอกสารอนั

เป็นเทจ็ หรือใชชื้�อบุคคลธรรมดา หรือนิติบุคคลอื�นมาเสนอราคาแทน เป็นตน้

ในกรณีที�ผูย้ื�นขอ้เสนอรายที�เสนอราคาตํ�าสุด เสนอราคาตํ�าจนคาดหมายไดว้า่ไม่อาจดาํเนินงานตามขอบเขตของ

งานครั� งนี� ได ้คณะกรรมการจดัหาสินคา้ของ ปตท. จะใหผู้ย้ื�นขอ้เสนอนั�นชี�แจงและแสดงหลกัฐานที�ทาํใหเ้ชื�อไดว้า่

ผูย้ื�นขอ้เสนอสามารถดาํเนินการตามขอบเขตของงานครั� งนี� ใหเ้สร็จสมบูรณ์ หากคาํชี�แจงไม่เป็นที�รับฟังได ้ปตท. มี

สิทธิที�จะไม่รับขอ้เสนอหรือไม่รับราคาของผูย้ื�นขอ้เสนอรายนั�น ทั�งนี�  ผูย้ื�นขอ้เสนอดงักล่าวไม่มีสิทธิเรียกร้องค่า

ใชจ่้ายหรือค่าเสียหายใดๆ จาก ปตท. ถา้หากมีปัญหาที�ไม่สามารถตกลงกนัได ้ใหถื้อวา่คาํวนิิจฉยัของ ปตท. เป็นที�

สิ�นสุด

7.5

ก่อนลงนามในสญัญา ปตท. อาจยกเลิกการประมูลงาน หากปรากฏวา่มีการกระทาํที�เขา้ลกัษณะผูย้ื�นขอ้เสนอที�ชนะ

การประมูลหรือที�ไดรั้บการคดัเลือกมีผลประโยชนร่์วมกนั หรือมีส่วนไดเ้สียกบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น หรือขดัขวาง

การแข่งขนัอยา่งเป็นธรรม หรือสมยอมกนักบัผูย้ื�นขอ้เสนอรายอื�น หรือเจา้หนา้ที�ในการเสนอราคา หรือส่อวา่

กระทาํการทุจริตอื�นใดในการเสนอราคา

7.6

กาํหนดการส่งมอบ ผูรั้บจา้งตอ้งส่งมอบงานจา้งใหก้บั บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) 8.1
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10. การจ่ายเงนิ

10.1 ปตท. จะชาํระเงินงวดเดียว 

10.1.1 เมื�อผูรั้บจา้งส่งมอบงานเปลี�ยน SCR และเชื�อม Skin temp ของ Waste heat recovery unit GSP6 ณ โรงแยกก๊าซธรรมชาติ

หน่วยที� 6 แลว้เสร็จ

10.1.2 ปตท. จะชาํระเงิน ตาม จาํนวนแรงงานและ MANHOUR ที�มาปฏิบติัในการวา่จา้งครั� งนี�  (แรงงานช่วง PRE-

TURNAROUND , TURNAROUND EXECUTION และ STANDBY) ตามที�ผูรั้บจา้งส่งมาปฏิบติังานจริงในแต่ละวนั ตาม

UNIT RATE ที�ผูรั้บจา้งไดเ้สนอไว้

10.1.3 ปตท. จะชาํระเงิน ตามเครื�องมือและอุปกรณ์ที�ผูรั้บจา้งนาํมาปฏิบติังานจริงในแต่ละวนั (ช่วง PRE-TURNAROUND ,

TURNAROUND EXECUTION และ STANDBY) ตาม UNIT RATE ที�ผูรั้บจา้งไดเ้สนอไว้

10.1.4 กรณีที�ทาง ปตท. ขอยกเลิกการดาํเนินการในบางขั�นตอนหรือบางอุปกรณ์ ราคาในส่วนของงานที�ไม่ไดด้าํเนินการจะถูก

นาํมาหกัลบออกกรณีที�ทาง ปตท. กาํหนดใหด้าํเนินงานเพิ�มเติมเกินกวา่ที�กาํหนดไว ้ค่าใชจ่้ายในรายการที�เพิ�มเติมขึ�นใหเ้ทียบ

เคียงกบังานในรายการที�เสนอมาครั� งแรกและใชร้าคาตามที�เสนอมาในรายการนั�นๆ

10.1.5 ปตท. จะจ่ายเงินตามจริง ตามอตัราที�ผูค้า้เสนอ ไม่เกินวงเงินสญัญาโดยสามารถถวัเฉลี�ยรายการ และจะชาํระเงินตาม Unit

rate ที�ผูค้า้เสนอราคา

โดย ปตท. จะจ่ายเงินใหผู้รั้บจา้งกต่็อเมื�อผูรั้บจา้งไดป้ฏิบติังานถูกตอ้งและครบถว้นตามสญัญาหรือหนงัสือขอ้ตกลง และ ปตท.

ไดต้รวจรับมอบงานเรียบร้อยแลว้ในแต่ละงวด

10.2  ปตท. จะจ่ายเงินใหผู้รั้บจา้งเมื�อครบ 30 วนั นบัถดัจากวนัที� ปตท. ไดต้รวจรับและรับมอบถูกตอ้งครบถว้นตามสญัญาหรือ

ใบสั�ง/หนงัสือสนอง และ ปตท. ไดรั้บหลกัฐานการขอรับชาํระหนี� ถูกตอ้งเรียบร้อยแลว้ ถา้ผูรั้บจา้งยื�นหลกัฐานการขอรับชาํระ

หนี� เกินกวา่ที�กาํหนดเป็นระยะเวลาเท่าใด กาํหนดวนัจ่ายเงินจะยดืออกไปเท่ากบัวนัที�ผูรั้บจา้งยื�นหลกัฐานการขอรับชาํระหนี� เกิน

กาํหนดเช่นกนั
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11. อตัราค่าปรับ

หากผูรั้บจา้งส่งมอบงานให ้ปตท. ล่าชา้กวา่กาํหนดเวลาที�ตกลงกนัไว ้ผูรั้บจา้งจะตอ้งชาํระค่าปรับใหแ้ก่ ปตท. ในอตัราร้อยละ

0.1 ต่อวนัของราคาค่าจา้งงานที� ปตท. ยงัไม่ไดรั้บมอบ นบัถดัจากวนัครบกาํหนดส่งมอบงานเป็นตน้ไปจนถึงวนัที� ปตท. ไดรั้บ

มอบงานถูกตอ้งครบถว้น แต่หากรายการที�ส่งล่าชา้นั�นตอ้งใชค้วบคู่หรือเป็นส่วนประกอบอนัจาํเป็นซึ�งกนัและกนักบังานใน

รายการอื�นที� ปตท. ไดรั้บมอบไวแ้ลว้  การปรับจะคิดจากราคารวมของงานที�ตอ้งใชร่้วมกนันั�น  

12. การรับประกนัความชํารุดบกพร่อง

ผูรั้บจา้งจะตอ้งรับประกนัความชาํรุดบกพร่องของงานจา้งที�เกิดขึ�นภายในระยะเวลาไม่นอ้ยกวา่ 6 เดือน นบัตั�งแต่วนัที� ปตท. ได้

รับมอบงาน และคณะกรรมการตรวจรับไดต้รวจรับงานครบถว้นถูกตอ้งแลว้ โดยตอ้งรีบจดัการซ่อมแซมแกไ้ขใหใ้ชก้ารไดดี้ดงั

เดิมภายใน 5วนั นบัถดัจากวนัที�ไดรั้บแจง้ความชาํรุดขอ้บกพร่อง

13. การทาํสัญญาจ้างและหลกัประกนัสัญญา

ผูที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการจา้ง จะตอ้งดาํเนินการดงันี� .

         (1) กรณีการจดัหาที�มีวงเงินการจดัหาไม่เกิน 10 ลา้นบาท หรือไม่อยูใ่นเงื�อนไขของ ปตท. ที�จะตอ้งจดัทาํเป็น

รูปแบบสญัญาใหผู้ที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการจา้ง ไปติดต่อขอรับใบสั�งจา้ง ภายในระยะเวลา ที� ปตท. กาํหนด

         (2) กรณีการจดัหาที�มีวงเงินการจดัหาเกินกวา่ 10 ลา้นบาท หรือ ปตท. กาํหนดเงื�อนไขใหจ้ดัทาํเป็นรูปแบบ

สญัญา ใหผู้ที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการจา้ง ตอ้งไปติดต่อเพื�อทาํสญัญากบั ปตท. ภายในระยะเวลาที� ปตท. กาํหนด

           หากผูที้� ปตท. ตกลงดว้ยในการจา้ง ไม่ดาํเนินการตาม ขอ้ 13.1 (1) หรือ  13.1 (2)  ดงักล่าว ปตท. จะริบหลกั

ประกนั (ถา้มี)และหาก ปตท. ตอ้งจดัหาจากบุคคลอื�นแทนในราคาที�สูงกวา่ราคาของผูที้� ปตท. ตกลงในการจา้งแลว้

ผูน้ั�นจะตอ้งรับผดิชอบชดใชร้าคาที�เพิ�มขึ�นใหก้บั ปตท. ภายใน 30 วนั นบัถดัจากวนัที�ไดรั้บแจง้จาก ปตท.

นอกจากนี�  ปตท. สงวนสิทธิ� ที�จะเรียกร้องค่าเสียหายทั�งหมดที�เกิดขึ�นเนื�องจากเหตุดงักล่าวดว้ย

13.1

ในการทาํสญัญาหรือใบสั�งจา้งหรือหนงัสือสนองจา้งนั�น ในกรณีที�ตอ้งมีการวางหลกัประกนัสญัญา และรายการ

ละเอียดแนบทา้ยการสั�งจา้ง มิไดก้าํหนดการวางหลกัประกนัสญัญาไวเ้ป็นอยา่งอื�นแลว้ ใหผู้เ้สนอราคาที� ปตท.

ตกลงจา้ง (ซึ� งต่อไปจะเรียกวา่ “ผูรั้บจา้ง”) จะตอ้งนาํเงินสดหรือเงินโอนผา่นธนาคารหรือเชค็/ดราฟทที์�ธนาคาร

เป็นผูส้ั�งจ่ายหรือหนงัสือคํ�าประกนัของธนาคารหรือพนัธบตัรรัฐบาลไทยหรือพนัธบตัรของ ปตท. หรือพนัธบตัร

13.2
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14. การจ่ายเงนิล่วงหน้า

ไม่มีการจ่ายเงินล่วงหนา้

15. การปฏบิัตติามแนวทางการปฏบิัตอิย่างยั�งยืนของผู้ค้ากลุ่ม ปตท. (PTT Supplier Sustainable Code of Conduct) (กรณี

สัญญา/หนังสือข้อตกลงที�มวีงเงนิตั�งแต่ 2 ล้านบาทขึ�นไป)

     ผูย้ื�นขอ้เสนอที� ปตท. ตกลงในการซื�อ/จา้ง/เช่า จะตอ้งยอมรับและปฏิบติัตามแนวทางการปฏิบติัอยา่งย ั�งยนืของผูค้า้ ปตท.

(PTT Supplier Sustainable Code of Conduct) โดย ปตท. ขอสงวนสิทธิ� ในการเขา้ตรวจสอบการดาํเนินการตามแนวทางดงักล่าว

      ผูค้า้ที�จะร่วมดาํเนินธุรกิจกบั ปตท. จะตอ้งปฏิบติัตามแนวทางการปฏิบติัอยา่งย ั�งยนืของผูค้า้กลุ่ม ปตท. และเงื�อนไข ดงัต่อ

ไปนี�

  15.1 ปฏิบติัตามกฎหมายและกฎระเบียบต่างๆ ที�เกี�ยวขอ้งอยา่งเคร่งครัด ครอบคลุมดา้นจริยธรรมทางธุรกิจ ความรับผดิชอบต่อ

สงัคม ความปลอดภยั และสิ�งแวดลอ้ม เช่น กฎหมายคุม้ครองแรงงาน กฎหมายวา่ดว้ยความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิ�ง

แวดลอ้ม รวมถึงตอ้งดาํเนินงานดว้ยความมีจริยธรรม โปร่งใส และไม่กระทาํการอนัก่อใหเ้กิดความขดัแยง้ทางผลประโยชน์

และ/หรือผลประโยชนท์บัซอ้น และการละเมิดทรัพยสิ์นทางปัญญา

  15.2 ผูค้า้จะตอ้งมีคุณสมบติัสอดคลอ้งกบั เกณฑบ์งัคบัหลกั ดา้นจริยธรรมทางธุรกิจ ความรับผดิชอบต่อสงัคม ความปลอดภยั

และสิ�งแวดลอ้ม (ESG Interception Criteria) 7 ขอ้ ดงันี�

รัฐวสิาหกิจอื�นที�กระทรวงการคลงัคํ�าประกนัตน้เงินและดอกเบี�ยหรือหุน้กู ้ปตท. มา เพื�อเป็นหลกัประกนัการ

ปฏิบติัตามสญัญาหรือใบสั�งจา้งหรือหนงัสือสนองจา้ง ในอตัราร้อยละ 5 ของสญัญาหรือใบสั�งจา้งหรือหนงัสือ

สนองจา้ง (หากมีเศษสตางคใ์หปั้ดขึ�น) นั�น หลกัประกนัการปฏิบติัตามสญัญาหรือใบสั�งจา้งหรือหนงัสือสนองจา้ง

ดงักล่าว ปตท. จะคืนใหเ้มื�อผูรั้บจา้ง พน้จากขอ้ผกูพนัตามสญัญาหรือใบสั�งจา้งหรือหนงัสือสนองจา้ง นั�นแลว้

ผูรั้บจา้งจะตอ้งเป็นผูรั้บภาระในเรื�องอากรแสตมป์ที�จะใชปิ้ดสญัญาจา้งหรือใบสั�งจา้ง ตามอตัราที�ประมวลรัษฎากร

กาํหนด

13.3

ในกรณีผูที้�ไดรั้บการคดัเลือกแลว้ไม่ยอมไปทาํสญัญาภายในระยะเวลาที� ปตท. กาํหนด หรือผูรั้บจา้งไม่ปฏิบติัตาม

สญัญานั�นโดยไม่มีเหตุผลอนัสมควร ปตท. จะพิจารณาใหเ้ป็นผูทิ้�งงานและตดัออกจากทะเบียนผูค้า้ของ ปตท.
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                 (1) ไม่มีการทุจริต ติดสินบน หรือการปฏิบติัที�ผดิต่อจริยธรรม ไม่วา่กบัหน่วยงานภาครัฐ ภาคเอกชน หรือสาธารณชน

ทั�วไป 

                 (2) มีใบอนุญาตทาํงานที�เกี�ยวขอ้งตามที�กฎหมายกาํหนด

                 (3) ไม่ถูกตดัสินใหมี้ความผดิในชั�นศาลดา้นการเงิน สิ�งแวดลอ้ม ความปลอดภยั แรงงาน หรือ อยูใ่นบญัชีรายชื�อ

บุคคล นิติบุคคล หรือสถานประกอบการที�ไม่ถูกตอ้งตามกฎหมายไทย ภายในระยะเวลา 3 ปี ก่อนการยื�นซอง

                 (4) มีนโยบายของบริษทัที�จะไม่จา้งแรงงานเดก็อายตุ ํ�ากวา่ 15 ปี

                 (5) มีนโยบายของบริษทัที�จะจ่ายค่าตอบแทนแก่ลูกจา้งไม่นอ้ยกวา่อตัราค่าจา้งขั�นตํ�าที�กฎหมายกาํหนด และไม่บงัคบั

ใหลู้กจา้งทาํงานนานเกินกวา่กฎหมายกาํหนด

                 (6) มีระบบบริหารจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยัในที�ทาํงานตามที�กฎหมายกาํหนด และดูแลใหลู้กจา้งปฏิบติั

งานดว้ยความปลอดภยั ไม่ก่อใหเ้กิดอนัตราย

                 (7) มีระบบบริหารจดัการพื�นที�ปฏิบติังาน   และพื�นที�ที�มีความเสี�ยงที�อาจจะไดรั้บผลกระทบจากการดาํเนินงาน  ไม่ให้

มีความเสี�ยงเชิงนิเวศ (Environmental Liability) (เช่น การปนเปื� อนหรือรั�วไหลของสารอนัตรายในดินและนํ�าใตดิ้น)

16. การประเมนิผลการปฏบิัตงิานของผู้ค้า

ปตท.จะทาํการประเมินผลการปฏิบติังานของผูค้า้หลงัส่งมอบงานทุกงวดงาน16.1

ปตท.ขอสงวนสิทธิ� ที�จะใชผ้ลประเมินการปฏิบติังานของผูค้า้เพื�อประกอบในการพิจารณาคุณสมบติัของผูย้ื�นขอ้

เสนอในครั� งถดัไป

16.2

สาํหรับผูค้า้ที�ไดรั้บการอนุมติัใหขึ้�นกลุ่มงานในทะเบียนผูค้า้ ปตท. (PTT AVL) หากผูค้า้ไดรั้บการประเมินผลการ

ปฏิบติังานภายใตก้ลุ่มงานที�ผูค้า้ไดรั้บการอนุมติัเป็นเกรด “D” ปตท. ขอสงวนสิทธิ� ตดัรายชื�อผูค้า้ออกจากกลุ่มงาน

ดงักล่าว และผูค้า้จะไม่มีสิทธิยื�นขอขึ�นทะเบียนผูค้า้กบั ปตท. ในกลุ่มงานนั�นเป็นเวลาอยา่งนอ้ย 3 ปี นบัถดัจากวนั

ที�ถูกตดัออก

16.3

กรณีที�ผูค้า้มีขอ้สงสยัผลประเมินการปฏิบติังานของผูค้า้ ใหผู้ค้า้ทาํหนงัสือพร้อมแนบสาํเนาใบสั�ง/สญัญาและผล

การปฏิบติังาน ส่งถึงหน่วยงานจดัหาพสัดุเจา้ของเรื�อง เพื�อขอใหชี้�แจงขอ้สงสยัของการประเมินผลการปฏิบติังาน

ของผูค้า้ได ้โดยสามารถตรวจสอบผลการปฏิบติังาน ผา่นช่องทาง https://pttvm.pttplc.com

16.4
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17. การคุ้มครองข้อมูลส่วนบุคคล

          ในกรณีที�กฎหมายคุม้ครองขอ้มูลส่วนบุคคลมีผลบงัคบัใช ้หากฝ่ายใดฝ่ายหนึ�งหรือทั�งสองฝ่ายมีการเกบ็รวบรวม ใช ้หรือ

เปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลใด ๆ ที�เกิดจากการซื�อ/จา้ง/เช่า ภายใตเ้งื�อนไขของขอ้กาํหนดฉบบันี�  (แลว้แต่กรณี) ฝ่ายที�มีการเกบ็

รวบรวม ใช ้หรือเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลดงักล่าว ตกลงจะปฏิบติัตามกฎหมายคุม้ครองขอ้มูลส่วนบุคคลที�เกี�ยวขอ้ง รวมถึง

นโยบายและกฎระเบียบที�เกี�ยวขอ้งกบัการเกบ็รวบรวม ใช ้และเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลทั�งหมดอยา่งเคร่งครัด อีกทั�งใหก้าร

รับรองแก่อีกฝ่ายหนึ�งวา่ตนไดด้าํเนินการใด ๆ ที�จาํเป็นภายใตก้ฎหมายในการเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลเป็นที�เรียบร้อยแลว้ ทั�งนี�

การเกบ็รวบรวม ใช ้และเปิดเผยขอ้มูลส่วนบุคคลจะกระทาํเท่าที�จาํเป็นและเป็นไปตามกฎหมายที�เกี�ยวขอ้งเท่านั�น

          ทั�งนี�  หากในการดาํเนินการตามการซื�อ/จา้ง/เช่า ภายใตเ้งื�อนไขของขอ้กาํหนดฉบบันี�  มีผลทาํใหฝ่้ายใดฝ่ายหนึ�ง หรือทั�ง

สองฝ่ายตกเป็นผูค้วบคุมขอ้มูลส่วนบุคคล และ/หรือผูป้ระมวลผลขอ้มูลส่วนบุคคลตามกฎหมายวา่ดว้ยการคุม้ครองขอ้มูลส่วน

บุคคล ทั�งสองฝ่ายตกลงจะเขา้ทาํขอ้ตกลงเกี�ยวกบัการประมวลผลขอ้มูลส่วนบุคคล และ/หรือ ขอ้ตกลงเกี�ยวกบัการแบ่งปัน

ขอ้มูลส่วนบุคคล และ/หรือ ขอ้ตกลงอื�นใดที�จาํเป็นเพื�อใหเ้ป็นไปตามกฎหมายดงักล่าว และใหถื้อวา่ขอ้ตกลงดงักล่าวเป็นส่วน

หนึ�งของสญัญาหรือใบสั�งซื�อ/จา้ง/เช่าของการซื�อ/จา้ง/เช่า ฉบบันี�ดว้ย

แบบแจ้งเกี�ยวกบัข้อมูลส่วนบุคคล (Privacy Notice)

(https://pttpdpa.pttplc.com/Privacy/106107)

18. ข้อกาํหนดด้านเทคนิค/ขอบเขตงาน

18.1 ผูรั้บจา้งตอ้งดําเนนิการ เปลี�ยน SCR และเชื�อม Skin temp ของ Waste heat
recovery unit GSP6 โดยมรีายละเอยีดตามขนาดและจํานวนตามที�ระบ ุประกอบไป
ดว้ย
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งานเปลี�ยน SCR และเชื�อม Skin temp ของ Waste heat recovery unit GSP6 ที�มแีผน
เขา้ดําเนนิการในชว่งเดอืนสงิหาคม 2569 ตามรายการดงันี�

ITEM EQUIPMENT TAG Equipment Information

1 3608-F-01 In - Plant Power Generation Waste Heat Recover Unit

2 3608-F-02A Sales Gas Compressor Turbine Waste Heat Recovery Unit

3 3608-F-02B Sales Gas Compressor Turbine Waste Heat Recovery Unit

หมายเหต ุ:
1. รายละเอยีดของอปุกรณท์ี� ปตท. จัดหาใหเ้ป็นเพยีงขอ้มลูเบื�องตน้เทา่นั�น โดยหนา้
งานจรงิอาจมกีารเปลี�ยนแปลง ซึ�งปตท. สงวนสทิธิ�การพจิารณาการเปลี�ยนแปลง หาก
มกีารเปลี�ยนแปลง ทาง ปตท. จะอา้งองิตามรายการเสนอราคา Unit rate ที�ผูค้า้เสนอ
ราคาและไมเ่กนิวงเงนิในสญัญา โดยผูรั้บจา้งจะตอ้งตรวจสอบรายละเอยีดของ
อปุกรณ ์จากเอกสาร และที�หนา้งานเองกอ่นเริ�มงาน เพื�อใหท้ราบถงึตําแหน่งที�ตั�ง,
SPEC, การเตรยีมรถเครน และนั�งรา้นอยา่งละเอยีด เพื�อเป็นขอ้มลูในการดําเนนิงาน
รว่มกบัทาง ปตท.
2. กรณีพบงานซอ่มภายในอปุกรณ ์ทาง ปตท. จะใชเ้วลาซอ่มภายในอปุกรณ ์ระยะ
เวลาไมเ่กนิ 5 วนั ซึ�งทาง ปตท. จะเป็นผูดํ้าเนนิการเอง โดยผูรั้บจา้งตอ้งเตรยีม
อปุกรณ ์ไดแ้ก ่ไฟแสงสวา่ง, AIR BLOWER, ผูเ้ฝ้าระวงัตลอด 24 ชั�วโมง และ
เอกสารการเขา้ที�อบัอากาศ ใหก้บัทาง ปตท.
3. ผูรั้บจา้งตอ้งจัดหา ตดิตั�ง และรื�อถอนนั�งรา้นสําหรับงานเปลี�ยน SCR และเชื�อม
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Skin temp ของ Waste heat recovery unit GSP6 ดงักลา่วทั�งหมดเพื�อใหง้านเสร็จตาม
แผนงาน

ขอบเขตการดําเนนิงานเตรยีมงาน นับจากวนัที� ปตท. กําหนดในหนังสอืแจง้เขา้
ดําเนนิงาน ผูรั้บจา้งมหีนา้ที�ในการดําเนนิงานที�เกี�ยวขอ้งดงันี�
18.2 ผูรั้บจา้งตอ้งดําเนนิการชว่งเตรยีมงาน / PREPARATION TURNAROUND ,
ชว่งปฏบิตังิาน / EXECUTION TURNAROUND , และการดําเนนิการชว่งหลงั
ดําเนนิงานแลว้เสร็จ/POST TURNAROUND ตามที� ปตท.กําหนด ดงัรายละเอยีดใน
เอกสารแนบ 18.8.1(เอกสารรายละเอยีดขั�นตอนการปฏบิตังิาน ) และจัดเตรยีม Time
Sheet สําหรับบนัทกึเวลาและจํานวนแรงงานในชว่ง Execution Day ทกุวนั และผูรั้บ
จา้งจะตอ้งสง่ Time Sheet ใหผู้ค้วบคมุงาน ปตท. เป็นรายวนัหลงัจากปฏบิตังิานในวนั
นั�นๆ แลว้เสร็จ

18.2.1 ในการปฏิบติังานทางผูรั้บจา้งตอ้งศึกษา SCR manual และทาํการรื�อถอน-ติดตั�งใหไ้ดม้าตรฐานตามเอกสารแนบ

18.8.10 (SCR Detail manual ) ใหค้รบถว้น

18.2.2 ในการปฏิบติังานเชื�อม Skin temp ทางผูรั้บจา้งตอ้งเชื�อม ติดตั�ง Skin Temp ทุกจุด ตามตาํแหน่งที� ปตท. กาํหนด รวม

ถึงจะตอ้งดาํเนินการติดตั�งใหไ้ดต้ามมาตรฐานการติดตั�ง Skin Temp ที� ปตท. กาํหนดตามเอกสารแนบ 18.8.11(List Skin

tempGSP6) และเอกสารแนบ 18.8.12 (แนวทางการเชื�อม Skin temp)

18.3 ผูรั้บจา้งจะตอ้งจัดทํา Daily Report และสง่ตวัแทนที�เขา้ใจเนื�องานเขา้มาประชมุ
รว่มกบัทาง ปตท. ทกุวนัตามที� ปตท. กําหนด
18.4 หลงัดําเนนิงานแลว้เสร็จ ผูรั้บจา้งทําความสะอาดบรเิวณพื�นที�ปฏบิตังิานให ้
เรยีบรอ้ย และทําการพันเทปสตีามที� ปตท. กําหนด ที�รอยตอ่ระหวา่งหนา้แปลน ที�ได ้
ทําการเปิดทกุหนา้แปลน (ผูรั้บจา้งเป็นผูจั้ดเตรยีมเทป) เพื�อใชท้ดสอบ Leak ระหวา่ง
ทําการ TIGHTNESS TEST ชว่ง START UP
18.5 ผูรั้บจา้งตอ้งเขา้รว่มการเดนิตรวจสอบความปลอดภยั เตรยีมพรอ้มกอ่น Start-up
Plant (PSSR) รว่มกบัทมีงาน ปตท. โดย ปตท. จะเป็นผูกํ้าหนด วนัเดนิสํารวจ PSSR
ดงักลา่ว หากทมีงาน ปตท. พบเจอสิ�งที�ไมเ่หมาะสมบรเิวณการทํางานของผูรั้บจา้ง
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ทาง ปตท. จะแจง้ใหผู้รั้บจา้งดําเนนิการแกไ้ขปัญหาดงักลา่วใหแ้ลว้เสร็จภายในวนัดงั
กลา่ว
18.6 ผูรั้บจา้งตอ้งจัดหาแรงงานพรอ้มอปุกรณสํ์าหรับขนัแน่น ชว่ง STAND-BY
TIGHTNESS TEST ที�โรงแยกกา๊ซฯ ระยอง ตลอด 24 ชั�วโมง ในการดําเนนิงานเพื�อ
ใหแ้น่ใจวา่ไมม่กีารรั�วเกดิขึ�นขณะเดนิเครื�องโรงแยกกา๊ซฯ ที�สภาวะปกต ิจํานวนคน
และระยะเวลาที� Stand-By ตามที� ปตท.กําหนด ในหวัขอ้ 18.7 ถา้มกีารรั�วเกดิขึ�น ณ
จดุใดๆ ที�ผา่นการ-ถอด/ประกอบจากผูรั้บจา้ง ผูรั้บจา้งตอ้งทําการแกไ้ขทนัท ีจนกวา่
การรั�วจะหยดุ โดย ปตท. จะแจง้วนัเริ�ม STANDBY ใหผู้รั้บจา้งทราบเพื�อเขา้ดําเนนิ
การ
หมายเหต ุ:
1.ในกรณีที�เกดิปัญหาใดๆ ในชว่งปฏบิตังิาน / EXECUTION TURNAROUND ซึ�ง
ปตท. ไมส่ามารถใหผู้รั้บจา้งเขา้ดําเนนิการไดเ้ป็นผลใหเ้กดิการลา่ชา้แตไ่มเ่กนิ 3 วนั
ผูรั้บจา้งไมส่ามารถเรยีกรอ้งคา่ใชจ้า่ยเพิ�มเตมิ แตห่าก ปตท. ไมส่ามารถใหผู้รั้บจา้ง
เขา้ดําเนนิการเกนิ 3 วนั ปตท. อาจจะพจิารณาจา้งงานเพิ�มในภายหลงั โดยขึ�นอยูก่บั
การตกลงกนัระหวา่ง ปตท. กบัผูรั้บจา้ง

18.7 ผูรั้บจา้งตอ้งจัดเตรยีมทมีงานผูป้ฏบิตังิาน (ขั�นตํ�า) และเครื�องมอื เครื�องจักร
อปุกรณ ์(ขั�นตํ�า) ตามที� ปตท. ระบ ุดงัรายละเอยีดเอกสารแนบ 18.8.2 (เอกสารราย
ละเอยีด ทมีงานผูป้ฏบิตังิาน และ รายละเอยีด Manpower Plan (ขั�นตํ�า))

18.8 แบบหรอื Drawing แนบทา้ย
18.8.1 เอกสารรายละเอยีดขั�นตอนการปฏบิตังิาน
18.8.2 เอกสารรายละเอยีด ทมีงานผูป้ฏบิตังิาน และ รายละเอยีด Manpower Plan
18.8.3 Cost Break Down Form
18.8.4 plot plan GSP6
18.8.5 เอกสารแนบ QSHEP-GSP-25-006 กฎความปลอดภยัเฉพาะงาน
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18.8.6 เอกสารแนบ QSHEP-GSP-25-005 กฎความปลอดภยัทั�วไป
18.8.7 Timeline การตดิตั�งนั�งรา้น
18.8.8 WHRU Drawing
18.8.9 SCR Drawing
18.8.10 SCR Detail manual
18.8.11 List Skin tempGSP6
18.8.12 แนวทางการเชื�อม Skin temp

18.10 สิ�งที� ปตท. จัดหาให ้
18.10.1 ปตท. อนุญาตใหใ้ชไ้ฟฟ้า, นํ�า และลมที� ปตท. มอียู ่แตผู่รั้บจา้งตอ้งหา
อปุกรณท์ี�ใชร้ว่มกบัสิ�งของดงักลา่วมาเองและอปุกรณต์า่งๆ ตอ้งไดม้าตรฐาน, ผา่น
การตรวจสอบ และไดรั้บอนุญาตจิาก ปตท. กอ่นที�จะนําไปใชง้าน ปตท. สงวนสทิธิ�ใน
บางกรณีที�ไมส่ามารถจัดหาไฟฟ้า, นํ�า และลมใหแ้กผู่รั้บจา้งได ้ซึ�งผูรั้บจา้งจะถอืเป็น
สาเหตหุรอืขอ้อา้งเพื�อเรยีกรอ้งใดๆ กบั ปตท.ไมไ่ด ้และทกุครั�งที�ตอ้งการใชไ้ฟฟ้า,
นํ�าหรอืลม ตอ้งไดรั้บอนุญาตจากผูค้วบคมุงานของ ปตท.กอ่น
18.10.2 อะไหลข่องอปุกรณสํ์าหรับปฏบิตังิานที�จําเป็นตอ้งเปลี�ยนใหม ่เชน่ ปะเกน็,
STUD BOLT, Blank (Blind Plate), Blind Flange และอะไหลต่า่งๆ ที�ชาํรดุ ปตท. จะ
จัดใหต้ามจํานวนที�ตอ้งการใชง้านจรงิ หากอะไหลด่งักลา่วเกดิการชาํรดุเสยีหายจน
ไมส่ามารถใชง้านไดอ้นัเนื�องมาจากการที�ผูรั้บจา้งไมป่ฏบิตัติามคําแนะนําของเจา้
หนา้ที�ผูค้วบคมุของ ปตท. ไมว่า่จะเป็นการจงใจปฏบิตัหิรอืปฏบิตัโิดยอยูใ่นความ
ประมาท ผูรั้บจา้งจะตอ้งเป็นผูช้ดใชค้า่เสยีหายที�เกดิขึ�นทั�งหมดใหก้บั ปตท. โดยผูใ้ด
ไมม่สีทิธิ�ฟ้องรอ้งเรยีกคา่เสยีหายใดๆ ทั�งสิ�น
(โดยเป็นหนา้ที�ของผูรั้บจา้งในการสํารวจ และสรปุปรมิาณและขนาดของอะไหล ่ที�มี
ความจําเป็นตอ้งใชง้าน และแจง้ใหท้าง ปตท. ทราบ)
18.10.3 สใีนสว่นที�ตอ้งใชใ้นการซอ่มบรเิวณหนา้แปลน Flange ที�ชาํรดุอนัเนื�องมา
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จากการปฏบิตังิาน ปตท. จะพจิารณาจัดเตรยีมใหต้ามความจําเป็นที�ตอ้งการใชง้าน
จรงิ โดยผูรั้บจา้งตอ้งเป็นผูทํ้าความสะอาด และทาสหีนา้แปลน และ Stud bolts ของ
หนา้แปลน
18.10.4 งานซอ่มอปุกรณ ์หรอืชิ�นสว่นของอปุกรณต์า่งๆ ที�เกดิการชาํรดุเนื�องจากการ
ใชง้าน ปตท. จะเป็นผูรั้บผดิชอบ ยกเวน้การชาํรดุนั�นเกดิจากการกระทําของผูรั้บจา้ง
ผูรั้บจา้งตอ้งรับผดิชอบคา่ใชจ้า่ยของการซอ่มทั�งหมด
18.10.5 เครื�องมอืหรอือปุกรณท์ี� ปตท.จัดหาให ้ถา้เกดิชาํรดุระหวา่งปฏบิตังิาน ผูรั้บ
จา้งตอ้งเนนิการแกไ้ขใหใ้ชง้านไดเ้อง และการดําเนนิการแกไ้ขตอ้งผา่นความเห็น
ชอบจากเจา้หนา้ที�ผูค้วบคมุของ ปตท. กอ่นทกุครั�ง
18.10.6 เครื�องมอืหรอือปุกรณต์า่งๆ ที� ปตท.อนุญาตใหใ้ช ้ปตท.อาจงดไมใ่หใ้ช ้
ชั�วคราวได ้ถา้ ปตท. จําเป็นตอ้งใช ้หรอือาจจะไมอ่นุญาตใหใ้ชถ้า้เห็นวา่เจา้หนา้ที�
ของผูรั้บจา้งใชเ้ครื�องมอืหรอือปุกรณนั์�นอยา่งผดิวธิี

หมายเหต ุ:
สิ�งที� ปตท.จัดเตรยีมใหท้กุรายการ หากผูรั้บจา้งทําใหเ้กดิการชาํรดุหรอืสญูหายผูรั้บ
จา้งตอ้งรับผดิชอบหามาทดแทน โดยสิ�งที�หามาทดแทนตอ้งมคีณุภาพเทยีบเทา่หรอื
ดกีวา่และ ปตท.ยอมรับ

19. ข้อกาํหนดอื�น ๆ

    ความรับผดิชอบไม่วา่กรณีใดๆ ผูข้ายจะยกขอ้อา้งถึงการที�ตนไม่ทราบขอ้เทจ็จริงต่างๆหรือขอ้มูลที�กล่าวมาขา้งตน้เพื�อประโย

ชนใ์ดๆของตนไม่ได้

    1. การขนส่งวสัดุ,สารเคมี,เครื�องจกัรอุปกรณ์ และสารต่าง ๆ รวมทั�งยานพาหนะขนส่ง จาํตอ้งคาํนึงถึงการพิทกัษรั์กษาสิ�ง

แวดลอ้มโดยจะตอ้งไม่ก่อใหเ้กิดการหกลน้,รั�วไหล,ทิ�งเรี�ยราดตามรายทางหรือ ปล่อยไอสาร,ไอเสีย,สารพิษ เกินกวา่มาตรฐานที�

กฎหมายกาํหนด
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    2. ผลิตภณัฑที์�ส่งมอบที�จะตอ้งนาํเขา้มาใชใ้น โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง หรือภายในพื�นที� ปตท. หรืออยูภ่ายใตก้ารควบคุม

การปฏิบติังาน (Operational Control) ของ ปตท. จะตอ้งไม่มีองคป์ระกอบของแอสเบสตอส (Asbestos) หรือสารทาํลายชั�น

โอโซนของบรรยากาศตามประกาศ EPA: THE CLEAN AIR ACT SEC.602

    3. การขนถ่าย, การเคลื�อนยา้ย, การจดัเกบ็, การจดบนัทึก และการกาํจดัของเสียที�เกิดจากกิจกรรมใดๆภายใตก้ารจดัจา้งของ

โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ตอ้งอา้งอิงขั�นตอนการปฏิบติังานเรื�องการควบคุมกากของเสียจากกระบวนการผลิต การซ่อมบาํรุง

และของเสียอนัตรายสาํนกังาน ตามขอ้กาํหนด ISO 14001 ในเรื�องของการควบคุมการปฏิบติังาน (Operational Control)

    4. ผลิตภณัฑที์�ส่งมอบ เพื�อใชง้านในโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ที�เกี�ยวขอ้งกบัการใชพ้ลงังานอยา่งมีนยัสาํคญั เช่น

คอมเพรสเซอร์ของระบบปรับอากาศ หรืออุปกรณ์อื�นๆ จะตอ้งไดรั้บการรับรองการประหยดัพลงังานจากผูผ้ลิต โดยมีใบ

Certificate หรือหนงัสือรับรองตามมาตรฐานอุตสาหกรรมหรือเทียบเท่า

    5. ผูส่้งมอบตอ้งส่งเสริมการแสดงความรับผดิชอบดา้นการอนุรักษพ์ลงังาน รวมถึงใหค้วามร่วมมือกบั ปตท. ในการใช้

พลงังานอยา่งมีประสิทธิภาพ

    6. ในการจดัซื�อที�เกี�ยวขอ้งกบัระบบการจดัการพลงังานตอ้งจดัทาํรายงานสรุปผลการประเมินการใชพ้ลงังานส่งมอบพร้อมกนั

เพื�อประกอบการตรวจรับ

    7. เพื�อใหก้ารดาํเนินการจดัหาเป็นไปตามมาตรฐาน มรท.���� ปตท. สงวนสิทธิ� ในการพิจารณาคดัเลือกผูค้า้ในกลุ่มที�ไดรั้บ

การรับรองมาตรฐาน มรท.���� หรือผูค้า้ที�แสดงความมุ่งมั�นในการดาํเนินงานตามมาตรฐาน มรท.���� โดยมีหลกัเกณฑใ์นการ

แสดงความมุ่งมั�นดงัต่อไปนี�

        7.1 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่สนบัสนุนใหมี้การใชแ้รงงานบงัคบัทุกรูปแบบ

        7.2 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งจ่ายค่าจา้งและค่าตอบแทนการทาํงานไม่นอ้ยกวา่ที�กฎหมายกาํหนด

        7.3 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่กระทาํการหรือสนบัสนุนใหมี้การเลือกปฏิบติัใหมี้การจา้งงาน จ่ายค่าจา้งการให้

สวสัดิการ เนื�องดว้ยความแตกต่างเรื�องเชื�อชาติ เพศ ศาสนา การตั�งครรภ ์สถานภาพการสมรส การ เป็นสมาชิกสหภาพ และไม่

กีดกนัการทาํงานเนื�องมาจากการพิการหรือติดเชื�อเอชไอวี

        7.4 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่กระทาํการหรือสนบัสนุนใหมี้การลงโทษทางร่างกาย จิตใจ หรือกระทาํการบงัคบัขู่เขญ็

ทาํร้ายลูกจา้ง รวมถึงมีมาตรการป้องกนัไม่ใหเ้กิดมีการล่วงละเมิดทางเพศ โดยการแสดงออกดว้ยคาํพดู ท่าทางการสมัผสัทาง

กาย หรือวธีิการอื�นใด และไม่ใหมี้การลงโทษลูกจา้งโดยวธีิการหกัเงินเดือนหรือลดค่าจา้ง
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        7.5 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งไม่ใหลู้กจา้งหญิงทาํงานที�เป็นอนัตรายต่อสุขภาพและร่างกายตามที�กฎหมายกาํหนด

        7.6 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งมีมาตรการดา้นความปลอดภยัอาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานเพื�อให้

พนกังานปฏิบติังานอยา่งปลอดภยั และจดัใหมี้สวสัดิการพนกังานตามที�กฎหมายแรงงานกาํหนดไว้

        7.7 บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ไม่มีนโยบายสนบัสนุนใหใ้ชแ้รงงานเดก็ที�มีอายตุ ํ�ากวา่ 18 ปี

        7.8 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาช่วงตอ้งปฏิบติัตาม พระราชบญัญติัคุม้ครองแรงงาน 2541 และฉบบัที�แกไ้ขเพิ�มเติม รวมถึงกฎหมา

ยอื�นๆ ที�เกี�ยวขอ้งเพื�อใหส้อดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดดา้นมาตรฐานแรงงานไทย

        7.9 ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาจะแจง้ให ้โรงแยกก๊าซธรรมชาติ บริษทั ปตท.จาํกดั (มหาชน) ทราบกรณีมีความสมัพนัธ์ทางธุรกิจ

กบัผูส่้งมอบรายอื�นในกิจกรรมที�ตอ้งรับผดิชอบต่อ โรงแยกก๊าซธรรมชาติ บริษทั ปตท.จาํกดั (มหาชน)

    8. โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยองมีระบบการจดัการวดัผลผูค้า้หลงัการส่งมอบ หากผูค้า้รายใดไดรั้บผลการวดัผลตํ�ากวา่ที�ตั�งไว้

โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยองจะทาํหนงัสือเตือนใหผู้ค้า้ทราบ และจะรวบรวมไวเ้ป็นขอ้มูลในการประเมินผลผูค้า้ประจาํปี ผูค้า้ที�

ไม่ผา่นผลการประเมินผูค้า้ประจาํปี จะถูกยกเลิกออกจากทะเบียนผูค้า้ของโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง

    9. ผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาจะตอ้งปฏิบติัตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงานเกี�ยวกบัการอบรมความปลอดภยั โดยจะ

ตอ้งจดัเตรียมเอกสารหลกัฐานการรับรองการผา่นการอบรมหลกัสูตรดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการ

ทาํงานรวมเป็นระยะเวลาทั�งสิ�น 6 ชั�วโมง สาํหรับผูที้�จะเขา้มาปฏิบติังานในโรงแยกก๊าซฯ จ.ระยอง โดยใหท้าํการส่งเอกสารการ

รับรองดงักล่าวใหแ้ก่ผูค้วบคุมงานหรือผูป้ระสานงานของท่านเพื�อนาํขอ้มูลการรับรองดงักล่าวบนัทึกลงในระบบ Access

Control ตั�งแต่วนัที� 1 กนัยายน 2556 เป็นตน้ไป หากผูส่้งมอบ/ผูรั้บเหมาไม่ปฏิบติัตามใหอ้ยูใ่นดุลพินิจของ ปตท. ในการ

พิจารณาใหเ้ขา้ปฏิบติังานในโรงแยกก๊าซฯ จ.ระยอง เป็นแต่ละกรณีไป

20. กฎความปลอดภยัทั�วไป/ Life Saving Rule สําหรับพนักงาน และผู้ปฏบิัตงิานในพื�นที�รับผดิชอบของ โรงแยกก๊าซธรรมชาติ

ระยอง

1. การปฏิบติังานตอ้งปฏิบติัตามคู่มือและมาตรฐาน ไม่กระทาํการใด ๆ ที�เสี�ยงต่ออนัตราย  

2. ตอ้งตรวจสอบสภาพความปลอดภยั ในบริเวณที�ปฏิบติังานก่อนลงมือทาํงานทุกครั� ง   

3. รายงานผูบ้งัคบับญัชาหรือผูค้วบคุมงานทนัทีเมื�อเกิดอุบติัเหตุ, เหตุการณ์เกือบเกิดอุบติัเหตุ (Near miss) และ เมื�อพบเห็นการก

ระทาํ หรือสภาพการณ์ที�อาจก่อใหเ้กิดอุบติัเหตุ 

4. สถานที�ทาํงาน ตอ้งไม่มีสิ�งของเหลือใชห้รือเกินความจาํเป็น และจดัสิ�งที�มีอยูใ่หเ้ป็นระเบียบเรียบร้อย   
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5. เครื�องมือ เครื�องจกัร อุปกรณ์ และยานพาหนะ ตอ้งไดรั้บการตรวจสอบตามวาระ และใชง้านใหเ้หมาะสมกบังานอยา่งถูกวธีิ

เมื�อเกิดการชาํรุดเสียหายใหร้ายงานผูบ้งัคบับญัชาหรือผูค้วบคุมงานทราบทนัที  

6. การใชง้าน ปรับแต่ง เปลี�ยนแปลง หรือซ่อมแซมอุปกรณ์ใด ๆ ตอ้งกระทาํโดยผูมี้หนา้ที�เท่านั�น  

7. กรณีที�ปฏิบติังานในเขตโรงงาน ตอ้งแต่งกายรัดกมุดว้ยเสื�อแขนยาว กางเกงขายาว และตอ้งใส่อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล

พื�นฐาน อนัไดแ้ก่ หมวกนิรภยั แวน่ตานิรภยั และรองเทา้นิรภยั รวมทั�งอุปกรณ์ป้องกนัภยั 

ส่วนบุคคลอื�น ๆ ตามลกัษณะงาน ที�ไดรั้บการรับรองมาตรฐานตามที�กฎหมายกาํหนด ทั�งนี�  กรณีที�เขา้เขตอาคารควบคุมการผลิต

(CCR) ตอ้งสวมใส่เสื�อแขนยาว และกางเกงขายาว 

8. หา้มเล่นการพนนั หา้มดื�มสุรา หรือเสพของมึนเมา รวมถึงอยูใ่นอาการมึนเมา โดยตอ้งไม่พบปริมาณแอลกอฮอลใ์นลมหายใจ

(0 มิลลิกรัมเปอร์เซ็นต)์ และ หา้มหยอกลอ้เล่นกนัตลอดเวลาที�ปฏิบติังานในเขตโรงงาน รวมถึงหา้มก่อเหตุทะเลาะววิาท 

9. หา้มลกัลอบนาํเขา้ หรือเสพยาเสพติดทุกชนิดที�ผดิกฎหมาย ในทุกพื�นที�ของ ปตท. 

10. การลกัลอบนาํทรัพยสิ์น หรือสิ�งของทุกชนิดของ ปตท. ออกนอกพื�นที�โดยไม่ไดรั้บอนุญาต ผูล้กัลอบจะถูกส่งดาํเนินคดีตาม

กฎหมาย  

11. หา้มสูบบุหรี�  หรือ กระทาํการใด ๆ ที�ก่อใหเ้กิดประกายไฟในเขตโรงงาน นอกบริเวณอาคารและนอกพื�นที� 

ที�ไดรั้บอนุญาต 

12. ปฏิบติัตามแผนฉุกเฉิน, กฎระเบียบ, เครื�องหมายป้ายเตือน และคาํแนะนาํอยา่งเคร่งครัด  

13. การนาํยานพาหนะ เครื�องยนต ์อุปกรณ์ไฟฟ้า กลอ้งถ่ายรูป และอุปกรณ์ที�อาจก่อใหเ้กิดประกายไฟเขา้ในเขตโรงงาน ตอ้งได้

รับการตรวจสภาพ และออกบตัรอนุญาตก่อนทุกครั� ง 

14. การกาํหนดความเร็วยานพาหนะ ภายในเขตโรงงาน ใชค้วามเร็วไดไ้ม่เกิน 20 กิโลเมตร/ชั�วโมง และภายนอกโรงงานแต่

ภายในเขตโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ใชค้วามเร็วรถไม่เกิน 30 กิโลเมตร/ชั�วโมง ยกเวน้ป้อม รปภ. จุดที� 4 ถึงป้อม รปภ. จุดที�

9 ใชค้วามเร็วรถไม่เกิน 20 กิโลเมตร/ชั�วโมง 

15. พนกังานใหม่ ผูรั้บเหมาประจาํ และผูรั้บเหมาชั�วคราวตอ้งเขา้รับการอบรมกฎความปลอดภยันี�  ก่อนเขา้ปฏิบติังานภายในเขต

โรงงาน และตอ้งไดรั้บการทบทวนอยา่งนอ้ยปีละ 1 ครั� ง หรือทุก 6 เดือน
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Mechanical Maintenance Division 

 
         เปล่ียน SCR และเช่ือม Skin Temp 
ของ WHRU TA GSP6 

Date 22 Mar 2026 
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Part I: Preparation Phase 
นบัจากวนัที่ ปตท. ก าหนดในหนงัสือแจง้เขา้ด าเนินงาน หรืออย่างน้อยภายใน 20 วนั ก่อนวนัเร่ิมปฏิบติังาน 
Execution Phase ท่ีทาง ปตท. ไดก้ าหนด ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการดงัต่อไปน้ี 
Note: ปตท. ขอสงวนสิทธ์ิในการเปลี่ยนก าหนดการปฏิบติังาน (Execution Phase) และแกไ้ขก าหนดการของ 
Preparation Phase ตามความเหมาะสม โดยจะหารือแนบทางกบัผูร้ับจา้งก่อนล่วงหน้าอย่างน้อย 10 วนัก่อน
ปฏิบติังาน 

1. อย่างน้อยภายในระยะเวลา 30 วนั ก่อนเร่ิมเตรียมงาน / Preparation และช่วงระยะเวลาปฏิบติังานจนถึงงานแลว้เสร็จ 
ผูท้ี่เขา้มาปฏิบติังานกบั ทาง ปตท. ตอ้งจดัเตรียมเอกสาร และลงทะเบียนในระบบ ตามที่ ปตท. ก าหนด ให้ครบถว้น
ก่อนเร่ิมเขา้ท าการเตรียมงานร่วมกบั ปตท.  

2. ผูร้ับจา้งจะตอ้งให้บุคคลระดบั ENGINEER, SUPERVISOR, FOREMAN, SAFETY ด าเนินการทบทวนขอ้ก าหนด
พร้อมทั้งรับรองว่าบุคคลดงักล่าว ไดท้ าความเขา้ใจขอ้ก าหนดของทาง ปตท. อย่างครบถว้น และเขา้ร่วมรับการ 
AUDIT จากทีมงาน ปตท. ณ วนั KICK OFF MEETING โดยตอ้งจดัเตรียม Organization Chart ของผูท้ี่จะด าเนินงาน
จริงน าเสนอดว้ย ทั้งน้ีหากจะเปลี่ยนบุคคลใน Organization Chart จะตอ้งแจง้ผูค้วบคุมงานเพื่อพิจารณาก่อน
ด าเนินการ 
หมายเหตุ : เอกสารทั้งหมดจะตอ้งถูก REVIEW และ APPROVE โดยผูค้วบคุมงาน ปตท. ก่อน จึงจะถือว่าเอกสาร
สมบูรณ์ ถูกตอ้ง ครบถว้น และสามารถใชก้ารปฏิบติังานได้ 

3. ผูร้ับจา้ง ตอ้งส่งผูป้ระสานงาน มาจดัท าเอกสาร Work Permit , Work permit Confined Space, Work Permit Online 
และเอกสารอื่นๆ ที่เกี่ยวขอ้งตลอดระยะเวลาปฏิบติังาน (โดยเอกสาร Work Permit Online จ าเป็นตอ้งขออนุญาต
ล่วงหน้าอย่างน้อย 3 วนั ก่อนเขา้ด าเนินงานภายในพื้นท่ีโรงงานร่วมกบัทาง ปตท.) 

4. นบัจากวนัท่ีไดร้ับแจง้ให้เขา้ด าเนินการจากทาง ปตท. ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการเร่ิมส่งทีมงานเขา้ร่วมตรวจสอบ
ต าแหน่งติดตั้งนัง่ร้าน (ผูร้ับจา้งเป็นผูด้  าเนินการ) และการถอดฉนวน (INSULATION) ซ่ึงการถอดฉนวนและหุ้มกลบั
ทาง ปตท. จะเป็น  ผูด้  าเนินการ โดยท่ีผูร้ับจา้งตอ้งร่วมกบัผูค้วบคุมงานของ ปตท. ในการก าหนดขอบเขตติดตั้ง
นัง่ร้าน และถอดฉนวน ให้ครบถว้นแลว้เสร็จ ซ่ึงหากไม่แลว้เสร็จครบถว้นภายใน 15 วนัก่อนเร่ิมปฏิบติังาน หรือ
วนัที่ ปตท. ก าหนด ผูร้ับจา้งจะตอ้งเป็นผูร้ับผิดชอบค่าใชจ้่ายงานร้ือ Insulation เอง ในส่วนดงักล่าวทั้งหมด  

5. ปตท. จะเป็นผูจ้ดัเตรียม Spare Part ในส่วนของ Gasket , Blind และ Stud Bolts ที่จ  าเป็น(ถา้มี) ดงันั้นผูร้ับจา้งจะตอ้ง
ท าการส ารวจสภาพของอุปกรณ์ทุกตวัตามที่ ปตท. ก าหนดให้ดว้ยตวัเอง รวมถึงตอ้งท าการ Recheck และตรวจสอบ
ขนาดของ Gasket, Stud, Blind และอุปกรณ์ท่ีเกี่ยวขอ้ง ทั้งหมดให้ครบถว้น โดยทาง ปตท. จะจดัเตรียม อะไหล่ ให้แก่
ผูร้ับจา้งตามขนาด จ านวนรายการ และรายละเอียดอื่นๆตามที่ผูร้ับจา้งแจง้มาให้แก่ทาง ปตท. หลงัการส ารวจแลว้
เสร็จเท่านั้น ปตท. ขอสงวนสิทธ์ิในการพิจารณาปรับเพิ่มลด Spec หรือ จ านวนอะไหล่ตามความเหมาะสม 

6. ผูร้ับจา้งจะตอ้งส่งบุคคลในระดบั ENGINEER, SUPERVISOR, FOREMAN, SAFETY MAN, STORE KEEPER 
ตามที่ผูร้ับจา้งระบุไว ้Organization Charts ตามขอ้ 2. มาอบรมความปลอดภยั อบรมรายละเอียดของงานที่เกี่ยวขอ้ง 
ตรวจสอบจุดนัง่ร้าน, ถ่ายภาพ และจดัท าขอ้มูลเพิ่มเติม รวมถึงแขวน TAG หรือ เขียนระบุต าแหน่งจุดติดตั้งนัง่ร้าน, 
จดัเตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์ ด าเนินการจดัเตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์ ติดตั้ง TEMPORARY STORAGE เบิก SPARE 
PARTS ตรวจสอบ เก็บ SPARE PARTS รวมถึงอุปกรณ์ที่ตอ้งใชใ้นการด าเนินงาน เช่น Lifting Bar ของ SCR เขา้ 
TEMPORARY STORAGE YARD ตลอดจน เตรียมงานต่างๆ ที่เกีย่วขอ้ง โดย ปตท. จะจดัเจา้หนา้ที่ตรวจสอบการมา
ท างานของพนกังานผูร้ับจา้งทุกวนั และการส่งแรงงานของผูร้ับจา้งทุกวนัในการปฏิบติังาน 
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7. ผูร้ับจา้งตอ้งจดัท าแผนพร้อมระบุรายละเอียด และก าหนดวนัท่ีจะส่งบุคคลเขา้อบรม พร้อมทั้งด าเนินการส่งบุคคลใน
ระดบั ENGINEER, SUPERVISOR, FOREMAN, SAFETY MAN, STORE KEEPER จ านวน 100% ตามที่ผูร้ับจา้ง 
ระบุไวใ้นเอกสารเสนอราคา และแรงงานที่มาปฏิบติังานเขา้รับการอบรมความปลอดภยั  
หมายเหตุ :  

• ผูร้ับจา้งที่มีความประสงคส่์งคนเขา้อบรมความปลอดภยักบัโรงแยกก๊าซฯ ซ่ึงจะจดัอบรมทุกวนัจนัทร์, วนั
พุธ และวนัศุกร์ ช่วงเวลา 8.00 น. – 12.00 น. โดยตอ้งส่งหลกัฐานการอบรมที่มีรายช่ือบุคคล และวนั/เดือน/
ปีเกิด และเอกสารอบรมความปลอดภยั 6 ชม.ของลูกจา้งบริษทั และส าเนาเลขที่บตัรประจ าตวัประชาชนที่
ชดัเจนของผูท้ี่จะเขา้มาอบรม  โดยกรอกรายละเอียดลงในระบบ Online : SHIP Online Safety Training 
(https://usapor.pttplc.com)ให้ผูค้วบคุมงาน ปตท. อย่างน้อย 5 วนั ก่อนวนัส่งคนเขา้อบรม   

• หากผูร้ับจา้งส่งคนมาอบรมไม่ครบในวนัเวลาดงักล่าว ผูร้ับจา้งตอ้งรับผิดชอบถึงความเสียหายท่ีเกิดข้ึน อนั
เน่ืองมาจากขาดบุคคลากรในการปฏิบติังาน ซ่ึงส่งผลให้งานล่าชา้ไม่เป็นไปตามแผน  

• กรณีที่ผูร้ับจา้งส่งเอกสารขอเขา้อบรมล่าชา้กว่าที่ก าหนด หรือผูร้ับจา้งไม่สามารถส่งคนเขา้อบรม ณ วนัที่
แจง้ไวไ้ด ้ทาง ปตท.ขอสงวนสิทธ์ิที่จะเป็นคนก าหนดวนัและเวลาเขา้อบรมความปลอดภยั  

8. กรณีที่ผูร้ับจา้งใชร้ถ CRANE , รถ HIAB หรือรถ PICK UP ในการด าเนินการยกหรือเคลื่อนยา้ยอุปกรณ์ ผูร้ับจา้งตอ้ง
จดัหา CRANE , รถ HIAB หรือรถ PICK UP น ามาตรวจสภาพรถกอ่นเร่ิมปฏิบติังาน ณ โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง 
และผูร้ับจา้งตอ้งท าการก าหนดจุดจอด หรือเส้นทางจราจร ลงใน Plot Plan ให้เห็นไดช้ดัเจน และรวมถึงจดัท า 
LIFTING PLAN แนบไปกบั LIFTING PROCEDURE พร้อมแนบเอกสารทางกฎหมายในการใชร้ถ CRANE , รถ 
HIAB ให้ผูค้วบคุมงาน ปตท. เพื่อท าการตรวจสอบ และอนุมติัก่อนปฏิบติังาน โดยเอกสารและแผนการใชร้ถ 
CRANE , รถ HIAB ที่ผูร้ับจา้งจดัเตรียม เป็นไปตามเอกสารที่บงัคบัใชท้างกฎหมายและตามกฎเฉพาะ QSHEP-GSP-
25-006  กฎความปลอดภยัเฉพาะงาน  

9. ผูร้ับจา้งจะตอ้งจดัท าแผนการใชร้ถ CRANE และ ท าการระบุจุดวางอุปกรณ์ต่างๆ โดยจะตอ้งระบุขนาด เส้นทางการ
เคลื่อนท่ี และจุดตั้งอุปกรณ์ หรือยืนรถ พร้อมทั้งแผนงานท่ีระบุวนั และช่วงเวลาท่ีจะน าอุปกรณ์ และ รถ CRANE เขา้
มาปฏิบติังานตลอดช่วงระยะเวลาปฏิบติังาน และจะตอ้งจดัท าแผนงานส่งให้แก่ผูค้วบคุมงาน ปตท. เพื่อไม่ให้เกิดการ
กีดขวางการปฏิบติังานอื่นๆ   

10. ผูร้ับจา้งตอ้งตรวจสอบ Spare Part และอุปกรณ์ Special Tools ที่ตอ้งใชด้ าเนินการ เช่น Lifting Bar ของ SCR โดย
หากพบปัญหาตอ้งแจง้ผูค้วบคุมงาน ปตท. ทนัที ทั้งน้ีหากหลงัจากการตรวจสอบแลว้พบวา่มีความไม่พร้อมหรือไม่
ครบของอะไหล่และอุปกรณ์ ผูร้ับจา้งตอ้งจดัหามาให้พร้อมด าเนินการทั้งหมดโดยไม่มีสิทธ์ิเรียกร้องค่าใชจ้่ายเพิ่มเติม
กบั ปตท. 
 

ก่อนเร่ิมงานตามท่ี ปตท. แจง้ก าหนดการเขา้ปฏิบติังาน (Maintenance Execution) อย่างน้อย 14 วนั  

11. ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการติดตั้งนัง่ร้านท่ีอยู่ภายนอก WHRU (กรณีมีตอ้งใช้งาน) 
12. ผูร้ับจา้งตอ้งส่ง Supervisor และผูป้ฏิบติังานเขา้ร่วมตรวจสอบการติดตั้งนั่งร้าน และร้ือ INSULATION ส าหรับ

ปฏิบติังานร่วมกบัทาง ปตท. ให้แลว้เสร็จก่อนเร่ิมงาน โดยนัง่ร้านท่ีใช ้และรูปแบบนัง่ร้านเป็นไปตามกฎความ
ปลอดภยัของโรงแยกก๊าซฯ ตามรายละเอียดเอกสาร QSHEP-GSP-25-006 กฎความปลอดภยัเฉพาะงาน พร้อม
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ถ่ายภาพสาย Ground ท่ีจุดงานท่ีด าเนินงานทุกจุดว่ามีติดตั้งอยู่หรือไม่ หากไม่มี หรือพบว่าเสียหาย ตอ้งแจง้ให้ผู ้
ควบคุมงาน ปตท. รับทราบทนัที   

13. ผูร้ับจา้งตอ้งส่งขนาดของตู ้Container TENT , ปริมาณไฟฟ้าที่ตอ้งการใชท้ี่ Lay Down Area และอื่นๆ ตามแบบฟอร์ม
ขอใชพ้ื้นท่ี LAY DOWN AREA ให้กบัผูค้วบคุมงาน ปตท.  

14.  ผูร้ับจา้งจะตอ้งส่งสรุปขอ้มูล Spare Part ในส่วนของ Gasket และ Stud Bolts ที่จ  าเป็นจะตอ้งด าเนินการเปลี่ยนใหม่ 
จากการส ารวจทั้งหมดเป็นรายการ Spare Part Check Sheet แยกรายการให้กบัทาง ปตท. โดยทาง ปตท. จะเป็นผูท้  า
การจดัเตรียม  

15. ผูร้ับจา้งจะตอ้งส่งแผนการใชร้ถ CRANE และต าแหน่งจุดวางอุปกรณ์ต่างๆ โดยจะตอ้งระบุขนาด เส้นทางการ
เคลื่อนท่ี และจุดตั้งอุปกรณ์ หรือยืนรถ พร้อมทั้งแผนงานท่ีระบุวนั และช่วงเวลาท่ีจะน าอุปกรณ์ และ รถ CRANE เขา้
มาปฏิบติังานตลอดช่วงระยะเวลาปฏิบติังานให้แก่ผูค้วบคุมงาน ปตท. เพื่อไม่ให้เกิดกีดขวางการปฏิบติังานอื่นๆ  

16. การด าเนินงานในท่ีพื้นท่ีสูง ผูร้ับจา้งตอ้งเตรียม BLUE SHEET และประแจที่มีสายสลิงส าหรับด าเนินงานเพื่อป้องกนั
อุปกรณ์ตกจากที่สูง 

17. ผูร้ับจา้งตอ้งส่งบุคคลระดับผูบ้ริหารเขา้ร่วม TURNAROUND EXECUTIVE SEMINAR โดย ปตท. จะแจง้วิธีการ
วดัผลและการประเมินผลงานจดัซ้ือ/จดัจา้ง ตามรายละเอียด (กรณีปฏิบติังานช่วง Turnaround) 

• ปตท. มีการวดัผลโดยมี KPI (Key Performance Indicators) 
• ปตท. จะส่ง “ผลการประเมิน” จากหัวขอ้การวดั KPI แก่ผูร้ับจา้ง กรณีที่มีหัวขอ้ที่ตอ้งปรับปรุงพฒันา ปตท.

จะระบุในเอกสาร “ผลการประเมิน” ส่งให้กบัผูร้ับจา้ง เม่ือผูร้ับจา้งไดร้ับแลว้ให้จดัท าแผนการปรับปรุง 
ส่งคืน ปตท. (เจา้หนา้ที่จดัหาพสัดุ) ภายใน 7 วนั  

 

ก่อนเร่ิมงานตามท่ี ปตท. แจง้ก าหนดการเขา้ปฏิบติังาน (Maintenance Execution) อย่างน้อย 10 วนั 

18. ผูร้ับจา้งจะตอ้งน าเคร่ืองจกัร เคร่ืองมือ อุปกรณ์ 100% ตามขอ้ผูกพนัที่ผูร้ับจา้งเสนอไว ้ในขอ้เสนอราคา เขา้
ตรวจสอบสภาพ และทดสอบสมรรถนะ โดยมีผูค้วบคุมงาน ปตท. ร่วม เป็นสักขีพยาน เพื่อรับ STICKER อนุญาต 
หากไม่มี STICKER อนุญาต จะไม่สามารถน าเขา้โรงงานได ้โดยหากอุปกรณ์เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร ของผูร้ับจา้งมีการ
ติด STICKER มาจากการอนุญาตใชง้านท่ีอื่นๆ มาก่อนหน้าน้ี ผูร้ับจา้งจะตอ้งลอก STICKER ของเดิมออกหรือ
จะตอ้งมีการก ากบัพื้นท่ีส าหรับ STICKER ของ ปตท. ที่จะตอ้งติดให้ใหม่ ป้องกนัการสับสน ท าให้สามารถระบุจุด
สังเกตไดอ้ย่างชัดเจน 

19. ส าหรับอุปกรณ์การยกท่ีมีน ้าหนกั 3 TONS ข้ึนไปตอ้งมีการท า Load Test พร้อมมีใบรับรองการทดสอบดงักล่าวไม่
เกิน 15 วนั โดยงานในขอ้น้ีจะตอ้งแลว้เสร็จ หากมีขอ้บกพร่อง ช ารุด หรือมีจ านวนเคร่ืองจกัร เคร่ืองมือ ไม่เป็นไป
ตามขอ้ตกลงผูกพนั ที่ผูร้ับจา้งเสนอไวใ้นขณะเสนอราคา เป็นหน้าที่ของผูร้ับจา้งจะตอ้งค าเนินการแกไ้ขให้แลว้เสร็จ
ก่อนวนัเร่ิมปฏิบติังาน (Execution Date) 

20. ผูร้ับจา้งตอ้งจดัเตรียมและส่งแรงงานครบ 100 % เขา้อบรมความปลอดภยั และงานอบรมอื่นๆ ที่เกี่ยวขอ้ง รวมถึงตอ้ง
เขา้ร่วมท าการทดสอบฝีมือแรงงานด่างๆ ตามที่ ปตท. แจง้ 

21. ผูร้ับจา้งตอ้งจดัเตรียมรถยนต์ส าหรับขนส่งพนกังานมาปฏิบัติงาน และท าแผนการใชร้ถยนต์ พร้อมรายละเอียด
รถยนต์ ผูโ้ดยสาร ผูข้บัข่ีให้ครบถว้น เพื่อเป็นเอกสารยืนยนัการผา่นเขา้ออกประตูแต่ละต าแหน่งให้กบัผูค้วบคุมงาน 
ปตท. ก่อนเร่ิมปฏิบติังาน  
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22. ผูร้ับจา้งจะตอ้งส ารวจหนา้งานและท าการป ูBLUE SHEET ป้องกันส่ิงของตกจาก PLATFORM ให้เรียบร้อยก่อนเร่ิม
ปฏิบติังานโดยจะตอ้งปูให้ครอบคลุมพื้นท่ีช่องว่างท่ีอาจจะมีอุปกรณ์ เคร่ืองมือร่วงหล่นจากท่ีสูงได ้ 

23. เคร่ืองมือ,เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ทั้งหมด ผูร้ับจา้งจะตอ้งท าการประเมินส ารวจขอบเขตของงานและจดัเตรียมมาให้
พร้อมต่อการปฏิบติังานกรณีมีความล่าชา้เกิดข้ึนเน่ืองจากเคร่ืองมือหรือเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ใดๆ ก็ตาม ไม่เพียงพอ 
ผูร้ับจา้งจะตอ้งเร่งจดัหาเขา้มาทดแทนโดยไม่ให้เกิดความล่าชา้เกิดข้ึน ซ่ึงความรับผิดชอบดังกล่าวถือเป็นความ
รับผิดชอบของผูร้ับจา้งโดยตรง 

24. ผูร้ับจา้งจะตอ้งท าการส ารวจหน้างานและท าการขนยา้ยอุปกรณ์เคร่ืองมือทั้งหมดเขา้มาท าการตรวจสภาพและท าการ
ขนยา้ยเขา้ประจ าต าแหน่งหน้างานให้แลว้เสร็จพร้อมทั้งท าการจดัเตรียมพื้นท่ี SET UP อุปกรณ์เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร
ต่างๆ ให้แลว้เสร็จลว่งหน้าอย่างน้อย 5 วนั 

25. ผูร้ับจา้งจะตอ้งจดัเตรียมวิทยุส่ือสารให้แก่ทางผูค้วบคุมงาน ปตท. ในจ านวนที่เพียงพอต่อการส่ือสารและ
ประสานงานตลอดช่วงระยะเวลาการเตรียมงาน  

26. ผูร้ับจา้งจะตอ้ง SUBMIT เอกสาร WORK PACKAGE และ ENGINEERING DOCUMENT ทาง ปตท. พิจารณา อนั
ประกอบไปดว้ยรายการดงัต่อไปน้ี ภายใน 10 วนัก่อน EXECUTION DATE 

• ORGANIZATION CHART 
• PROJECT SCHEDULE 
• EQUIPMENT LAYOUT 
• WORK PROCEDURE / JOB METHOD (ตอ้งไดร้ับการ Verify และ Approve จากผูค้  านวณและออกแบบ

ใน Engineering Phase) 
• WPS / PQR / WQT 
• JOB SAFETY ANALYSIS 
• INSPECTION AND TEST PLAN / CONTROL SHEET 
• LIFTING PLAN (หากมี) 
• CERTIFICATE ของอุปกรณ์งานยก, และอุปกรณ์เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร ที่เกี่ยวขอ้ง เช่น เคร่ือง TORQUE 

หรือ ประแจ TORQUE  
หมายเหตุ :  เอกสารทั้งหมดจะตอ้งถูก REVIEW และ APPROVE โดยผูค้วบคุมงาน ปตท. ก่อนจึงจะถือว่าเอกสาร
สมบูรณ์ ถูกตอ้ง ครบถว้นและสามารถใชก้ารปฏิบติังานได้ 

27. ในระหว่างการเตรียมงาน ถา้ ปตท.ตรวจสอบความกา้วหนา้ในการเตรียมงานที่ล่าชา้กว่าแผนหรือตรวจพบว่าผูร้ับจา้ง
ไม่ปฏิบติัตามค าสั่งหรือไม่ปฏิบติัตามขอ้ก าหนด จนส่งผลกระทบต่อ ปตท. หรือมีเหตุการณ์ท่ี ปตท. พิจารณาแลว้ว่า
อาจส่งผลกระทบต่อต่อ ปตท. ทาง ปตท. จะมีหนงัสือแจง้เตือนให้ผูร้ับจา้ง ดงัน้ี 

• ครั้ งท่ี 1 แจง้เตือนให้ปรับปรุงการปฏิบัติงาน โดยตอ้งจดัท ามาตรการให้ ปตท. พิจารณาเป็นลายลกัษณ์
อกัษร โดยผูร้ับจา้งจะตอ้งท าการรับทราบผลการแจง้เตือนและท าการจดัส่งมาตรการแกไ้ขภายใน 3 วนั 
นบัตั้งแต่วนัท่ีไดร้ับหนงัสือแจง้เตือนครั้ งท่ี 1  

• ครั้ งท่ี 2 แจง้ให้ผูท่ี้ไดร้ับมอบอ านาจหรือกรรมการบริษทัของทางผูร้ับจา้ง รวมถึงแจง้ทางฝ่ายบริหารสัญญา
จดัซ้ือ/จดัจา้ง ของทาง ปตท. ให้ทราบถึงปัญหา และตอ้งไดร้ับแนวทางการแกไ้ขท่ีมีการเซ็นต์รับทราบจาก
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ทางท่ีไดร้ับมอบอ านาจหรือกรรมการบริษทัของทางผูร้ับจา้งภายใน 3 วนั นบัตั้งแต่วนัท่ีไดร้ับหนงัสือแจง้
เตือนครั้ งท่ี 2  

• ครั้ งท่ี 3 ปตท. ขอสงวนสิทธ์ิในการยกเลิกสัญญาและให้บริษทัผูร้ับเหมารายอื่นเขา้มาปฏิบติังานแทน โดย
ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการรับผิดชอบค่าใชจ้่ายทั้งหมด โดยผูร้ับจา้งไม่มีสิทธิฟ้องร้องเรียกค่าเสียหายใดๆ 
ทั้งส้ิน 

28. หากระหว่างการเตรียมงาน ผูค้วบคุมงาน ปตท. เห็นว่าทางผูร้ับจา้งไม่มีศกัยภาพเพียงพอที่จะการปฏิบติังาน โดย
ประเมินจากความสามารถในระหว่างช่วงเตรียมงาน อาทิ เช่น การจดัเตรียมเอกสารทางวิศวกรรม,ความพร้อมของ
อุปกรณ์และเคร่ือง,ความพร้อมของก าลงัพล หรือ ดว้ยเหตุผลอื่นๆ ปตท. มีสิทธิที่จะยกเลิกสัญญาหรือหาผูร้ับเหมาเจา้
อื่นเขา้มาด าเนินการแทน โดยผูร้ับจา้งจะตอ้งเป็นผูร้ับผิดชอบค่าเสียหายทั้งหมดท่ีเกิดข้ึน 

29. ผูร้ับจา้งจะตอ้งจดัสรรบุคลากรท่ีผ่านการส ารวจหน้างานและเตรียมงานในขั้นตอนเร่ิมตน้ (Mobilization & 
Preparation) ให้เป็นทีมเดียวกบัชุดที่จะปฏิบติังานจริง (Execution) เพื่อความต่อเน่ืองและความเขา้ใจในพื้นท่ีหน้างาน
อย่างถูกตอ้ง ทั้งน้ี ผูร้ับจา้งห้ามเปลี่ยนแปลงตวับุคลากรหลกั (Key Personnel) เช่น หัวหน้างาน (Supervisor), 
เจา้หน้าที่ความปลอดภยั (Safety Officer) หรือเจา้หน้าที่ควบคุมคุณภาพ (QC) ตลอดช่วงระยะเวลาปฏิบติังาน เวน้แต่
จะมีเหตุจ าเป็นอนัมิอาจหลีกเลี่ยงได ้และจะตอ้งไดร้ับความเห็นชอบเป็นลายลกัษณ์อกัษรจากทาง ปตท. ก่อนการ
ด าเนินการเปลี่ยนแปลงล่วงหน้าไม่น้อยกว่า 3 วนั โดยบุคลากรที่มาทดแทนจะตอ้งมีคุณสมบติัและประสบการณ์
เทียบเท่าหรือสูงกว่าคนเดิม 

Part II: Execution Phase (Change SCR) 

30. ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการเปลี่ยน Selective Catalytic Reduction (SCR) ของอุปกรณ์ WHRU Tag: 3608-F-001, 3608-F-
002A และ 3608-F-002B 

31. ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการขนยา้ย SCR ชุดใหม่ไปยงับริเวณอุปกรณ์ WHRU และตอ้งจดัเตรียมรถยนต์ แรงงาน และ
อุปกรณ์ในการสนบัสนุนงานดงักล่าว 

32. ผูร้ับจา้งตอ้งปู Bluesheet หรือ อื่นๆในการปูพื้นบน Platform หรือ พื้นท่ีปฏิบติังานท่ีมีความเส่ียงเร่ืองส่ิงของร่วงหล่น
จากที่สูง เพื่อป้องกนัวสัดุ อุปกรณ์ หรือ ส่ิงไม่พึงประสงคต์กหล่นลงจนท าให้เกิดอนัตราย หรือ มีความเส่ียงในการ
ปฏิบติังาน (หาก ปตท. พบเจอความไม่เหมาะสม ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการแกไ้ขภายใน 1 ชม. หลงัมีการแจง้) 

33. ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการเปิด CASING BOX DOOR โดยตอ้งท าการเก็บ BOLT แยก ใส่ภาชนะให้เรียบร้อย หากพบ

ความเสียหายขอให้แจง้ทางผูค้วบคุมงาน ปตท. เพื่อจดัเตรียม SPARE  

34. ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการตรวจสอบสภาพของ HOIST ที่ HOIST BEAM ท่ีมีติดตั้งอยู่แลว้ท่ีแต่ละเตาทั้ง 2 รางส าหรับ 

ยก SCR ออกจากภายในเตาว่ามีสภาพปกติหรือไม่ หากพบความผิดปกติให้รีบแจง้ทางผูค้วบคุมงาน ปตท. ทราบ 

35. ผูร้ับจา้งตอ้งติดตั้งอุปกรณ์ช่วยยกและอุปกรณ์ Ventilation ทั้งหมด พร้อมทดสอบการใชง้านก่อนด าเนินการร้ือถอน
ชุด SCR เก่าออกจากอุปกรณ์ WHRU ทั้ง 3 เตา (หากพบปัญหาการใชง้านผูร้ับจา้งตอ้งแจง้ผูค้วบคุมงาน ปตท. ทนัที 
และผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการแกไ้ขอุปกรณ์ให้สามารถด าเนินงานไดต้ามแผนงาน) 

36. ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการจดัท า NDE (PT) Lifting Lugs ของ SCR ทั้งหมดก่อน ที่จะท าการยก SCR 

37. ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการร้ือถอน SCR เก่าออกจากอุปกรณ์ WHRU 
38. ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการศึกษาวิธีการและ Drawing ส าหรับงานเปลี่ยน SCR ตามเอกสารแนบ  
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39. ภายหลงัจากผูร้ับจา้งร้ือถอน SCR ออกตามขอ้ 37. ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการท าความสะอาดฝุ่ นและส่ิงสกปรกในบริเวณ
ดงักล่าวและประสานให้ PTT Inspector เขา้ตรวจสอบความสะอาดและตอ้งไดร้ับอนุมติัจาก PTT inspector และผู ้
ควบคุมงาน ปตท. ก่อนติดตั้ง SCR ชุดใหม่ทดแทน 

40. ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการติดตั้ง SCR ชุดใหม่ท่ีทาง ปตท. จดัเตรียมไวใ้ห้เขา้ไปทดแทนของเดิมท่ีร้ืออกมาตามขอ้ 37. 
41. ผูร้ับจา้งตอ้งตรวจสอบระยะในการติดตั้งให้เป็นไปตามท่ี ปตท. ก าหนด 
42. หลงัจากผูร้ับจา้งด าเนินการติดตั้ง SCR ใหม่แลว้เสร็จทั้ง 8 ช้ิน ทางผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการน าแผ่นนัง่ร้านและแผ่น

พลาสติกท่ีใชใ้นการรองรับส่ิงสกปรกออก โดย ทาง ปตท. จะเขา้ตรวจสอบก่อนท่ีจะติดตั้ง SCR อีก 2 ช้ินท่ีเหลือ 

43. หลงัจากผูร้ับจา้งติดตั้ง SCR ใหม่ทดแทนแลว้เสร็จตอ้งแจง้ PTT Inspector และผูค้วบคุมงานเขา้ตรวจสอบความ
เรียบร้อย 

44. ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการปิด CASING BOX DOOR ทั้ง 2 ช้ิน โดยเปลี่ยน ceramic tape ใหม่  (ผูร้ับจา้งเป็นผูจ้ดัหา) 

หลงัจากไดร้ับอนุมติัด าเนินการตอ้จากขอ้ 43. 

45. ผูร้ับจา้งตอ้งจดัเตรียมรางหรืออุปกรณ์สนบัสนุนการเคลื่อนยา้ย SCR จากอุปกรณ์ WHRU มายงัต าแหน่งที่จะใช ้
Crane หรือ อื่นๆ ในการยก SCR ลงมายงัระดบัพื้นดิน หรือ รถบรรทุกส าหรับขนยา้ย SCR ไปยงัสถานที่ท่ี ปตท. 
ก าหนด (อุปกรณ์รางหรืออุปกรณ์สนบัสนุนขา้งตน้ตอ้งมี เตา ละ 1 ชุด เป็นอย่างน้อย ทั้งน้ีหากผูค้วบคุมงาน ปตท. 
พิจารราวา่ไม่กระทบแผนงานสามารถเปลี่ยนแปลงจ านวนไดโ้ดยผ่านการอนุมติัจากผูค้วบคุมงาน ปตท.) 

46. ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการ 5 ส. พื้นท่ีหลงัปฏิบติังานแลว้เสร็จ 
47. ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการตามขอ้ 30. ถึงขอ้ 45. ให้ครบทั้ง 3 เตา และอยู่ในแผนงานท่ีก าหนดไว ้
48. การท างานภายใน เตา ถือว่าเป็น CONFINE SPACE ทางผูร้ับจา้งจะตอ้งจดัเตรียมผูป้ฏิบัติงานที่ผ่านการอบรมการ

ท างานในที่อบัอากาศ ตามกฎกระทรวงฯ ให้พร้อมทุกต าแหน่ง และจดัเตรียมอุปกรณ์ในการท า VENTILATION ให้
พร้อม 

49. กรณีมีงานที่ตอ้งซ่อมแซมภายใน ที่ตอ้งด าเนินงานเช่ือมซ่อม ทางผูร้ับจา้งจะตอ้งเป็นผูด้  าเนินการซ่อมแซมจนแลว้
เสร็จตามที่ทาง ปตท. แจง้ ทั้งน้ีผูร้ับจา้งตอ้งจดัเตรียม ช่างเช่ือม แรงงาน พร้อมเคร่ืองมือ อุปกรณ์ในการเช่ือมซ่อม  

50. ผูร้ับจา้งจะตอ้งตรวจสอบสภาพก่อนท่ีจะเร่ิมงานและท าการถ่ายภาพสภาพก่อนน าจาก ปตท. ไปติดตั้ง หากพบความ
เสียหายในช่วงตรวจสอบก่อนติดตั้ง ขอให้รีบแจง้ผูค้วบคุมงาน ปตท. หากพบว่ามีการแตกเสียหายระหวา่งการติดตั้ง
ทางผูร้ับจา้งจะตอ้งเป็นผูร้ับผิดชอบค่าความเสียหายดงักล่าวทั้งหมด 

51. ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการติดตั้งนัง่ร้านท่ีอยู่ภายใน WHRU ซ่ึงเป็น Confined Space ทั้งหมด (กรณีมีตอ้งใช)้ 

Part III: Execution Phase (Skin Temp. Welding) 

52. ผูร้ับจ้างตอ้งด าเนินการเช่ือมซ่อมอุปกรณ์ Skin Temp. บริเวณ Convection Coil ของ WHRU Tag: 3608-F-001, 3608-
F-002A และ 3608-F-002B 

53. ผูร้ับจา้งตอ้งเช่ือม ติดตั้ง Skin Temp ทุกจุด ตามต าแหน่งที่ ปตท. ก าหนด  รวมถึงจะตอ้งด าเนินการติดตั้งให้ไดต้าม
มาตรฐานการติดตั้ง Skin Temp ที่ ปตท. ก าหนดตามเอกสารแนบ โดย ปตท. จะเป็นผูด้  าเนินการร้อยสาย ทั้งน้ีผู ้
รับจา้งตอ้งด าเนินการสนบัสนุนงานเช่ือมให้สอดคลอ้งกบัการติดตั้งสายของ ปตท. 

54. ผูร้ับจา้งตอ้งควบคุมอุณหภูมิในการเช่ือมให้ไดต้ามมาตรฐาน ทั้งน้ีหากเกิดความเสียหายที่ Tube ผูร้ับจา้งจะตอ้ง
รับผิดชอบความเสียหายทั้งหมดท่ีเกิดข้ึน 

55. ผูร้ับจา้งตอ้งจดัเตรียมแสงสว่างและด าเนินการ Ventilation เพื่อให้สามารถปฏิบติังานอบัอากาศได ้
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56. ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการติดตั้งนัง่ร้านท่ีอยู่ภายใน WHRU ซ่ึงเป็น Confined Space ทั้งหมด (กรณีมีตอ้งใช)้ 
57. ผูร้ับจา้งตอ้งจดัเตรียม ช่างเช่ือม ที่สามารถเช่ือม Hasteloy Skin Temp เขา้กบั Carbon Steel Tube โดยใชล้วดตามที่

ก าหนดในเอกสารแนบของงาน Skin Temp โดยตอ้งส่งเอกสาร ประสบการณ์ WPS WPQ PQR ให้กบัผูค้วบคุมงาน 
ปตท. พิจารณาก่อนเร่ิมงานอย่างน้อย 7 วนั โดยช่างเช่ือมตอ้งมีการสอบช่างเช่ือมใหม่ ที่สามารถเช่ือมวสัดุตามที่ 
ปตท. ก าหนดได ้(หาก ปตท. พบว่าผูป้ฏิบติังานไม่มีคุณสมบัติที่เพียงพอ ปตท. ขอสงวนสิทธ์ในการแจง้ให้ผูร้ับจ้าง
หาผูป้ฏิบติังานใหม่มาแทนภายใน 1 วนั หากมีความลา้ชา้ที่กระทบแผนงาน ปตท. จะพิจารณาจดัหาผูป้ฏิบติังานเอง
โดยผูร้ับจา้งตอ้งเป็นผูร้ับผิดชอบค่าใชจ้่ายส่วนน้ีทั้งหมด และไม่มีสิทธ์ิเรียกร้องใดๆต่อ ปตท.) 

58. ผูร้ับจา้งตอ้งประสานงาน PTT Inspector และ ผูค้วบคุมงาน ปตท. เขา้ตรวจสอบ Witness ทุกครั้ งหลงัด าเนินการเช่ือม
ซ่อมบ ารุงแลว้เสร็จในแต่ละจุด ทั้งน้ีผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการท า PT Test และใส่ขอ้มูลลงไปในรายงาน 

59. ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการปิดอุปกรณ์กลบัดังเดิม ขนัแน่น ท าความสะอาด และขนยา้ยเคร่ืองมืออุปกรณ์ออกจากพื้นท่ีให้
เรียบร้อย 

Part IV: Execution Phase (General) 

60. ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการพนัเทปสีตามที่ ปตท. ก าหนดที่รอยต่อระหว่างหน้าแปลนที่ไดด้ าเนินการเปิดทุกหน้าแปลน 
(ผูร้ับจา้งเป็นผูจ้ดัเตรียมเทป) เพื่อท าการ Tightness Test ช่วง Start Up 

61. ผูร้ับจา้งตอ้งร่วม PSSR กบั ปตท. โดยวนัที่ในการเดิน PSSR จะแจง้ให้ทราบอีกครั้ ง 
62. ผูร้ับจา้งตอ้งจดัเตรียม Standby Team ส าหรับช่วง Tightness Test อย่างน้อย 3 วนั หลงัไดร้ับแจง้จาก ปตท. ทั้งน้ีทีม

จะตอ้งประกอบดว้ย แรงงานอย่างน้อย 4 คน Safety Office 1 คน หวัหน้างาน 1 คน QC 1 คน และอุปกรณ์ Hydraulic 
Torque และเคร่ืองมือช่างอื่นๆ เช่น ประแจ คอ้น และน ้ายากนัคลาย เป็นตน้ 

63. ผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการจดั Daily Report รายงานผูค้วบคุมงาน ปตท. ทุกวนั โดยตอ้งจดัส่งรายงานก่อน 13:00 น. ของ
ทุกวนั (ตดั Progress ที่ตอนเที่ยงวนั) โดยตอ้งใชแ้ปปฟอร์มรายงานตามที่ ปตท. ก าหนด 

64. หากรายงานมีขอ้มูลที่ไม่สมบูรณ์ เช่น ไม่มีรูป ไม่มีค าอธิบาย ไม่มี S-Curve และอื่นๆ (ปตท. ขอสงวนสิทธ์ิในการแจง้
เตือนตามขอ้ที่ 27. และแจง้เปลี่ยนผูจ้ดัท า Report ของผูร้ับจา้ง) 

65. ผูร้ับจา้งตอ้งเขา้ร่วมประชุมท่ีทาง ปตท. จดัทั้งหมด โดยเบ้ืองตน้จะตอ้งมีการรายงาน Progress จากจอ้ 64. เป็นตน้ 
ทั้งน้ี ปตท. จะเป็นผูก้  าหนดวนัเร่ิมและวนัสุดทา้ยพร้อมก าหนดช่วงเวลาในการเขา้ประชุมของผูร้ับจา้ง (การแจง้ของ 
ปตท. สามารถเปลี่ยนแปลงไดต้ามความเหมาะสมที่ ปตท. พิจารณา)  

66. ผูร้ับจา้งตอ้งใช ้Online Storage ตามที่ ปตท. ก าหนดโดยจะตอ้งใส่ขอ้มูลตามรูปแบบที่ผูค้วบคุมงาน ปตท. แจง้ 

Part V: Post Execution Phase 

67. ผูร้ับจา้งมีหน้าที่ท าความสะอาดบริเวณที่ปฏิบติังานให้เรียบร้อย และขนยา้ยวสัดุอุปกรณ์ของผูร้ับจา้ง, และท าความ
สะอาดพื้นท่ีปฏิบติังานให้เรียบร้อย ให้แลว้เสร็จภายใน 15 วนั นบัจากวนัท่ี ปตท. ก าหนด  

68. หลงัจากงานปฏิบติังาน แลว้เสร็จภายใน 15 วนั ผูร้ับจา้งตอ้งท าการส่งมอบ FINAL REPORT ในรูปของ 
ELECTRONIC FILE  1 ชุด ให้กบัผูค้วบคุมงานของ ปตท. ส าหรับเอกสารท่ีตอ้งมีการใชต้รวจสอบ โดยเน้ือหาของ 
FINAL REPORT จะตอ้งประกอบไปดว้ย 

• Final report การด าเนินงานทั้งหมด 
• Electronic file ภาพถ่ายทั้งหมดช่วงปฏิบติังานโดยแบ่งเป็นวนั 

29 / 79
Electronically Verified by นายปริญญา กาบอ้อย on 21/04/2026
Electronically Approved by นายสุทธิกิจ ตันสุคตานนท์ on 23/04/2026
TOR Revision 1

31 / 81



 

Mechanical 
Maintenance Division 

รายละเอียด Manpower และ Equipment Date 22 Mar 2026 
 

Page 1 of 9 
 

แรงงานทีผู่้รับจ้างต้องจัดเตรียม (ขั้นต ่า)  
Preparation Phase (08.00 น. – 17.00 น.) 

• SUPERVISOR / Planner      1 คน 
• QC         1 คน 
• แรงงาน        4 คน 
• ผูป้ระสานงาน Work Permit / Document Control    1 คน 

 
      จ านวนแรงงานท่ีระบุเป็นการะบุจ านวนขั้นต ่า โดยในช่วงปฏิบตัิงานจริงผูร้ับจา้งสามารถพิจารณาปรับ
จ านวนแรงงานแต่ละต าแหน่งให้เหมาะสม ขึ้นอยู่กบัลกัษณะ และแผนการปฏิบตัิงานในแต่ละวนั โดยทั้งน้ี
จะดอ้งอยู่ในดุลยพินิจของผูค้วบคุมงาน ปตท. และหากการด าเนินงานนั้นล่าชา้กว่าเเผน โคยที่ผูค้วบคุมงาน 
ปตท. พิจารณาแลว้ว่าจะส่งผลกระทบต่อการท างานไม่แลว้เสร็จตามสัญญา ผูค้วบคุมงาน ปตท. มีสิทธ์ิแจง้
ให้ผูร้ับจา้งน าแรงงานมาเพ่ิมในจ านวนท่ีเพียงพอกบัการปฏิบตัิงานตามท่ี ปตท. เห็นชอบ โดยค่าใชจ้่ายที่
เกิดขึ้นผูร้ับจา้งจะตอ้งเป็นผูร้ับผิดชอบทั้งหมดและไม่มีสิทธ์ิเรียกร้องค่าเสียหายต่อ ปตท.ได ้ 
Execution Phase (08.00 น. – 20.00 น.) 

• PROJECT ENGINEER/PLANNER     1  คน 
• SUPERVISOR        1 คน 
• QC / INSPECTOR       2 คน 
• เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั จป. วิชาชีพ                               2 คน 
• Foreman        2 คน 
• Fire Watcher        2            คน 
• Hole Watcher        2            คน 
• แรงงาน                                                                                                              14 คน 
• STOREKEEPER       1 คน 
• ช่างเช่ือม                                                            1 คน 
• ผูป้ระสานงาน Work Permit / Document Control    1 คน 

Note: ผูท้ี่เขา้ด าเนินการในต าแหน่งแรงงาน Foreman Supervisor และช่างเช่ือม นั้นจะตอ้งสามารถเขา้
ปฏิบตัิงาน Confined Space ได ้
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คุณสมบัติเฉพาะ 
     ผูร้ับจา้งตอ้งมีเอกสาร WPS,PQR, WQT ส าหรับงานเช่ือม Skin Temp. (Hasteloy) ดงัน้ี 
ลวดเช่ือม 

 
 
คุณสมบตัิช่างเช่ือม 

Item Description Actual Work Requirements 

1 Weld Joint Groove weld 

2 Weld Process SMAW, GTAW, SMAW+GTAW 

3 Weld Orientation All Positions - 4G (Plate), 6G (Pipe) 

4 Base Metals P-No.1, P-No.8, P-No.1 + P-No.8 

5 Filler Metal F-No.43  

5 Product Form Plate & Pipe 

6 Plate Thickness 

Range 

1.5 - 10 mm. 

7 Pipe Size (NPS) 2” to Unlimited 

หมายเหต ุ: ผูร้บัจา้งเป็นผูร้บัผิดชอบทัง้หมดในการออกแบบการทดสอบใหม่โดยตอ้ง 
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สามารถเชื่อมตามวสัดทุี่ ปตท. ก าหนดให ้รวมถึงการจดัท าเอกสาร และการทดสอบคณุสมบตัใิห้

ครอบคลมุงานจริง หากเอกสารที่จดัส่งมาไม่ครอบคลมุช่วงงานจริง ผูร้บัจา้งตอ้งด าเนินการทดสอบ

เพิ่มเตมิโดยไม่มีค่าใชจ้่ายเพิ่มเติม 

 
หมายเหตุ :  
- แรงงานผูป้ฏิบตัิงานขั้นต ่าตามท่ีระบุ โดยจ านวนผูป้ฏิบตัิงานสามารถเปล่ียนแปลงตามลกัษณะงาน
ที่แลว้เสร็จ หรือตามท่ีผูค้วบคุมงานและผูร้ับจา้งยินยอมให้เปล่ียนแปลงร่วมกนั  
- หากเป็นการปฏิบตัิงานที่สูง ขอสงวนสิทธ์ิให้ผูร้ับจา้งตอ้งจดัเตรียมผูป้ฏิบตัิงานเพศชาย ส าหรับ
ปฏิบตัิงานที่สูง ตามท่ีกฎหมายและกฎความปลอดภยัเฉพาะงานก าหนด 
- กรณีมีงานเปิด AIR COMPRESSOR ผูร้ับจา้งจะตอ้งมาเปิด WORK PERMIT ส าหรับการเปิด AIR 

COMPRESSOR เพื่อท าการ VENTILATION ตั้งแต่เวลา 06.00 น. เพ่ือให้สามารถตรวจวดั O2 ท่ีจะ
เขา้ท างานที่อบัอากาศใน VESSEL ไดใ้นช่วงเวลา 07.00-08.00 น. 

 
ทีมงาน STAND BY ส าหรับการ TIGHTNESS TEST PLANT ระยะเวลาด าเนนิการ 5 วัน 
จ านวนผูป้ฏิบตัิงานรวม 2 กะ ตลอด 24 ชัว่โมง, DAY SHIFT 08:00 – 20:00, NIGHT SHIFT 20:00 – 08:00 
โดยแต่ละกะประกอบไปดว้ย  

กะ 

 จ านวน (คน) 
ปฏิบตัิงาน 

(ประมาณ) 
NOTE หัวหนา้

งาน 
แรงงาน SAFETY QC รวม 

DAY 1 4 1 1 7 5 วนั   

NIGHT 1 4 1 1 7 5 วนั   

 
Note: ปตท. จะแจง้เขา้งาน Stand By ส าหรับ Tightness Test ก่อนเร่ิมเขา้งานอย่างนอ้ย 1วนั  
หมายเหตุ 

• การด าเนินงานนั้นอาจมีงานในท่ีอบัอากาศ ผูร้ับจา้งตอ้งจดัเตรียมผูป้ฏิบตัิงานท่ีด าเนินงานในท่ี
อบัอากาศ พร้อมอุปกรณ์ตามกฎหมายการท างานในที่อบัอากาศ โดยผูป้ฏิบตัิงานตอ้งผ่านการ
ฝึกอบรมตามท่ีกฎหมายก าหนด พร้อมน าส่งเอกสารใบผ่านการอบรม และเอกสารที่หน่วยงาน
ฝึกอบรมแจง้รายช่ือขออบรมไปท่ีหน่วยงานราชการ พร้อมใบตรวจสุขภาพของพนกังานที่มีอายุ 

32 / 79
Electronically Verified by นายปริญญา กาบอ้อย on 21/04/2026
Electronically Approved by นายสุทธิกิจ ตันสุคตานนท์ on 23/04/2026
TOR Revision 1

34 / 81



 

Mechanical 
Maintenance Division 

รายละเอียด Manpower และ Equipment Date 22 Mar 2026 
 

Page 4 of 9 
 

ไม่เกิน 3 เดือนนบัจากวนัที่รับการตรวจ โดย ปตท. จะไม่อนุญาตให้ผูไ้ม่มีเอกสารดงักล่าวเขา้
ท างานในที่อบัอากาศอย่างเด็ดขาด  

• คุณสมบตัิผูป้ฏิบตัิงานที่อบัอากาศจะตอ้งไดร้ับการฝึกอบรมความปลอดภยัในการท างานในที่
อบัอากาศ และไดร้ับใบรับรอง (Certificate) จากหน่วยฝึกอบรมหลกัสูตรความปลอดภยัในการ
ท างานในท่ีอบัอากาศท่ีไดร้ับการขึ้นทะเบียนและไดร้ับใบอนุญาตตามมาตรา 11 พระราชบญัญตัิ
ความปลอดภยัอาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ. 2554 

• กรณีงานยก ผูร้ับจา้งตอ้งจดัเตรียมผูป้ฏิบตัิงานที่ผ่านอบรมตามกฎหมาย และมีใบรับรองการ
ผ่านการอบรม 4 หลกัสูตร คือ 1. ผูค้วบคุมการใชป้ั้นจัน่ 2. ผูบ้งัคบัป้ันจัน่ 3. ผูผู้กมดัวสัดุ
อุปกรณ์ และ 4. ผูใ้ห้สัญญาณ ตามหนา้ท่ีในงานนั้นๆ โดยมีอายุไม่เกิน 2 ปี ให้ท าหนา้ท่ีตาม
ลกัษณะและคุณสมบตัิไดต้ามท่ีกฎหมายก าหนด 

• ผูร้ับจา้งตอ้งปฏิบตัิงานภายใตก้ฎความปลอดภยั ตามขั้นตอนและกฎระเบียบท่ีระบุไวใ้น 
เอกสาร QSHEP-GSP-25-005 กฎความปลอดภยัทัว่ไป , QSHEP-GSP-25-006 กฎความ
ปลอดภยัเฉพาะงาน และขั้นตอนการด าเนินงานอ่ืนๆ อย่างเคร่งครดั โดยมกีารตรวจสอบ 
ผูป้ฏิบตัิงานทุกคนที่เขา้ปฏิบตัิงานอย่างต่อเน่ือง และส่งหลกัฐานรายงานให้ผูค้วบคุมงาน ปตท. 
ตรวจสอบทุกวนั  

• กรณีที่ผูร้ับจา้งไดร้ับการว่าจา้งงานอ่ืนในงาน TURNAROUND บุคคลในต าแหน่งท่ีก าหนดไว้
ตั้งแต่ SUPERVISOR ลงมาจะมีขอ้ผูกพนัที่จะตอ้งปฏิบตัิงานให้แลว้เสร็จ และไม่ยินยอมให้ไป
รับงานอ่ืน 

• ผูร้ับจา้งตอ้งจดัเตรียมเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัอย่างนอ้ย ตามระดบัและจ านวนตามท่ีกฎหมาย
ก าหนด ท่ีมีใบรับรองจากหน่วยงานของรัฐหรือหน่วยงานของเอกชน ที่หน่วยงานของรัฐรับรอง 
มาควบคุมดูแลการปฏิบตัิงานของพนกังานของผูร้ับจา้ง โดยเจา้ท่ีความปลอดภยัจะตอ้งสวม
ปลอกแขนที่มีเคร่ืองหมาย/สัญลกัษณ์ที่ชดัเจน และจะตอ้งแสดงใบรับรองก่อนเขา้ปฏิบตัิงาน
ดว้ย   

•  SUPERVISOR ตอ้งมีความสามารถในการดูแล ติดตามหนา้งาน และมีความรู้ในงานที่เกี่ยวขอ้ง
และสวมปลอกแขนที่มีเคร่ืองหมาย/สัญลกัษณ์ที่ชดัเจน โดยทาง ปตท. ขอสงวนสิทธ์ิผูเ้ขา้มา
ท างานตอ้งผ่านการสอบสัมภาษณ์งานจากทางผูค้วบคุมงาน ปตท. เท่านั้น  

• QC/INSPECTOR ตอ้งมีหนา้ท่ีเฉพาะการตรวจสอบผลส าเร็จของงาน ก่อนแจง้ให้ทีมตรวจสอบ
ของ ปตท.เขา้ท าการตรวจสอบ ทั้งน้ี QC จะตอ้งประสานงานกบัทีมตรวจสอบของ ปตท. ในการ
แกไ้ขขอ้บกพร่องของงานตามขอ้เสนอแนะของทีมตรวจสอบของ ปตท. โดยตอ้งมีการลงนาม
ตรวจรับในแต่ละขั้นตอน และ QC/INSPECTOR ตอ้งท าการสวมปลอกแขนที่มีเคร่ืองหมาย/
สัญลกัษณ์ที่ชดัเจนเพื่อระบุตวัตน 
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• ผูป้ระสานงานมีหนา้ท่ี เปิด/ปิด WORK PERMIT รวมถึงงานเอกสารอ่ืนๆ ท่ีเกี่ยวขอ้ง ตอ้งท า
การสวมปลอกแขนที่มีเคร่ืองหมาย/สัญลกัษณ์ที่ชดัเจนเพื่อระบุตวัตน  

• แรงงานผูด้  าเนินงานทุกคนตอ้งท าการติดเคร่ืองหมาย/สัญลกัษณ์ ท่ีชดัเจนบนอุปกรณ์สวมใส่ 
เพื่อระบุตวัตนและบริษทัของผูร้ับจา้ง 

• หากผูร้ับจา้งเปล่ียนแปลงพนกังานตั้งแต่ระดบั SUPERVISOR ขึ้นไป ผูร้ับจา้งตอ้งแจง้ให้ ปตท. 
ทราบล่วงหนา้อย่างนอ้ย 10 วนัก่อนเร่ิมด าเนินการช่วงเตรียมงาน / PRE-TURNAROUND โดย
ผูร้ับจา้งตอ้งหาพนกังานที่เหมาะสมมาทดแทน โดย ปตท. ขอสงวนสิทธ์ิในการไม่ยอมรับหาก
เห็นว่าพนกังานขาดประสบการณ์หรือไม่เหมาะสม  

• จ านวนพนกังานท่ีระบุเป็นการระบุจ านวนขั้นต ่า ผูร้ับจา้งจะตอ้งประเมินปริมาณท่ีแทจ้ริงจาก
แบบ หรือหนา้งาน หากพนกังานที่ผูร้ับจา้งเตรียมไวไ้ม่เหมาะสม หรือไม่เพียงพอ ซ่ึงจะส่งผล
กระทบต่อการท างานให้ไม่เสร็จตามสัญญา ผูค้วบคุมงาน ปตท. มีสิทธ์ิแจง้ให้ผูร้ับจา้งจดัหา
พนกังานมาเพ่ิมในจ านวนท่ีเพียงพอกบัการปฏิบตัิงาน โดยผูร้ับจา้งตอ้งด าเนินการจดัหา
พนกังานให้แลว้เสร็จภายใน 24 ชัว่โมง และค่าใชจ้่ายท่ีเกิดขึ้นเน่ืองจากผูร้ับจา้งประเมินเน้ืองาน
ผิดพลาด ผูร้ับจา้งไม่มีสิทธ์ิเรียกร้องค่าเสียหายใดๆ ต่อ ปตท.  

• ปตท. สงวนสิทธ์ิในการพิจารณาเปล่ียนแปลงจ านวนผูป้ฏิบตัิงานตามสถานการณ์ การท างาน
จริง ร่วมกบัผูร้ับจา้ง โดยค่าใชจ้่ายท่ีเกิดขึ้น ผูร้ับจา้งไม่มีสิทธ์ิเรียกร้องค่าเสียหายใดๆ ต่อ ปตท. 
 

เคร่ืองมือ เคร่ืองจักร และอปุกรณ์ที่ ผู้รับจ้าง ต้องจัดเตรียมมา (ขั้นต ่า)  

1. DIESEL MOBILE GENERATOR พร้อมเช้ือเพลิงและอุปกรณค์วบ ขนาดอย่างนอ้ย 125 KVA 
จ านวนอย่างนอ้ย 2 เคร่ือง 

2. POWER TOOLS ส าหรับงานท าความสะอาดภายใน 
3. รางเล่ือนส าหรับเคล่ือนยา้ย SCR อย่างนอ้ย 2 ชุด 
4. เคร่ืองเช่ือม พร้อมอุปกรณ์งานเช่ือมทั้งหมด ที่เพียงพอต่อการด าเนินการให้ไดต้ามแผนงาน 
5. ผา้กนัไฟพร้อม CERTIFICATE รับรอง ท่ีมจี านวนเพียงพอต่อการปฏิบตัิงาน 
6. Air Compressor จ านวน 2 Unit / Standby 1 Unit  ขนาด 390 CFM และอุปกรณ์ Ventilation ชนิดใช้

ลมขบั (Ejector) จ านวนชุดขั้นต ่าตามจ านวน Access Manholes และตอ้งมีผูค้วามคุมเคร่ืองท่ีมี
ทกัษะในการใชแ้ละมีความสามารถในการแกไ้ขปัญหาเมื่อเกิดเหตุขดัขอ้งตลอดระยะเวลาท่ีมีการ
ใชง้าน กรณีที่ผูร้ับจา้งสามารถค านวณค่า Air changes rate per hour (ACH) ในการปฏิบตัิงานที่อบั
อากาศได ้ผูร้ับจา้งสามารถที่จะเลือกขนาดของ Air Compressor ให้เหมาะสมและควบคู่กบั อุปกรณ์ 
Ventilation ชนิดใชล้มขบั (Ejector) โดยผูร้ับจา้งจะตอ้งส่งแบบค านวณให้ ปตท. พิจารณาก่อน โดย 
ปตท. ก าหนดค่า Air changes rate per hour (ACH)  ในการปฏิบตัิงานที่อบัอากาศไม่ต ่ากว่า 6 ACH 

34 / 79
Electronically Verified by นายปริญญา กาบอ้อย on 21/04/2026
Electronically Approved by นายสุทธิกิจ ตันสุคตานนท์ on 23/04/2026
TOR Revision 1

36 / 81



 

Mechanical 
Maintenance Division 

รายละเอียด Manpower และ Equipment Date 22 Mar 2026 
 

Page 6 of 9 
 

7. เคร่ืองดูดฝุ่ นชนิดใชล้มขบั จ านวนอย่างนอ้ย 2 เคร่ืองหรือตามแต่ลกัษณะและสถานการณ์ที่
เหมาะสม  

8. Hydraulic Torque ส าหรับหนา้แปลนทีม่ีขนาดใหญ่กว่า 14” ขึ้นไป ทุก Class พร้อมตารางค่า 
Torque ส าหรับ Bolt แต่ละ Material จ านวนอย่างนอ้ย 1 ชุด (หากตอ้งใชง้าน) 

9. แต่ละ Material จ านวนอย่างนอ้ย 1 Set 
10. ผา้ใบ Blue Sheet ส าหรับปฏิบตัิงานบนที่สูง และ ป้องกนัฝน ฝุ่นภายในอุปกรณ ์
11. อุปกรณ์ PPE ทีเ่พียงพอต่อผูป้ฏิบตัิงาน 
12. เคร่ืองมือส าหรับใชใ้นการปฏิบตัิงานท่ีเกี่ยวขอ้งทั้งหมด ไดแ้ก่ คอ้นทองเหลือง, ประแจแหวน, 

ประแจปากตาย, ประแจตอก (เบอร์ของประแจที่จ าเป็นตอ้งใชท้างผูร้ับจา้งจะตอ้งท าการส ารวจจาก 
DRAWING หรือจากของจริงท่ีหนา้งานเอง) และเคร่ืองมืออ่ืน ในจ านวนที่เหมาะสมกบั ความ
จ าเป็น ของงาน และระยะเวลาในการแลว้เสร็จของงาน และในระหว่างปฏิบตัิงาน   ถา้เคร่ืองมือ
ของผูร้ับจา้งไม่เพียงพอ อนัท าให้งานล่าชา้ไม่เป็นไปตามแผนงาน ผูค้วบคุมงาน ปตท. มีสิทธ์ิ แจง้
ให้ผูร้ับจา้ง น าเคร่ืองมือมาเพ่ิมในจ านวนท่ีเพียงพอกบัการปฏิบตัิงาน โดยผูร้ับจา้งจะตอ้งด าเนินการ
จดัหาเคร่ืองมือให้แลว้เสร็จภายใน 10 ชัว่โมง 

13. อุปกรณ์ที่ใชส้ าหรับการยกไดแ้ก่ รอก, สลิงลวดและสลิงไนร่อน, SHACKLE, เชือกมะนิลา ท่ีผ่าน
การตรวจสอบตามกฎหมาย (ไม่เกนิ 6 เดือน) พร้อมใบรับรองการผ่านการตรวจสอบซ่ึงมี
รายละเอียดและวิธีการตรวจสอบตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงานเร่ือง หลกัเกณฑ์
และวิธีการทดสอบส่วนประกอบและอุปกรณข์อง ปี2554 ในจ านวนที่สามารถปฏิบตัิงานไดพ้ร้อม
กนั ผูค้วบคุมงานของ ปตท. จะท าการตรวจสภาพของอุปกรณ์ที่ใชใ้นการยกก่อนทีจ่ะให้ใชง้านจริง 
หากสภาพไม่เหมาะสม ผูร้ับจา้งตอ้งจดัหามาทดแทน ส าหรับอุปกรณก์ารยกท่ีมีน ้าหนกั 3 TONS 
ขึ้นไปตอ้งมีการท า LOAD TEST พร้อมมีใบรับรองการทดสอบดงักล่าวให้แลว้เสร็จก่อนเร่ิม
ด าเนินการ 7 วนั 

14. รถเครน/HIAB ที่ผ่านการตรวจสอบตามกฎหมายพร้อมใบรับรองการผ่านการตรวจสอบ และผูม้ี
หนา้ท่ีเกี่ยวขอ้งกบัการปฏิบตัิงานตอ้งผ่านการอบรมทั้งภาคทฤษฎีและปฏิบตัิโดยมีระยะเวลาในการ
อบรมและเน้ือหาการอบรมตามกฎหมายก าหนดพร้อมทั้งมีใบรับรองการผ่านการฝึกอบรม (หากม)ี 

15. รถเครน/HIAB ที่ใชใ้นการปฏิบตัิงานจะตอ้งมีการต่อสาย GROUND เขา้กบั GROUND PLANT 
โดยผูร้ับจา้งจะตอ้งจดัให้มีสาย GROUND ขนาดและความยาวเหมาะสมโดยไม่มีการตดัต่อสาย 
GROUND (หากม)ี 

16. รถ FORKLIFT จะตอ้งตรวจสอบความสมบูรณ์ของรถก่อนน ามาใชพ้ร้อมทั้ง มีใบรายการ
ตรวจสอบโดยช่างท่ีมคีวามเช่ียวชาญและคนขบัรถ FORKLIFT ตอ้งผ่านการอบรมการใชง้านตามท่ี
กฎหมายก าหนดโดยจะตอ้งน าใบรับรองผ่านการอบรมมาแสดงก่อนการปฏิบตัิงานดว้ย (หากม)ี 
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17. รถกระบะ ส าหรับการขนยา้ยหรือเคล่ือนยา้ยวสัดุอุปกรณ์ จ านวนไม่นอ้ยกว่า 1 คนั โดยปตท. จะ
สงวนสิทธ์ิให้ใชง้านในกรณีท่ีจ าเป็นเท่านั้น 
 

ชุดอุปกรณ์ไฟฟ้า และอุปกรณ์แสงสว่าง ประกอบดว้ย 

18. วิทยุส่ือสารเพื่อใชใ้นการประสานงานระหว่างผูป้ฏิบตัิงาน และ ผูค้วบคุมงานของ ปตท.ไม่นอ้ยกว่า 

6 ชุด  หากสัญญาณไม่ชดัเจนผูร้ับจา้งจะตอ้งเร่งจดัหาและแกไ้ขภายใน 24 ชัว่โมง 

19. SPOT LIGHT 500 W 220 VOLT พร้อมขาตั้งจ านวนไม่นอ้ยกว่า 2 ชุด หรือ จ านวนที่เพียงพอต่อ

การปฏิบตัิงาน 

20. ปลัก๊ไฟท่ีใชส้ าหรับเสียบต่อ อุปกรณ์เป็นแบบ WATER PROOF POWER PLUG & SOCKET ICE 

STANDARD (CEE IP 44) หรือ เทียบเท่า 

21. ชุดไฟแสงสว่าง 24 VOLT DC พร้อมสายไฟที่ยาวเพียงพอต่อการปฏิบตัิงาน หรือ จ านวนไมน่อ้ย

กว่า 2 ชุด 

22. DISTRIBUTOR PANEL 24 VOLT ที่สามารถ เสียบ HAND LAMP ไดไ้มน่อ้ยกว่า PANEL ละ 3 

HAND LAMP จ านวน DISTRIBUTOR PANEL ไม่นอ้ยกว่า 3 ชุด (DISTRIBUTOR PANEL เป็น

ชุด STEP DOWN TRANSFORMER) หรือจ านวนที่เพียงพอต่การปฏิบตัิงาน 

23. GAS DETECTOR จ านวนอย่างนอ้ย 2 เคร่ือง ซ่ึงสามารถตรวจวดัระดบั % O2 และ%LELและ 

TOXIC GAS ได ้อีกทั้งตอ้งพิจารณาขอ้จ ากดัและมีความเหมาะสมในการเลือกใช ้GAS 

DETECTOR ซ่ึงทุกเคร่ืองตอ้งสามารถใชง้านไดจ้ริง และผา่นการ CALIBRATE โดย 

STANDARD GAS ที่ใชเ้ป็น C5 (PENTANE) ส าหรับเคร่ืองทัว่ไปและ C3 (PROPANE) ส าหรับ

เคร่ืองชนิด INFRARED มาไม่เกนิ 180 วนั (ผูร้ับจา้งตอ้งแสดงใบรับรองการผ่านการ CALIBRATE 

ให้กบัผูค้วบคุมงาน ปตท.) โดยจะตอ้งอยู่ประจ าตวัทีมงาน SAFTY, ทีมงาน QC และประจ ากลุ่ม

ทีมงานผูก้ าลงัปฏิบตัิงานอยู่ในที่อบัอากาศ ของผูร้ับจา้ง เพื่อท าการตรวจสอบระดบั %O2 และ%

LELและ TOXIC GAS ก่อน และขณะท่ีปฏิบตัิงาน ทั้งน้ีผูร้ับจา้งตอ้งน าอุปกรณ์มาตรวจสอบท่ีส่วน

ความปลอดภยั ฯ และที่ส่วนบ ารุงรกัษาไฟฟ้าก่อนน าเขา้ใชง้าน ปตท. ขอสงวนสิทธ์ิในการไม่

อนุญาตให้น าอุปกรณต์รวจจบัก๊าซไวไฟ (GAS DETECTOR) มาใชง้านภายในโรงแยกก๊าซฯ หาก

อุปกรณ์นั้นผิดกฎความปลอดภยัอาชีวะอนามยั และส่ิงแวดลอ้ม (โดยท่ี Gas Detector ทกุตวั จะตอ้ง
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ผ่านการทดสอบว่าวดัคา่ไดถู้กตอ้ง จึงจะสามารถน ามาใชง้านได ้โดยการตรวจเชค็ จะใชก้ารเทียบ

ค่ากบั Gas Detector ของ ปตท.) 

 
อ่ืนๆ  

TEMPORARY STORAGE ผูร้ับจา้ง จะตอ้งจดัเตรียม TEMPORARY STORAGE ซ่ึง
ประกอบดว้ย 
• โครงหลงัคาพร้อมผา้ใบหรืออุปกรณ์อ่ืนทีคุ่ณสมบตัิไมน่อ้ยกว่าสามารถใชท้ดแทนได ้

อีกทั้งสามารถ กนัแดด และกนั ฝนไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ 
• ชั้นวาง SPARE PARTS ที่มีความ กวา้งเหมาะสม ปูดว้ยวสัดุที่เรียบ สามารถวาง 

SPARE PARTS ไดอ้ย่างเพียงพอ ปลอดภยั และ ไม่ก่อให้เกิดความเสียหาย ขึ้นกบั SPARE PARTS 
• อุปกรณ์ และเคร่ืองมือและอุปกรณ์ผูร้ับจา้งจะตอ้งมีคุณภาพเพียงพอ และมีหลกัฐาน

การซ่อมบ ารุง เคร่ืองจกัร และอุปกรณต์ามมาตรฐานสากล ซ่ึง ปตท. จะขอให้น ามาแสดงก่อนเร่ิมท างาน 
ปตท. สงวนสิทธ์ิหากอุปกรณ์ที่น ามามีสภาพไม่พร้อมใชง้าน ผูร้ับจา้งตอ้งท าการจดัหาอุปกรณ์ที่อยู่ในสภาพ
ดี และมีหลกัฐานการซ่อมบ ารุงเขา้มาทดแทน 

หมายเหตุ  

• ในกรณีที่ผูร้ับจา้งไดร้ับการว่าจา้งงานอ่ืนในงาน TURNAROUND โรงแยกก๊าซ

ธรรมชาติระยอง เคร่ืองมือท่ีระบุทั้งหมดจะมีขอ้ผูกพนัแต่เพียงงานจดัจา้งน้ีอย่าง

เดียวเท่านั้น ผูร้ับจา้งจะไม่สามารถน าไปใชป้ฏิบตัิงานอ่ืนๆ  ไดจ้นกว่าจะส่งมอบ

งานให้แก่ทาง ปตท. แลว้เสร็จครบถว้นและไดร้ับการอนุมตัิจากผูค้วบคุมงาน ปตท.  

• ผูร้ับจา้งตอ้งมีใบแสดงการผ่านการตรวจสอบ/ผลการบ ารุงรักษาเชิงป้องกนัหรืออ่ืนๆ  
เพื่อเป็นการยืนยนัว่าอุปกรณ์สามารถใชง้านไดป้กติ โดยไม่เกิดอุบตัิเหตุในขณะ
ปฏิบตัิงาน 

• หาก ปตท. ตรวจสอบพบว่าผูร้ับจา้งไมไ่ดจ้ดัหาอุปกรณ์มาเพียงพอตามท่ี ปตท. ตอ้งการ 
ปตท. มีสิทธิที่จะจดัหามาดว้ยตวัเองและผูร้ับจา้งจะตอ้งเป็นคนรับผิดชอบค่าเสียหาย
ทั้งหมดท่ีเกิดขึ้น  

• จ านวนอุปกรณ์ทีร่ะบุเป็นการระบุจ านวนขั้นต ่า โดยในชว่งปฏิบตัิงานจริงผูร้ับจา้ง
สามารถพิจารณาปรับจ านวนอุปกรณ์ให้เหมาะสมขึ้นอยู่กบัลกัษณะและแผนการ
ปฏิบตัิงานในแต่ละวนั โดยทั้งน้ีจะตอ้งอยู่ในดุลพินิจของผูค้วบคุมงาน ปตท. และหาก
การด าเนินงานนั้นล่าชา้กว่าแผน โดยท่ีผูค้วบคุมงาน ปตท. พิจารณาแลว้ว่าจะส่งผล
กระทบต่อการท างานให้ไม่เสร็จตามสัญญา ผูค้วบคุมงาน ปตท. มีสิทธ์ิแจง้ให้ผูร้ับจา้ง
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น าเคร่ืองมือมาเพ่ิมในจ านวนท่ีเพียงพอกบัการปฏิบตัิงานตามท่ี ปตท. เห็นชอบ โดย
ค่าใชจ้่ายท่ีเกิดขึ้นผูร้ับจา้งจะตอ้งเป็นผูร้ับผิดชอบและไม่มีสิทธ์ิเรียกร้องค่าเสียหายต่อ 
ปตท.ได ้
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1. SCR(Selective Catalyst Reduction) Process 

 

1.1 SCR System 

 

The selective catalytic reduction (SCR) system is the most advanced NOx-reduction technology. SCR system is 

technology that can remove NOx by converting to Nitrogen and water using ammonia or urea at 200 ~ 450℃. SCR 

has following advantages. 

➢ Catalytic reduction of NO and NO2 in gaseous phase 

➢ High NOx removal efficiency with low ammonia (NH3) slip concentrations are possible 

➢ Lower ammonia (NH3) consumption compared to other NOx removal systems 

➢ Large range of applications with respect to process, fuel and flue gas temperature 

➢ No generation of waste product 

 

This reaction is a surface reaction of NO and NO2 with the additive NH3 according to the following reaction 

mechanisms: 

  

 

                                Catalyst 

NO + NO2 + 2NH3                         2N2 + 3H2O 

200 ~ 450 ℃ 

 

                                Catalyst 

4NO + 4NH3 + O2                         4N2 + 6H2O 

200 ~ 450 ℃ 

 

                                Catalyst 

2NO2 + 4NH3 + O2                          3N2 + 6H2O 

200 ~ 450 ℃ 

 

Following is detail reaction steps.  

1. NH3 is moved to catalyst surface and absorbed by catalyst in gas flow 

2. NO and NO2 spread and react with NH3 in gas flow 

3. Catalyst restore activity by spreading Oxygen to catalyst surface 
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1.2 SCR Catalyst 

 

De-NOx catalyst has been produced many shapes and manufacture methods. There are two common type of 

catalyst. Fist one is coat catalyst raw material to metal or ceramic. Second one is produce Honeycomb shape 

catalyst by extruder using catalyst raw material. In our company NANO produce SCR catalyst in Honeycomb 

shape which  

1) Has excellent performance in De-NOx 

2) Has low pressure loss after installed  

3) Has high capacity in exhaust gas process  

4) Can prevent erosion by exhaust gas dust 

5) Can reduce operating cost of catalyst by consider catalyst regeneration  

 

NANO SCR catalyst block has length and width and then cross section (D×D) is 150 mm × 150 mm. NANO is 

possible to produce SCR catalyst in various length (L, 300 ~ 1,100mm) and cell types (18 ~ 40cell). There could be 

Erosion in catalyst surface by fly ash because Honeycomb catalyst is produced in multiple steps (mixing, kneading, 

shaping, drying, and firing). But it can maintain original performance because product is made by catalyst raw 

material. And honeycomb catalyst has high durability and can be regenerated, so it is economical.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Picture1. General Shape of NANO SCR Catalyst (Honeycomb) 
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Picture1A. General Shape of NANO SCR Catalyst (Honeycomb) 

 

Picture 1A is detail shape of NANO SCR Catalyst (Honeycomb) and ‘p’ is pitch, cell opening is ‘d’, outer wall 

thickness is ‘to’, inner wall thickness is ‘ti’. 

 

 

1.3 Material Used  

 

SCR Catalyst (Honeycomb) is efficient in reduction of NOx which is made by TiO2, V2O5, and WO3. Using V2O5 as 

active element is well known in SCR reaction and TiO2 reduce SOx reactivity when there are SO2 and Oxygen. 

V2O5 has relationship in SO2 oxidation and catalyst activity. So V2O5 content is maintained in low when SO2 

concentration is high in exhaust gas. WO3 and Molybdenum is used to prevent SO2 oxidation, and improve catalyst 

acidity, activity, and stability. Molybdenum is used for prevent catalyst inactivity if there is As compounds in 

exhaust gas. 
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1.4 The Module 

 

In order to prevent damage and increase ease of movement, SCR catalyst is delivered in module as picture 2. 

Usually catalyst module contains 72 catalyst blocks (12 in width, 6 in length), and buffer is used between catalyst 

blocks to induce at high temperature as likes picture 3.  

Module is designed in sufficient strength to sustain heavy contents and high temperature. And it is manufactured to 

lift easily in installation.  

- Assembly Method of Module : Welding or Bolting       

- Module Material : Carbon Steel (SPHC) 

- Buffer : Ceramic Paper              

- Sample Coupon Material : Carbon Steel (SPHC) 

 

 

 

 

 

 

 

 

Picture 2: Catalyst module (including top cover grates with net) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Picture 3: General catalyst arrangement in module   
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2. Catalyst Design Philosophy 

 

2.1 Choosing the Optimum Catalyst 

 

Selection of the lowest possible catalyst volume (investment cost) with lowest possible pressure drop (operating 

cost) and a lower SO2 to SO3 conversion rate (operation and maintenance impacts) is the punch line when it comes 

to choosing the catalyst. 

 

In order to approach the optimum solution there are certain possibilities that need to be properly verified in order to 

satisfy the design requirements: 

 Chemical composition : According to the required properties of the catalyst the Vanadium content is varied 

in order to have either highly active catalyst (with the disadvantage of high SO2 to SO3 conversion rate) or 

less active catalyst (with a low SO2 to SO3 conversion rate). 

 Surface of the catalyst: The larger the surface per cubic meter of catalyst, the smaller the volume required 

to achieve certain performance. In order to have a certain geometric surface the numbers of cells per 

element are varied. 

 Mass of catalyst: The higher the mass of catalyst with a given composition, the higher the SO2 to SO3 

conversion. In order to decrease the mass of catalyst thin walls are required. This has also the positive side 

effect that the pressure drop of the flue gas passing through a thin walled catalyst is minimized. 

 

 

 

2.2 Various experiences in supply of catalyst application   

 

NANO, the special company in SCR catalyst, has successfully developed 100% of the essential core technologies 

for the production of SCR catalyst in term of raw materials, equipments, and process technology. Based upon these 

self developed technologies, NANO is supplying SCR catalyst in global market. Since 2003, NANO is supplying 

SCR catalyst for thermal power plants and shipbuilders, incinerators and boilers, etc. NANO takes advantages of 

SCR catalyst development and improvement based on feedback of supplier which has good relationship with 

NANO. 
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2.3 Catalyst Sample Testing 

 

It is recommended that the catalyst samples be tested every maintenance period at NANO Laboratory. The catalyst 

sample can be forwarded to our office at Jinju & Sangju (Korea). These samples should be packed in a wooden box 

for safe transportation to Korea. 

 

A catalyst sample testing would involve a standard catalyst activity test in one of NANO’s Micro-reactor and 

Bench-reactor. More detailed testing can be performed on the catalyst samples, if deemed necessary. The results of 

the testing would be interpreted by comparing the absolute K value and the Ko value for the measured as well as the 

theoretical value. The catalyst activity and remaining life can be predicted by using these results. 
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3. Quality Assurance 

 

3.1 Quality Assurance during production 

 

The production process at our production facility involves numerous quality assurance steps as described in the 

actual QA plan (Test and Inspection plan). The QA procedures used at this facility are in line with the proven 

corporate procedures that have been used for several decades. With these QA procedures, every single element ever 

produced in this facility can be tracked for its manufacturing history. 

The serial number stamped on the raw catalyst element after it is extruded, can track the manufacturing as well as 

the raw material history. 

The complete production process and the quality assurance procedures are in accordance with the ISO 9001 

certification, which have been awarded to NANO’s Factory, Korea. 

 

 

3.2 Quality control of the catalyst 

Production catalyst samples are tested in NANO’s laboratory to assure the guaranteed performance and the 

customer’s quality specifications. The catalyst samples are tested for: 

➢ activity 

➢ SO2 to SO3 conversion rate 

➢ geometrical configuration 

➢ compression strength 

➢ erosion resistance 

➢ specific surface 

➢ pore size distribution 

 

The scope of the quality control tests depends on the given guarantees and the frequency of these tests are given in 

the QA plan. 
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1. Transport Instruction 

 

For over-sea transport the catalyst modules are packed in 20 ft or 40 ft box containers. 

Air ride equipped trailers / trains have to be used for land transport. 

The orientation of the catalysts has to be horizontal for better protection during the transport. 

That means the catalyst is delivered in a lying position. But it is changeable case by case. 

 

In the following we want to describe how we pack the containers for over-sea transport. 

This is an example of an already delivered job and should describe the principal way of packing only. Therefore it 

could happen that for your project the arrangement of the modules in the container looks a little bit different. 

 

1.1 Wooden Packing for Module 

 

1) Wrap the module to protect from moist, and then lay down for wooden packaging.  

       

 

2) Insert mesh on top of module and place corrugated cardboard 
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3) Wrap the all of the module and then start wooden packaging.  

 

       

 

 

4) Place handling care mark and heat treatment mark.   

 

       

 

5) Finishing wooden packaging.  
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6) Mark product number and company logo. 

 

       

 

7) Place CAT mark and product specification. 

 

       

 

8) Complete 1st and 2nd steel bend.  
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9) Complete wooden packaging  

 

 

 

 

 

 

1.2 Packing the Container 

 

 

1) Air Bags or Woods are placed one behind the other against the front, end and side wall of the container. 

They are being used as “stoppers”.  
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2) Place the modules into the container and fasten 4 products together.  

 

 

3) After place 16modules, fixed in container.  

 

      

 

4) Place last 17th module, and bend together. 
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5) There will be woods at the bottom of module to prevent movement of module 

 

     

 

7) Place silica gel and dehumidifying agent. 

  

 

 

8) After install all of modules, install wood stopper in entrance, then close container door.  
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2. Storage Instruction 

 

We recommend installing the catalyst modules directly after the arrival at the site. 

If this cannot be done the catalysts can be stored without any damage or loss of quality on condition that the below 

mentioned storage instructions are followed. 

 

2.1 Storage before Installation 

 

General Information 

To protect the catalyst during transportation the modules are covered with Shrink plastic and fixed to a pallet. Do 

not remove this plastic and pallet during the complete storage period. Please take care that the modules will not get 

wet. Usually during storage no other but visual checks of the catalyst are necessary. 

In case that the shrink-wrapping is damaged, it has to be repaired with adhesive tape to protect the modules from 

water.  

 

Storage in Container 

If you like to store the catalyst in the containers which are used for shipment, you have to buy or rent (short term 

only) them. However you have to announce it before booking of the transport. But please note, that for each 

container a relatively high hire-charge has to be paid on a day-to-day basis. 

 

Storage in Storage Building 

The best way to store the catalyst modules is in a storage building. 

You can store the catalyst modules on the pallet at most 2 layers high. 

 

Storage Out-door 

We do not recommend storing the catalyst modules out-door. 

In case you have no other possibility it is acceptable for a short period. 

The modules still have to be packed as delivered (with the shrink plastic and on a pallet). 
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You can place the modules on the ground (concrete foundation) and cover them with big and heavy plastic sheets. 

Please take care that the module will not get wet. 

 

2.2 Catalyst in the Reactor 

 

Conditions in the Reactor before First Startup 

In this case the catalyst modules are already installed in the SCR reactor but the first start up (flue gas through the 

reactor) did not take place.  

There are no special conditions of humidity or temperature which you have to meet. 

Only the catalyst must not get wet. 
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3. Preservation Instruction 

 

3.1 caution at storage  

 

Module should be store and transport in packaged. Module packaging should be removed right before installation  

All of module should be store in indoor before shipping. After shipping, store module at temporary storage based on 

site situation, and do not get damaged module by water or rain.  

Module should be store in correct direction, and do not change direction.  

Packaged module should not expose to water, oil, and other chemical. Avoid moisture place even it is indoor.  

Packaged Module should be not impacted, specially avoid impact during loading and unloading. And you should 

minimized impact during transportation.   

Packaged module should be placed on flat. If floor is not flat, there could be change in module.  

Packaged module is necessary periodic maintenance. If there is other situation, please confirm immediately to 

producer.  

There could be water after unwrap packaging, but it is natural phenomena, and there is no defect in product.  

Moisture at atmosphere could rust steel module, but these rust do not affect catalyst performance. And it is not 

necessary to remove rust.  

 

 

3.2 Caution of indoor and temporary storage 

 

Module should be stored place which can prevent water inflow, and there should be ventilation. It is good to open 

door or window except rainy day.  

It is good to store module in single layer, but for module strength, safety, packaged module should store no more 

than second floor because it can cause damage to module.  

If there is impact in stored module, there could be defect and fallen, so it is necessary to restore in safe.   

Delayed in installation could defect module by others, so it is good to install in short time.  

 

1.2.3 Consideration in moving and handling  

Catalyst transported in carbon steel module. So remove packaging right before installation.  
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Loading and Unloading should be careful, any kind of impact can defect catalyst. So installation should be carefully.  

There should be no transportation and lifting at rainy day. 

Person should not work on top of module. After installing wire mesh, take working space to prevent contact with 

catalyst. After grating, set up additional wire mesh to prevent defect in catalyst at sealing and piping work.  

At sealing and piping work, do not fall down hard object which can cause catalyst defect.  

Do not move two modules at same time with folk lift. There could be fall down accident, so move one by one. 
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1. Catalyst Maintenance Activities 

 

It's necessary to observe the following maintenance activities: 

➢ Vacuum cleaning of catalyst every outage period. 

➢ Checking of catalysts and sealing every outage period. 

No gap between catalyst module and sealing is allowed. 

➢ Evaluation of catalyst activity and SO2/SO3 conversion rate every year is recommended (measured in a micro 

scale). 

➢ Measurements of NH3 in flue gas every 6 months are recommended. 

➢ Measurements of NH3 in fly ash (slip) 1 time per week. A normal value for NH3 in fly ash has to be verified 

during the start up. 

➢ If there are deposits, it is recommended to clean the SCR-reactor during every long period without operation. 

This could be done with an industrial vacuum cleaner. 

 

 

1.1 Sample Catalyst handle 

 

For taking samples of the catalyst every module has a test element in a separated box. To remove this test element, 

use the attached handle. 

No additional special tools are necessary for replacing the test elements. 

 

 

1.2 Spare Parts 

No spare parts are necessary except the spare test elements. 

 

 

1.3 Exchange of Sample Catalyst 

It is recommended to test every maintenance period the catalyst performance at NANO’s laboratory in Korea. 

The best way to control the activity of the catalyst is a catalyst test on a special test facility (Micro or Bench reactor). 

Therefore test modules with sample elements are installed. 
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Every test module has 1 test element and they were completely replaced by spare elements which are part of our 

delivery. 

For taking out these test elements only a special handle which is also part of our delivery has to be used, no further 

special tools are necessary. 

For one complete catalyst performance test we need 1 test element. 

Generally we recommend taking out every maintenance period 1 sample of each reactor. 

Start with the first layer in the middle of the cross section. Continue with the first layer close to the middle. When 

all samples from the first layer are changed continue with the second layer. 

Do not forget to record all positions of already exchanged samples. 

Take every time another sample which is in the reactor since the start up. 

21 catalyst samples are part of this scope of supply. That means with this amount you have the possibility to control 

the catalyst activity over 10 years. 

The only information which is needed from the operation is if the plant is running according the contract and what 

are the actual operating hours. 
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2. Minimization of Catalyst Damage  

 

➢ The operation temperature should never be higher than maximum continuous operation temperature. 

➢ In case of normal operation do not inject ammonia at temperatures lower than minimum continuous operating 

temperature. 

➢ It is recommended to inspect the SCR-reactor during every maintenance period. 

➢ It is recommended to vacuum the SCR-reactor during every period with bypass-operation, when the 

temperature in the reactor drops below condensation temperature. Enter the reactor as soon as it is safe to do so 

and vacuum dust deposits from the face of the catalyst. 

➢ The catalyst must not become wet. 

➢ Avoid “popcorn” ash (coarse particles) 

It is necessary, that coarse particles do not reach the catalyst. 

They have to be removed before the SCR reactor. 
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3. Startup and Shutdown Procedure 

During startup or shutdown of the SCR-reactor the temperature ramping rate has to be not higher than 100 °C/min. 

This heat up rate for the catalyst is valid for a cold, warm and hot start up. 

 

3.1 Precaution by Startup 

When the catalyst reaches a temperature at the inlet and outlet of minimum operation temperature the safety valve 

for the ammonia opens. After that the control valves opens and starts to control the amount of injected ammonia 

respectively starts to control the NOx emission. 

 

3.2 Precaution by Shutdown 

First step of the SCR shutdown is to close the ammonia safety valve right away or latest at the minimum operation 

temperature. 

Normally during shutdown the boiler will be flushed with fresh air. 

The SCR reactor will be flushed together with the boiler. No remaining flue gas is allowed. 

Except this, not special precautions are asked. 
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4. Prevention from moister due to long time stopped 

 

In order to prevent catalyst inactivity and strength, catalyst should not be contacted with moister. 

(Wetting due to rain and condensation during shut down) 

 

Consideration at shut down 

1) Stop the ammonia injection when gas temperature below minimum operation temperature. 

2) Stop of ammonia injection should be before SCR operation shut down. 

3) Adjust ammonia injection when NOx concentration is lower in flue gas. 

4) Before SCR shut down, inject air to remove ammonia and to prevent plugging in nozzle. 

During shut down, temperature changes should be below 60oC/min. 

 

Recommendation to prevent wetting 

1) During shut down period, don’t wash with water and blow steam soot. (But it is possible to use 

confirmed washing solution based on plan ) 

2) There should be no leaking from soot blower. 

3) During management do not wet the catalyst by opening man hole or loading door. 

4) Prevent from wetting the catalyst by covering vinyl sheet on tube washing. 

 

It is necessary to clean and check SCR reacting area after shut down or maintenance to prevent plugging from 

outside material. And it has to be checked after long term shut down whether it is properly operate (example Fan, 

Flow, Shut off valve, analyzer) 
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5. Handling Details for the Catalyst Modules 

 

Please pay attention on the following: 

Catalysts are ceramic materials and might brake if mechanically overstressed. Handle with care. 

For unloading, handle carefully. 

Do not push or let the modules drop. 
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1. Arrival at Site 

 

After arrival at site the catalyst modules are removed from the container by a forklift. If they will be stored in a 

warehouse, they should be taken there immediately. The modules can be stored 2 layers high in order to avoid the 

use of too much storing space. For detailed information please see the storage instructions. 

If the catalyst modules are immediately installed into the reactor and the weather is good remove the plastics sheets 

right at the unloading area. In case of rain or damp conditions remove sheets inside the reactor. 

 

 

2. Unloading Period and Persons 

 

To offload one 40 feet container (17 modules) takes about two hour. 

Number of needed person : 

➢ Two persons at the container in charge of moving the modules to the right position by a hand forklift truck. 

➢ One person in charge for unloading modules by a forklift truck from the container to the storage area. 

 

In case of a dock facility you do not need moving the modules with the hand forklift. 

 

 

3. Preparation work 

 

Install in the SCR reactor a working platform blow the level, were the catalyst would be installed. 
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4. Removal of the packaging 

 

Immediate installation at delivery 

Dry weather or a roof provided the packaging can be removed completely after unloading. In case of rain or snow, 

attention must be paid to the fact that the modules are not allowed to get wet and have to remain packed until they 

are brought to the installation area. Only if the module isn't exposed to rain or snow anymore the packaging can be 

removed. 

When the plastic sheets are removed during installation of the catalyst, please check the modules. 

In case there are some small areas with rust flakes, there is no need to remove them. Rust is not poisonous for the 

catalyst. If you still like to remove this rust, use an electrically or pneumatically driven steel brush before installing 

the module in the reactor. 

 

Storage after delivery 

Please see Storage Instructions. 

 

 

5. Turning of the Module 

 

As mentioned before if the catalyst is delivered in lying position, therefore the modules have to be turned by 90° in 

the upward position. Thus, Catalyst module has to turn into its correct installation-position using turning device. 
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6. Lifting of the Modules 

 

The lifting device is the connecting part between the hook of the hoist and the module. 

1. Hook the lifting device to the crane before connecting the lifting device to the module. 

2. Check the clevis of the lifting device or fix the attached clevis. Fix the four clevis of the lifting device to 

the module. 

3. Fix the lifting device to the module by connecting the 4 shackles with the corresponding lifting lugs. 

4. Then insert the hook and lift the module. 

5. Make sure that all safety measures are followed that apply to hoisting heavy machinery and equipment. 

 

 

7. Moving the Modules in the Reactor 

 

1. Before starting to load the catalyst modules in the reactor, the monorail-lifting device must be installed 

and operational. Additional install in the SCR reactor a working platform blow the level, were the 

catalyst would be installed. 

2. The lifted module can be transferred safely from the lifting hook to the monorail hook outside the 

reactor door using the same lifting device connected to the module. Then the module is moved into the 

reactor by operating the monorail device. 

3. Proper care must be taken to install each module according to the tolerances and locations specified in 

the certified installation drawings. A catalyst loading car is a useful device to bring the catalyst module 

in its final position. 
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4. Each of the delivered modules shows a specific number on its outer wall. To guarantee an easy trace-

back and to meet the quality assurance requirements we recommend recording on which position of the 

reactor which module had been installed. 

5. Continue with the next level of modules. 

6. It is recommended that the modules are loaded from top layer to bottom layer. 

7. A special care must be taken in protecting the installed catalyst during activities like welding, grinding 

or gas cutting above the catalyst layers. The protection such as fire blankets should be used to protect 

catalyst from damage during any inside the reactor welding, grinding or cutting. Use of plastic sheets or 

any other combustible material in protecting the catalyst is strictly prohibited. 

 

 

8. Installation of the Steel-seals 

 

After positioning the modules inside the reactor the gaps between the modules respectively modules and reactor 

wall have to be sealed to prevent the flue gas to bypass the catalyst. The installation of the Sealing System has to be 

carried out in the following order:  

 

1. Installation of the reactor wall-to-modules seals by stitch welding to both –reactor wall and modules 

2. Installation of the module-to-module seals (on the long side) by stitch welding to modules 

3. Installation of the module-to-module sealing plates (on the wide side) by stitch welding to modules 

4. Connection of longitudinal and transversal seals by continuous welding 

5. Remove monorail, close the door and install the door seals. 

6. After the last row and the door seals, check for completeness of the work. 
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9. Installation of the Cover Grates 

 

The cover grates allow you to go on the modules without damaging the catalyst.  

It is not a protection against plugging by fly ash or pop corn ash! 

As soon as the installation of the catalyst modules is completed the cover grates are put in place - one cover grate on 

top of one module.  

In case of maintenance activities as for example vacuuming the catalyst or replacing of the test elements the cover 

grates can be easily lifted. 

 

 

10. Catalyst Replacement Procedure 

 

Pre-Unloading Preparations 

Before removal of the catalyst modules, the following should be confirmed :  

1. The weather is suitable : dry and not too windy 

2. There is no dust, slab, etc., inside duct and on the beams of catalyst support structure. 

3. The electric hoist is ready for operation 

Before unloading the catalyst modules, the following actions should be taken. 

1. Confirm condition of stage and monorail for catalyst modules lifting. 

2. Catalyst access doors of the SCR reactor should be open. 

3. Set the safely net in the reactor 
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Removal of Seal Plate and Dust Cover 

Remove the dust cover and seal plate on the catalyst module. 

 

Unloading used Catalyst Module 

The unloading order of used catalyst module is in reverse of loading one. 

 

Loading fresh Catalyst Module 

After used catalyst modules is unloaded, fresh catalyst module is loaded into the reactor. 
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